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(54) Maschine zum Entgraten und Verfahren zu ihrer Einstellung

(57) Eine Maschine (1) zum Entgraten von aus ebe-
nem Blech gefertigten Werkstücken mittels Bürsten oder
Schleifen umfasst:
einen Maschinenständer (2) und mindestens eine Bürs-
teneinheit (4, 5), die relativ zu dem Maschinenständer
(2) vertikal verfahrbar ist.

Die Bürsteneinheit (4, 5) umfasst einen endlos um-
laufenden Antriebsriemen (8), eine Vielzahl von an dem
Antriebsriemen (8) befestigten Bürstenträgern (9) sowie
verschleißende Bürsten (10).

Eine drehbar gelagerte Referenzdrehscheibe (13)
ist in den Arbeitsbereich der Bürsten (10) einfahrbar, wo-
bei eine Oberseite (14) und/oder Unterseite (15) der Re-

ferenzdrehscheibe (13) eine Referenzebene (16, 17) für
die Bürsten (10) bildet. Die Bürsteneinheit (4, 5) wird ver-
tikal in eine Referenzlage verfahren, bei der die Bürsten
(10) die Referenzebene (16, 17) berühren und einen be-
stimmten Druck auf die Referenzdrehscheibe (14) aus-
üben, wodurch eine Reibkraft zwischen Referenzdreh-
scheibe (13) und Bürsten (10) erzeugt wird und sich die
Referenzdrehscheibe (13) dreht. Eine Messeinrichtung
(11) erfasst die Referenzlage der Bürsteneinheit (4, 5).
Die erfasst Referenzlage ist vom Verschleiß der Bürsten
(10) abhängig und ist Grundlage für die Einstellung der
Maschine (1) für den Produktionsbetrieb.
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