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Wynalazek dotyczy sposobu stapiania
wysokoprocentowego zelaza nakrzemione-
go w odlewniach zeliwa i stali oraz w sta-
lowniach. Jak wiadomo, zelazo nakrzemio-
ne stosuje sie w cdlewniach zeliwa dla o-
trzymania cdlewu miekkiego, a takze w sta-
lowniach dla otrzymania gesi z przepisana
zawartoécia, krzemu, W tym celu mozna
uiy¢ dwoch gatumkow zelaza nakrzemione-
go, mianmowicie zelaza nakrzemionego z
wielkiego pieca z zawartoscia 10 — 14%
krzemu, oraz z pieca elektrycznego z za-
wartoécia, do 90% krzemu.

Pierwszy gatunek z powodu stosunkowo
niewielkiej zawartosci krzemu jest zdatny
do wspomnianego uzytku tylko w pewnych
okreslonych warunkach; drugi wysokopro-
centowy ' gatunek miozna natomiast stoso-
waé w daleko szerszym zakresie.

Dla stapiania nalezy oczywiscie ukyé o
wliele mmiej wysokoprocentowego zelaza
nakrzemionego, niz zelaza, zawierajacego
mniej krzemu,

Précz tego wi odlewniach nowoczesnych
czesto zachodzi potrzeba uzycia materjalu
z wickszg zawartoscig krzemu, niz zawar-
tos§ krzemu fw zelazie mnekrzemicaym z
wielkiego pieca. Przedewszystldem dotyczy
to rozleglej dziedziny wytwarzania odle-
wiow, w wysokim stopniu odpornych na kwa-
sy. Takze w odlewniach stali adarzaja sie
czesto wypadd, kiedy musza by¢ przetoio-
ne wigksze ilosci odpaidkéw, niz to zdarza, sig
prizy  dodawianiu jzelaza nakrzemjonego z
wikelkiego pieca.

Powyzsze objawy znane s3 w. odlew-
nictwie i z tej przyczyny prébowano juz

 oddawna stosowaé zamiast zelaza nakrze-
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mionego z. wielkiego pieca materjal, otrzy-
many z pieca elektrycznego. Lecz przeko-
nano sig, ze zastosowanie wysokoprocento-
wego zelaza nakrzemicnego nie jest tak pro-
ste i nasuwa powazne trudhosci, ,

Starano si¢ opanowaé te trudnosci roz-
maitemi sposobami, lecz jak dotad, tylko
z malym wynikiem dodatnim. Sposoby te
byty nastepujace:

1. Rozdrobione wrysak»opmcentovwve ze-
lazo nakrzemione ukfada si¢ w stanie zim-

nym w panwi Tub’ rynnie spustowej i p‘r'ze-'

puszcza po niem zelazo zwykle, np. z ko-
pulaka, #Ze¥aZ® nakmremione jest gatunko-
wo, o wiele l‘la;Lze fiz zelazo plynné z ko-
pruladca dlatego wydostaje si¢ ono na po-
wierzchnig kapieli i ptywa po niej w stanie
silnie nagrzanym. Jezeli przytem stamamy
sie przyépieszy¢ potaczenie zelaza nakrze-

mionego z kapiela, przez zmieszanie wypty- .

wajace na powierzchnie¢ czesci zelaza na-
krzemionego ciggle stykajja sie ponownie
z tlenem powietrza i zostaja utlenione, po-
niewaz powinowactwio zelaza mnakrzemio-
nego z tlenem wzmaga sie wraz z pod-

niesienfiem ftemperaftury, i zamjieniaja sie -

na zuzel w ilosciach, ktorych niestety
nie mozna zgéry okreslié. Pozostate niespa-

lone zelazo nakrzemione stapia sie z ka-

piela ptynnego zelaza dopiero po pewnym
czasie,

Z powodu z tem zwigzanego ozigbienia
stopieri ptynnoéci ostatecznie otrzymanego
zelaza w: chwili wlewania do form lub in-
nego odlewu jest wiec mniej lub wigcej nie-
odpowiedni,

Oto przyczyny, dlaczego dotychczas do
-odlewéw: mile mozna bylto stoscwaé wysoko-
.procentowego zelaza nailnrzenmon.ego mimo
jego zalet.

2, Jeszcze wieksze trudnosci powstaja
przy zastosowaniu drugiego znanego spo-
sobu, a mianowicie przy bezpoéredniem

‘wprowadzeniu wysokoprocentowego zelaza

nakrzemionego do pieca w strefe stapiamia.

" Przedewszystkiem konieczna do tego prze-

budowa kopulaka zwiazana jest ze znacz-
nemi kosztami i przerwa w ruchu,

' Podczas dodawania wysokoprocentowe-
go’ zelaza nakrzemionego, w ilosci uprzed-

" nio dokladnie odwazonej, nalezy za kai-

dym razem odlaczyé doplyw wdmuchiwa-
nego powietrza do kopulaka. O ile w tych
trudnych warunkach dodane zelazo nakrze-
mione stapia si¢ migkko i $cieka pod po-
wloke zuzli, wtedy straty z powodu utle-
nienia sg ma?(e Jez»eh natomiast z jakiego-

* kolwiek” powodu ulozy sie ono w kopulaku

melwiascnwme (a zapobiec temu nie mozna)
sba;pma w;olmal, wtenczas znaczna jego

*Cz§¢ spala sie; a zamierzony wynik jest

wigeej niz watpliwy. Dlatego tez sposéb
ten stosowano tylko w pojedynczych wy-
padkach, a obecnie zostal on catkowicie za-
niechany.

3, Proponowano takze oblewaé wysoko-
procentowe zelazo makrzemione zelazem
zwyklem, azeby uzyskaé¢ tym sposobem su-
rowiec, ktéry moznaby stapiaé¢ racjonalnie
w kopulaku, Droga ta jest ze stanowiska
metalurgicznego z pewnoscia, najlepsza ze
wiszystkich znanych. Lecz i tu ujemne stro-
ny maja znaczng przewage nad dodatniemi.

Sposéb ten wymaga bowiem znacznych
urzadzen dla wyrobu wlasciwych form, do
oblewania zelaza nakrzemionego, specjal-
nych zarzadzed do przezwyciezenia wy-
pierania materjalu spcwodowanego przy
napetnianiu form materjalem o réinynch
ciezarach gatunkowych,

Aktywnos$é wysokoprocentowego zela-
za nakrzemionego zmniejsza sle ‘przytem
w znacznym stopniu z powodu obciazenia
powierzchni warstwa zelaza zwyklego.
Wreszcie wyréb polewanych kawatkéw
zelaza nakrzemionego zalezy calkowicie
od dokladnosci pracy robotnika iz tej
przyczyny, mimo znacznych wydatkéw, tak
przygotowane Zelazo ‘nakrzemione nie za-
wsze odpowiada przepisanym warunkom.

Podane powyzej sposoby nie ‘usunety
trudnesci, potaczonych z przerébka wysoko-



ptocentowego zelaza nakrzemionego i z tej
przyczyny nie stosowano tego gatunku
zelaza w odlewniach i tem podobnych za-
ktadach w: takich rozmiarach, wi jakich jest
to pozadanem ze wzgledu na jego wartos¢
metalurgiczna jako wlasciwego ciata krze-
mgcnosnego.

Powodem, ze dotychczas proponowane
préby zawiodly, jest to, ze przy przetapia-
niu wysokoprocentowego zelaza nakrze-
mionego nie uwzgledniono dostatecznie jego
chemicznych, metalurgicznych i fizycznych
wlasnosci,

W tej tak trudnej dziedzinie mozna by-
fo zaprowadzi¢ zasadnicze zmiany na lep-
sze dopiero wtedy, gdy udato si¢ wysoko-
procentowe zelazo nakrzemione zwigzaé
cementem na poreczne, dokladnie dozowa-
ne ksztaltki lub pakiety, a tem samem
doprowadzié¢ do stamu, w ktérym uwzgled-
nione sa wszystkie warunki, potrzebne do
racjonalnego stapiania,

Wynalazek niniejszy ma na celu umoz-
liwi¢ jak mnajszersze zastosowanie tak
przygotowanego zelaza nakrzemionego w
odlewniach zelaza i stali oraz stalowniach.
Sposob polega na tem, ze ksztaltki lub pa-
kiety zelaza nakrzemionego miesza si¢ z
innemi sktadnikami ladunku, np, z surow-
cem zelaznym, tomem zeliwnym, obcinka-
mi, stala i t, d., a nastepnie stapia caly ta-
dunek zwykla droga. Tym sposobem cala
zawarto§¢ krzemu w ksztaltkach przecho-
dzi do ladunkéw z tym skutkiem, ze np. w
odlewniach mozna z miernego surowca u-
zyskaé miekkie odlewy o najciefiszych
écianach, zupetnie wolne od szkodliwych
napie¢ wewnetrznych w materjale. Takze
w odlewniiach stali i stalowniach sposéb ten
upraszcza zastcsowanie -wysokoprocento-
wego zelaza nakrzemionego.

Wprawdzie proponowano juz brylkieto-
waé lamliwe zelazo nakrzemione, azeby
méc dodawaé go w stanie stalym do zelaza
zwyklego. Lecz proponujac to, nie uéwia-

domiono sobie, ze brykietowamie nietylko -

famliwego zelaza makrzemionego moze byé

korzystne, a tem mniej, ze uzycie jako spoi-
wa cementu i brykietowanie w ksztaltki
lub pakiety umozliwi, zastosowanie tego ga-
tunku zelaza w odlewnmiach i stalowniach
do celéw podanych powyzej, Dopiero bo-
wiem po dodaniu ksztaltek z zelaza na-
krzemionego, zbrykietowanych zapomoca
cementu, czyli zapomoca na wysokie tem-
peratury odpornego zwigzku wapmniowego,
do innych skladnikéw tadunku kopulaka i
stopieniu go, przekonano sig, jak wazne i
korzystne daje to wyniki techniczne,

Tak niespodziewane wyniki spowodo-
wane s3 wedlug sposirzezen wynalazcy
tem, ze cement portlandzki staje si¢ w po-
taczeniu z zelazem nakrzemionem wigcej
odpornym na ogieni, niz cement naturalny.
Objaw: ten tlomaczy si¢ prawdopodobnie
zwigzkami chemicznemi cementu z zelazem
nakrzemionem.

Nie mogac z natury rzeczy obserwowaé
tworzenia sie tych zwiazkéw, nie mozna
tez poda¢ na razie nic konkretnego o ich
charakterze, Stwierdzono w kazdym razie,
ze cement jest przy opadaniu w piecu do-
statecznie odporny na ogieni i ze stapia si¢
dopiero we wlasciwej strefie stapiania.

Wobec tego zelazo nakrzemione, az do
dojécia do tej strefy, jest catkowicie zabez-
pieczone ostona cementows od spalania i
zzuzlania, W strefie stapiania natomiast
stapia si¢ matychmiast i przechodzi do ka-
pieli zelaznej, nie ulegajac utlenieniu.
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Zastrzezenie patentowe,.

Sposéb stapiania wysokoprocentowego
zelaza nakrzemionego z innemi skladnika-
mi tadunku pieca w odlewniach zelaza i
stali oraz stalowniach, znamienny tem, ze
zelazo to dodaje sie doi tadunku w postaci
ksztattek lub pakietéw, spojonych zapo-
moca cementu,

Maschinenfabrik Esslingen.
Zastepca: Cz, Raczyfiski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego. Warszawa.
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