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Instytut Tworzyw Sztucznych®*)

Warszawa, Polska

Urzadzenie do wytwarzania profili ozdobnych z tworzyw sztucznych
zawierajgcych wkladke metalowg

Patent trwa od dnia 16 paZdziernika 1962 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie for-
mujgce czyli glowica wytlaczarki Slimakowej,
sluzagca do wytwarzania ozdobnych profili z
tworzyw sztucznych skonstruowanych w ten
sposéb, ze taSma metalowa, najcze§ciej z cien-
kiej folii aluminiowej, jest otoczona ze wszyst-
kich stron warstwg przezroczystego tworzywa
termoplastycznego o dowolnym zabarwieniu.
Konstrukcja taka zapewnia trwaly metaliczny
odblask profilu. Profile te mozna réwniez for-
mowaé na gorgco, uzyskujgc dowolne ksztalty.

Istotng cze$¢ procesu wytwarzania profili sta-

nowi oblewanie wkiadki metalowej stopionym
tworzywem, co odbywa sie w glowicy wytla-.

czarki. Proces ten ma charakter ciggly.
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*) Wlasciciel patentu o$wiadczyl, ze wspéitwércami
wynalazku s3g: Bogustaw Misterek, Andrzej Ktopo-
towski i Krzysztof Kunert.

W dotychczas znanych urzadzeniach w wy-
padku zerwania sie taSmy metalowej, lub
przy uruchamianiu urzgdzenia, czynno§é prze-
prowadzania taSmy przez glowice nastrecza
duze trudnoSci,

Trudno$ci te eliminuje urzadzenie wedlug
wynalazku, umozliwiajgc tatwe i szybkie wpro-
wadzanie tasmy metalowej do glowicy wy-
ttaczarki.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawiono
na rysunku. Glowica wytlaczarki sklada sie
z korpusu 1, rdzenia 2 z dwudzielng wkladka
(3 i 4) oraz ustnika formujacego ksztalt profilu

5 Obie czeSci wkladki polgczone sg ze sobg
przy pomocy koikéw i otworéw (6 i 8), oraz

doci$niete do siebie przez wecisniecie czotowej
czeSci w stozkowy otwoér rdzenia 2 i unieru-
chomienie w uchwycie 9. W- powierzchni styku
elementéw wkladki jest wyciety kanal na tas-
me metalowa.



Przed uruchomieniem urzadzenia zdejmuje sie
uchwyt 9 i wyjmuje wkladke dwudzielng 3 i 4.
Nastepnie rozklada sie ja na dwie czesci,
wklada miedzy nie do kanalu tasme metalowa
11 i po zlozeniu wkitada z powrotem do rdzenia,
zakladajac unieruchamiajacy uchwyt 9. Sto-
pione tworzywo termoplastyczne jest wprowa-
dzane do glowicy przez tuleje laczacg 7 i po
oplynieciu rdzenia 2 oblewa wychodzacg z niego
taSme metalowsy, po czym razem z nig wycis-
kane jest przez ustnik 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania profili ozdobnych
z tworzyw sztucznych zawierajacych ' wkiadke
metalowg znamienme tym, ze w glowicy wy-
tlaczarki umieszczona jest dwudzielna wkladka
(3 i 4), ktérej obie czeSci dociskane sg do sie-
bie przez wcisniecie wkladek do otworu stoz-
kowego rdzenia (2) oraz unieruchomione przez
uchwyt $ciagajacy (9).
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