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» Automatické reguiace materiilového
toku obdhové mlynice. fizelom je zajistit
optimalni pribdh regulace pro jednotlivé

druhy provozu, doséhnout rychlej&{ho _ He #

ustéleni provozu pii jakychkoliv zésa-
zich do chodu mlynice a sniZit odchylky ]
od Z4dané hodnoty. Tohoto 1delu je do- ’
saZeno tim, Ze méfeni jednotlivjych mate-~

B
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ridlovych tokd se provddi plynule a. ,5/
z rozdild skutednych a Zadanych hodnot 1 |13 12
regulovanjch velidin a rozdilu akéni ve-

an

lig¢iny a referenéni velifiny se stanovi , il 35 94
okam?ité parametry diferendni rovnice
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urdujici dynemické vlastnosti regulované
soustavy, nateZ z této v daném okamiiku 3 1 21
platic{ rovnice se stanovi hodnota toku N7 P

davkovaného materiélu, pifidemZ referenc-
ni hodnota se stanovi jako primérny roz-
dil materidlovych tokd hotového produktu 33
a davkovaného materiélu. =
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Vynidlez se tyka zplsobu automatické regulace materiilového

toku ob&hové mlynice na zaklad® méYeni{ hodnot toku dévkovaného

mate:iéiu, jako akdndi velidiny tvofici}vstupnilﬁdaj regulované
soustavy a mé¥eni hodnot tokd hotového produktu a vratného pro-
duktu, jako'regulovanﬁch velidin, pPedstavujicich v¥stupni tdaje

ragulované soustavy a zapojeni pro providéndi tohoto =zpiisobu.

Je snahou doséhnout v provozu obdhové mliynice ustdleného
chodu, co% zaruduje.co nejmensi spotfebu energie na jednotku
hotového produktu a zachovéni stalé po¥adované kvality pomletého
materidlu. Z reguladniho hlediska je ml¥ynice soustavou nelineédrni
astatickou, s dopravnim zpoZdénim a s Sasovd prom@nnymi parametry.
Tyto skutednosti ¥fzen{ a regulaci takovétio soustavy znadn€ zne-
snadﬁuji‘ Zmény parametr&,reguiované soustavy jsou zphsobovany
zm@nami kvality dAvkovaného materiilu, jako je jeho vlihkost, tvr-
dost, ¥té&pitelnost aj., ddle pak zm@nami vlastnost{ dané soustavy
zpisobovanymi napiiklad opot¥obovanim a v?ménouvmleci ndplné a té%
zmdnou charakteristiky t¥{didd, napd. u tH#{dida s méniteln&mi‘
othadkami rozmetacich tali¥d. Dosavadnd zpisoby regulace se proto
zamdtovaly bud na potlalend dopravniho zpoZdénd, nebo se omezmily
na dinnost v linearizované oblasti kolem pracovniho bodu, nebo
volily,regulaéni konstanty tak, aby vyhovovaly pro co nejSirs{
oblast parametr® soustavy. V8echna tato ¥eSeni tedy postihujd
Jjen éést.skufeéné probihajicich jevi a odehylky ptedstavujd de-

sitky tun materidlu =a hodinu provowu mlynic.

Uvedend nedostatky jsou odstrandny zpisobem automaticlké
regulace podlé vynadlewu, jehoZ podstaﬁa spodivéa - tom, #e mé&le
jednotlivych materidlovych tokii se provadi plynule a = rozdild
skutednych a ¥4danych hodnot regulovanych velilin a rozdilu akdni
velidiny a referendnf velidiny se stanovi okam#ité parametry

diferendni rovnice urdujici dynamické vlastnosti ragulované. sou

stavy, nade¥ z této v daném okam¥iku platici rovnice se stanovi
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hodnota toku dévkovandho materidlu, pridem¥ referenéni hodnota
se stanovi jako prémé&rny rozdil materidlovych tokd hotového pro-

duktu a davkovaného materiilu.

Zapojani pro provadén{i piedmétného zplisobu regulace opatiéné
reguldtorem se vstupy piipojenywi na v¥stupy 8idel jednotlivych
materidlovych tokd a vfstupem, na né&j% jsou napojeny akéni prvky
Mlinice, jepdle vyndlezu opatieno blokem identifikace parametri
regulované soustavy, jeho prvni vstup je p¥ipojen na vystup didla
toku davkovaného materidlu, druhy vstup je piipojen na vystup
didla toku vrathého produktu, tieti vstup je pripojen na vystup
$idla toku hotového produktu, Stvrty vstup je pPipojen na v&stﬁp
reguldtoru, piifem¥ jeho vystup pabametfovﬁoh'sighélﬁ je veden :
na paty vstup reguldtoru a vystup signidlu referendni hodnoty je

veden na Sesty vstup reguldtoru.

Vihodou zpiisobu regulace podle vyndlezu jeé zajiSténd optimél—
niho prabéhu regulace pro JednotJLve druhy provozu, nebot para—
motry regulovanéd soustavy jsou prébé&inou identifikaci neustale
zpfesﬁovény. T4m dochézi rovnd¥ k podstatnd ryehlejdfmu ustiloni
provozu po nidjezdu do provozu, porude nebo jakékoliv zmdnd, napd.
mndnd otAlek vdtrnych t¥{didt. Praktické zkoulky s t{mto zphsoben
#fzend uLuuaiy, %e dlouhodobd odchylka od %4dané ‘hodnoty je pii
takovéds  adaptivndim #{waeni polovidndi, tj. 10 a¥ 15 tun za hodiﬁu,
oproti dosud poulfvandwu zpisobu Fizenf{. PFi zpisobu Fizeni podle
vyndlermu je mo¥no volit i deld{ vzorkovaci interval, a% 160 sekund

oproti 60 sokundémw, ne? je dosud bd¥né.

VyuAdlom bude déle podrobnéji objasndn pomoci p¥ilo¥eného
vﬁkrhsu, na ndm¥ je wobraseno blokové schéma zapojeni pro prova-

' mpfisobu autoiatické regulace materidlového tokxu ob&hové

18
39 ice podle vynélemu,

1ad pYedmétného =m=apojent tvoii  obdobné jako u dosavadnich

vndmych zatizend, reguldtor L, v ném# jsou srovnavany skuteiné a

zadané hodooty jednotlivych materidlovyeh tokl, blok 2 &idel a.

akdnich prvkd mlynice a blok 4 nastaveni %4danych hodnot provozu
P

mlynice. Reguldtor 1 ma na prval vatup 11 p?lpogen blok h nasta-

vovand zqdauyoh hodnot, na jecho druby vstup 12 je pak prlpogen
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vystup 21 8idla toku davkovaného materidlu, na tifetdi vstup 13

je napojen vysfup 22 éidla toku vratného produktu a na Stvrty
vsfup ;ﬁ je pPipojen vystup 23 &idla toku hotoveno produktu.‘Na
vﬁstup 17 regulétoru 1 je piipojen akéni vstup 24 bloku 2 didla

a akdnfch prvka mlynice. Podle vyndlezu je toto zapojend opatreno
blokem J identifikace parametr regulované soustavy. Jeho prvnl
vstup 31 je p¥ipojen na vystup 21 $idla toku davkovandho materidlu,
druhy VStup 32 je pPLPOJQn na vystup 22 &ddla toku vratného. pro- |
duktu, t¥eti vstup 23 je napojen na v¥stup 22. ¢idla toku hotového
produktu a étvrt? vstup gi.navv?stup 17 reguldtoru 1, K bloku 3
identifikace parameird regulevané soustavy je pak na Jjeho v¥stup
35 param*trovich signald pPipojen pAty vstup 13 reguldtoru % a

na . vystup 36 signala referenéni hodnoty': Sesty vstup &erggulétoru 1.

Signal Hz nesouci informaci o Z&danych hodnotach provozu
mlynice pPichdzi{ na reguldtor 1, kde je porovnavAn se signélem D
skutedndého toku davkovandho materidlu milynice, signélem J skuted-
ného toku jemndho produkiu a signédlem H skutedného toku hrubého
vfafného produktu a ddle s parametry regulované soustavy defino-

vané diferenén{ rovnici obecného tvaru

b b
N 1 2 : b
;A S e o X - - b4 .
jlli{ — 3 Xl{."“-l‘ - . -.!-}&“2 2 e s v we e ) 1 » 1{*1’1 +
bo 0o b
o]
Q &,
1 n
+ . Y, + eecoas 4 . Y1
i k-n+l
b b
o]

kde al,_aé....an, b bl""'bn jsou parametry regulované soustavy,

Yk? aeoe Yk neq JSOU hodnoty odchylek regulované velidiny od Zéa-
dandé hodunoty "1, con K f isou hodnoty odchylek akdni velidiny
p SV 8 §

dané vztahaom

3, Y - 1D}
‘{1<~1 = P 7 Feer ot fxen

kde D 1 je hOanLu toku dAvkovandho materidlu zmdfend v casowéd
ok&muLku (A“l), e 1 je raferendni hodnota stanovend v Sasovém
okam¥iku (k-l) a b -1 je p“opooetnl koeficient mezi vaZ%icimi zmadi-

zenfmi v JGQDOtllV}Cﬂ materidlovych tocich v Sasovém okam¥iku (k—l);
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Pismeno‘g udéva mvoleny Fad regulované soustavy. V¥stupem rogu-
létoru 1 jeo signal Da nesouci informaci o akdnim zdsahu do pro-
vozu mlynice, jim¥% jsou jednak aktivovény akdni prvky mlynice,
jednak .je pou¥it pro identifikaci parametré regulované soustavy.

K identifikaci parametrll regulované soustavy dale slouid signél'D
skutedného toku divkovaného materidlu do mlynice, signdl J skuted-
- ného toku hotového produktu mlynice a signal H skutedného toku
vratného produktu. VSechny tyto signaly p¥ichdzeji =z didel umisté-
n¥ch na vahdch uspofédanych v dopravnich -cestéch téchto jednotli-~
v{ch materiélovﬁch tokﬁ.vVﬁstugnim signidlem Da reguldtoru 1 se
prostiednictvim akénfch prvki mlynice reguluje bud ob&hovy tok
ml¥nice,tj. soudet hotového jemndho produktu a vratného hrubého
produktu, nebo. pouzme hodnota toku vraitného hrubdho produktu, a to
vmdnami akdni velidiny, j7% je hodnoia toku materidlu davkovaného
do mlynice. Refereniéni hodnota_Rk_l pro urdoeni odchylky akéni va-

i&iny X, se stanovi jako primérny prozdil materidlovych tokh

m.."l . [
hotového produktu a divkovaného materidlu.

~

¥j realizaci pPedmdtného zpisobu je mo¥no s vyhodou pou#it
S4tadové techuniky, pridem¥ pro popis regulované soustavy

B v
tad{ se soustavou druhdho PAdu, nebot je znimo, Ze ob&hova
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1. Zplhsob automatické regulace materidlod¢ého toku obdhové mly-
nice na zdkladé méreni hodnot toku dAvkovandho wmateridlu, jako
akéni velidiny tvo#icd vstupni Gdaj regulované soustavy a. m&fend
hodnot tok(t hotového produktu a2 vratného produktu, jako regulova~
nfch velidin, pledstavujicich v¥stupni ddaje regulované soustavy,
vyznaduidfei se tim, Ze mdPeni jednotlivych materiélovﬁch tokl se
provad{i plynule a z rozd{l( skutednych a YAdanych hodnot regulo-
vanych velidim a rozdilu akdni velidiny a referendni veliliny se
stanovi okamiité parametry ‘diferendni rovnice uroquoi dynamickd

>,

vliastnosti regulovandé soustavy, nade? z této v dané:n okam¥%iku

platfci{ rovnice se stanovi hodnota toku dévkovandho materidlu,
pYiBem’ referendni{ hodnota se stanovi jako pramdérn¥y rozdfl mato-

ridlovych. tok® hotového produlitu a dévkovapdho materidlu,

2 Zapojoni pro provadéni =mpdsobu regulace podle bodu 1 op%t“
né reguldtorem se vstupy pPipojenymi na vysbupy didel Jedpotl*vych

.

nateridlovyeh tokd a vistupem, na ngj¥ jsou pitipojeny akdni prvik
ml?nioe, vyznadujfc! se tim, %o je opatPeno blokem (3) ddentifi-
kace parametr?t regulované soustavy, jehoZ prvni vstup (31) je
piipojen na vistup (21) 8idla toku ddvkovaného materidlu, druby

vstup (32) je pfipojen na vfsfug (22) %idla toku vratného produkiu,

434

tPetd vstup je pf'podcn na vistt up (23),éidla toku hotového produktu,

stvrty vstup (SL) je pPipojen na vysiu ( 7} reguldtoru (l), pii~

g,

i

Sem? joho v¥stup (35) paramctyovﬁch signéld jeo veden na paty vstup
@

v v¥stup (36) signélu referendni hodnoty j

oY

(15) reguldtoru {1)

veden na Hosty vstup (16) resuldtoru (1).

1 vykres
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Vytiskly: Moravské tiskakské zavody. Cena: 240 Ké&s
_ provoz 12, Leninova 21, Olomouc
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