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RieSi sa spOsob zniZenia obsahu alebo od-
strdnenia vapnika z roztokov pentaerytri-
tolu.

Na roztck surového pentaerytritolu sa pod-
sobi zmesou oxidu uhli¢itého a amoniaku
alebo jeho vodnym roztokom, pripadne uhli-
¢itanom alebo hydrogénuhlifitancm amon-
nym. Prevedenim vadpnika do vodonerozpust-
nej soli sa najastejSie robi po predchéadza-
jicom odstrdneni farebnych zlidenin z roz-
toku surového pentaerytritolu pevnymi ad-
sorbentami, napriklad aktivoym uhlim. Sus-
penzia adsorbenta a uhliitanu vépenatého
sa oddeli majvyhodnejsie filtraciou.
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Vynélez rie§i spdsob zniZenia obsahu ale-
bo edstrdnenie vadpnikového iénu z roztokov
tzv. surového pentaerytritolu, spracovanych
v procese jeho rekrystalizacie.

Surovy pentaerytritol, ktory se ziska fraké-
nou krys$talizdciou roztokov vyrobenych v
reaktnom stupni vyroby pentaerytritolu, o-
bohatenych o pentaerytritol a/alebo mrav-
gan vépenaty recyklovanim zmesnych soli
alebo vodnych roztokov zo stupiia separa-
cie pentaerytritolu a mravfanu védpenatého,
obsahuje v zavislosti od spbsobu separéacie
rozny obsah mravéanu vépenatého. Anor-
ganické neistoty, v tomto pripade katio-
ny vépnika, maji negativny vplyv na kvali-
tu technického pentaerytritolu. Spdsobuji
zdkal alkydovych Zivic (Miller H. Fette
Seizen — Austrichnutel 58, 174 (1956),
Gourley S. Dunlop W., Journal of the oil co-
lour chemists association 40, 40 (1957). Pri-
tomnostou mravéanu vdpenatého je tieZ vel-
mi negativne ovplyvnend teplota topemia a
stabilita technického pentaerytritolu. Pri je-
ho spracovani na laky dochddza pri zvyse-
nych teplotédch k jeho rozkladu.

Mrav&an vépenaty, ktory negativne ov-
plyviiuje kvalitu technického pentaerytrito-
lu, zostdva v surovom pentaerytritole {ias-
totne v krys$talickom stave alebo ve wodo-
rozpustnej forme vo vlhkosti kolada.

Najv§znamnej8im spdsobom zniZenia jeho
obsahu v surovom pentaerytritole je jeho
rekry3talizdcia v deidnovej vode najfastejSie
uskutodéiiovand rozpastanim surového penta-
erytritolu v parnom kondenzite a/alebo v
roztoku nenasytencm na pentaerytritol pri
teplotdch 80 — 110°C. Uplné odstrénenie
vépnikového katidnu je moZné dosiahnit na
katexoch (&s. pat. ¢. 100 891).

Zndmy je spésob odstrafiovania mravia-
nu alkalického kovu elektrodialyzou (US
pat. ¢. 3779883). VyuZiva sa tieZ spbsob
zrédZania véapnikového katitnu do vodone-
rozpustnej formy pésobenim kyseliny fosfo-
reénej a oxdlovej s naslednou filtrdciou zra-
zeniny. ZniZenie obsahu kry3talického mrav-
¢anu vdpenatého sa tieZ dosiahne premyva-
nim kold€a surového pentaerytritolu deis-
novou vodou, vodnym roztokom obsahuju-
cim pentaerytritol (matetné lihy z rekrys-
talizdcie surového pentaerytritolu} alebo
zniZzenim koncentricie kryStalického mrav-
¢anu v suspenzii surového pentaerytritolu
pridanim vody alebo matetného luhu z &is-
tej kryStalizacie.

Z uvedenych postupov sa priemyselne naj-
dastejSie pouZiva kombinovany postup zni-
Zenia obsahu vdpnikového i6nu premyva-
nim koldda surového pentaerytritolu par-
nym kondenzédtom a/alebo mate&nym luhom
z rekryS$talizdcie surového pentaerytritolu a
odstrafiovania zbytkového védpnika na kate-
xoch, alebo zrdZanim kyselinou oxélovou,
pripadne fosforeénou s néslednou filtrdciou
oxalatu alebo fosforefnanu vépenatého.

Nevyhodou postupu s katexom je, Ze pri
regenerdcii katexu odpadd znatné mnoZstvo
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kyslych odpadnych véd (najéastejSie sa re-
generdcie uskutofiiuje kyselinou chlorovo-
dikovou), po neutralizdcii ktorych sa zvySu-
je solncst odpadovych vod z vyrobne pen-
taerytritolu. Vyhodnejsi je postup, ked sa
v stupni odstrailovania vépnika pouZije ky-
selina oxédlovd alebo fosforefnd, problémy
st s ich zaistovanim.

Pri Stadiu moZnosti odstratfiovania vapni-
ka z roztokov surového pentaerytritolu sa
zistilo, e na odstrdnenie vdpnika je moZné
s vyhodou pouZit odpadné produkty z i-
nych vyrob.

Predmetom tohto vynélezu je splsob zni-
Zenia obsahu alebo odstrdnenie vapnikové-
ho i6nu z roztokov pentaerytritolu, ktoré st
pripravené rozptstanim surového pentaery-
tritolu v parncm kondenzéte a/alebo v ma-
te¢nom ldhu z rekry$talizdcie surového pen-
taerytritolu. Vyznacuje sa tym, Ze roztok
surového pentaerytritolu, ktery je nasyteny
na pentaerytritol pri teplotdch 70 aZ 100°C
a obsahuje 7.107% al 0,23 m6lu mravianu
vapenatého sa pdsobi zmesou oxidu uhligi-
tého a amoniaku v mnoZstve 0,7 aZ 5 mélov
tychto zldenin na jeden modl mravéanu va-
penatého. Z roztoku je vdpnikovy idn vyzra-
7any na nerozpustny uhli¢itan vépenaty,
ktory sa nédsledne od roztoku oddeli, naj-
tastejSie filtrdciou. V pripade, Ze do okru-
hu rekry$talizdcie surového pentaerytritolu
je zaradeny stupeii rafindcie na zniZenie
alebo odstrdnenie farebnosti roztoku ({od-
stranenie farebnych zldfenin zo vzdjomnej
kondenza&nej reakcie samotného formalde-
hydu) je vfhodné najprv v roztoku uskuto&-
nit proces zniZenia alebo odstrafiovania fa-
rebnych latok, najfastejSie pevnymi adsor-
bentami, napriklad praSkovym aktivhym
uhlim. Po odfarbovani roztoku sa nasledne
zré7a vapnikovy 16n posobenim zmesi oxidu
uhli¢itého a amoniaku a suspenzia adsor-
bentu a uhli¢itanu vdpenatého sa od rozto-
ku odseparuje, najfastej§ie filtrdciou.

V zavislosti od mnoZstva, respektive pre-
bytku zmesi oxidu uhli¢itého amoniaku k
potrebnému  stechiometrickému mnoZstvu
na vyzrazanie vépnika dochddza k zniZe-
niu obsahu védpnika alebo k jeho tdplnému
odstrdneniu z roztoku surového pentaery-
tritolu.

Ako zréZacie finidlo je moZné namiesto
zmesi oxidu uhliditého a amoniaku pouZit
uhli¢itan amonny alebo hydrogen uhlifitan
amonny. Vyhodné je na uvedeny iu&el po-
uZit zmes oxidu uhli¢itého a vodny roztok
amoniaku, najfastej§ie ako odpadny pro-
dukt z vodnych vypierok vyroby amoniaku.
Oproti doteraz pouZivanym postupom zniZo-
vania obsahu alebo odstrafiovania vépnika
7 roztokov surového pentaerytritolu je vy-
hodou postupu podla vynélezu vyuZitie od-
padnych, lacnych produktov z inych tech-
nolégii, zlepSenie ekologickych podmienok
(odstrdnenie regenerédcie katexu kyselinami
a tym aj kyslého regenera&ného odpadné-
ho roztoku).
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Priklad 1

K 200 g vcdného rozioku pentaerytritolu
s obsahom vapnika 0,34 % hmot. sa pri la-
borat_rnej teplote za atmosférického tla-
ku pridd 5 g 25% vodného roztoku amonia-
ku a na zmes sa po6sobi 0,9 g CO2 po dobu
5 min. Po odfiltrovani uhli¢itanu véapena-
tého sa vo filtrdte komplexometricky nedo-
kézala pritomnost vdpnika.

Priklad 2

K 200 g vodnéhe roztoku pentaerytritolu
s obsahom véapnika 0,34 % hmot. sa pri la-
bcratérnej teplote za atmosférického tlaku
a stdleho miesania pridd 1,63 g uhlifitanu
amonného. Po odfiltrovani uhli¢itanu véape-
natého sa vo filtrdte komplexometricky ne-
dokéazala pritomnost véapnika.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob zniZenia obsahu alebo odstrénenia
vapnika z roztokov pentaerytritolu pripra-
venych rozpastanim surového pentaerytri-
tolu v parnom kondenzdte a/alebo v matec-
nom ldhu z rekryStalizdcie surového penta-
erytritolu vyznacujici sa tym, Ze na vodny
roztok surového pentaerytritolu s obsahom
7.1074 aZ 0,23 m6lu mravianu vépenatého
sa pbsobi oxidom uhli¢itym a amoniakom,

alebo jeho vodnym roztokom, respektive uh-
li¢itanom alebo hydrogenuhliditanom amon-
nym v mnoZstve 0,7 aZ 5 moblov, s vyhodou
0,8 aZ 1 molov uvedenych zlifenin na jeden
mel mravéanu vapenatého a vzniknuty uh-
licitan vapenaty sa oddeli filtraciou, s vy-
hodou spolu s adsorbentom cukornatych 14-
tok a farebnych zlG&enin, pritomnych v roz-
tcku surového pentaerytritolu.
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