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i Zavody pro chemicku vyrobu, narodni podnik
(Bratislava, Czechoslowacja) »

Sposéb wytwarzania sztucznych widkien
z liniowych wysokoczasteczkowych materiatéw
oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu
Udzielono patentu z moca od dnia’ 20 wrzefnia 1949 r.
Pierwszenstwo: 21 wrzeSnia 1948 r. (Czechoslowacja)

Przy wytwarzaniu wiékien wysokiej jakosSci,
przedzonych ze stopu, znang jest rzecza magle
ochladzanie, np. za pomoca wody, §wiezo utwo-
rzonych widkien po opuszczeniu przez mie dyszy

przedzalniczej. Ten sposéb ochladzania jest opi- -

sany np. w patencie nr 35383.

Stwierdzono jednak, ze jesli mierozciggniete
widkna poliamidowe lub podobne pozostawia
sie przez dluzszy okres czasu w zetknieciu z wil-
gocia, to wibkna te tfracg trwale mna jakosci,
a zwlaszcza wytrzymalo$é ich na zerwanie nie

jest woéwczas tak duza jak wldkien, ktére nie

podlegaty takiemu dzialaniu wody lub wilgoci.
W fabryce nie mozna jednak nigdy mieé¢ pew-
nosci, ze wytworzone wl6kna bedg mogly byé
natychmiast przerabiane dalej.

Stwierdzono, ze mozna uniknaé tej niedogod-
no$ci i poprawi¢ nadto jako§¢ wytworzonych
widkien, jezeli Swiezo przedzone i chlodzone wo-
da wibkna, bez ich rozciagania, szybko osuszy
sig za pomocg strumienia suchego ogrzanego ga-
zu lub w inny spos6b, a nastepnie pozostawi sie
je przez dowolny okres czasu w suchym pomie-
szczeniu i wreszcie orientuje sie je przez roz-
cigganie i przerabia dalej. Takie postepowa-
nie jest szczegélnie korzystne w przypadiu nor-
malnych i ciefiszych wiékien przy ktérych orien-
towaniu przez rozcigganie potrzebna jest sila,

" nigdy nie przekraczajaca -poezg&owej wytrzy-

malosci na zerwanie.

Szczegoblnie korzystny rodzaj przeprowadzania
tego sposobu polega na tym, ze wi6kna lub
wigzke widkien albo przedze po przedzeniu od-
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-ciaga sie z watkéw odbiorczych za pomocy ezek-
tora, zaopatrzonego w diugi dyfuzor. Przez dy-
fuzor ten przeplywa ogrzany gaz z taka szybko-
cig, ze wioékno moze byé latwo oddzielone od
powierzchni ostatniego watka odbiorczego i bez
‘orientowania przez rozcigganie prowadzone da-
lej. Temperature gazu, doprowadzanego do ezek-
tora, najkorzystniej jest stosowaé stosunkowo
wysoka, aby w ciaggu ulamka sekundy, podczas
ktérego wibkno przebiega przez dyfuzor, nasta-
pilo mozliwie calkowite wysuszenie. Nastepnie
Wibkno nawija sie w znany sposéb i przez roz-
cigganie na zimno i inne zabiegi przerabia da-
lej, przy czym zabiegi te mozna wykonywaé
w dowolnej kolejnosci. -

Okazalo sie, ze wlékna przedzone w ten
spos6b wykazuja stosunkowo wieksza wytrzy-
maloéé na zerwanie niz wiékna nie wysuszone,
a mawet takie, ktére wprawdzie po przedzeniu
nie byly chlodzone przez bezposrednie zetknie-
cie sie z woda lub 2 para wodna, ale przed roz-
ciaganiem i dalsza przerébkay lezaly przez czas
dluzszy w pomieszczeniu, zawierajgcym pare
wodna. Powodowane jest to tym, Ze mie maste-
puje hygroskopijne rozcienczenie mniskoczgstecz-
kowych skladnikéw, np. niespolimeryzowanego
6-kaprolaktamu, a przez to i nadmierne specz-
nienie wléknistej masy, przy ktérym zupelne
zorientowanie w jednym kierunku i w optymal-
nych odstepach staje si¢ utrudnione lub nie-
mozliwe.

W urzadzeniu, przedstawionym schematycznie
na rysunku, wigzke wiékien, wychodzacy z dy-
szy przedzalniczej 1, prowadzi si¢ po rowkowa-
nym zraszanym woda, matym watku 2 do ze-
spolu waltk6w odbiorczych 3, a mastepnie do
ezektora, do ktérego przewodem 5 doplywa
azot. Azot jest ogrzany do temperatury 200°C
i posiada poczatkowe ciSnienie 5 kgyem?, dzieki
czemu szybko§é gazu w dyfuzorze 6 wymosi kil-
kaset metréw na minute i wywiera dzialanie
ciggnace na widkna, potrzebne do odciggania
wiékien z waltkéw odbiorczych 3, nie powodujgc
jednakze zbytniego rozciggania przy jednoczes-
nym orientowaniu wildkien. Widkna w stanie
suchym nawija sig¢ mastepnie na cewki albo tez
przerabia dalej w inny dowolny sposéb. Wy-
trzymalo§¢ widkna, w danym przypadku widk-
na ze spolimeryzowanego 6-kaprolaktamu, wzra-
sta wskutek opisanej obrébki z 5 g/den do
6,8 g/den. Suszenie moina przeprowadzaé¢ takze
w inny sposéb, np. dzialaniem promieni ciepl-
nych, ewentualnie w prézni, lub tez jeszcze inng
metoda.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania sztucznych wiékien z li-
niowych wysokoczasteczkowych materialéw,
przedzonych ze stopu, znamienny tym, ze.
wl6kno, zaraz po przedzeniu oziebione silnie
znang metoda za pomocg wody, osusza sie

" mocno przed rozcigganiem ma zimno.
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
, ' witkno z waltkéw odbiorczych odcigga sie za
pomoca ezektora, zaopatrzonego w dlugi dy-
fuzor, przy czym przez ezektor przepuszcza
sie ogrzany gaz.lub pare wodna z taka szyb-
koécia, iz nie nastepuje rozcigganie przy réw-
noczesnym orientowaniu.

3. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedtug
zastrz, 1 i 2, znamienne tym, ze oprécz dyszy
przedzalniczej, urzadzenia do.chtodzenia przez
bezposrednie zetknigcie sie z wodg i zespolu
walkéw odbiorczych posiada ezektor, zaopa-
trzony w dlugi dyfuzor z przewodem do do-
prowadzania ogrzanego gazu pod ci$nieniem.
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