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Wielorzedowy tlocznik do prasy podwéjnego dzialania
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 Przedmiotem wynalazku jest wielorzedowy tlo-
cznik do prasy podwéjnego dzialamia, przeznaczo-
ny do wykonywania detali miseczkowych zwlasz-
cza plytek kontaktowych do trzonkéow lamp elek-
trycznych z otworami przebijanymi w dnie piytki.
_ Znany jest tlocznik szesciokrotny, jednoczesny,
o podwéjnym dziataniu, pracujacy na prasie mi-
modrodowej o wydajnosci do 80 skokéow/min. Wy-
krawanie i tloczenie plytek kontaktowych odbywa
sie przy przerywanym ruchu narzedzia — tak, ze
po wykrojeniu krazkoéw (podczas ruchu suwaka do
dotu) stemple wykrojowe zostaja wylaczone z ru-
chu pnzez krzywki, a stemple ciggowe (podczas
dalszego ruchu do dotu) wytlaczaja piytki i prze-
bijaja otwory w ich dnie.

W znanym urzgdzeniu krzywki maja duzg bez-
wiladnoéé ograniczajaca wydajnosé tloczenia, a po-
nadto szybko sie zuzywaja. Duzy odpad technolo-
giczny materiatu wskutek koniecznosci stosowania
tasmy, z ktérej wykrawane sa krazki, o szero-
koéci pozwalajacej na pozostawtienie duzego obmze-
za, co jest wymagane ze wzgledu na zachowanie
wytrzymalosci azuru — recznie odciaganego z urzg-
dzenia.

Wielorzedowy tlocznik do prasy podwoéjnego
dzialania wedhug wynalazku zawiera: plyty stem-
plowe — gbérng ze stemplami ciggowymi, plyte
prowadzaca stemple, piyte matrycowa, piyte pod-

- stawowa z przebijakami iglowymi i wyrzutnika-

mi oraz szczelinge wylotowa znajdujaca sig po-
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miedzy plytami — matrycowa i podstawows. Ply-
ty stemplowe s3a sterowane suwakami prasy —
gorna suwakiem -gléwnym a dolna suwakiem: §rod-
kowym, przy czym warto$§¢ skoku suwaka glomw-
nego jest korzystnie wigksza dwukrotnie od war-
tosci skoku suwaka $rodkowego. Stemple . ciggowe
i przebijaki iglowe sa zakonczone korzystnie stoz-
kowo. o

Ponadto do dolnej plyty stemplowej zamocowa-
ne jest ramie walcowego, zapadkowego podajnika
tasmy, wspoipracujacego z prasg. Pod piyta pod-
stawowa znajduja sie elektryczne czujniki, ktére
w przypadku wadliwego dziatania tlocznika po-
woduja wylaczenie prasy i urzadzehn wspdlpracu-
jacych.

Konstrukcja wielorzedowego tlocznika pozwala
na azwiekszenie wydajnosci procesu wykrawania
i tloczenia, obmizenie zuzycia mateniatu (zmniej-
szenie o 20% odpadu technologicznego) oraz sto-
sowanie tasmy o wymiarze handlowym. Ponadto
zabezpiecza urzadzenie przed zniszczeniem w przy-
padku na przyklad zakileszczenia wytloczonych
plytek.

Przyklad wykonania wediug wynalazku poka-
zano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
tlocznik w przekroju pionowym, a fig. 2 — tlocz-
nik w widoku z boku.

Wielorzedowy tlocznik zawiera piyty stemplo-
we — gorng 1 z szescioma stemplami ciggowymi
2 i dolng 3 z szeScioma stemplami wykrojowy-
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-mi 4, plyte prowadzaca 5, listwy prowadzace 6

tasme 7, plyte matrycowa 8, piyte podstawowa 9
z szeScioma przebijakami iglowymi 10, sze$¢ wy-
reutnik6w 11 z plytkami 12 oraz- szczeling wylo-
towa 13 znajdujaca sie pomiedzy ptytami — ma-
trycowa 8 i podstawowa 9, przy czym stemple
wykrojowe 4 wykonane sa w ksztalcie tulei, w
ktérych osadzone sa suwliwie stemple ciggowe 2,
w ktérych od dolu wykonane s3 wspollosiowo
otwory pozwalajace na wejécie przebijakéw iglo-
wych 10. Gérna piyta stemplowa 1 zamocowana
jest bezposrednio do gléwmego suwaka 14 prasy,
na ktorej znajduje sie tlocznik, a dolna plyta stem-
plowa 3 zamocowana jest do Srodkowego suwaka
15 tej prasy przy porhocy czopa 16, przy czym
warfos¢ skoku giéwnego suwaka 14 jest dwukro-
tnie. wieksza od wartoéci skoku $Srodkowego su-
waka 15. Stemple ciggowe 2 i przebijaki iglowe 10
majy - stopkowe zakonczenia. Ponadto do dolnej
plyty stemplowej 3 zamocowane jest ramie wal-
cowego zapadkowego podajnika tasmy 17, wsp6i-
pracujacego z prasa, a pod plyta podstawowa 9
znajduja sie elektryczne czujniki 18 zabezpiecza-
jace tlocznik i prase przed uszkodzeniem, przy
czym czujniki wspoipracuja z pilytkami 12 wy-
rzutnikéw 11. W szczelinie wylotowej 13 zmajduja
sie dysze urzadzenia wydmuchujacego wytloczone
piytki kontaktowe. Wykrawanie i wytlaczanie ply-
tek kontaktowych odbywa sie w trzech fazach
ruchu do dolu suwakéw prasy wraz z- plytami
stemplowymi, a wyrzucanie piytek — przy muchu
powrotnym do gbry. Taséma 7, z ktérej wykrawa-
ne sa krazki, jest przesuwana pomiedzy listwami
prowadzacymi 6 przy pomocy walcowego podaj-
nika uruchamianego podczas ruchu do dolu pilyt
stemplowych — przy pomocy ramienia 17 zamo-
cowanego do dolnej piyty stemplowej 15. Krazki
wykrawane sa przez stemple wykrojowe 4 pod-
czas pierwszej fazy muchu do dolu plyt stemplo-
wych — gormej 1 i dolnej 3; w drugiej fazie ru-
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chu do dolu przesuwa si¢ tylko gbérna plyta 1, a
ze stempli wykrojowych 4 wysuwaja sie stemple
ciggowe 2 i nastepuje wytloczenie plytek kontak-
towych; w trzeciej fazie ruchu do dolu stemple
ciggowe 2 przemieszczaja wyttoczone plytki kon-
taktowe do plyty podstawowej 9, gdzie przebijaki
iglowe 10 wykonuja otwory w dnie plytek.

Przy powrotnym ruchu piyt stemplowych 1 i 3
do géry — wytloczone plytki kontaktowe dociska-
ne sa do stempli- ciggowych 2 wyrzutnikami do
momentu ~osiagniecia szczeliny wylotowej, gdzie
rozprezajq sie i zaczepiajac o dolng krawedZ ply-
ty matrycowej 8 opadaja i natychmiast zostaja
wydmuchiwane poza tlocznik — strumieniem spre-
zonego powietrza doprowadzonego przez dysze
urzadzenia wydmuchujacego. W przypadku. zakle-
szczenia sie piytki kontaktowej w plycie podsta-
wowej 9 — 'w momencie przemieszczenia nastep-
nej plytki zostaje ugieta plytka 12 wyrrzrurmmkéw 11
powod'ujac zadzialanie czujnikéw 18.

Zastrzezenia patentowe

1. Wielorzedowy tlocznik do prasy podwo6jnego
dzialania, znamienny tym, ze zawiera piyty stem-
plowe — gbérng (1) zamocowang do glowmnego su-
waka (14) prasy i dolng (3) ze stemplami wykro-
jowymi (4) zamocowang do Srodkowego suwaka
(15) prasy, plyte prowadzaca (5) stemple, listwy
prowadzace (6) tasme (7), piyte matrycows (8),
piyte podstawows (9) z przebijakami iglowymi (10),
wyrzutniki (11) z ptytkami (12) oraz szczeline wy-
lotowa (13) znajdujaca sie pomiedzy piytami —
matrycowa (8) i podstawowa (9); przy czym war-
tos¢ skoku glownego suwaka jest wieksza korzyst-
nie dwukrotnie od wartosci skoku suwaka Srod-
‘kowego (15).

2. Wielorzedowy tlocznik wedlug zastrz. 1, zna-

mienny tym, ze stemple ciggowe (2) i wyrzutniki -

(11) maja stozkowe zakornczenia.
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