DESCRICAO
DA
PATENTE DE INVENCAO

N2 97155

REQUERENTE: WARNER-LAMBERT COMPANY, norte—americana,
industrial e comercial, em 201 Tebor Road,
Morris Plains, New Jersey 07950

EPIGRAFE: "PROCESES0 PARA 4 PREPARAGEO DE UN SISTENE DE
LIBERTAGEO DE AROMAS ENCAPSULLDOSH

INVENTORES: Subramen Reo Cherukuri, Tommy Linkwong Chau,
Krishna P. Reman e angel Menuel Orama,

residentes nos Estados Unidos da imérica

Reivindicagdo do direito de prioridade ao abrigo do artigo 4° da Convengéo de Paris
de 20 de Margo de 1883.

Estados Unidos da América, 30 de Marco de 1990

sob o nivmero de sdrie 503,331,

INPI. MOD. 113 RF 16732




Descrig8o referente & patente de
inveng8o de WARNER-LANBERT COMPANY,
norte~americana, industrial e comer-
cial, estabelecida em 201 Tabor Road,
Morris Plains, New Jersey 07950,
Estedos Unidos da imérica, (invento-
res: Subramaen Rao Cherukuri, Tommy
Linkwong Chau, Krishna P. Raman e
Angel Msnuel Orams, residentes nos
E.,U.A), para "PROCESSO PARA A PREPA-
RAGAO DE UM SISTEMA DE LIBERTAGAO DE
AROMAS ENCAPSULADOSH

DESCRICEKO

Antecedentes da InvencEo

A presente invengfo refere-se a um novo sistema
de libertacBo para aromas e 2o processo pars a sua preparacgHo, o
gual se utiliza numea variedade de produtos incluindo produtos
comestiveis, tais como, composigBes de goma de mascar, produtos
de confeitaria, produtos farmacéuticos, produtos alimentares,
tais como, bebidas e alguns bens cozinhados, composic8es dentri-
ficas e adesivos para dentaduras e em aplicacgles de embalagens.
Mais particularmente, a presente invencHo refere-se a um proces-
so para a preparacgfo de um sistema de libertag8o de aroma que
facilita a libertacfo de nfveis de intensidade de aromas eleva-
dos sem a aspereza que & sentida a concentracBes de aroma eleva-
das.

Os sistemas de libertacfo de aromas s8o bem conhe-

cidos na especialidade e podem ser divididos em vérias classes
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com base no seu estado fisico, nomeadsmente, 1Iquidos, emuls8es,
pastas ou sélidos. N8o apenas sfo estes estados diferentes mas
as potenciais utilizacBes para cada estado tembém diferem, assim
como, o seu método de fabrico.

Durente snos tem sido feitos esforgos considerd-
veis para a preparacfo de materiais aromatizantes. Especifica-
mente, tem~se tentado materiais de aromas que proporcionam
intensidade de aroma malor em ligagH8o com libertacfo de aroma
controlado durante perfodos de tempo longos.

) Unma, consequgncia desta actividade foi a observagfo
de que quando se adiciona dleo de aroma livre & base de goma,
apenas se liberta entre, aproximadamente, 5% e 40% do &leo de
aroma inicial a partir da goma, no mascar. Parece que aproximada
mente 80% do dleo de aroma remanescente fica irreverssivelmente
ligado & base de goma e nfo pode ser mascado.

Para vencer esta dificuldade, com dleos de aroma
em particular, fizeram-se vérias tentativas para encapsular os
d8leos de aroma ou utilizar ingredientes secos para inibir a
acgf8o de ligac8o da base de goma. Além disso, té8m—-se feito
esforgos considerdveis no desenvolvimento de agentes aromatizan—
tes de libertac¢H8o retardada que atrasam a libertacfo do agente
aromatizante permitindo a libertacfo uniforme do aroms durante
un perfodo de tempo prolongado. O benificio Sbvio da libertacHo
imediata/retardada & a cepacidade para proporcionar uma sensacfo
de aroma uniforme durante o perfodo completo de comsumo o qual
nfo era anteriormente conseguido pela incorporacHo directa de
ingredientes e 8leos de aroma convencionais nas formulag8es de
goma de mascar,.

& secagem por aspersfio & uma das técnicas mais
utilizedas para a encapsulacg8o ou fixagHo de um aroma. Neste
procedimento o dleo de aroma &€, normslmente, misturado com o
agente formador de pelfcula disperso em dgua e depois emulsio-
nado para formar uma emulsfo estével. A emulsionacfo & necessd-
ria, uma vez que os fleos de aroma s¥o insoléveis na dgua e &

necessdrio dissolver o agente formador de pelfcula. & obtenc8o
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de uma emulsfo de baixa viscosidade, com um conteddo elevado de
sdlidos, & critica para a producflo de um produto aceitdvel., &
estabilidade a temperaturas elevadas € também critica para
evitar a volatilizagfo do dleo de aroma. A manutengHo de tempera
turas de entrada baixas (isto &, & volta de 15500), assim comos
a minimizac8o do tempo de residénéia nos secadores sZo bendficos
se o aroma for quimicamente instdvel. As condicBes de secagem a0
ar dependem das caracterfsticas da emulsfo do produto, tais como
tamanho de partfcula do produto. T8m sido tambdm tentadas modifi
cacBes & utilizacfo de calor para a remocfo da Agus na emulsfo.
Algumas destas incluem a utilizagBo de um solvente desidratante
como um melo de secagem em vez de ar quente. & secagem por
congelag8o tem sido tambdm contemplada.

Tem-se obtido também a fixagfo do aroma pelo
método de extrusfo, em que o dleo de aroma & co-extrudido com um
aglicar ou mistura de agdcares soldvel em dgua, seca e triturada
para utilizacBo. Estes produtos encontram aplicacfo em misturas
secas para a presente libertacfo do aroma em contacto com a
dgua. Tais produtos contém em geral entre 10 e 15% em peso, de
8leo de aroma.

Uma discussfo prolongada da téenica enterior
relativemente & extensfo de aroma encontra-se na Patente Norte
Americana n® 4590075 de Wei et al. Nesta patente discute-se a
preparaglo de aromas encapsulados que sfo adicionados, em
conjunto, com ums quantidade de um &leo de aroma hidrofdébico
n8o confinado a um agente de suspenso, antes da formulacgfo
numa goma de mascar (patente Norte Americana n® 3920849 de Marmo
et al.); a encapsulacfo do aroma num meterial de peso molecular
elevado, tal como, acetato de polivinilo (patente Norte Ameri-
cana n® 3826847 de Ogawa et al.); a preparacHo de um compdsito
de aroma por reticulagHo do aroma com um polfmero hidrofflico
insoldvel em 4gua, tal como, acrilato de hidroxi-etilo (patente
Worte Americana n® 3761286); e a preparacfo de partfculas de
aroma micro—encapsuladas e sua dispersfo numa pasta flufda na

superficie de uma gome de mascar (patente Norte Americana
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ne 396246%), Além disso, a patente Norte Americana n® 4695463 de
Yang et al. descreve um sistema de libertag8o que se baseia na
imobilizac¢8o do aroma dentro de uma matriz de alginato ou
carregenato multivalente hidrocoldide reticulada.

A1ém disso, a patente Norte Lmericana no 4597970
de Sharma et al. prepara um sistema de libertacfio para agentes
activos, tais como, edulcorantes e incluindo aromas que utiliza
ums matriz hidrofdbica constituids por dcidos gordos ou ceras
comestiveis, lecitina e um componente glicérido., Este sistema &
recomendado para proporcionar uma barreira protectora e
caracterfsticas de libertagBo controlada ao ingrediente activo
assim contido. A combinagfo de materiais na matriz de encapsula—
¢8o proporciona capacidades humectantes relativamente aos materi
ais do micleo nfo uniformes, tais como, asparteamo, &0 mesmo
tempo que proporciona estabilidade a0 calor melhorada e assim,
capacidade de processamento a temperaturas elevadas durante mais
tempo. Conseguem—-se frequentemente estas qualidades & custa do
atraso na libertacfo do ingrediente activo.

A patente Norte Americana n? 3867556 de Darragh et
al. encapsula também aromas voldteis no material gordo ou cera.
Verificou que a encapsulacfo inicial de base apresentava estabi-
lidade excessiva ao calor, e como o seu produto era considerado
principalmente para a incorporacfo em bens cozinhados, aplicavam
um segundo revestimento de um material soldvel em &gua, tal
como, goma ardbica, o qual proporcionava estabilidade e Tempera~—
tura elevada ao mesmo tempo que conferia desintegragfo rdpida em
contacto com a humidade. O produto de Darragh et al. apresentava
também libertacHo de aroma retardada.

A1ém disso, as patentes Norte Americanas nos
4515769 e 4386106 de Merrit et al. descrevem a encapsulagfo de
material de aroma numa matriz parcislmente hidrofflica consti-
tuida por gelatina, uma goma natural (ou albumina, como descrito
na patente '769) ou um plastificante. Colocou—se este encapsu—
lante combinado numa emulsfo com um sgente aromatizante e, em

seguida, secou-se numa matriz sdlida que depois se triturou até
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ume, base em pé. Revestiu-se depois a base em pd com o materisl
soldvel em égua gque tem por finalidade evitar a perda de aroma

e o atraso na libertag8o de aroma em contacto com a humidade.
Merrit et al tentaram obter, apenas, uma explosfo de aroma
quando a mestigac8o fisica do seu compdsito de aroma rompia o
material encapsulante exterior. Merrit et al podem tambdm ser
consultados em acumulacfo relsativemente & sus revista de litera—
tura relevante para a sua invencfo.

A patente Norte Americana 4087557 de Bakal et al.
relata a incorporagfo de um edulcorante artificial directamente
num componente goma de éster de uma base de goms de mascar, para
se obter um atraso e correspondente prolongamento na libertacfo
de edulcorante (coluna 2, linhas 31 a 42). A patente contempla &
incorporaglo de determinados aromas, especificamente, 4cidos
alimentares, tais como, &cidos tartdtico, 4cidos succfnico, e
outros, directamente no componente goma de dster, contudo,
indica que aromas convencionais, tais como, §leos de aroma sfo
adicionados, separadamente, depois dos constituintes da base de
goma incluindo a goma &ster contendo o edulcorante artificial
terem sido misturados entre si e arrefecidos. O componente aroma
¢ incorporado em gomas de mascar preparadas de acordo com &
patente, de forma convencional, isto &, por incorpacfo directa
de aroma artificial e/ou pela incorporac8o de aroms revestido
com um material hidrofflico, tal como, goma ardbica (ver Bakal
et al., Exemplo 6). Bakal et al. nfo oferece assim qualquer
solug8o para os problemas relacionados com a libertacfo e
prolongamento de aroma, da especialidade,

Outras tentativas de preparacfio de compdsitos de
aroma, particularmente, com dleos de aroma, sfo indicados.
Assim, a patente Norte Americana n? %041180 de Swisher descreve
um processo para a extrusfo de Jleo de aroma com glicerina e
sdlidos de 8leo de milho para formar um &leo de sroma extrudido
encapsulado. Secaram—se os sdlidos e proporcionou=-se um sdlido
em partfculas. & patente Norte Americana ne 4610890 de Miller et

al. descreve outro processo para preparacHo de um dleo de aroms




extrudido com agicar, um hidrolisato de amido e um emulsionante.

As patentes Norte Americanas nos 4448789 e 4569852
de Yang descrevem um novo agente aromatizante ~ polfmero hidro-
f{lico = por mistura do aroma com o polimero e mistura ao mesmo
tempo que se aquece para preparar um produto homogéneo, Uma vez
ligado e triturado, o produto pode ser utilizado como um agente
aromatizante para gomas de mascar e produtos de confeitaria.

A patente Norte Americana n? 4271202 de Giel
refere—se a um processo de secagem por aspersfio para a formago
de material aromatizante sdlido susceptivel de incluir percenta~—
gens elevadas de dleo aromatizante por unidade de peso de partf-
culas totaise. Devido ao possivel elevado conteddo em &leo, tais
produtos secos por aspersfo encontram utilizac8o em vArias bebi=
das e outros produtos alimentares. Contudo, verificou-se gue o8
aromas secos por aspersfo preparados por este método e por
métodos conhecidos semelhantes apresentam tipicamente um tempo
de conservagHo relativamente limitado. Em adicfo, verificou-se
que as temperaturas necessdrismente elevadas envolvidas durante
08 processos de secagem por aspersfo prejudicam o aroma de
vérios dleos de aroma sensfveis =o calor, tais como, os de
frutos citrinos. Além disso, os sélidos formados por secagem por
aspersfo apresentam comummente caracteristicas higroscdpicas
tornando-os diffceis de manusear e armazenar.

Em adigfo a estas téemicas, a patente Norte Ameri~
cana n® 4452821 de Gergely dirige-se a um produto de confeitaria
especialmente uma goma de mascar, que tem como finalidade ofere-
cer libvertac8o prolongada de aromatizante e/ou ingrediente farmg
ceuticamente activo. Isto efectua-se proporcionando o aroma, ou
0 ingrediente farmaceuticamente activo numa solucfo em mistura
sdlida dentro de uma cera contendo grupos funcionais, formando a
referida cera uma mistura homogénea de solucfo sdlida. A& cera
n8o contém quaisquer grupos funcionais e & essencialmente imisci
vel com o aroma ou o ingrediente farmaceuticamente szetivo.

As tentatives de modificagHo de aroma atrds discu=-

tidas nflo conseguem proporcionar um sistema de libertacfo de
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aroma que possua as vantagens de intensidade e integridade de
aroma inerentes em §leos de arome em combinagBo com caracteris-—
ticas aperfeicoadas de libertacEo e extensfo. Em muitos casos,
quendo um aroma modificado deste tipo ¢ incorporado na composi=
cB8o de goma de mascar, a base de goma e, em particular, o
componente elastdmero sequestra o aroma e evita, assim, a sua
libertacfo durante o mascar. Aldm disso, os plastificantes e
amaciadores convencionalmente utilizados nas formulagles de goma
tendem a aumentar a absorgfo de humidade e a correspondente
migracfo e perda do aroma, de tal forma que o aroma que pode
estar disponfvel para a libertagfo no mascar ¢ ainda menor em
conteddo e diminui a resultante extensfo de libertagHBo e sensa-
¢8o.

Pode assim ver-se da discussfio anterior que se tém
tentado virias téenicas, incluindo a formagfo de particulas
secas por aspersfo a pertir da combinagHo de dleos de aroma com
materisis formsdores de pelfoula hidrofflicos, mas tém originado
produtos de aceitabilidede limitada. Se se incorporam niveis
elevados de 8leo de aroma, as particulas resultantes proporcio-
nam uma aspereza excessiva e uma sensag8o de sabor amargo é
sentida. Inversamente, a reducfo da densidade do aroma para
evitar tal amargor, reduz a concentragfo de aroma nas partfculas
de tal forma que tem de se adicionar ume quentidade indesejével-
mente grande de partfculas ao produto em particulas para propor—
cionar a sensacgfo de aroma desejdvel, Finalmente, apesar de
estas aproximac¢8es, a longevidade e a sensacfo de aroma é indese
jdvelmente limitada.

0 Pedido co-pendente série n2 452660 & descrito um
sistema de libertag8o de edulcorante que utiliza um sistema de
libertacfo miltiplo baseado num revestimento interior ou de
ndcleo do primeiro edulcorante, e um segundo revestimento exte-
rior preparado de uma solugHo de um polfmero hidrofflico
possuindo ume quantidade de um edulcorante nele dissolvida. O
nidcleo pode preparar—se a partir de materiais hidrofdbicos ou

hidrofflicos, enquanto que o revestimento exterior é principal=-




mente um hidrocoldide, Um sistema neste caso & desenvolvido
para oferecer protecglio e libertagfio melhorada no infcio para
edulcorantes intensos dificilmente processdveis, tais como,
aspartamo, e proporciona as vantagens de protecgfo do ingrediw
ente activo principal em ligaglo com caracterfsticas aperfeigoa—
das de libertag8o inicial e prazo.

A presente invencfo pretende adaptar as qualidades
do sistema de libertagfo de edulcorante do pedido série no
452662 20 caso de aromas, para responder & necessidade de
desenvolvimento de um sistema de libertacfo de aroma que melhore
a intensidade, apresentacfio, longevidade e libertac8o de aroma
em combinagfio com maior estabilidade e protecg8o de ingrediente

activo.

Resumo da InvencEo

Descreve-se um sistema de libertag®o de aroma que
oferece uma combinacfo de propriedades aperfeicoadas incluindo
melhor intensidade de aroma com amargor reduzido, em conjunto
com caracterfsticas de extensHo e livertag8o, de aroms aperfei-
goadas quendo incorporado em gomas de mascar e outros produtos.

0 sistema de libertagfo na sua forma final € um
material em partfculas, que flui livremente, concebido para
proporcionar aroma e edulcorancia aumentados as composic8es

comestfveis, incluindo o referido sistema de libertag8o:

a) um ndcleo que inclui um aroma na forma de partfculas; e

b) uma matriz encapsulante para o referido ndcleo, sendo a
referida matriz constituida por um revestimento exterior de um
polfmero hidrofflico contendo um edulcorante intenso, o revesti-
mento exterior preparado a partir de uma solucHo de polfmero
hidrofflico e edulcorante, estando o edulcorante presente na
solucfo de polfmero numa quantidade compreendida entre aproxima—
demente 0,1% e aproximadamente 50%, em peso, com base na refe-
rida soluglo, e, de preferéncia, entre aproximademente 3% e
sproximadamente 15% com base na referida solugfo, e estando o

revestimento exterior presente numa quantidade compreendida




entre aproximadamente 2% e aproximadamente 6% em peso e, de
preferéncia entre aproximadamente 15% e aproximadamente 50% em

peso do nidcleos

c) em que a matriz encapsulante protege o aroma no ndcleo e
permite concentracgBes mais elevadas de aroms a serem incluidas
sem proporcionar amargor 8o sistema de libertacgHo de aroma-
resultante, e promovendo a libertacHo consistente de aroma.

0 sistema de libertac¢Bo da invencBo contempla um
sistema de libertag8o para, virtualmente, qualquer preparacfo de
aroma e inclui aromas e, em particular, dleos de aroma que sHo
secos por aspersfo, e aromas que se preparam na forma de parti-
culas com revestimentos exteriores de gordura ou ceras, e micro-
-cépsulas que se preparam com Jleos de aroma encapsulados com
gelatina 1fquida. A composic8o exacta do ndcleo pode variar,

Em particular, o sistema de libertacgH8o refere-se
aos aromas que sfo secos por aspersfo. O termo "aroma seco por
aspersfo" significa que inclui o produto em pd resultante de um
agente aromatizante natural ou sintético, por exemplo, um Sleo
ou esséncia, que & gbsorvido num meio vefculo em partfculas,
tais como, um amido, goma ardbica, agicar, maltodextrina, xarope
de milho, poliol e andlogos. Estes materiais secos por aspersfo,
podem formar-se por quaisquer técnicas de secagem por aspersfo
convencionais assim como por métodos de extrusBo, trituracio ou
co—acervaglo.

0 revestimento exterior hidrofflico pode incluir
um hidrocoldide. O hidrocoldide pode, em geral, ser seleccionado
do grupo constituido por gomas, pectinss, alginatos, mucilagens,
hidratos de carbono formadores de pelfculs, e suas misturas.

0 revestimento hidrofflico confere as vantagens
combinadas de libertag8o inicial do aroma e amargor reduzido
devido & sua acglo protectora e & presenga do edulcorante gque se
acredita estd em associszcfBo fntima com o ndcleo contendo o aroma
do sistema de libertac8o final, A intensidade e libertacSo de
aroma € tanto maior quanto maiores forem as quantidades de aroma

que se podem encapsular sem desenvolvimento de amargor prejudi=




cial, e promovendo também a libertacBo consistente de aroma.
Estas quantidedes aumentadas de aroma s8o protegidas das influgg
cias de degradacgfo, tais como, humidade e inter-acgfo com outros
ingredientes no caso de gomas de mascar, de tal forma, que tanto
a libertagHo inicial de aroma como & de longo prazo sfo melhora-
das.

Ume. outra caracterfstica e vantagem do presente
sistema de libertacfo de aroma € que as partfculas resultantes
apresentam propriedades bioadesivas que se acredita promovem um
prolongemento desejado da libertacfo dos ingredientes activos.
Assim, teoricamente, os formadores de pelfcula de goma sfo pars
revestir a boca e funcionam assim de uma forma bioaderente.

0 presente sistema de libertacfo encontra utiliza-
¢80 em vdrios produtos aelimentares e produtos de confeitaria
como um aditivo e oferece uma sensagfo combinada de aroma e
edulcorsncia. Proporciona-se a mesma protecgfo zos dois ingredi=-
entes activos e assim a longevidade e a intensidade de liberta-
cfo de aroma e edulcorante sHo aumentadas,

0 sistema de libertacBo pode ser incorporado em
vdrios produtos de confeitaria incluindo bombons duros e macios,
gomas de mascar e, particularmente, formulacSes de baixo contei-
do em calorias e baixo conteddo em humidade, sssim como, em
preparacdes farmacéuticas, como uma parte de revestimentos de
pastilhas, e nos novos produtos como "scratch-and-sniff" e
embalagens de aroma.

0 sistemsa de libertacfio de aroma da presente
invencfo pode utilizar—se sdzinho ou em combinagfo com aromas
convencionais, incluindo aromeas 1{quidos, agromas Secos por
aspersfio e andlogos, assim como, com edulcorantes opcionais, em
vérios produtos comestfveis.

Numa outra forma de realizagHo, & presente
invencfo inclui ums goma de mascar constituida por uma base de
goma, o presente sistema de libertacfio de goms e, opcionalmente,
edulcorantes, agentes de enchimento e outros aditivos. SHo

contempladas as gomas contendo aclcar e sem aglcar, incluindo
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gomas com elevado conteldo de base de goma com baixo conteddo
em hidratos de carbono.

Assim, € um objectivo principal desta invencHo
proporcionar um sistema de libertag8o de aroma que possa
libertar concentragSes elevedas de dleo de aroma sem amargor.

¥ ainda um objectivo da presente invengHo propor—
cionar um sistema de libertag¢8o de aroma como atrds referido que
proporcione intensidade e longevidade de aroma aperfeicoados.

¥ um outro objectivo da presente invencfo propor—
cionar um sistema de libertagfio de aroma que proporcione estabi-
lidade melhorada ao aroma do micleo.

¥ ainda um objectivo ds presente invencfo preparar
um sistema de libertacl8o de aroma possuindo incluido nele um
edulcorante artificial para a libertagfio aperfeigoada do aroma e
do edulcorante.

¥ ainda um objectivo da presente invencgflo propor-
cionar composicBes de goma de mascar ou outros produtos comesti~
veis, produtos farmacéuticos ou produtos de higiene oral, possu~
indo cada uma, um sistema de libertacfo de aroma da presente
invencgo.

Outros objectivos e vantagens tornam-se evidentes
para os especialistas a partir de uma consideracfo da descricfo
seguinte a qual se processa com referéncia zos desenhos ilustra=~

tivos seguintes.

Descrigfo resumida dos desenhos

A figura 1 é um gréfico que compara a aspereza do
arome numa goma de mascar de groma de hortelf-pimenta preparada
com sistema de libertagfio de aroma da presente invenc¢8o e uma
goma de mascar preparada com um aroma de hortelf-pimenta seco

por aspersfo, convencional como um controlo.

Descrig8o pormenorizads,

& presente invengHo refere-se, assim, a um sistema
de libertacBio de aroma que, na sua forma final, € um material em

partfculas, que flui livremente e que oferece intensidade de
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aroma melhorads com amsrgor reduzido, assim como, carascter{s~
ticas de prolongemento e libertagHo aperfeigoadas para o aroma.
O sistema de libertagfio & constituido por:

(2) um ndcleo que inclui um aroma na forma de partfoulas; e

(b) uma matriz encapsulante para o referido niflcleo, sendo a
referida matriz constituida por um revestimento exterior de um
polfmero hidrofflico contendo um edulcorante intenso, sendo o
revestimento exterior preparado & partir de uma solucHo de
polimero hidrofflico e edulcorante, estendo o edulcorante
presente, na solugfo de polfmero, numa quantidade compreendida
entre aproximadamente 0,15 e aproximadamente 50%, em peso; com
base na referida solucfo e, de prefergncia, entre aproximada-
mente 3% e aproximadamente 15% com base na referida solucfo,
estando o revestimento exterior presente numa quantidade compre-
endida entre aproximadamente 2% e aproximadamente 100% em PESO,
e, de preferéncia, entre aproximsdamente 15% e aproximadamente
50% em peso do ndcleo;

(c) em que a matriz encapsulante protege o aroma do nicleo e
pvermite concentragfes elevadas de aroma a serem incluidas sem
proporcionar emargor ao sistema de libertacfo de aroma resul-
tante, e promovendo & libertacHo consistente do sabor.

Como anteriormente discutido, o ndcleo pode
preparar—-se de vérias maneiras, e pode incluir todos os aromas
que sHo susceptiveis de serem formulados na forma de partfeulas,
directamente ou por intermddio de incorporacfo em ou com uma
composi¢Bo vefculo sdlida. 0 nifcleo pode preparar—se com uma
variedade de agentes aromatizantes conhecidos que podem ser
incluidos num vefculo hidrofdbico e hidrofflico ou materiais
encapsulantes. 0 conteddo de aroma do nidcleo pode variar, e
pode estar compreendido entre aproximadamente 5% e aproximada-
mente 90% em peso do ndcleo, e, de preferdneis, entre aproximadg
mente 5% e eproximadamente 30% do seu peso.

Os aromas adequados podem incluir lfquidos aromati
zantes sintéticos, tais como, {leos de aroma sintéticos e aroma-
tizantes e/ou dleo; e/ou 1fquidos, dleo resinas ou extratos




derivados de plantas, folhas, flores, frutos etc., e suas
combinacSes. De prefer&ncia, o componente aroma pode ser selec~
cionado de dleo de hortelfl, Jleo de canela, dleo de gaultéris
(salicilato de metilo) e dleo de hortelZ pimenta, dleo de cravo,
d1leo de louro, dleo de anis, Sleo de tomilho, dleo de eucalipto,
dleo de folha de cedro, Sleo de ndz moscada, dleo de pimenta,
dleo de salva, flor de ndz moscada, Sleo de amendoas amargas e
dleo de cdssia. S8o teambém contemplados vérios aromatizantes de
frutos srtificiais, naturais ou sintéticos, tais como, baunilha
e 8leos de cftrinos incluindo limfo, laranja, uvas, lima, e
torenja, e essencias de frutos incluindo meag#8, pera, péssego,
uvas, morangos, fremboesa, cereja, ameixas, anands, damasco e
anélogos. No caso de se utilizar material encapsulante hidro-
f{lico, os materiais adequados incluem agdcares e polidis, assim
como, v&rios hidrocoldides, tais como, gomas, pectinas, algi-
natos, mucilagens, hidratos de carbono formadores de pelicula e
misturas. No caso em que o vefculo ¢ material encapsulante ou
hidrofdbico, os materiais hidrofdbicos adequados incluem gordu-—
ras e ceras.

As gorduras adequadas incluem dcidos gordos, tais
como, dleos hidrogenados ou parcialmente hidrogenados, sendo os
materiais representativos dleo de palma, dleo de carogo de palma,
81eo de soja, Sleo de semente de algodfo, dleo de coco, dleo de
colza, dleo de farelo de arroz, d1leo de girassol, Sleo de aga-
froas e suas misturas. Outros materisis também adequados, como
gorduras, podem ser seleccionados de monoglicéridos, diglicéri-
dos, triglicéridos, éster de poliglicerol, &steres de sorbitol e
suas misturas.

As ceras adequadas incluem ceras naturais, ceras
sintéticas e suas misturas e, em particular, incluem materiais
seleccionados do grupo constituido por cera de parafina, cera de
abelha, cera de carnatba, cera de candelila, cera da 4rvore da
cera, cera de cana de acucar, petrolato, carbocera, cera de
esparmacete, cera de farelo de arroz, cera microcristalina e

suas misturas.
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Naturalmente, os exemplos anteriores sfo ilustra-
tivos e nfo restritivos de materiais adequados para inclusHo no
meio encapsulante do ndcleo, e esta invencHo & considersda como
obrangendo todos os materiais equivalentes nfo nomeados dentro
do seu Ambito.

Mais particularmente, pode preparar—-se uma
variedade de ndcleos compdsitos, tais como, o nidcleo descrito no
pedido co-pendente série n® 393442, em que uma mistura de
solugfo de aroms e de uma resina, tal como, rosina, s8o subsequ~
entemente encapsulados por congelamento por aspersfio dentro de
ume. matriz encapsulente constituida por uma gordura ou cera. Uma
preparacfio alternativa inclui uma preparagdo de micro-cépsulas
como descrito na patente Worte Americana n? 4597959, cuja
descrigfo & agui incorporada como referéncia.

Especificamente, o aroma lfquido € formado em
goticulas que sfo depois colocados em microcépsulas que se podem
preparar a partir de gelatina, e ligantes adesivos, tais como,
goma ardbica, um agente de reticulagfio de gelatina tal como
slutaraldefdo, e silicato de sddio. O material aromatizente pode
constituir 85 a 95%, em peso, da microcdpsula, sendo o material
da parede encapsulente o remanescente. Naturalmente, as formula=-
c8es anteriores de nidcleo s8o apenas ilustrativas e nfo devem
ser consideradas como limitaentes desta invencfo.

Numa forma de realizacfo particular, o nidcleo pode
preparar-se com ume variedade de composicgles de aroma, por
secagem por aspersio, sdzinho ou em conjugagfo com uma composi-
ofio vefculo sdlida. Os agdcares de polidis sfo os vefculos
sdlidos mais comuns utilizados para aromas secos por aspersfo,
embora existam disponiveis vérios outros meteriais convencio-
neis. 4L composigBo de aroma em pd particular nfo &, de qualquer
forma, critica pars a invencfo. Em geral, uma composicEo de
aroms seca por aspersfo possui um vefculo presente em quanti-
dades compreendidas entre aproximadsmente 50 e 95%, em PESO,
sendo o remanescente dleo ou esséneia de aroma. O ndcleo de

sistema de libertacHo & a composicBo de aroma em pd. Em adicBo &
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composiglo de aroma, podem adicionar-se vérios ingredientes
adicioneis, tais como, edulcorantes, fédrmacos, agentes de enchi=-
mento e outros.

Envolvendo o nicleo existe uma matriz encepsulante
hidrofilica. 4 matriz hidrofflica & constituida por um revesti-
mento exterior de um polfmero hidrofflico contendo um edulcorante
intenso, sendo o revestimento exterior preparado a partir de uma
solugBo do polimero hidrofflico e 4o edulcorante, estando o
edulcorante presente, na solucfo de polfmero, numa quantidade
compreendide entre aproximadamente 0,1% e aproximadamente 50%,
em peso, com base na referida solucBo e, de prefergncia, entre
aproximedamente 3% o aproximadsmente 15% com base na referids
solugo, estando o revestimento exterior presente numa quanti-
dade compreendida entre aproximadsmente 2% e aproximadamente
100% em peso e, de preferéncia, entre aproximadamente 15% e
aproximedamente 50% em peso do ndcleo.

0 nfcleo e a matriz encapsulante da presente
inveng8o podem preparar-se com um hidrocoldide. Os hidrocoldides
adequados podem, em geral, ser seleccionados do grupo consti-
tuido por gomas, pectinas, alginatos, mucilagens, hidratos de
carbono formadores de pelfcula, e suas misturas. Especificamente,
o hidrocoldide pode ser material seleccionado do grupo consti=-
tuido por goma ardbica, alcantira, keraya, ghatti, agar, algi-
natos, carragenanos, fucelano, psflio e suss misturas. O hidro=-
coldide pode tembém ser seleccionado de polivinil=pirrolidons,
gelatina, dextrano, xantina, curdan, celulose, metilcelulose,
etilcelulose, hidroxietilcelulose, hidroxipropilcelulose, hidro-
xipropilmetilcelulose, carboximetilcelulose, metoxi pectina
inferior, alginato de propilenoglicol, polidextrose, amido modi-
ficado, maltodextrina e suas misturas.

0 edulcorante pode ser seleccionado de edulcoran—
tes intensos naturais e sintéticos e, numa forma de realizagfo
preferida pode incluir, pelo mencs, um primeiro edulcorante de
intensidade elevada, s8lido matural ou artificiasl seleccionado

do grupo constituido por edulcorantes de base aminoicidos, deri-




vados cloro de sacarose, di-hidroflavinol, hidroxiguaiacol,
gem~di-aminas #cido L-amino-dicarboxilico, 4cido IL~amino-dicar-
boxflico, éster-amidas do dcido amino-alguendico, edulcorantes
dipeptideos, glicirrizina, sacarina e seus sais, sais de acessul
famo, ciclamatos, esteviosidos, talin, compostos di-hidrocalcona
e misturas de um dos grupos de edulcorantes adequados como o
edulcorante aqui.

E uma das vantagens da presente invengfo o revesti
mento exterior poder proporcionar protecglo aperfeicoada para o
ingrediente activo e, ao mesmo tempo, aumentar bastante a
libertaclo de aroma inicial permitindo que concentracBes mais
elevadas de aroma sejam incluidas sem desenvolvimento de amargor
e aspereza. Acredita-se que & atribuida, pelo menos, em parte 8
presengs do edulcorante intenso na proximidade do nicleo conten—
do arome. Ao mesmo tempo, contudo, a matriz encapsulante &
aperfeigoada, uma vez que & mais eficaz embora seja aplicada e
esteja presente numa quantidade que & essencialmente reduzida
nos revestimentos de gordurs/cera que sfo muitas vezes utiliza-
dos como revestimento exterior para o materisl do nﬁclec;° De
acordo com uma outra forma de realizac8o desta inveng8o ineclui-
-se um processo para a preparaclo de um sistema de libertacHo de
aroma susceptfvel de proporcionar maior libertacBo de aroma
iniciel ao mesmo tempo que modula s libertagfo de aroma e
proporciona maior proteccBo do aroma. O processo & constituido
por:
(a) formacBo de um nifcleo em partfculas contendo um aroms;
(b) revestimento do ndcleo em particulas resultante com uma
matriz encapsulante, por um processo tipo leito fluidizado,
gendo a referida matriz encapsulante constituida por um revesti~
mento exterior de um polimero hidrofflico contendo um edulco-
rante intenso, e sendo o revestimento exterior preparado a
partir de uma solugZo de polimero hidrofflico e de edulcorante
intenso, estando o edulcorante intenso presente na solugfo de
polimero numa quantidade compreendids entre aproximadamente 0,1%
e aproximadamente 50% em peso da solucgBo, e estando o revesti-




mento exterior presente numea quantidade compreendida entre
aproximadamente 2% e aproximadamente 100% em reso do referido
nicleo; e

(c) recuperacfo das partfculas revestidas plurais finais;

(4) em que a matriz encapsulante protege o aroms no ndcleo e
permite concentracdes mais elevadas de aroma a serem incluidas
sem proporcionar amargor ao sistema de libertagf8o de aroma
resultante e promovendo a libertac8o constitente do sabor.

L preparaclio do presente sistema de libertacHo
comega com a preparacfo da partfcula de aroma do ndcleo. Esta
pode variar de acordo com a partfcula do ndcleo a preparar. Por
exemplo, o ndcleo pode incluir um sroma seco por aspersio, tal
como, um preparado com um veiculo, tal como, goma ardbica ou
gelatina. O ndcleo e aroma pode também preparar—se com gorduras
e/ou ceras em que o processamento pode incluir o congelamento
por aspersio.

& preparagfo do presente compdsito continua com a
preparacfo de uma solug8o da matriz encapsulante pela formacHo
de uma mistura de solucflo aguosa do edulcorante intenso e do
material de revestimento hidrofflico. Prepara-se, assim, uma
solucgfo aquosa de material de revestimento hidrofflico, por
exemplo, colocando o material de revestimento hidrofflico em
solugéo, em deua desionizada. Adicione—se, depois, o edulcorante
& solugfo resultante, para formar a mistura de solugéo aguosa.
Ng preparagfo do revestimento exterior, a temperatura tem de ser
mantida entre aproximadamente 50° e aproximadamente 60°¢C,

Em seguida, as particulas que constituem o ndcleo
do presente sistema de libertagfio s8o revestidas com uma matriz
encapsulante ou revestimento exterior. A aplicagfo do revesti-
mento exterior & particula do micleo pode efectuar-se pelss
técnicas descritas na patente Norte Americana ne 4384004 de Ces
et al. para materiais deste tipo, e, de acordo com vérias técni-
cas de revestimento, incluindo procedimentos de revestimento de
leito fluidizado. O procedimento de revestimento preferido € o

procedimento de leito fluidizado em que se faz a suspensfio das
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partfculas de material de micleo num dispositivo que cria uma
forte corrente ou caudal de ar ascendente no qual as partfculas
se movem. O caudal passa atravds de uma zons de material de
revestimento finamente atomizado que origina a passagem das
partfculas a ser revestidas, depois do que as partfculas revesti-
das se movem do caudal ascendente e se dirigem descendentemente
numa condiglo de contra corrente fluidizada para um fluxo de gaz
fluidizado aquecido em que sfo secas. As particulas podem reen-
trar na corrente ascendente para um outro revestimento ou podem
ser retiradas do dispositivo de revestimento. Este método e
dispositive exemplificativos, s8o conhecidos como o processo
Wurster e sfo apresentados, em pormenor, nas patentes Norte

Americenas seguintes, cujas descrig¢les sfo aqui incorporadas
como referencia: ratente Norte Americana ne 3089824; Pagtente

Norte fmericana n? 3117027; Patente Norte Americana no 31963827;
Patente Norte Americana n® %241520; e Patente Norte Americena
ne 3253944,

A aplicagBo do revestimento exterior pode efectuar-
-se a niveis de temperatura gue sfo reduzidos relstivamente &
meior perte dos processos de encapsulacfo e sfo assim menos pre~
judiciais para as partfculas tratadas. ¥m particular, o processo
de revestimento exterior pode operar a temperaturas de entrada
compreendidas entre 37,70 e 51,600, de tal forma que tem lugar
um aguecimento relativeamente suave das partfculas, dursnte o
processo de revestimento. Naturalmente, a temperaturs pode
variar e a selecgfo de uma temperatura dptime &€ evidente para os
especialistas.

Como atrds descrito, prepara—se o revestimento
exterior para utiliza¢8o por formagfZo de um lfquido susceptivel
de ser uniformemente atomizado. Assim, os materiais hidrocoldi-
des soldveis em dgua podem preparar—se como solugBes aguosas. Se
se desejar, podem adicionar-se outros ingredientes, tais como,
plastificanfes para melhorar as propriedades de revestimento
final. Os plastificentes adequados incluem os éster de glicerilo

de 4cido sebdceo, ftalato de dietilo, triacetato de glicerilo,
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citrato de tributilo, monoglicérido acetilado, éster dcido
citrico de monodiglicérido, &ster adipato e outros. OUs plastifi-
cantes podem adicionar-se em quantidades eficazes conhecidas, no
smbito desta invencHo.

O presente sistema de libertagfo pode ser incor-
porado em vérios produtos ingeriveis, tais como, produtos de
confeitaria e andlogos, assim como, composicSes de goma de
mascar, preparacdes farmaoguticas e produtos dentdrios.

0 produto resultante desta invencZo estd na forma
de pd ou granulado. O tamenho de partfcula nfo & crftico para o
sistema de libertacBo e pode ajustar-se para scomodar uma
velocidade de libertag8o e uma sensac8o na boca particulares
desejadas, de acordo com 0 veflculo, por exemplo, goma de mascar,
produto de confeitaria ou produto farmaclutico em que € incor-—
porado. O produto pode incorporar-se, como tal, para vérias
aplicac8es, por exemplo, como um revestimento para bens cozinha-
dos ou como um aditivo num adesivo dentdrio. A matriz de revestl
mento & adequads para vérios materiais de micleo em adicHo =os
aromas, tais como, edulcorsntes, firmacos e outros materiais em
partfculas que necessitam de um revestimento para proteccgfo,
livertac8o controlzda ou para msscaramento do sabor,

Noutra forma de realizacfo, as partfculas de aroma
podem ser directamente misturadas com a misturas de matriz
encapsulante e, depols, espalhadas em folhas, permitindo que
arrefegam e, depois, trituradas no tamanho de partfcula adequado
para utilizacfo em produtos comestiveis. Este método tem contudo
desvantagens uma vez que a trituracg8o tende a romper a continui-
dade do revestimento & volta das partfculas de aroma e pode
originar uma perda de proteccHo proporcionada pelo contacto
{ntimo entre a matriz encapsulante e a partfcula de aroma. Assim
embora adequada a prdtica da presente invencfo, & preferfvel
utilizar o mé&todo de revestimento de leito fluidizazdo, como
anteriormente descrito.

Como anteriormente descrito, o revestimento hidro-

f{lico proporciona uma barreira protectora para evitar a inter-
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accefo des partfculas de aroma e outros componentes ou produtos
gufmicos presentes num produto particular, assim como, propor-—
ciona um meio para aumentar o conteddo de determinados aromas
que apresentem amargor em concentragfes elevadas. Embora nfo
seja critico que o revestimento hidrofflico seja de uma espes—
sura particular, deve estar presente de forma a revestir eficaz~—
mente as partfculas de aroma. Se for necessdrio revestimento
adicional, as partfculas do sistema de libertacHo podem deixar—
~se suspensas numa corrente de ar e efectuar-se asversfo adicio-
ngl com a solug8o de revestimento exterior.

0 presente sistema de libertagfo de aroma &
adequado para vdrios produtos comestiveis. Em particular, as
gomas de mascar, os produtos de confeitaria, as preparagles
farmaceuticas, assim como outros produtos alimentares, tals
como, bens cozinhados, estflo entre os produtos comestfveis que
podem beneficiar de aroma/edulcoréncia proporcionados pelo
sistems de libertag8o da invengfo.

Relativamente & formulac8o de goma de mascar em
que se utiliza o novo sistema de libertacfo, a quantidade de
base de goma utilizada varia de acordo com vérios factores, tais
como, o tipo de base utilizada, a consisténcia desejada e outros
componentes utilizados para fazer o produto finsl. Em geral, sfo
sceitdveis quantidades compreendidas entre aproximadamente 5% e
aproximadamente 45%, em peso, da composigHo de goma de mascer
final para utilizac¢fo nas composicBes de goma de mascar, sendo
preferidas quantidades compreendidas entre, aproximadamente, 15%
e, aproximadamente, 25%, em peso. A base de gomeg, pode ser qual-
quer base de goma soldvel em 4gua bem conhecida na especialida~
de. Os exemplos ilustrativos de polfmeros adequados nas bases de
goma incluem elastémeros neturais e sintéticos e borrachas. Por
exemplo, os polimeros que sfo adequados nas bases de goma
incluem, sem limitacHo, substéncias de origem vegetal, tais como
chicle, jelutong, guta percha e goma real. Os elestdmeros sinté-
ticos, tais como, covolimeros de butadieno-estireno, copolimeros

de isobutileno-isopreno, polietileno, poliisobutileno e acetato
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de polivinilo e suas misturas sfo particularmente adequados.

A composigf8o de base de goma pode conter solventes
de elastdmeros para suxiliar o amaciamento do componente borra-
cha. Teis solventes de elastdmeros podem incluir &ster metilico,
de glicerol ou penta-eritritol de rosinas ou de rosinas modificé
das, tais como, rosinas hidrogenadas, dimerizadas ou polimeriza—
das ou suas misturas. Os exemplos de solventes de elastdmeros
adequados para utilizacfo incluem o éster penta~eritritol de
rosina de madeira parcialmente hidrogenada, éster penta-eritri-
tol de rosina de madeira, éster glicerol de rosina de polpa de
madeira, éster glicerol de rosina de madeira e de rosina de
madeira parcialmente hidrogenada e &ster metflico parcialmente
hidrogenado de rosina, tais como, polimeros de alfa—-pineno ou
beta~pineno; resinas terpeno incluindo politerpeno e suas mistu-
ras. O solvente pode utilizar-se numa quantidade compreendida
entre aproximedamente 10% e aproximademente 75% e, de preferén-
cia, entre sproximadamente 45% e aproximadamente T0% em peso da
base de goma.

S8o adequados vérios ingredientes tradicionais,
tais como, plastificantes ou amaciadores, tais como, lanolina,
dcido estedrico, estearato de sddio, estearato de potdssio,
triacetato de glicerol, glicerina e andlogos, assim como, ceras
naturais ceras de petrdleo, tais como, ceras de poliuretano,
ceras de parafina e ceras microcristalinas. Estes ingredientes
podem também incorporar-se na base de goma para obter uma varie-
dade de texturas e propriedades de consisténcia dese jadas., Estes
materiais adicionais utilizam—se, gerslmente, sdzinhos ou em
combinac8o, em quantidades até um méximo de aproximadsmente 0%
em peso, e, de prefergncia, em quantidades compreendidas entre
aproximadamente 3% e aproximadamente 20% em peso da base de goma
final.

A composigfo de goma de mascar pode, adicionalmente
ineluir os aditivos convencionais, tais como, edulcoraentes,
agentes colorantes, tais como, didxido de tit8nio; emulsionantes

tais como, lecitina e mono-estearato de glicerol; e agentes de
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enchimento, tais como, hidrdxido de alumfnio, slumina, silicato
de alumfnio, carbonato de cdleio, talco e suas combinag8es.
Estes agentes de enchimento podem também utilizar-se na base de
goma em vArias quantidades. De preferénoia, a quantidade de
agente de enchimento, quando utilizado, estd compreendida entre
aproximadamente 4% e aproximadamente 30% em peso da goma de
mascar final.

Quando se utilizem aromes auxiliares em adigfo @os
do sistema de libertagfo, a presente invencHo contempla a inclu-
s8o dos aromas bem conhecidos na especialidede, incluindo sromas
naturais e artificiais, e hortelfls, tais como, hortelf pimenta,
mentol, baunilhg artificisl, canela, aromas de védrios frutos,
individuais e misturados, e andlogos. Os aromatizantes utilizam—
~-se, em geral, em quantidades que variam de acordo com o aroma
individual e, podem, por exemplo, estar em quantidades compre-
endidas entre aproximadamente 0,5% e aproximadamente 3% em peso
da composicBo de goma de mascar final. Os aromatizantes podem
estar presentes nos sistema de libertagfio, na prdpria composicHo
de goma de mascar ou nos dois.

Os edulcorantes adequados que se podem adicionar
independentemente incluem edulcorantes naturais e artificiais.
Assim, os edulcorantes podem ser escolhidos da seguinte lista
nfo limitativa: agicares, tais como, sacarose, glicose (xarope
de milho), dextrose, aglcar invertido, frutose e suas misturas;
compostos de sacarose clorados, tais como, sucralose e seus
derivados; sacarina 4cida e os seus vérios sais, tais como,
sacarina de sddio ou sacarina de cdleio; dcido ciclimico e os
seus vérios sais tais como o sal de sddio; os edulcorantes
dipeptideos, tais como, aspartamo e vdrios derivados conhecidos
como sendo doces; compostos di-hidrocalcona; glicirrizina;
Stevia rebaudiana (esteviosido); e alcodis de agdear, tais como,
sorbitol, xarope de sorbitol, manitol, xilitol e andlogos.
Também contemplados como edulcorantes sBo o substituto de agdcar
n8o fermentdvel (hidrolisato de amido hidrogenado) que estd

descrito na patente Norte Americana republicada n2 26959; e o




edulcorante sintético 3,6-di~hidro=6=-metil=1,1,2,3~0xatiazin=4w=
-ona~2,2~-di~8xido, particularmente, os seus sais de potéssio
(scessulfamo-K), sddio e cdlcio como descrito na patente Alem¥
n? 200100177.

Os colorantes adequados na presente invencfo
incluem os pigmentos, tais como, didxido de titénio, e podem
incorporar-se em quantidades até um mdximo de aproximadamente
1% em peso, e, de preferdncia, atd um mdximo de aproximsdamente
0,6% em peso. Os colorantes podem incluir também outros corantes
adequados para alimentos, férmacos e aplicacBes cosméticas, e
conhecidos como corentes F,D.&C. e andlogos. Os materiais aceiﬁé
vels para o espectro anterior de utilizacfo sHo, de preferdncisa,
sollveis em dgua. Os exemplos ilustrativos incluem corsntes
indigdides, comhecidos como F,D,&C. Azul ne 2, que € o sal
disddio do dcido 5,5'~indigo—estanho~disulfdnico. Da mesma forma
o corante conhecido como F.D.&C. verde n® 1 inclui um corante
trifenilmetano e € o sal monosddio de 4—[4—N—etil—p~sulfobenzil~
e-amino)difenil-metileno]- 1-(N-etil-N~p-sulféniobenzil)~ ' =
—-ciclo-hexadienimina [. Uma lista completa de todos os F.D.&C. e
D.C. e outras estruturas quimicas correspondentes podem encon-
trar-se em Kirk-Othmer Encyclopedia of Chemical Techmnology, no
Volume 5, pdginas 857-884, cujo texto & aqui incorporado como
referéncia.

&g gomas de mascar desta invencHo podem estar em
qualquer forma conhecida na especialidade, tais como, gomas em
barra, gomes em tiras, gomas em pedagos, gomas revestidas duras,
gomas em pastilhas, assim como, gomas de centros rechezdos.

A presente invengfo inclui também um método para a
preparag8o de uma composigHo de goms de mascar possuindo intensi-
dade de aroma e propriedades de libertacfBo de aroma controlado
aperfeigoadas, cujo método consiste em:

(1) preparagfo do presente sistema de libertacfos;

(2) adig8o do sistema de libertacHo de aroma preparado no passo 1
a uma misturs homogénea de uma base de goma e aos ingredientes

remanescentes da goma Ge mascar; e
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(3) formac8o da mistura resultante em formss de goma de mascar
adequadas.

Mais particularmente, o processo de preparar uma
composiggo de goma de mascar de acordo com esta invencBo € como
se segue. Primeiro, funde-se a base de goma (entre aproximsda-
mente 85 e aproximadamente 9000), arrefece—se a 7806 e coloca-se
num recipiente de mistura, pedrfo, pré-aguecido (6000) equipado
com laminas sigma. Adiciona=se um emulsionante (lecitina) e
mistura-se. & seguir, adiciona-se uma porgHo do 4lcool de acdear
(sorbitol) e um amaciador (glicerina) e mistura-se durante mais
%3 & 6 minutos. Arrefece-se o recipiente de mistura e adicionem—
-se depois edulcorante adicional (manitol) e o remanescente do
sorbitol e glicerina, e continua—se a mistura. Nesta altura, a
temperatura de goma de mascar nfo aromatizada estd compreendida
entre aproximasdamente 39 e 4200. Ldiciona~se, depois, o sistema
de libertagfo de aroms contendo o material do nidcleo e ineorporg
~se ne base, e continua~se a mistura durante mais 1 a 10 minu-
tos. 4 temperatura da goma final estd compreendida entre 39 e
4300. Descarrega—se depois & composic8o de goma de mascar do
recipiente, enrola-se, entalha-se e molda-se em unidades de goma
de mascare

Os exemplos seguintes servem para proporcionar
mais uma apreciac8o desta invencfo mas nfo podem ser considera-
dos, de qualquer forma, como restringindo o émbito efectivo
da invengZo. Todas as percentagens atravéds da memdria descritiva
s8o em percentagem em peso do sistema de libertagfo final

excepto se indicado de outro modo.

Exemplo 1

Prepararam—se sistemas de libertsagBo da presente
invencfo de acordo com o método descrito anteriormente. Especifi
camente, preparou-se uma quantidade de 500 gramas do ndcleo por
procedimentos de secagem por aspersfo convencionais, e incluia
uma encapsulacHo contendo 20% em peso de aroma de hortelf pimen~

ta, sendo o remanescente goma ardbica, como um vefculo.
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Preparou—-se uma quantidade de 285,7 gramas de
matriz de encapsulagfio com um edulcorante intenso por adicgHo de
goma ardbica a 4gua desionizada para formar uma solugHfo. Adicio-
nou-se, depois, o edulcorante acessulfamo-K & solug8o resultante
para formar a solug8o de revestimento aguosa. A solucgfo de reves
timento final continha 10% de goma ardbica, 20% de acessulfamo~K
e 65% de dgua desionizada.

Aplicou—-se depois a matriz de encapsulacHo ao
nicleo por um procedimento de revestimento de leito fluidizado,
0 revestimento ficou assim pronto para ser alimentado a um
dispositivo de congelamento por aspers8o (Glatt GPCG~1), onde um
granulador de leito fluidizado pode ser utilizado para revestir
0o leito fluidizado do aroma seco por aspersfio, em pd. Fez-se a
suspensfo das partfculas de aroma no fluxo, do granuledor, de ar
frio e no qual o revestimento foi aspergido ou atomizado. Depois
de contacto com a temperatura do ar mais fria e com as partfcu-
las de aroma fluidizadas, o revestimento fundido solidificou nas
partfculas de aroma e passou para fora do fluxo de ar ascenden—
te. Regulou—-se a pressfo e temperatura do bocal para controlar o
temanho das gotfculas e partfeulas finais.

0 resultado foi uma partfcula ou aglomerado seco,
referido agui, como o sistema de libertagfo, possuindo uma forma
aproximademente eliptica ou esférica. As partfcules do sistema
de libertacHfio podem ser dimensionadas para uma aplicagfo parti-
cular ou pode permitir-se que permanecam no granulador para se
obter revestimentos de encapsulac8o adicionais. Depois de secas,
as partfeulas resultantes continhem 7,27% de acessulfamo-K e

12,73% de aroma, em peso seco do sistema de libertagfo final,
Exemplo 2

Preparou-se um sistema de libertag8o alternativo
de acordo com a presente invencfo, de acordo com os procedimen-—
tos gerais apresentados anteriormente. Especificamente, preparog
-se uma quantidade de 500 gramss do nidcleo, neste caso, por

congelamento por aspersfo, e incluia uma encapsulagfo contendo




20% em peso de aroma de horteld piments sendo o remsmescente uma
misturs de gordura/cera com um emulsionante, todos de acordo com
o Pedido anterior série n? %93%442,

Como no exemplo anterior, preparou—-se uma quanti-
dade de 285,7 gramas de uma matriz de encapsulac¢fo contendo goma
ardbica com o edulcorante intenso acessulfamo-K numa mistura que
ineluia 65% de 4gus desionizada, 15% de goma ardbica e 20% de
acessulfamo~K, Aplicou—~se depoils a matriz de encapsulacfo ao
ndcleo por um procedimento de revestimento de leito fluidizado,
e glimentou~se o revestimento num dispositivo de congelamento
por aspersfios granulador de leito fluidizado (Glatt GPCG-1).
Fez—se a suspensfo das partfculas de aroma no granulador e
colocou—~se o revestimento fundido e solidificou—se sobre as
partfculas de aroma para former a partfcula ou aglomerado seco
resultantes. Depois de secas, as partfculas resultantes conti-
nham 7,27% de acessulfemo~K e 12,73% de aroma, com base no peso

seco do sistema de libertagHo final.

Exemplo 3

Preparou—-se um sistema de libertacfo alternativo
adicional, neste exemplo, por preparacfo de um nidcleo constitui-
do por bolas de erome encepsuladas, preparadas de acordo com a
patente Norte Americens n¢ 4597959, Neste caso, as bolas conti-
nham 85% de aroms e o remasnescente de uma composigfo de revestiw
mento de gelatina,

Revestiram—se, depois, as bolas com uma matriz
preparada a partir de goma ardbica e acessulfamo-K até uma
quantidade de 500 gramas. A metriz continha 65% de Agua desionim
zaday, 15% de goma ardbica e 20% de acessulfamo-K. Aplicou-se
depois a matriz de encapsulagfo ao ndeleo pelo procedimento de
revestimento de leito fluidizado atrds discutido, e depois de
secas, as partfculas resultantes continham 62,96% de aroma e
14,81% de acessulfamo—K, como calculado com base no peso seco do

sistema de libertac8o final.




Exemplo 4

Prepararam-se composicfes de goma aromatizadas com
hortelf pimenta de acordo com a presente invencgfo, e, como atrds
discutido relativeamente & preparacHo de composicBes de goma de
mascar. Cads uma das composigBes de goma continha uma quentidade
igual de aroma liquido livre, contendo a amostra L& aroma encapsg
lado preparado de acordo com o Exemplo 1 anterior, e a amostra
B de controlo continha uma gquantidade de sroma seco por asperso
e livre de acessulfamo~K. Lis formulag8Ses de cada uma das composi

¢Bes de goma de amostra apresentam—se no quadro 1 adiante.

QUADRO 1
INGREDIENTES AMOSTRA A AMDSTBA B
Base de Goma 26.,000% 26 ,000%
Hidratos de carbono 59.872% 61.015%
Amaciadores 9.4350% 9+4350%
Aroma 1fquido 0,850% 0.850%
Aroms Seco por aspersioX - 2 .500%
Leessulfamo=K (livre) - 0,285%

Exemplo 1 Encapsulagﬁox* 3.928% -

% 20% era peso de aroma lfquido carregado no aroma seco por
aspersgo.

%% 2850 ppm de acessulfamo-K, 5000 ppm de aroma 1fguido.

Tamanho do lotes: 2000 gremeas.

Prepararam=~se as composigBes em tamsnhos de lote
2000 gremas e moldaram=—se depois na forma finel para consumo.
Submeteram—se as amostras de goma a ensaios de sabor compara-~
tivos para avaliar a quantidade de aspereza, se alguma, que era
percebida por um grupo de especialistas. Os resultados dos
ensaios comparativos apresentam-se na figura 1.

A partir da verificacgfo da figura 1, a goma con—

tendo o sroma encapsulado da presente invencgHo (Amostra A)
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apresentava dureza consistentemente baixa durante mais tempo do
que a composigBo de goma de controlo, utilizando acessulfamo-K
livre e aroma de hortelf pimenta seco por aspersfo nfo revesti-
do. Como indicesdo anteriormente, prepararam-se as composicdes de
forma o conterem s mesma quantidade de aroms e edulcorante
acessulfemo—K e, como tal, nitidamente demonstrs & capacidade do
presente sistema de libertac8o de aroma para reduzir a aspereza.
Esta redug8o na aspereza em conjunto com a capscidade para
incluir quantidades de aroma melhora a sensag8o de aroma durante
0 mascar.

Esta invenc8o pode ser realizada de oubtras formas
ou de outros modos sem afastamento do seu espfrito ou das suas
caracterfsticas essenciais. L& presente descricfo € assim para
ser considerada, em todos os aspectos, como ilustrativa e nfo
restritiva do Zmbito desta invencf8o indicada pelas reivindica=
¢Bes em apéndice, e todas as modificacBes que caem dentro do
significado e intervalos de equivaléneciz sfo consideradas como

aqui incluidas.

REIVINDICAGOES

- 18 -

Processo para a preparaclio de um sistems de liber—
tacHo de um aroma susceptivel de proporcionar um maior aroms
inicial ao mesmo tempo que modula a libertacHo de aroma e
proporciona uma protecg8o superior para esse aroma, caracteri-
zado por:

a) se formar um nidcleo em partfculas contendo um aroma;

b) se revestir o ndcleo em partfculas resultante com uma matriz
de encapsulagfo por um processo do tipo de leito fluidifi-
cado, sendo a referida matriz de encapsulagfio constituida
por um revestimento exterior de um polfmero hidrofflico
contendo um edulcorante intenso, sendo o referido revesti~
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mento exterior preparsdo a partir de uma solucfo de polfmero

hidrofflico e do edulcorante intenso, estando o edulcorante

intenso presente na solugfo polimérica numa quantidade
compreendida entre 0,1% e 50% em peso da referida solucfo,
estando o revestimento exterior presente numa quantidade

compreendida entre 2 e 100% em peso do referido ndcleo; e

c) se recuperar as partfculas plurais revestidas finais;

d) em que a matriz de encapsulacfo protege o aroma no ndcleo e
permite concentragBes de aroma mais elevadas para serem
incluidas sem conferir amargor ao sistema de libertacfo de-
aroma resultante e promove libertag8io de sabor consistente.

o D8
Processo de acordo com a reivindicacfo 1,
caracterizado por o niicleo ser ums essénecia ou aroma artificisal
ou natursl seco de aspersHo.
—- 38

Processo de acordo com g reivindicacfo 2,

caracterizado por o aroma seco de aspersfo ser seleccionado

entre o grupo constituido por aroms de hortelf, aroma de hortell
pimenta, aroma de canela, aromas de frutas, ecséneias de frutas,

aroma de cola, extiracto de cola e suas misturas.
Processo de acordo com & reivindicacHo 1,

caracterizado por a composigfo aromdtica estar presente em
quentidades compreendidas entre 5 e 90% em peso do ndcleo.

- 52 =
Processo de acordo com a reivindicacHo 1,

caracterizado por a composicHo aromdtica estar presente em
quantidades compreendidas entre 20 e 30% em peso do ndcleo.

- 68 -
Processo de acordo com a reivindicacfo 1,
caracterizado por o revestimento exterior ser seleccionado entre

o grupo constituido por hidrocoldides, poli-sacaridos, poliois e
suas misturas.
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Processo de acordo com a reivindicacso 6,
caracterizado por o revestimento exterior ser seleccionado entre
o grupo constituido por gomas, pectinas, alginatos, mucilagens,
hidratos de carbono formedores de pelfeula, e suas misturss.

- 828 -

Processo de acordo com a reivindicacHo 6,
caracterizado por o revestimento exterior ser seleccionado entre
o grupo constituido por goma ardbica, goma alcantira, caraia,
gati, agar, alginatos, carragenanos, fucelano, psilio e suas
misturas.

- 08

Processo de acordo com a reivindicacgHo 6,
caracterizado por o revestimento exterior ser seleccionado entre
o grupo constituido por polivinil pirrolidona, gelatina, dextra=
no, xentina, curdano, celulose, metilcelulose, etilcelulose,
hidroxi=~etilcelulose, hidroxi propil celulose, hidroxi propil
metilcelulose, carboxi-metil celulose, metoxi pectina inferior,
alginato de propileno glicol, e suas misturas.

- 108 w-

Processo de acordo com a reivindicacfo 1,
caracterizado por o revestimento exterior estar presente numa
quentidade compreendida entre 15 e 50% em peso do referido ni-
cleo.,

- 112 -

Processo de acordo com a reivindicagfo 1,
ceracterizado por o edulcorante estar presente numa quantidade
compreendida entre 3 e 15% em peso do revestimento exterior.

- 108 -

Processo pera preparar ume composicHo de goma de
mascar possuindo intensidade de srome melhorsda e propriedades
de libertacBo de aroma prolongada, caracterizado por
1) se preparar um sistema de libertacHo de aroma preparado de

acordo com & reivindicacgfo 1;
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2) se adicionar o sistema de libertac8o de aroma preparado no
passo 1 a uma mistura homogénes de uma base de goma e dos
ingredientes de goma de mascar remsnescentes; e

5) se moldar a mistura resultante em formas sdequadas a gomsa

de mascar,

& requerente reivindica a prioridade do pedido
norte-americeno sgpresentado em 30 de Margo de 1990, sob o
ndmero de série 503,331,

Lisboa, 26 de Marcgo de 1991
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WPROCESSO PARA 4 PREPARACEO DE UM SISTEMA DE LIBSRTACEO
DE LROMAS ENCAPSULADOSW -

4 invengfo refere-se a um processo para a

preparacg8o de um sistema de libertacfo de um aroms susceptfvel

de proporcionar um maior arome inicial so mesmo tempo que modula

a libertagHo de aroma e proporciona uma protec¢Ho superior para

€gse aroma, que compreende:

a)
b)

c)
)

formar-se um ndcleo em partfculas contendo um aroms:
revestir-se o nidcleo em partfculas resultante com uma matriz
de encapsulagfo por um processo do tipo de leito fluidifi-
cado, sendo a referida matriz de encapsulagfo constituida
por um revestimento exterior de um polfmero hidrofflico
contendo um edulcorante intenso, sendo o referido revesti-
mento exterior preparado a partir de uma solucfo de polimero
hidrofflico e do edulcorante intenso, estando o edulcorante
intenso presente na solucfo polimérica numa gquantidade com=
preendide entre 0,1% e 50% em peso da referida solugfo,
estando o revestimento exterior presente numa guantidade
compreendida entre 2 e 100% em peso do referido ndcleo; e
recuperar—-se as particulas plurais revestidas finsis;

em que & matriz de encapsulac¢Bo protege o aroma no ndcleo e
permite concentragSes de aroma mais elevadas pars serem
inclufdas sem conferir amargor ao sistema de libertacfo de-

aroma resultante e promove libertacHo de sabor consistentes
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