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- Wykladzine zapoblegajqca fcieraniv sie podiég, stotéw lub podobnyci:
przedmicstéw orax sposéb wykonywania tego rodzaju wykiadzin

Zgloszono 27 lipca 1943 r. ~ ‘
Udzielono 27 kwietnia 1949 r.

Pierwszenistwo: 10 marca 1943 r. (Szwecja)

Wynalazek ma na celu wytworzenie trwatlej
wykladziny na takich plytach z drewna, ktére
W uzywaniu s poddane silnemu $cieraniu, np.

deski podtogowe, blaty stoléw roboczych, stoléw’

do mycia i tym podobnych przedmiotéw. W za-
sadzie wynalazek jest znamienny tym, ze wykla-
dzina taka sklada sie z kilku sklejonych ze so-
ba warstw forniru, ktére sg tak cienkie, ze pod-
czas sklejania zostajg nasycone nawskro$ klejem.
Przy uzyciu fornirébw z drewna $wierkowego lub
innego porowatego, kazda warstwa forniru po-
winna posiada¢ grubo$¢ 1 mm lub mniej. Przy
uzyciu twardszego drewna grubo§é¢ powinna wy-
nosi¢ okolo 0,5 mm. Stosowany klej winien byé
tego rodzaju, zeby w stanie stalym tworzyl sam
z siebie material odporny na $cieranie. Najlepiej
uzyé kleju ze sztucznych zywic, ktéry krzepnie
przy klejeniu pod dzialaniem ciepta. ROwniez mo-
ze by¢ uzyty klej staly, tak zwany bakelitowy,
przy czym jest ‘'on nakladany, w suchym stanie

*), Wiascicielka patentu o§w1adczyla ze wy-
nalazeg jest Gustaf K&hr, Sztokholm.

w postaci cienkich blon, ktére w czasie skleja-
nia pod dzialaniem ciepla i jednoczesnym wy-
warciu ciénienia na warstwy forniru przechodzi
w stan plynny.

To zespolone nasycanie i sklejanie utwardza
w ten spos6b warstwy forniru, e osigga: sie¢
twardg i nadzwyczaj odporng na S$cieranie po-
wierzchnie. Dzieki nasyceniu poszczegdélnych
warstw forniru wykladzina uzyskuje w zasadzie
jednolity twardo$é w gigb. Jezeli zostanie odsto-
nieta dolna warstwa z powodu starcia warstwy
lezacej nad nia, to wykladzina zachowuje w tym
miejsci te sama twardo$é, co poprzedgio. War-
stwy forniru, tworzgce wykladzine, sa umieszczane
odpowiednio tak, ze wldkna przebiegaja w jed-
nym kierunku, cd ma te zalete, Ze struktura

‘warstwy powierzchniowej przy pewnym zuzyciu
warstwy lezacej najwyzej nie ulega zmianie. Ze'

wzgledu na tego rodzaju zuzyciu wszystkie war-

stwy forniru winny by¢ jednakowo pokolorowane, '

przy czym warstwy forniru s3 odpowiednio na-

sycone farba.
Wymagana farba moze byé réwmez dodawa’



.

na do kleju. Farbowanig nastqpuje jednak naj-
. lepiej przez bechwa.me lub nasycanie forniru
' odpow1eanla farba. Po Wysuszeniu nastepuje do-
piero klejenie. Podloga wykonana z desek lub
plyt wedlug wynalazku po ulozeniu moze byé
zeszlifowana bez zmiany struktury powierzchni
zewngtrznej lub odcienia farby. .

Podlogi, zaopatrzone w wykladzing odporng

na S$cieranie sig¢ wedlug wynalazku, nie potrze-
buja byé froterowane lub pokostowane, gdyz
wykladzina juz podczas wytwarzania uzyskuje
trwalg powierzchnig, ktéra podczas uzytkowania
nie zmienia znacznie swego wygladu i ktéra jest
tak twarda, Ze czastki brudu nie mogg wnikaé w
powierzchni¢ i w niej sie osadzaé. Gdy jest jed-
‘nakze pozadana szczegolme jednolita i gtadka po-
wierzchnia to wykladzma po szlifowaniu moze
by¢é froterowana i pastowana. .
' Wynalazek jest przedstawiony na zalaczonynr
rysunku, uwidoczniajagcym’ skladang deske . lub
plyte, zaopatrzong w wykladzine odporng na $cie-
ranie sie wedlug wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia przekréj, fig. 2 za§ — widok z géry
takiej deski -lub ptyty.

Deska lub plyta sklada si¢ z wewnegtrznej
warstwy rdzeniowej, zlozonej z pretéw 1, utozo-
nych wzdiuz i ﬁtrzymywanych raz¢m czeSciowe
przez gérng warstwe wiazacg 2 o wldknach le-
zacych w poprzek kierunku podituznego deski oraz
czeSciowo przez dolng warstwe wigzacg 3, rOwniez
o wibknach lezacych w poprzek, jako tez
przez dolng warstwa pokrywowg 4 z fornirem o
wldknach lezgcych wzdluz, Na gérnej warstwie
wigzgcej 2 jest umieszczona wyktadzina odpor-
na na Scieranie sie 5, zlozona z kilku, w przedsta-
wionym na rysunku przykladzie z czterech
warstw cienkiego forniru, ktére w wyzej poda-
ny sposOb sg mocno polgczone przez sklejenie ze
sobg i z podkladem. Wyktadzina moze byé wy-
konana z niekolorowanych warstw forniru, po-
krywajgcych catg deske lub calg plyte: moze by¢
takze wykonana z kawaltkéw, uloZonych na wzér
posadzkowy, przebiegajacych na zmiane wzdluz
i w poprzek, jak to przedstawiono linig ptzery-
wang na fig. 2. W ostatnio wymienionym przy-

padku kazdy kawatek, tworzacy wykladzing od- _

porng na Scieranie sie jest wykonany ze sklejo-
nych razem w wyzej podany sposéb clenkich for-
niréw. Kawatki 6 moga byé réwniez um1eszczone
tylko w kierunku podiluznym.

Warstwy wiazace 2, 3 majg odpow1edma gru-

bo$¢ okoto 2 mm, podczas gdy warstwy forniru
tworza wykladzine 5 odporna na écieranie sie naj-
lepiej o grubo$ci 1 mm. Deska jest zaopatrzona w
" znany sposéb w Zlobek 8 i piéro 7 do polgczenia
desek w jednolity wykladzine podiogows.
Sklejanie forniréw warstwy odpornej na $cie-
ranie 'sie i sklejanie tej warstwy z deska naste-

puje jednocze$nie z przebiegiem sklejania warst- .

wy rdzeniowej z warstwami wiazacymi. Skleja-

. nie przeprowadza sie odpowiednio w formie, przy

czym warstwy forniru, tworzgce wykladzine od-
porng na $cieranie si¢ sg kladzionena spéd for-

'my, a pozostale warstwy, tworzace deske, ukla-

dane kolejno na t¢ wykladzine, klej za$ jest na-
kladany pomigdzy poszczegblne warstwy. Nastgp-
nie deska jako calo§é jest poddawana dzialaniu
ci$nienia i ciepla tak dlugo, dopéki klej nie
zakrzepnie. Przy uzyciu wykladziny " odpornej
na Scieranie, zlozonej z kawatkéw posadzkowych
wyZzej - opisanego rodzaju, sklejenie warstw for-
niru, tworzacych wykladzing, nastgpuje osobnho,
po czym tak otrzymane plyty fornirowe sa rozci-
nane na kawalki, ktére z kolei sg sklejane z des-
ka w podany sposéb. Réwniez w tym przypadku
sklejanie deski moze nastepowaé¢ jako catosé, za-
nim klej pomiedzy warstwami forniru, tworza-
cymi wykltadzine, jeszcze nie zaxfzepni'e, przez
co latwiej jest uniknaé pokrzywienia sie wykla- -
dziny niz w przypadku, gdy wykladzina wzgled-
nie kawalki posadzkowe =zostaja wytworzone
osobno, a dopiero potem sklejone na gotowo.

Zastrzezenia patentowe

1. Wykladzina zapobiegajaca $cieraniu sie plyt.
drewnianych lub desek, w szczeg6lnoSci stoso-
wanych do podldg, stotdw roboczych, stotéw do
mycia i innych przedmiotéw, ;narazonych na
silne zuzycie, znamienna tym, ze sklada sie z
kilku sklejonych ze sobg warstw forniru drew-
nianego, ktére posiadajg odpowiednio tak ma-
13 grubo$¢, np. ckolo 1 mm lub mniej, iz pod-
czas klejenia ulegaja tego rodzaju nasyceniu
klejem np. klejem ze sztucznych zywic, iz w
stanie stalym tworzy on material odporny na

- zuzycie.

2. Wykladzina wedtlug zastrz. 1, znamienna tym,

ze warstwy forniru, tworzace wykladzineg, sa
utozone tak, iz widkna przebiegaja w jednym
kierunku. ]

3. Wrykladzina wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze poszczegb6lne warstwy forniru sg bejcowane
lub w inny sposéb nasycane farba.

4, Wykladzina wedlug zastrz. 1 — 3, znamienna
tym, ze sklada si¢ z kawalkow utozonych w
desenn posadzkowy, przy czym poszczegélne
kawalki skladajg sie ze sklejonych ze soba
warstw fornirowych.

5. Spos6b wytwarzania plyt lub desek zaopatrzo-
“nych w wykladzing wedlug zastrz. 1 — 4, skla-
dajacyh sie z kilku skle]onych ze sobg warstw
pretéw i forniru, znamienny tym, ze skleja-
nie warstw forniru wykladziny odpornej na
§cieranie nastepuje jednoczesnie z przebiegiem
klejenia pozostalych czeéci piyty lub deski.
Svenska Tdndsticks Aktiebolaget

Zastepca: mgr Andrzej Au
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