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(57)摘要

本发明涉及一种药用原料甲醇钠的生产工

艺，包括在反应釜内按比例加入金属钠，搅拌条

件下向反应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并

向反应釜内不断通入惰性气体；在常压下，金属

钠和甲醇液体反应2‑3h，彻底反应后，获得甲醇

甲醇钠混合溶液；将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合

溶液保温过滤，获得滤渣和目标溶液，滤渣进入

下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇

钠，排出的甲醇气体经冷凝再次进去反应釜中继

续反应。本发明通过将原料金属钠制成熔融态或

纳米级粉末，使金属钠与甲醇之间充分混合，从

而使二者之间的反应更充分，反应速度加快，提

高反应效率。

权利要求书1页  说明书5页

CN 112250543 B

2023.05.09

CN
 1
12
25
05
43
 B



1.一种药用原料甲醇钠的生产工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤S1：在反应釜内按比例加入金属钠，搅拌条件下向反应釜内缓慢加入冷凝后的甲

醇液体，并向反应釜内不断通入惰性气体；

步骤S2：在常压下，金属钠和甲醇液体反应2‑3h，彻底反应后，获得甲醇甲醇钠混合溶

液；

步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和目标溶液，滤渣进入

下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，排出的甲醇气体经冷凝再次进去反应

釜中继续反应；

还包括步骤S4：所述步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反应中排出

的混合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分离出的氢气提纯后回收利

用；

所述步骤S1中金属钠与甲醇的质量比为1:10‑12，所述惰性气体为氮气或氩气，所述惰

性气体直接通入反应液体里面；

所述步骤S1中的金属钠为纳米粉末状，所述纳米粉末状金属钠的粒径为500‑1000nm；

所述步骤S2的反应温度为80‑90℃。
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一种药用原料甲醇钠的生产工艺

技术领域

[0001] 本发明属于甲醇钠制备工艺领域，具体涉及一种药用原料甲醇钠的生  产工艺。

背景技术

[0002] 甲醇钠是最基本的醇钠，主要用于医药、农药的合成中间体原料，还  可作生产食

用油和生物柴油的催化剂以及分析试剂，市场前景良好。目前 国内甲醇钠的生产方法主要

是有碱法和金属钠法，均已实现大规模工业化。  金属钠法是指金属钠直接和醇作用生产醇

钠和氢气，此法工艺简单，产品  纯度高，设备投资少。但生产过程极不安全，且金属钠价格

昂贵。碱法是  指氢氧化钠与甲醇反应生成甲醇钠和水，此方法原料易得，成本较低，且  操

作安全性好，但该反应时一个强可逆反应，需要不断移去生成的水才能  持续向产物方向进

行，生产上采用反应精馏的办法。由于反应不完全，产 品中往往含有氢氧化钠杂质，氢氧化

钠在参与医药合成反应时常起副作用，  它能够分解反应物和产物中的酯，因此曱醇钠中的

氢氧化钠要控制在较低 的范围，而碱法生产的产品往往难以达到这一要求，这是制约碱法

生产主  要的瓶颈所在。另外，水分移除及甲醇的回收耗能巨大，这也是碱法生产 的不足之

处。

[0003] 目前采用钠法制甲醇钠更为简便，但采用钠法制备的甲醇钠纯度需要  进一步提

高，且过程中的金属钠易残留，其他的原料得不到充分的利用。 因此，开发和提供一种能够

解决上述问题的甲醇钠的生产工艺具有重要的 现实意义。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于为了解决上述问题而提供一种方法简单，设计合理  的药用原

料甲醇钠的生产工艺。

[0005] 本发明通过以下技术方案来实现上述目的：

[0006] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0007] 步骤S1：在反应釜内按比例加入金属钠，搅拌条件下向反应釜内缓慢  加入冷凝后

的甲醇液体，并向反应釜内不断通入惰性气体；

[0008] 步骤S2：在常压下，金属钠和甲醇液体反应2‑3h，彻底反应后，获得 甲醇甲醇钠混

合溶液；

[0009] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应。

[0010] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤S3中获得的滤渣再次导入到  步骤S1中，

继续反应，反应中排出的混合气体经冷凝分离后回收甲醇，导  入步骤S1中继续反应，分离

出的氢气提纯后回收利用。

[0011] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤S1中金属钠与甲醇的质量比  为1:10‑

12，所述惰性气体为氮气或氩气，所述惰性气体直接通入反应液体 里面。
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[0012] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤S1中的金属钠为熔融态或纳  米粉末状，

所述纳米粉末状金属钠的粒径为500‑1000nm。

[0013] 作为本发明的进一步优化方案，所述步骤S2的反应温度为80‑90℃。

[0014] 本发明的有益效果在于：

[0015] 1)本发明通过将原料金属钠制成熔融态或纳米级粉末，使金属钠与甲  醇之间充

分混合，从而使二者之间的反应更充分，反应速度加快，提高反  应效率；

[0016] 2)本发明通过向反应液体中通入惰性气体，在保持反应釜内稳定外，  还能对反应

液起到搅拌的作用，使反应充分，提高反应效率，使金属钠能  完全反应；

[0017] 3)本发明通过回收滤渣，可对反应釜中未反应的金属钠进行再次利  用，避免原料

的浪费，提高原料的利用率，降低成本；

[0018] 4)本发明通过对反应中排出的混合气体进行冷却回收，将气体甲醇回  收继续利

用，减少甲醇原料的浪费，且将分离出来的氢气纯化后回收利用， 实现资源合理利用；

[0019] 5)本发明在对甲醇甲醇钠溶液分离后，对获得的甲醇也回收利用，提 高原料甲醇

的利用率，减少浪费，节能环保，降低成本；

[0020] 6)本发明方法简单，稳定性高，设计合理，便于实现。

具体实施方式

[0021] 下面对本申请作进一步详细描述，有必要在此指出的是，以下具体实  施方式只用

于对本申请进行进一步的说明，不能理解为对本申请保护范围 的限制，该领域的技术人员

可以根据上述申请内容对本申请作出一些非本  质的改进和调整。

[0022] 实施例1

[0023] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0024] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:10，加入熔融态金属钠，搅拌  条件下向反

应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反应釜内的反应液中 不断通入氮气；

[0025] 步骤S2：在80℃常压下，金属钠和甲醇液体反应3h，彻底反应后，获  得甲醇甲醇钠

混合溶液；

[0026] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应；

[0027] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0028] 实施例2

[0029] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0030] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:11，加入熔融态金属钠，搅拌  条件下向反

应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反应釜内的反应液中 不断通入氮气；

[0031] 步骤S2：在85℃常压下，金属钠和甲醇液体反应2.5h，彻底反应后，  获得甲醇甲醇

钠混合溶液；

[0032] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进
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去反应釜中继续反应；

[0033] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0034] 实施例3

[0035] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0036] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:12，加入粒径为500nm的粉末  状金属钠，搅

拌条件下向反应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反应  釜内的反应液中不断通入氩

气；

[0037] 步骤S2：在90℃常压下，金属钠和甲醇液体反应2h，彻底反应后，获  得甲醇甲醇钠

混合溶液；

[0038] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应；

[0039] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0040] 实施例4

[0041] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0042] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:11，加入粒径为1000nm的粉  末状金属钠，

搅拌条件下向反应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反  应釜内的反应液中不断通入

氮气；

[0043] 步骤S2：在85℃常压下，金属钠和甲醇液体反应2.5h，彻底反应后，  获得甲醇甲醇

钠混合溶液；

[0044] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应；

[0045] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0046] 对比例1

[0047] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0048] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:11，加入金属钠，搅拌条件下  向反应釜内

缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反应釜内的反应液中不断通  入氮气；

[0049] 步骤S2：在85℃常压下，金属钠和甲醇液体反应2.5h，彻底反应后，  获得甲醇甲醇

钠混合溶液；

[0050] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应；

[0051] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0052] 对比例2
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[0053] 一种药用原料甲醇钠的生产工艺，包括以下步骤：

[0054] 步骤S1：在反应釜内按固液质量比为1:11，加入熔融态金属钠，搅拌  条件下向反

应釜内缓慢加入冷凝后的甲醇液体，并向反应釜内通入氮气；

[0055] 步骤S2：在85℃常压下，金属钠和甲醇液体反应2.5h，彻底反应后，  获得甲醇甲醇

钠混合溶液；

[0056] 步骤S3：将步骤S2获得甲醇甲醇钠混合溶液保温过滤，获得滤渣和  目标溶液，滤

渣进入下一工序，目标溶液经负压蒸馏干燥后获得甲醇钠，  排出的甲醇气体经冷凝再次进

去反应釜中继续反应；

[0057] 步骤S4：步骤S3中获得的滤渣再次导入到步骤S1中，继续反应，反  应中排出的混

合气体经冷凝分离后回收甲醇，导入步骤S1中继续反应，分  离出的氢气提纯后回收利用。

[0058] 检测实施例1‑4和对比例1和2获得液态甲醇钠和干燥后的甲醇钠固体  样品的总

碱含量、甲醇钠含量、游离碱含量、碳酸钠含量以及总产率，其 结果如下表1所示：

[0059]

[0060]

[0061] 上表结果表明：当使用熔融态或纳米粉末状的金属钠参加反应时，在  一定程度上
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能够促进甲醇与金属钠的反应，使二者充分反应，相应的，总  碱含量也在标准之上，而对比

例1的总碱含量略低于标准值；此外，采用  本发明的工艺制备的甲醇钠固体的甲醇钠含量

均在98％以上，而对比例1 中的金属钠制备的额甲醇钠的含量要低于粉末状或熔融态金属

钠；对比例2  与实施例之间的区别在于，在合成甲醇钠的工艺中，并没有将氮气气体通  入

反应液内部，对反应液起到搅拌作用，因此实施例1‑*4相对于对比例2  来说，其总碱、甲醇

钠、游离碱、碳酸钠的含量均为标准值，而对比例2 的值为标准值的范围之外；采用粉末金

属钠和氮气搅拌合成的甲醇钠的总  产率也高于对比例1和对比例2。

[0062] 本发明还对液体甲醇钠样品进行了检测，发现实施例1‑4的甲醇钠液体 的甲醇钠

含量比对比例1和2的高，且在标准值范围内，这是由于实施例  1‑4的工艺中采用了粉末状

或熔融态金属钠，且利用氮气搅拌，能是金属钠  和甲醇充分混合，反应充分彻底，进而使得

该工艺获得的甲醇钠样品纯度 更高。

[0063] 以上所述实施例仅表达了本发明的几种实施方式，其描述较为具体和  详细，但并

不能因此而理解为对本发明专利范围的限制。应当指出的是，  对于本领域的普通技术人员

来说，在不脱离本发明构思的前提下，还可以  做出若干变形和改进，这些都属于本发明的

保护范围。
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