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Sposéb wytwarzania metalizowanej gazy opatrunkowej
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Przedmiotemm wynalazku jest spos6b wytwarzania
metalizowanej gazy opatrunkowej z wildknin ter-
moplastycznych lub z wléknin klejonych, majgcej
szerokie zastosowanie w medycynie.

Znany i stosowany dotychczas powszechnie spo-
s6b produkcji materialdéw opatrunkowych polegat
na wytwarzaniu na kro$nie odpowiednio rzadkiej
tkaniny — gazy, ktéra po pocieciu na odpowiedniej
szerokoSci pasma, znana jest pod nazwg bandaza.
Wadg tych bandazy wytwarzanych z widkien bawel-
nianych lub wiskozowych jest duza adhezyjnos§é do
ran otwartych, ktéra ogranicza lub uniemozliwia
w niektorych przypadkach ich stosowanie, szczeg6l-
nie przy otwartych rozleglych ranach opatrzenio-
wych. Kazdorazowa zmiana opatrunku powodowata
podraznienia rany a tym samym przedluzenie okre-
su leczenia. W celu zmniejszenia stopnia adhezji
podejmowano préby wytwarzania znanym sposobem
tkanych bandazy z widkien poliamidowych lub poli-
propylenowych. Jednakze uzyskane obnizenie adhe-
zji opatrunku do rany bylo niewielkie i bandaze
te rowniez nie nadawaly sie do opatrywania wspom-
nianego rodzaju ran.

Celem wynalazku jest uzyskanie gazy opatrunko-
wej, ktéra nie przylegalaby do ran, a wiec gazy
o duzym stopniu antyadhezyjno$ci. Przeprowadzone
badania wykazaly, Zze zmniejszenie stopnia przykle-
jania sie opatrunkéw do ran zalezy réwniez od ro-
dzaju materiatu, na kt6éry nanosi sig pary glinu.

Cel ten zostal osiggniety przez wykonanie gazy
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opatrunkowej z wiéknin termoplastycznych lub kle-
jonych powlekanych warstwg metalu glinu. Gaza
opatrunkowa wykonana z wiléknin termoplastycz-
nych lub klejonych pokryta warstwg metalu odzna- .

_cza sie wysokg antyadhezyjnoS$cia, posiada réwniez

wlasciwo$ci bakteriostatyczne dzieki zastosowaniu
powloki metalowej, zapobiegajacej rozwojowi bak-
terii w otoczeniu rany.

Omoéwione wyzej wlasciwoS§ci widknin metalizo-
wanych umozliwiajg szerokie ich stosowanie przy
opatrywaniu ran otwartych, zwlaszcza rozleglych
ran oparzeniowych.

Ponadto, jak wykazaly badania, gaza ta wplywa
dodatnio na przebieg leczenia schorzen reumatycz-
nych oraz przy zapaleniach okostnej. Metalowa po-
wloka gazy opatrunkowej gromadzi ladunki elekt-
ryczne, tworzac pole magnetyczne, wywierajace do-
datni wplyw na przebieg leczenia wymienionych
wyzej schorzen.

Metalizowane wl6kniny termoplastyczne i klejone
ze wzgledu na swe witasciwosci antyadhezyjne i ba-
kteriostatyczne mogg byé uzywane réwniez na prze-
Scieradla dla chorych z rozleglymi ranami otwarty-
mi.

Stwierdzono, ze opatrunki metalizowane z wi6knin
termoplastycznych i klejonych oraz przeScieradia
wplywaja réwniez na czeSciowe u$nierzanie bélu
u chorych.

Zastosowanie opatrunkéw wiékninowych metali-
zowanych, ze wzgledu na 4-5 krotnie mniéjszg ad-
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hezyjno$é, w poréwnaniu z dotycheczas uzywanymi
opatrunkami, skraca czas leczenia o 30—50%,
zwlaszcza w przypadkach trudnogojgcych sie ran
oparzeniowych. '

Podstawowe wtasnos$ci fizyko-mechaniczne widk-
niny jak wytrzymato§é, sztywno$é, uktadalnosé, po-
wiewno$é, ulegajg po metalizacji minimalnym tylko
zmianom, nie pogarszajgc praktycznie jej wtasci-
wosci uzytkowych, istotnych dla $rodkéw opatrun-
kowych. .

Sposéb wytwarzania metalizowanych opatrunkéw
wldkninowych wedlug wynalazku jest nastepujgcy:
wiéknine termoplastyczng wytwarza sie z runa, za-
wierajgcego mieszanke wilbkien wigzgcych na przy-
klad chlorowinylowych w ilo$ci okoto 70%/p oraz wio-
kien wypelniajgcych chemicznych na przyklad poli-
propylenowych. Runo to poddaje sie zgrzewaniu na
kalandrze w temperaturze 90 — 120° C. Natomiast
wilbékniny klejone otrzymuje sie z wiokien chemicz-
nych na przykiad wiskozowych przez sklejenie ich
plynnymi Srodkami wigzgcymi na przyklad latek-
sem butadienoakrylonitrylowym.

Otrzymane w ten spos6b wlékniny metalizuje sie
przez osadzanie na ich powierzchni par glinu. Me-
talizowanie dokonuje sie w prézni o 10-*Tr. Ilosé
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naniesienia warstwy metalu wynosi 0,3 —2,5 g/m?2,
Metalizowang wibknine opatrunkows, ze wzgledu
na zawarto$§é widkien termoplastycznych, nalezy
poddawaé jedynie zimnej sterylizacji na przyklad
tlenkiem etylenu albo sterylizacji radiacyjnej.
Otrzymywane w powyzszy sposOb wildkniny opa-
trunkowe metalizowane oprécz swych wiasciwosci
leczniczych, powodujgcych znaczne skrocenie czasu
leczenia, dajg rowniez efekty ekonomiczne polega-
jace na skréceniu procesu produkcyjnego, mniejszej
pracochlonno$ci oraz mniejszym zapotrzebowaniu
powierzchni produkcyjnej, poniewaz proces produ-
kcji wiokniny odbywa sie na jednym agregacie.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania metalizowanej gazy opatrun-
kowej znamienny tym, ze pary glinu nanosi sie me-
toda prézniowsg w ilosci 0,3 — 2,5 g/m? na wtbknine
termoplastyczng wykonang z mieszanki wlokien
wigzgcych termoplastycznych i wiékien wypelnia-
jacych chemicznych, przy czym udzial widkien wig-
zgcych wynosi okoto 70%, lub na wiéknine klejong
otrzymang przez sklejenie widkien chemicznych
ptynnymi $rodkami wigzgcymi.
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