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Sutéedény olajsutd készilékhez

A talalmany targya sitéedény olajsuté készulékhez, amely alulrél fenékrésszel
és oldalrél falrésszel zart edény bels6 terében elhelyezett, lényegében vizszintes
kialakitasu, az olajtoltésbe meriil6 és a sutbolajjal kozvetlenil érintkezé villamos f(itd
betétet (6), valamint az edény fenékrészén leereszt6 nyilast (7) tartalmaz. Az edény
fenékrésze Iéfelé sz(kulé tolcséres részt (5) tartalmaz, és a leereszté nyilas (7) a

tolcséres részben (5) van kialakitva.
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Siutéedény olajsutd készilékhez

A talalmany targya sutéedény olajsité készilékhez, amely alulrél fenékrésszel
és oldalrél falrésszel zart edény bels6 terében elhelyezett, Iényegében vizszintes
kialakitas(, az olajtoltésbe merul6 és a sitbolajjal kozvetleniil érintkezé villamos f(ito
betétet, valamint az edény fenékrészén leereszté nyilast tartalmaz, legalabb a hasz-
nalt sutbolaj leeresztésére.

Az élelmiszer technolégiaban, a konyhai és gasztrotechnikai megoldasok ko-
z6tt ismertek azok a megoldasok, amikor forré olajban ugy sutnek meg étel alap-
anyagokat, hogy a sutéolajat egy legalabb alulrdl zart tartalyban, edényben villamos
fité betét segitségével megfelelé6 hémérsékleten tartjak, és az elékészitett alapanya-
got - példaul burgonyat, burgonya alapl készitményeket, tésztat, vagy kulénféle hu-
sokat, huskészitményeket - ebbe a forré olajba juttatjak bele, és adott ideig ott tartjak.
Burgonya alapu készitményekbdl eléallitott stlt burgonya (elsésorban hasabburgo-
nya) készitése automatikus sutése kapcsan lathatunk ilyen megoldasokat a jelen fel-
talalotol szarmazo US 5,759,601 és US 5,974,951 szamu szabadalmi leirasokban. A
siitésre szolgaldé edény ezen megoldasok esetében a sutdolajjal kdzvetlenul érint-
kezé villamos fiité betétet tartalmaz, amely rendszerint az edény belsd terében van
elhelyezve, l1ényegében vizszintes helyzeti, és az edény fenékrészéhez kozeli elhe-
lyezésben. A sités altalaban az olaj fiité betét feletti részében, az alapanyag kosar-
ban valé bemeritésével torténik. Az edény fenékrészén célszeriien leeresztd nyilas
talalhatd, amelyen at a siitésben elhasznalédott olajat le lehet ereszteni. llyenkor le-
eresztés utan Uj olajtoltést kell az edénybe vinni.

Ennek az altalanosan hasznalatos sitési eljarasnak, fiiggetlenil a sutés sza-
balyozasi és egyéb megoldasaitodl, egyértelmii hatranya, hogy a siités soran elen-
gedhetetlentl keletkezd apro részek, részecskék, morzsak, levald darabkak, stb. le-
szallnak az edény aljara, ott 6sszegytlnek, és a fiité betét viszonylagos kézelsege és
a részecskék apro volta miatt konnyen égetté valnak, ezaltal az olaj minéségét ront-
jak. llyenkor az olaj elhasznal6dasa jelentésen felgyorsul.

A sitdolaj leeresztéséhez és ujratdltéséhez tobbnyire szivattyaval aramoltatjak
az olajat. Ez tovabbi hatranyt jelent, a szivattyt, mint mechanikai gépelem kénnyen

eltomddik, a benne visszamarad6 nem teljesen tiszta, apré részecskékkel telitett olaj
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- kildnésen hosszabb uzemen kiviili id6 utan - annyira eltémitheti a szivattyut, hogy
azt szét kell szerelni az Gjra uzemképessé tételhez.

A jelen talalmany célja, hogy olyan késziléket alakitsunk ki, amelyben a suto-
olaj ilyen apré égett részecskék miatti elhasznalédasa kevésbé gyors, tovabba az
ilyen elengedhetetlenil keletkezd aprd részek eltavolitasa is leegyszerisithet6, nem
igényel olyan kényes gépelemet, mint egy szivattyu.

A talalmany részben azon a felismerésen alapul, hogy szokvanyos sitési ko-
rilmények kozott a lényegében csak statikus héaramlas révén keveredd olajtbitet
adott pontokon mért hémérséklete a miik6dé fiité betét alatti keskeny tartomanyban
fuggoleges iranyban igen gyors csokkenést mutat. A flitébetét felett ugyanakkor a
homérséklet kiegyenlitdédik, amely a j6 minéségli sutéshez szilkséges is.

Masrészt a f(ité betét alatti tartomanyban a feltlrél lehullé részecskek tébbsé-
ge 6nmagatol legordul a legmélyebb pontra, ha a fenékrészt lejtésen képezzik ki.
Ezaltal tavolabb keriil a fit6 betéttdl, a lefelé rohamosan csokkend eloszlasnak ko-
szbnhetdéen kisebb homérsékletnek lesz kitéve, ezért kevésbé ég meg. Tovabbi
elény, hogy kénnyebb 6sszegyljteni azokat és kisziirni a sutbolajbdl. Vegil az olaj
két iranyban valé aramoltatasaval, és alulrél val6 levegd befuvatassal konnyebben fel
lehet lazitani a mégis megtapadt részeket, lerak6dasokat az edény lejtdés fenékrészé-
rél.

A taldlmany szerinti ennek megfeleléen legaltalanosabb kiviteli alakjaban a
bevezetd szerinti sutéedény olajsité késziilékhez egy olyan edény, amelynek also
fenékrésze lefelé sziikuld tolcséres részt tartalmaz, és a leeresztd nyilas a tdlcseres
részben van.

A talalmany tovabbi részleteit és elényos kiviteli megoldasait a csatolt abrak
alapjan ismertetjik, amelyek a kévetkezok:

1. dbra a homérséklet valtozasanak id6é szerinti diagramja abban az esetben,
amikor az olajsutdé készulék olajjal fel van toltve, a flitd betét mukddik,

és tobb kulonb6z6 magassagu ponton mérink,

2. abra a talalmany szerinti sutéedény egy kiviteli vazlata,
3. abra a talalmany szerinti suitéedény egy tovabbi kiviteli vazlata,
4. abra a talalmany szerinti leereszt6 tartaly egy kiviteli vazlata.

Az 1. abra szerinti diagramban a hémérséklet valtozasanak id6é szerinti diag-
ramja lathat6 abban az esetben, amikor egy hagyomanyos olajsuitdé készulék flitébe-

tétie mikodik, a sité edénye olajjal fel van téltve. Az olajpban az 1 gérbe a flitébetét
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felett kozepes magassagban, a 2 gorbe a felszin kézelében mért hémérsékletet mu-
tatja, a bekapcsolastol kezdédden. A 4 gorbe a kosarban az olajba egy kés6bbi id6-
pontban behelyezett nyersanyag adag hémérsékletének valtozasat mutatja. Ugyan-
ezen diagramban jelenitettik meg az olajsitdé berendezésben a fiité betét alatt, ah-
hoz kozel mérhetd olaj homérsékletet, a 3 gorbe szerint. Jol lathatd, hogy a 3 gorbe
joval lassabban valtozik, mint barmelyik masik, és egy viszonylag alacsony értékre
beall.

A 2. abra a talalmany szerinti sitéedény egy kiviteli vazlata, amelynél az oldal-
rol falrésszel zart edény bels6 terében elhelyezett, vizszintes kialakitasu, az olajtél-
tésbe bemerilé és a sutbolajjal kozvetlenil érintkezd, tipikusan villamos arammal
uizemeltethet6 6 flitd betét talalhato, de a hagyomanyostél eltéré fenékrésze van. A 6
fiitd betét tarto és villamos tapellatdé elemeit nem abrazoltuk. Ez a fenékrész egy lefe-
lé sziikuld 5 tolcséres részként van kialakitva. Az 5 tolcséres részben, annak alsé
pontjaban egy 7 leereszté nyilas van. Esetinkben az edény teljes fenékrésze alkotja
a lefelé sztikulo 5 tolcséres részt, azonban lehetséges hogy csupan a fenékrész egy
szakaszara terjed ki, a tobbi példaul a hagyomanyoshoz hasonléan sik. Elényos
mindamellett, ha az edény fenékrészének legalabb a lIényegében vizszintes kialaki-
tasu 6 flito betét alatt kozvetlenil levo része a lefelé sziikiilé 5 télcséres rész.

Az 5 tolcséres rész lehet egy dimenzidban tolcséres kialakitasu, példaul ha
csak két szembeforditott lejtds sikot alkalmazunk fenékrésznek. Ekkor a 7 leereszt6
nyilas egy hosszanti vajatot képez, amely szintén lehet akar lejtos is. Az 5 télcséres
rész lehet két dimenziéban tolcséres kialakitasu, és ezen belll is a fenékrész lehet
siklapokbél kialakitva, példaul gulat formazva, vagy lehet akar kerek is az edény,
amikor az 5 télcséres rész egy kup.

A 3. abran a 2. abranak megfelel6 kialakitast lathatunk, amelynél az 5 tolcsé-
res rész aszimmetrikusan van kialakitva. Ennek elénye lehet, hogy azon a részen,
ahol a lehull6 részecskék a legsuriibben eléfordulnak, példaul a kosar behelyezési
pontjan, a megfelelé fenékrész nagyobb meredeksége nagyobb hatékonysaggal
gyuijti alulra a lehullé darabokat.

Az 2. és 3. abrakon a 7 leeresztd nyilas az 5 tblcséres rész legalsé pontjan
van kialakitva. Megjegyezzik, hogy lehet pl. egyébként egy morzsazsak a legalso
ponton, és maga a 7 leeresztd nyilas kissé magasabban.

A 4. abran azt latjuk, hogy a 7 leereszt6 nyilas egy 10 zarécsappal van ellatva,

amely utan egy kivehet6 és urithetd kivitell 9 szilard részecske sz(irén keresztiul egy
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8 leereszt6 tartallyal van a sutéedény 6sszekotve. A 8 leeresztd tartaly légmentesen
zarhatd és nyithaté az olajjal telt allapotaban el6allé 12 telitési olajszint feletti zart
térrészbe betorkolld6 egy vagy tobb 11 levegényilason keresztil, esetiinkben egyet
tuntettiink fel. A 8 leereszt6 tartaly ugy van elhelyezve, hogy az emlitett 12 telitési
olajszintie mind a 7 leereszté nyilasnal, mind a 10 zarécsapnal, és a 9 szilard ré-
szecske szUrénél alacsonyabban van, ezzel lehetévé téve a sutbolaj egyszeri gravi-
tacios leeresztését, ha a 10 zarocsapot kinyitjak. A 11 levegdényilason keresztil a
légkori nyomast meghaladé tulnyomas, vagyis "A" siiritett levegb vezetheté be a 8
leeresztd tartalyba, ami altal a sztirt stitéolaj a sitéedénybe ugyan azon az utvonalon
visszatolthetd. Ehhez a 9 szilard részecske szlirét célszerl elézéleg kivenni, de leg-
alabbis kiurriteni. A rendszer igy egy nyomas altal vezérelt kézlekedbedényt alkot,
amely szivattyd nélkal tolti és uriti a sutéolajat. Az olaj két irdnyban valé aramoltata-
saval, valamint alulrél valé levegd befuvatassal, szintén a 11 levegbnyilason keresz-
til kénnyebben fel lehet lazitani a mégis megtapadt részeket, lerakédasokat az

edény lejtos fenékrészérol, killéndsen a 7 leeresztd nyilas kdzelébdl.
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Szabadalmi igénypontok

1. Sitéedény olajsuté készillékhez, amely alulrél fenékrésszel és oldalrél falrész-
szel zart edény belsé terében elhelyezett, Iényegében vizszintes kialakitasu, az olaj-
toltésbe meriild és a siitolajjal kozvetlenil érintkezé villamos fiitd betétet, valamint
az edény fenékrészén leereszté nyilast tartalmaz, legalabb a hasznalt suitolaj le-
eresztésére, azzal jellemezve, hogy az edény fenékrésze lefelé szikuld tdlcseres

részt (5) tartalmaz, és a leeresztd nyilas (7) a tolcséres részben (5) van.

2. Az 1. igénypont szerinti sitbedény, azzal jellemezve, hogy az edény teljes fe-

nékrésze a lefelé sz(ikild tolcséres rész (5).

3. Az 1. igénypont szerinti sitbedény, azzal jellemezve, hogy az edény fenékre-
szének legalabb a lényegében vizszintes kialakitasu villamos fiit6 betét (6) alatt kdz-

vetlenil levo része a lefelé sziikulo télcséres rész (5).

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti sitéedény, azzal jellemezve, hogy a

tolcséres rész (5) egy dimenziéban tolcséres kialakitasu.

5. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti sitéedény, azzal jellemezve, hogy a

tolcséres rész (5) két dimenziéban tolcséres kialakitasu.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti sitéedény, azzal jellemezve, hogy a
fenékrész siklapokbdl van kialakitva.

7. A 6. igénypont szerinti stitbedény, azzal jellemezve, hogy a fenékrész gula
alaku.
8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti sutéedény, azzal jellemezve, hogy a

tolcséres rész (5) aszimmetrikus.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti sutbedény, azzal jellemezve, hogy a

leeresztd nyilas (7) a tolcséres rész (5) legals6 pontjan van kialakitva.
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10. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti sutéedény, azzal jellemezve, hogy a
leereszté nyilas (7) zarocsappal (10) van ellatva, amely utan egy urithet6 szilard ré-

szecske szliron (9) keresztiil egy leereszté tartallyal (8) van 6sszekétve.

11. A 10. igénypont szerinti sitéedény, azzal jellemezve, hogy a leereszt6 tartaly
(8) az aljan betorkollé vezetékkel van a sutéedénnyel 6sszekétve, valamint légmen-
tesen zarhaté és nyithaté az olajjal telt allapotaban el6all6 telitési olajszint (12) feletti
zart térrészbe betorkollé6 egy vagy tobb levegényilason (11) keresztil, és a leeresztd
tartaly (8) ugy van elhelyezve, hogy az emlitett telitési olajszintje (12) a leereszto nyi-
lasnal (7), a zarécsapnal (10), és a szilard részecske szilrénél (9) alacsonyabban
van, a sitéolaj leeresztéséhez, és legalabb egy levegdnyilason (11) keresztul a lég-
koéri nyomast meghaladé tulnyomas (A) vezethetd be, a szlrt sutéolaj siitéedénybe

valoé visszatoltéséhez.

A meghatalmazott

Dr. Kiteles Zoltan
szabadalmi ligyvivé
a2 S.B.G. & K. Szabadalmi Ugyvivéi Iroda
tagja
H-1062 Budapest, Andrassy 1t 113.
Telefon: 461-1000 Fax: 461-1099
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