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Liny i sploty druciane, wytwarzane znanymi
dotychczas sposobami, wykazuja te wade, ze wy-
stepuje w nich daznosé samorozkrecania sie,
powstajaca na skutek naprezen i §rubowego wy-
ginania drutéw skrecanych w splot, a splotéw
w line.

Dotychczas wade te starano sie usungé przez
poddawanie splotow albo lin w czasie ich wytwa-
rzania wstepnemu odksztalcaniu i prostowaniu.
Spos6b ten wymaga jednak stosowania bardzo
skomplikowanych urzadzen, gdyz skrecarka musi
zawieraé osobno dla kazdego drutu albo splotu
urzgdzenie odksztalcajace i prostujace.

Wszystkie te niedogodnosci usuwa sposéb, sta-
nowigcy przedmiot niniejszego wynalazku, réz-
nigcy sie zasadniczo od znanych sposobéw wy-
twarzania nierozkrecajacych sie splotéw i lin
tym, ze splot lub lin¢ dopiero po jej wykonaniu
prowadzi si¢ po krzywym lub lamanym torze
przy. jednoczesnym obracaniu tego juz gotuwego
splpfcu lub, gotowej liny, wskutek czego splot staje
-sie' trwaly, gdyz lina zostaje odksztalcana we

wszystkich kierunkach, a nastepnie prostowana
przez jej prowadzenie przez urzadzenie prostu-
jace.

Dzieki temu sposobowi konstrukcja skrecarki
zostaje znacznie uproszczona, gdyz odksztalcanie
liny dokonywa sie za pomocg jednego tylko urza-
dzenia odksztalcajgcego, umieszczonego w skre-
carce najlepiej miedzy szczekami zaciskowymi
a kolem wyciggowym.

Wynalazek jest blizej wyjasniony za pomoca
rysunku schematycznego, na ktérym fig. 1 przed-
stawia widok z gory urzadzenia wedlug wynalaz-
ku, fig. 2 — widok boczny tego urzadzenia, fig. 3
i 4 — widok boczny i widok z goéry odmiany
urzadzenia wedlug fig. 11 2, fig. 5 i 6 — szczegély
wspomnianej odmiany w skali powiekszonej, f'ig.
7 — szczeki zaciskowe,

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada postaé
wrzecionowej ebudowy 2, wykonanej z okraglej,
kwadratowej lub prostokatnej stali z wywierco-
nymi otworami przelotowymi. We wnetrzu obu-
dowy 6 osadzona jest: pewna ilosé rolek 1, np.



pigé, Obydwa kofice wrzecionowej obudowy 2 sa
zaopatrzone w otwory przelotowe 3 i s osadzone
w oprawach 4, zaopatrzonych w lozyska kulkowe.
Rolki - 1 sa narzadami odksztalcajacymi line
i dlatego sa zamocowane na réznych poziomach
w obudowie 2. Lozyska kulkowe sa umieszczone
badZz wewngtrz tych rolek badZ tez z obu ich
bok6éw. Wskutek takiego umieszczenia rolek 1
splot lub lina zostaje przez nie wyginana pod
pewnym katem wzgledem $rodka obudowy, a tym
samym odksztalcana. Azeby mieé¢ mozno$é zmia-
ny tégo kata przez odpowiednie przesuwanie
tyeh rolek, ich sworznie 7 sa osadzone w podluz-
nych otworach 5 obudowy 2. Sworznie 7 najlepie;j

" wykona¢ w postaci §rub w celu zabezpieczenia

ich nakretkami przed przesuwaniem sie pod
dzialaniem sily odsrodkowej i nacisku wyginanej
liny lub splotu.

Poniewaz w my$l wynalazku lina po jej wygi-
naniu jest odksztalcana we wszystkich kierun-
kach, rolki za$§ 1 odksztalcaja ja tylko w jednej
plaszczyZnie, przeto dla uzyskania odksztalcenia
wielokierunkowego obudowa 2 jest wprawiana
w ruch obrotowy najkorzystniej o duzej liczbie
obrotéw. W tym celu na jednym koricu obudowy
wrzecionowej 2 zamocowane jest kolo pasowe 11,
napedzane przy pomocy silnika. Przed wejéciem
do obudowy 2, jak i przy wylocie z tej obudowy,

mianowicie na poziomie otworéw przelotowycl} 3,

sg zaloZone szczgki 13 i 14, sluzgce do zaciskania
splotu lub liny A, prowadzonej po rolkach 1I.
Stwierdzono, ze jest rzeczy pozadang, aby szczeki
wlotowe 18 byly mocniej zaciéniete anizeli szczeki
wylotowe 14, przez ktére lina lub splot 4 wy-
chodzi juz po odksztalceniu. Kat wygiecia liny
lub splotu A dobiera si¢ dowolnie w zaleznosci
od wytrzymalosei drutéw, z ktérych wykony-
wana jest lina lub splot. -

: Nie uwidoczniony na rysunku silnik do napedu
wrzecionowej obudowy 2 winien byé¢ w mysl wy_
nalazku tak polgczony elektirycznié z silnikiem
. urzadzenia wyciggowego (réwniez nie uwidocz-
nionym na rysuinku), aby prZy uruchomieniu
urzgdzenia wyciggowego nastepowalo jedrioézeé-
nie wlgczenie silnika obraca;acego obudowe 2
i odwrotnie.-

Szczeki 13 { 14 winny byé wymienne i dostoso-
wywane kazdorazowo do Srednicy $ciskanej linki
lub splotu. Przyklad wykonania- takich- szczek
jest uwidoczniony na fig. 1 i 2. Szczeki 131 14 sa
zamocowane na podstawje 8 i s zaclskane za
pomoca dzwigni 15, przymocowanej do podstawy
8 przegubowo. DZwignia 15 moze byé¢ wykonana
bagdZ jako jednoramienna i obcigzona odpowied-
.nimi ciezarami w zalezno$ci od $rednicy $ciska-

nej linki, lub innym sposobem, np. urzgdzeniem
mimosrodowym. Zamiast dZwigni moze byé za-
stosowane takze inne odpowiednie urzgdzenie.

Prostowanie splotu lub liny w urzadzeniu
wedlug wynalazku nastepuje przez deformowanie
skreconych drutéw w tym splocie lub linie. Na
skutek gwaltownego deformowania przez obraca-
jgca sie wrzecionowg obudowe 2 druty okrecone
naokoto rdzenia otrzymuja ksztalt srubowy i tra-
cg daznoéé do samorozkrecania sig, przy tym tak
dalece, ze splot lub lina nie rozkreca si¢ nawet
po ucieciu niezabezpieczonego jej korca.

Zamiast prowadzenia liny A po jej wykonaniu
przez rolki 1 mozna prowadzié ja po falistym lub
zygzakowym otworze, wykonanym we wrzecio-
nowej obudowie miedzy otworami 3.

Na fig. 3 — 6 pokazana jest odmiana urzgdze-
nia, przedstawionego na fig. 1 i 2, polegajaca na
odmiennym osadzeniu rolek 1 w obudowie. Rolki
1 stanowia tutaj jedng calo§¢ z ich czopami 7,

‘na ktére nasadzone sg lozyska kulkowe 17, co jest

uwidocznione na fig. 5. Rolka 1 wraz z dwoma
lozyskami 17 jest osadzona w cylindrycznym
otworze gwintowanym 19, przechodzacym przez
wrzecionowg obudowe 2. Otworéw takich jest
w obudowie 2 wedlug fig. 3 i 4 pieé. Azeby rolka
1 w otworze 19 wraz z lozyskami mogla byé na-
lezycie prowadzona, otwér ten posiada cztery
wyciecia prostokatne 18, stanowigce prowadnice.
Rolke 1 po wsunigciu jej do otworu 19 nastawia

sie w tym otworze przy pomocy $rub 9, zaopa-

trzonych w nakretki 10.

W przypadku gdy odksztalcony splot lub lina
mies$ci si¢ w rowku rolki 1, nalezy-miedzy $Sruba-
mi9a lbiysks{mi 17 umie$cié otwarte narzady 12
do przesuwania liny. Zamiast rolek 1 mozna sto-
sowaé zaciskowe narzady 20 z lejkowatymi otwo-
rami, uwidocznionymi na fig. 7. .

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu nierozkrecajacych sig splotéw
i lin drucianych, znamienny tym, ze gotowy
skrecony splot lub gotowa ling prowadzi sie

" przez falisty lub zygzakowy tor, wprawiony
w ruch obrotowy, najlepiej o duzej liczbie
obrot6éw, wskutek czego splot ten lub lina
“ulega we wszystkich kierunkach odksztalca-
niu i prostowaniu, dzxekl ‘czemu nie skreca
sie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

" gotowy splot lub line prowadzi sie w celu jej
" odksztalcenia po rolkach, osadzonych na réz-
nych poziomach we wrzecionowej obudowie,
wprawianej w ruch obrotowy wraz z tymi
rolkami.



Sposéb wedlug, zastrz. 2, znamienny tym, ze
ling lub splot prowadzi sie¢ po rolkach pod
pewnym katem w stosunku do $rodka wrze-
cionowej obudowy tych rolek.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
gotowg line lub splot prowadzi sie przez na-
rzady naciskowe z otworami lejkowatego
ksztaltu, osadzone w wirujacej obudowie.

. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
ze odksztalcenie liny lub splotu uskutecznia
sie po wyjsciu ze skrecarki.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 — 5, znamienne tym, Ze sklada sie
z obrotowej obudowy wrzecionowej (2), za-
wierajgcej w swym wnetrzu falisty lub zyg-
zakowy tor, umieszczony miedzy prestolinij-
nymi otworami przelotowymi (3, 3).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne 'tym,

ze tor stanowiy obrotowe rolki (1), osadzone
przestawnie w obudowie (2).

. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 7, zna-

mienna tym, Ze obrotowa obudowa zawiera
zaciskowe narzady (20) z lejkowatymi otwo-
rami. ’

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 i 7, znamienne
tym, ze rolki (1) wraz z lozyskami sg osadzo-

ne w gwintowanych otworach (19), wykona-
nych w obudowie (2) i nastawnie za pomocg
$rub (9), wkrecanych w te otwory (19).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6 — 9, znamienne"

tym, ze jest umieszczone miedzy zaciskami

wlotowymi (13) i wylotowymi (14), stuzacymi

do.zaciskania gotowej liny lub splotu A.
Aleksander Pilzzuk

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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