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(54) Vorrichtung und Verfahren zur Wärmebehandlung von bahnförmigen Warenbahnen

(57) Die erfindungsgemäße Vorrichtung zur Wärme-
behandlung von bahnförmigen Warenbahnen (4) besteht
im Wesentlichen aus
- mehreren aufeinander folgenden Behandlungsfeldern
(1 bis 3) zur Beaufschlagung der Warenbahn (4) mit ei-
nem Behandlungsgas (7),
- Transportmitteln (4a) zum Transport der Warenbahn
(4) im ausgebreiteten Zustand durch die Behandlungs-
felder (1 bis 3),
- Einrichtungen zum Zuführen von Zuluft zu den Behand-
lungsfeldern (1 bis 3),
- Einrichtungen zum Abführen (16) von Abluft aus den

Behandlungsfeldern (1 bis 3),
- einer in jedem Behandlungsfeld (1-3) vorgesehenen
Mischeinrichtung (13b), die mit den Einrichtungen zum
Zuführen der Zuluft in Verbindung steht und ein Stellglied
(13a) aufweist, wodurch das im Behandlungsgas (7) vor-
handene Verhältnis von Zuluft (8) zu zirkulierender Um-
luft (9) einstellbar ist sowie
- einem zentralen Aufheizsystem (10) zum Einstellen der
Temperatur des Behandlungsgases (7), das über eine
Ringleitung (11) mit den mehreren Behandlungsfeldern
(1-3) in Verbindung steht.
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