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(67) Resumo: TENSIONADOR DE CORREIA (1) PARA UM
ACIONAMENTO DE CORREIA DE UM MOTOR DE COMBUSTAO
INTERNA. O objetivo da invengéo é aperfeigoar um tensionador de
correia (1) para um acionamento de correia de um motor de
combustéo interna, com um dispositivo de suporte central (5) que
serve para definir um eixo de pivotamento (4) para o brago de
tensionamento de correia (2), e com uma luva de suporte (3)
conectada com o brago de tensionamento (2), sendo que o dispositivo
de suporte (5) se estende através da luva de suporte (3) e a luva de
suporte (3) € montada pivotante, em uma maneira amortecedora de
ficgédo, por meio de um arranjo de suporte de deslizamento (10), em
torno do dispositivo de suporte (5), em que o aperfeicoamento é de tal
maneira que um bom funcionamento do tensionador de correia é
mantido a despeito de uma simplificacao do projeto e uma redugéo em
partes diferentemente projetadas. Dito problema é solucionado por
meio de um tensionador de correia genérico para um acionamento de
correia de um motor de combustdo interna, em que o arranjo de
elementos de deslizamento (10) apresenta pelo menos duas faces de
deslizamento (14-17) opostas, que apresentam o mesmo material.
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“TENSIONADOR DE CORREIA (1) PARA UM ACIONAMENTO DE
CORREIA DE UM MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”

A invengdo refere-se a um tensionador de correia para o
acionamento de correia de um motor de combustdo interna com as
caracteristicas do preAmbulo da reivindicagao 1.

No tensionador de correia deste tipo, conhecido da DE 195 24
403, um brago de tensionamento é conectado firmemente com uma bucha de
suporte para o tensionamento de um acionamento de correia, a qual € montada
giratoria em torno de uma parte de suporte cilindrica, central. Entre a luva de
suporte e a parte de suporte é prevista uma luva redutora de fric¢do. Esta
consiste de uma folha de bronze com PTFE integrado. A folha de bronze esta
situada na face interna da luva de suporte e é aqui fixada com engate devido a
friccdo. A camada de PTFE integrada é orientada em dire¢cdo a parte de
éuporte e forma com esta um emparelhamento de deslizamento.

A luva de suporte se apoia axialmente, assim, sobre um disco
redutor de fric¢do do tensionador de correia. O disco redutor de fric¢do
consiste do mesmo' material que a luva redutora de friccéo e € rotatoriamente
fixado através do engate devido a fric¢do da camada de bronze, assim, sobre a
face de extremidade axial da luva de suporte.

Por meio de um dispositivo de fixagdo, o qual se estende
através da parte de suporte central, a parte de suporte central ¢ fixada em um
componente de motor. Ao mesmo tempo, a luva de suporte axial é fixada
sobre a parte de suporte central e pré-tensionada contra molas de disco, as
quais sdo providas entre o componente de motor e a luva de suporte. Entre o
dispositivo de fixag¢do e o lado frontal da luva de suporte encontra-se um
disco de amortecimento feito de poliamida 4.6 ou poliamida 6.6, o qual
amortece um movimento do brago de tensionamento através de fricgdo. O
disco de amortecimento € conformado assimetricamente e € recebido em uma

reentrincia correspondentemente conformada na face frontal axial da bucha
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de suporte e, assim, protegida contra rota¢do ou giro.

O tensionador de correia acima mencionado apresenta varios
distintos elementos de deslizamento e de fric¢do, conformados em parte
assimetricamente. Os muitos componentes distintos sdo ndo apenas um fator
de elevado custo na compra, mas também elevam a complexidade do
tensionador de correia e, assim, elevam o dispéndio na construgdo e
montagem. Do ponto de vista da construg¢do, muitos distintos pares de fricgdo
e de deslizamento tém que ser projetados. A montagem dos componentes
individuais € incidente a falhas, pois cada um dos componentes tem que ser
retificado.

Por conseguinte, a invengdo tem como objetivo aperfeigoar um
tensionador de correia do tipo inicialmente mencionado partindo do
pressuposto que, apesar da simplificagdo do modo de construgdo e redugio
dos componentes individuais diferentemente configurados, um bom
funcionamento do tensionador de correia fica mantido.

Este objetivo é alcangado, de acordo com a inveng¢do, por um
tensionador de correia com as caracteristicas da reivindicagdo 1.

No estado da técnica, os elementos de deslizamento
apresentam, na maioria das vezes, duas faces distintas. Buchas de suporte de
deslizamento, por exemplo, possuem freqlientemente uma face superior de
bronze, a qual serve para a fixagdo com engate devido a fric¢do da bucha de
suporte em um primeiro componente. Adicionalmente, elas apresentam uma
camada de deslizamento que ¢é situada sobre a camada de bronze e
possibilitam um suporte deslizante de um segundo componente com relagio
ao primeiro componente. O arranjo de elementos de deslizamento de acordo
com a invengdo oferece, em contrapartida, duas faces de deslizamento
equivalentes, por meio das quais sdo atingidas propriedades de suportes de
deslizamento igualmente boas.

Em principio, existem duas possibilidades de apoiar um
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primeiro componente com ajuda de buchas de suporte de deslizamento
convencionais sobre um segundo componente. A primeira com uma bucha de
suporte de deslizamento, a qual é fixada com engate devido a fric¢do no
primeiro componente e a segunda com uma bucha de suporte de
deslizamento, a qual € fixada com engate devido & friccdo no segundo
componente. Cada uma dessas possibilidades € realizada com uma bucha de
suporte de deslizamento separada. O arranjo de suporte de deslizamento de
acordo com a invengdo, em contraste, realiza ambas as fungSes em um
componente. Visto que ele forma duas faces de deslizamento equivalentes,
com ele podem ser realizadas as acima mencionadas possibilidades — apenas
através do ajuste das asperezas de face superior dos componentes que
participam do deslizamento ou de fric¢do —.

Componentes simétricos, tais como, por exemplo, discos de
deslizamento, no estado da técnica, teriam que ser usados retificados em
virtude das diferentes faces superiores. Visto que arranjo de elementos de
deslizamento de acordo com a inveng&do apresenta duas faces de deslizamento
opostas equivalentes, pode ser agora efetuada uma montagem inversa. Isto
reduz a incidéncia a falhas na montagem. Ademais, um arranjo de
deslizamento com faces de deslizamento idénticas pode ser fabricado de
maneira mais favoravel e mais rapida, por exemplo, através de moldagem por
inje¢do. Isto contrasta com os mancais de deslizamento até agora usados no
estado da técnica, os quais, por exemplo, consistem de um tecido basico de
bronze e subseqiiente PTFE superposto.

No atual estado da técnica, as diferentes faces limites e pares
de materiais teriam que ser projetados. Este dispéndio € reduzido com as duas
faces de deslizamento equivalentes de acordo com a invengao.

Em uma variante da inveng3o, as faces de deslizamento podem
apresentar poliamida 4.6. Com este material, as exigéncias com respeito ao

suporte de deslizamento ou também com relagéo ao amortecimento de fricgdo
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do bracgo de tensionamento podem ser bem satisfeitas.

Em uma outra forma de concretizagdo da invengdo, o arranjo
de elementos de deslizamento, em particular suas faces de deslizamento, pode
consistir de poliamida 4.6 com uma mistura de PTFE. Este material assegura
uma boa resisténcia ao desgaste e uma elevada vida util.

Em uma forma de concretizagdo vantajosa da invengéo, o
arranjo de elementos de deslizamento pode apresentar pelo menos uma parte
moldada por inje¢do. Um elemento de deslizamento com faces de
deslizamento equivalentes pode ser produzido de forma simples, rapida e
favoravel em termos de custos.

Em uma outra variante da inven¢&o, o dispositivo de suporte

pode ser produzido do mesmo material que a luva de suporte. Isto simplifica

ainda mais a constru¢io e, com isto, o projeto, pois, neste caso, sempre
aparece o mesmo par de materiais.

Em um exemplo de concretizagdo favoravel da invengéo, o
arranjo de elementos de deslizamento pode apresentar um disco de
deslizamento, que é disposto entre um disco de apoio do dispositivo de
suporte e uma superficie frontal axial inferior da luva de suporte, sendo que o
disco de deslizamento pode ser girado tanto com relagdo ao disco de apoio
como também com relagdo a luva de suporte. Com isto, para a montagem do
disco de deslizamento € insignificante qual das duas faces de deslizamento
passa a encostar sobre o disco de apoio ou a bucha de apoio. Isto reduz a
incidéncia a erros na montagem. O emparelhamento de deslizamento reduz,
além disto, as forgas que sdo transmitidas da luva de suporte para o disco de
apoio.

Em uma variante vantajosa da invengéo, o disco de apoio pode
apresentar uma face superior e uma face inferior com mesmas propriedades
da face superior. Assim, a incidéncia de falhas da montagem € reduzida.

De maneira favoravel, o disco de apoio pode apresentar uma
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face superior e face inferior polidas. Isto reduz a fric¢do entre o disco de
apoio e o disco de deslizamento e contribui, assim, para o deslizamento
desimpedido da luva de suporte com relagdo ao disco de apoio. Os
movimentos de rota¢do da luva de suporte sfo transmitidos por meio da
friccdo muito reduzida e, com isto, quase que ndo para o disco de apoio. A
face inferior polida do disco de apoio, a qual serve para o encosto de outros
componentes de construgdo, fornece também de forma muito deficiente para
adiante os movimentos que eventualmente ainda aparecem por meio do
réduzido indice de fric¢do de sua face superior.

- Em uma forma de concretizagdo vantajosa da invengdo, o
disco de apoio pode apresentar uma face superior e face inferior com menor
aspereza superficial com R, menor que 8 pm. Isto possibilita uma eficiente
reducfo da transmissdo de forga da luva de suporte para o disco de apoio bem
como para outros componentes que se encostam ao mesmo.

Em uma variante da invengdo, o arranjo de elementos de
deslizamento pode apresentar uma bucha de suporte que € disposta entre um
pino tubular do dispositivo de suporte e a luva de suporte, sendo que a bucha
de suporte pode ser girada tanto com relag¢do a luva de suporte como também
com relagdo ao pino tubular. Por meio das duas faces de suporte deslizante
equivalentes, nio € mais construtivamente importante a fixacdo de um
emparelhamento de deslizamento. Alteragdes de construgdo sdo assim
possiveis de maneira rdpida e descomplicada e pode ser feitas na maioria das
vezes com a mesma bucha de suporte até agora utilizada. Por conseguinte, um
componente de suporte antigo pode ser reaproveitado de acordo com uma
alteragcdo de construgdo.

Vantajosamente, uma superficie lateral externa do pino tubular
pode apresentar uma reduzida aspereza superficial R, menor que 8 pum. Isto
possibilita um bom suporte de deslizamento da luva de suporte e, com isto,

uma boa capacidade de pivotamento do brago de tensionamento.
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Em uma outra forma de concretizagdo da invengdo, um lado
interno da luva de suporte pode apresentar uma reduzida aspereza superficial
menor que 8 um. Isto assegura igualmente um bom suporte de deslizamento
da luva de suporte e representa, assim, um outro emparelhamento de
deslizamento equivalente.

Em uma concretizagdo favoravel da invengdo, o arranjo de
elementos de deslizamento pode apresentar um disco de amortecimento que €
disposto entre um disco frontal do dispositivo de suporte e uma face frontal
superior axial da luva de suporte, sendo que o disco de amortecimento €
rotacionalmente simétrico com relagdo a seu ponto central. Por meio desta
forma de disco geral, o disco de amortecimento pode ser reunido facilmente
com outros discos, por exemplo, com um disco de deslizamento. O numero
dos distintos componentes individuais pode ser assim ainda mais reduzido.

Em uma variante da invencdo, a face frontal superior axial da
luva de suporte pode apresentar uma aspereza superficial maior que a face
voltada para a luva de suporte do disco frontal. O disco de amortecimento €
fixado sobre a face frontal da bucha de suporte. Por meio da elevada aspereza
superficial. O amortecimento pode, assim, ser ajustado através da aspereza
superficial do disco frontal.

Favoravelmente, a face voltada para a luva de suporte do disco
frontal pode apresentar uma aspereza superficial na faixa de Rz de cerca de 10
a 25 pum. Isto assegura um bom amortecimento do brago de tensionamento.

Em uma variante da invengdo, a face frontal superior axial da
luva de suporte pode apresentar pelo menos por regides uma elevada aspereza
superficial R; na faixa de 10 a 25 um. Isto possibilita uma fixag&o
suficientemente boa do disco de deslizamento por ocasido de um giro da luva
de suporte com relagdo ao disco frontal.

Em uma forma de concretiza¢do vantajosa da invengao, a face

frontal superior axial da luva de suporte pode ser pelo menos por regides
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jateada por areia. Assim, a desejada aspereza superficial pode ser de boa
maneira produzida.

Favoravelmente, o material do dispositivo de suporte pode
apresentar aproximadamente o mesmo coeficiente de dilatagdo térmica que o
material da luva de suporte. Materiais com os mesmos coeficientes de
dilatacdo térmica asseguram uma boa precisio de medidas e uma boa
manutenc¢do das tolerdncias sobre todo o curso de temperatura. Isto significa
também uma boa modalidade de ag¢do aproximadamente constante do
tensionador de correia por ocasido de variagdes de temperatura.

Um exemplo de concretizagdo da invengdo serd descrito a
seguir com base no desenho. Neste, a figura mostra:

A figura 1 um corte através do suporte de um brago de
tensionamento de um tensionador de correia de acordo com a invengdo.

A figura 1 mostra um corte através do suporte de um brago de
tensionamento 2 de um tensionador de correias 1, de acordo com a invengao.
A invencdo sera aqui descrita, a titulo de exemplo, com base em um
tensionador de correia com um braco de tensionamento. Nio obstante, a
invencdo também pode ser usada em tensionadores de correia com varios
bragos de tensionamento.

O tensionador de correia 1 apresenta um brago de
tensionamento 2, o qual, neste exemplo de concretizagdo, € configurado
inteirico com uma luva de suporte 3. Alternativamente, a luva de suporte 3 e
der brago de tensionamento 2 poderiam também ser configurados como duas
pecas individuais conectadas firmemente uma com a outra. A luva de suporte
3 e, assim, também o bragco de tensionamento 2, sfo produzidos neste
exemplo de concretizagdo de aluminio ou de uma liga de aluminio, por
exemplo, através de extrusdo a frio ou fundigéo sob pressdo. Todavia, também
outros materiais, tais como, por exemplo, diferentes agos, bem como outros

processos de fabricagdo, por exemplo, fundi¢do, forjagem ou fresagem, sdo
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O brago de tensionamento 2 e a luva de suporte 3 sdo dispostos
giratérios em torno de um eixo de pivotamento 4 sobre um dispositivo de
suporte central 5. Neste exemplo de concretizagdo, apresenta o dispositivo de
suporte central 5 apresenta varias partes individuais. Elas consistem aqui de
um pino tubular 6, o qual apresenta em sua extremidade axial inferior um
flange conformado inteirigo 7, um disco de apoio 8 e um disco frontal 9.
Alternativamente o dispositivo de suporte 5 pode, todavia, consistir também
de outros elementos de adicionais. Assim, o flange 7, por exemplo, pode ser
configurado como disco separado, o qual ¢ conectado axialmente e a prova de
rotagio com o pino tubular 6 axial. Inversamente, uma redug¢do dos
componentes é também possivel nos componentes individuais do dispositivo
de suporte, configurados inteiricamente uns com 0s outros ou com outros
componentes do tensionador de correia. O dispositivo de suporte 5 consiste
neste exemplo de concretizagdo do mesmo material que a bucha de suporte.
Ele é produzido de aluminio ou de uma liga de aluminio através de extrusdo a
frio. Alternativamente, para o dispositivo de suporte 5 sdo imaginaveis os
mesmos materiais e processos de fabricagdo que para a luva de suporte.
Embora o dispositivo de suporte 5 e a luva de suporte 3, neste exemplo de
concretizagdo vantajoso, apresentem oOs mesmos materiais, em outras
variantes da inven¢do também podem ser previstos materiais diferentes.

A luva de suporte 3.é montada no dispositivo de suporte 5 por
meio de um arranjo de suporte de deslizamento 10. O arranjo de elementos de
deslizamento 10 apresenta, neste exemplo de concretizagéo, igualmente varios
componentes individuais, mais especificamente um disco de deslizamento 11,
uma bucha de suporte 12 e um disco de amortecimento 13. O arranjo de
elementos de deslizamento 10 consiste de poliamida 4.6 com uma mistura de
PTFE.

_ Neste exemplo de concretizagdo, o arranjo de elementos de
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deslizamento 10 € construido de uma parte moldada por injegdo e de forma
homogénea. Isto é, a distribui¢do do PTFE no material basico de poliamida €
uniforme. Todavia, este ndo tem que ser for¢osamente o caso. Em outras
variantes da inveng¢do, o PTFE também pode ser integrado e usado em locais
na poliamida. Alternativamente, o arranjo de elementos de deslizamentol0
pode também ser produzido com outros processos de fabricagdo, tais como,
por exemplo, fundi¢do ou laminagdo. Por meio da conformacg@o especial do
arranjo de elementos de deslizamento 10 resultam para cada uma das partes
individuais 11, 12, 13 do arranjo de elementos de deslizamento 10 duas faces
de deslizamento idénticas. Isto €, tanto o disco de deslizamento 11 como
também o disco de amortecimento 13 apresentam em sua face dianteira
propriedades de deslizamento idénticas que em seu lado traseiro. Também a
bucha de suporte 12 apresenta em sua superficie lateral interna 16 e em sua
face superior externa 17 idénticas propriedades que as da face superior.

Entre o flange 7 e o disco de apoio 8 do dispositivo de suporte
5 esta disposto um elemento de mola, por exemplo, uma ou mais molas de
disco 22. O disco de apoio 8 serve para a transmissdo uniforme da forca de
mola para a face frontal inferior axial 18 da luva de suporte 3. Ele ¢
produzido, como todo o dispositivo de suporte 5, de aluminio.
Alternativamente, para o disco de apoio sdo também possiveis, todavia, outros
materiais e processos de fabricagdo. O disco de apoio 8 poderia, por exemplo,
ser produzido também a partir de um ago qualquer, por exemplo, através de
forjagem, fresagem ou usinagem. A face superior 23 como também a face
inferior 24 do disco de apoio 8 apresentam uma menor aspereza superficial e,
com isto, um menor coeficiente de fric¢do e sfo, por exemplo, produzidas
através de rolamento de esferas, polimento ou outros processos de tratamento
usuais. Entre o disco de apoio 8 e a superficie frontal axial inferior 18 da

Bucha de suporte 3 encontra-se o disco de deslizamento 11 do arranjo de

_ elementos de deslizamento 10.
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Entre uma face frontal superior axial 19 da luva de suporte 3 e
o disco frontal 9 do dispositivo de suporte 5 estd previsto o disco de
amortecimento 13 do arranjo de elementos de deslizamento 10. A face
superior da face frontal superior axial 19 da luva de suporte 3 apresenta pelo
menos por se¢des uma alta aspereza superficial de pelo menos Rz: 10 um.
Esta pode ser produzida, por exemplo, através de jateamento de areia ou
outros tratamentos usuais de superficie. A aspereza superficial da face 20 do
disco frontal 9, que € voltada para a luva de suporte 3, esta situada na faixa de
cerca dé 10 até 25 um. Ela é, neste exemplo de concretizagdo, menor que a
aspereza superficial da face frontal 19. Em outras variantes da inveng¢éo, o
comportamento pode ser, todavia, exatamente o inverso. Em casos de
aplicagdo particulares, é também imagindvel uma aspereza superficie
aproximadamente idéntica da face frontal 19 e da face 20 do disco frontal.

Um elemento de fixagdo, aqui, por exemplo, um pino
rosqueado 21 estende-se através do dispositivo de suporte 5 de e fixa
firmemente o tensionador de correia 1 em um componente 27 de um motor de
combustdo interna. A cabeg¢a do pino rosqueado 21 encosta, neste caso, sobre
o disco frontal 9

O modo de funcionamento do exemplo de concretizagdo de
acordo com a invengdo, representado na figura, sera explicado a seguir.

Por meio do aparafusamento do pino rosqueado 21 em um
componente de motor 27, o tensionador de correia 1 € fixado a prova de
rota¢do e firmemente axialmente no motor € o arranjo da luva de suporte 3
sobre o dispositivo de suporte 5 € axialmente seguro. Ao mesmo tempo, o
disco frontal 9 € tensionado por meio das molas 22 contra a face frontal
superior axial 19 da luva de suporte 3. Assim, o disco de amortecimento 13 €
previamente tensionado.

| Sendo o brago de tensionamento 2 do tensionador de correia 1

entdo desviado através de, por exemplo, um cidmbio de carga da correia, a
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luva de suporte 3 gira em torno do dispositivo de suporte 5. Neste caso, ele é
montado radialmente através da bucha de suporte 12 e axialmente através do
disco de deslizamento 11 bem como do disco de amortecimento 13.

A bucha de suporte 12 como também o disco de
amortecimento 13 s3o emparelhados com superficies que apresentam uma
aspereza superficial relativamente pequena e possibilitam, assim, um bom
deslizamento e, com isto, pivotamento da luva de suporte 3 em torno do
dispositivo de suporte 5. O disco de deslizamento 13 € emparelhado com a
face superior polida 23 do disco de apoio 8. Este emparelhamento de face
superior possibilita que tdo pouca fric¢do quanto possivel e, com isto, forga de
rotagdo, seja transmitida da luva de suporte em rotagdo 3 para o disco de
apoio 8. Também o lado inferior 24 do disco de apoio 8, o qual serve como
face de encosto para as molas de disco 22, € polido. Caso o disco de apoio 8,
portanto, deva sofrer uma pequena forga e entdo se movimentar, a face polida
desliza sobre as molas e impede através do pequeno indice de fricgdo uma co-
rotagdo ou deslocamento das molas de disco 22.

O pivotamento do brago de tensionamento 2 e, assim, da luva
de suporte 3, em torno do dispositivo de suporte 5 produz ao mesmo tempo
também um amortecimento do movimento do brago de tensionamento. O
disco de amortecimento 13 é previamente tensionado através das molas de
disco 22 e do pino rosqueado 21. Visto que a face frontal superior axial 19 da
luva de suporte 3 apresenta uma maior aspereza superficial que a face 30,
voltada para a luva de suporte 3, do disco frontal 9, o disco de amortecimento
13 € arrastado em virtude da fric¢do, pela luva de suporte 3. Isto &, ela gira
com da luva de suporte 3 em torno do dispositivo de suporte 5. Neste caso
surge um movimento relativo do disco de amortecimento 13 com relag¢do a
face 20, voltada para a luva de suporte 3, do disco frontal 9. A aspereza
superficial desta face 20 € ajustada de tal maneira que surge um definido

amortecimento de fric¢do juntamente com a tensédo prévia.
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REIVINDICACOES

1. Tensionador de correia (1) para um acionamento de correia

de um motor de combustio interna, com um dispositivo de suporte central (5),
por meio do qual um eixo de pivotamento (4) para o brago de tensionamento
de correia (2) € definido, e uma luva de suporte (3) conectada com o brago de
tensionamento (2), sendo que o dispositivo de suporte (5) se estende através
da luva de suporte (3) e a luva de suporte (3) € montada pivotante, em uma
maneira amortecedora de ficgdo, por meio de um arranjo de suporte de

deslizamento (10), em torno do dispositivo de suporte (5), caracterizado pelo

fato de que o arranjo de elementos de deslizamento (10) apresenta pelo menos
duas faces de deslizamento (14-17) opostas, que apresentam O mesmo

material.

2. Tensionador de correia de acordo com a reivindicagdo 1,

caracterizado pelo fato de que as faces de deslizamento (14-17) apresentam

poliamida 4.6.
3. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o arranjo de

elementos de deslizamento (10), em particular suas faces de deslizamento
(14-17), consiste de poliamida 4.6 com uma mistura de PTFE.
4. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o arranjo de

elementos de deslizamento (10) apresenta pelo menos uma parte moldada por
injegao.

5. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindica¢des precedentes, caracterizado pelo fato de que o dispositivo de

suporte (5) € produzido do mesmo material que a luva de suporte (3).
6. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicacdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o arranjo de

elementos de deslizamento (10) apresenta um disco de deslizamento (11), que
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¢ disposto entre um disco de apoio (8) do dispositivo de suporte (5) e uma
superficie frontal axial inferior (18) da luva de suporte (3), sendo que o disco
de deslizamento (11) pode ser girado tanto com relagdo ao disco de apoio (8)
como também com relag¢io a luva de suporte (3).

7. Tensionador de correia de acordo com a reivindicagdo 6,

caracterizado pelo fato de que o disco de apoio (8) apresenta uma face

superior (23) e uma face inferior (24) com mesmas propriedades da face

superior.

8. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes 6 e 7, caracterizado pelo fato de que o disco de apoio (8)

apresenta uma face superior (23) e face inferior (4) polidas.
9. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicag¢des 6 a 8, caracterizado pelo fato de que o disco de apoio apresenta

uma face superior e face inferior com menor aspereza superficial com R,

menor que 8 pm.

10. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o arranjo de

elementos de deslizamento (10) apresenta uma bucha de suporte (12) que €
disposta entre um pino tubular (6) do dispositivo de suporte (5) e a luva de
suporte (3), sendo que a bucha de suporte (12) pode ser girada tanto com
relagdo a luva de suporte (3) como também com relagdo ao pino tubular (6).
11. Tensionador de correia de acordo com a reivindicagdo 10,

caracterizado pelo fato de que uma superficie lateral externa (25) do pino

tubular (6) apresenta uma reduzida aspereza superficial R, menor que 8 um.
12. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindica¢des precedentes, caracterizado pelo fato de que um lado interno

(26) da luva de suporte (3) apresenta uma reduzida aspereza superficial menor
que 8 um.

13. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das
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reivindica¢des precedentes, caracterizado pelo fato de que o arranjo de

elementos de deslizamento (10) apresenta um disco de amortecimento (13)
que ¢ disposto entre um disco frontal (9) do dispositivo de suporte (5) e uma
face frontal superior axial (19) da luva de suporte (3), sendo que o disco de
amortecimento (13) € rotacionalmente simétrico com relagdo a seu ponto
central.

14. Tensionador de correia de acordo com a reivindicagéo 13,

caracterizado pelo fato de que a face frontal superior axial (19) da luva de

“suporte (3) uma aspereza superficial maior que a face (20) voltada para a luva

de suporte (3) do disco frontal (9).
15. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes 13 e 14, caracterizado pelo fato de que a face (20) voltada para

a luva de suporte (3) do disco frontal (9) apresenta uma aspereza superficial

na faixa de Rz de cerca de 10 a 25 pm.

16. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes 13 e 14, caracterizado pelo fato de que a face frontal superior

axial (19) da luva de suporte (3) apresenta pelo menos por regides uma
elevada aspereza superficial na faixa de R; > 10 um.

17. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes 13, 14 e 16, caracterizados pelo fato de que a face frontal
superior axial (19) da luva de suporte (3) € pelo menos por regides jateada por
areia.

18. Tensionador de correia de acordo com pelo menos uma das

reivindicagdes precedentes, caracterizado pelo fato de que o material do

dispositivo de suporte (5) apresenta aproximadamente o mesmo coeficiente de

dilatacdo térmica que o material da luva de suporte (3).
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RESUMO

“TENSIONADOR DE CORREIA (1) PARA UM ACIONAMENTO DE '

CORREIA DE UM MOTOR DE COMBUSTAO INTERNA”

O ob_]etlvo da invengdo é aperfelgoar um tensmnador de

N correia (1) para um acionamento de correla de um motor. de combustao

mtema com um dlSpOSlthO de suporte central (5) que serve para ‘definir um

eixo de plvotamento C)) para o brac;o de tensxonamento de correia (2), e-com

 uma luva de suporte (3) conectada com o brago de tensmnamento (2), sendo .
- que o dlsposmvo de suporte (5) se estende atraves da luva de suporte (3) ea
-luva de suporte (3) é rnontada pivotante, em uma maneira amortecedora de"_‘ :
ﬁcg:ao, por meio de um arranJo de suporte de desllzamento (10) em torno do
dlsposmvo de suporte (5) em que o aperfelg:oamento é de tal maneita que- u' :

bom funcxonamento ‘do. tensmnador de correla ¢ mantido a despelto de uma -

s1mphﬁcag:ao do prOJeto e uma«redug:ao em partes diferentemente prOJetadas

Dito problema é solucxonado por meio de um tensmnador de correia generlco

para um acienamento ‘de correla de um motor de combustao 1nterna em que o |

arranjo de elementos de deshzamento (10) apresenta ‘pelo menos’ duas facés

. de deshzamento (14 1»7) opostas que apresentam o mesmo matenal

/

&



A requerente apresenta novas vias das paginas 2 e 2a do
relatério descritivo para conformar o pedido com o Relatério Preliminar
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de suporte e, assim, protegida contra rotagao ou giro.

O tensionador de correia acima mencionado apresenta varios
distintos elementos de deslizamento e de fricgdo, conformados em parte
assimetricamente. Os muitos componentes distintos sdo ndo apenas um fator
de elevado custo na compra, mas também elevam a complexidade do
tensionador de correia e, assim, elevam o dispéndio na construgdo e
montagem. Do ponto de vista da construgdo, muitos distintos pares de fric¢do
e de deslizamento tém que ser projetados. A montagem dos componentes
individuais € incidente a falhas, pois cada um dos componentes tem que ser
retificado.

Também o suporte para um brago de tensionamento de correia
descrito na DE 10053186 Al tem desvantagem similar. DE 10053186 Al
descreve um suporte compreendendo uma parte de suporte, que define um
eixo pivd para o brago de tensionamento de correia, compreendendo uma luva
de suporte conectada ao brago de tensionamento de correia, em que a luva €
disposta pivotavelmente em torno do eixo na parte de suporte e € fixada na
direcdo axial por um dispositivo de fixagdo, compreendendo pelo menos uma
mola de disco e um disco de atrito, que sdo providos na dire¢do axial entre o
dispositivo de fixagdo e parte de suporte, e em que a luva de suporte € fixada
rotativamente em relac;‘ﬁo a parte de suporte pelo dispositivo de fixagdo como
um resultado de uma pré-tensdo que é produzida na diregdo axial por pelo
menos uma mola de disco. A pelo menos uma mola de disco e/ou o disco de
atrito sdo dispostos na luva de suporte.

Por conseguinte, a inven¢do tem como objetivo aperfeigoar um
tensionador de correia do tipo inicialmente mencionado partindo do
pressuposto que, apesar da simplificagdo do modo de construgdo e redugéo
dos componentes individuais diferentemente configurados, um bom
funcionamento do tensionador de correia fica mantido.

“segue-se a pagina 2a”
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Este objetivo é alcangado, de acordo com a inveng¢do, por um
tensionador de correia com as caracteristicas da reivindicagdo 1.

No estado da técnica, os elementos de deslizamento
apresentam, na maioria das vezes, duas faces distintas. Buchas de suporte de
deslizamento, por exemplo, possuem freqiientemente uma face superior de
bronze, a qual serve para a fixagdo com engate devido a fric¢do da bucha de
suporte em um primeiro componente. Adicionalmente, elas apresentam uma
camada de deslizamento que € situada sobre a camada de bronze e
possibilitam um suporte deslizante de um segundo componente com relagido
ao primeiro componente. O arranjo de elementos de deslizamento de acordo
com a invengdo oferece, em contrapartida, duas faces de deslizamento
equivalentes, por meio das quais sdo atingidas propriedades de suportes de
deslizamento igualmente boas.

Em principio, existem duas possibilidades de apoiar um

“segue-se a pagina 3”
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