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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Palette aus Kunst-
stoff fiir den Mehrweg-Einsatz im innerbetrieblichen und
zwischenbetrieblichen Warentransport. Solche Paletten
bestehen im Wesentlichen aus einem eine Ladeflache
aufweisenden Palettendeck und am Palettendeck be-
findliche, nach unten gerichtete FiiRe und werden mittels
Spritzgieflten aus einem Polymer oder bei geringeren An-
forderungen aus einem Regenerat-Kunststoff oder ei-
nem Kunststoff-Gemisch hergestellt. Zusatzlich kdnnen
die Unterseiten der FiiRe durch Kufen aus Kunststoff mit
einander verbunden sein, so dass Einfahréffnungen fiir
die Zinken von Flurférderzeugen gebildet werden. Eine
gattungsgemale Palette ist beispielsweise in der EP 121
9543 B1 und in der EP 1076011 B1 beschrieben.
[0002] Beim innerbetrieblichen Transport werden mit
Kufen versehene Kunststoff-Paletten mittels Flurférder-
zeugen und / oder Rollenund Kettenférderen transpor-
tiert, wobei die Palette in einer sehr verbreiteten Form
einstlickig mit direkt angespritzten Kufen hergestellt wird.
[0003] Zur Herstellung entsprechender einstiickiger
Kunststoff-Paletten werden in der Regel relativ "weiche"
Kunststoffe bzw. KunststoffGemische verwendet, um ei-
ne hohe Schlagzahigkeit der Gesamtpalette zu erzielen.
Dadurch wird naturgemaf die Stabilitat der Kufe redu-
ziert. Bei dem Transport von beladenen Paletten auf Rol-
len- und Kettenférderen kénnen die FérderstralRen so
bemessen sein, dass sich die Rollen bzw. Ketten nicht
unterhalb der massiven und relativ stabilen FiiRe befin-
den, sondern im Bereich der relativ diinnen Kufen. Durch
das Gewicht der Ladung wird die Palettenkufe an dieser
Stelle nach oben gebogen, wodurch die Ladung von der
Palette rutschen kann und die Palette aufgrund der Ver-
formung nicht mehr férderbar ist, und damit unbrauchbar
wird.

[0004] Es ist sehr vorteilhaft, wenn die Palette, insbe-
sondere im Bereich Palettendecks und der Palettenfiile,
eine hohe Schlagzahigkeit aufweist. Dadurch ist die Pa-
lette unempfindlicher gegen Beschadigungen durch Zin-
ken von Flurférderzeugen und durch herabfallende Ge-
gensténde oder bei einem Fall aus dem Hochregal auf
eine Paletten-Ecke. Beim Transport der Paletten mit Flur-
foérderzeugen kann es passieren, dass die Zinken nicht
einwandfrei in die dafiir vorgesehenen Einfahréffnungen
einfahren, sondern die Palette im Bereich des Paletten-
fuBes oder des Palettendecks treffen. Durch die hohe
Schlagzahigkeit des Materials ist gewahrleistet, dass der
Palettenfufld bzw. das Palettendeck nicht beschadigt wird
und die Palette weiterhin benutzt werden kann.

[0005] Zur Verbesserung der Stabilitdt werden die Ku-
fen von Kunststoff-Paletten durch Stahleinlagen ver-
starkt. Allerdings sind Stahleinlagen sehr nachteilig fir
das Recycling der Kunststoff-Paletten, da sie vorher ent-
fernt werden mussen.

[0006] Um die Stabilitat der Palettenkufe zu erhéhen,
werden Paletten insgesamt oder zum Teil aus Materia-
lien gefertigt, die eine hohe Biegesteifigkeit aufweisen
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und teilweise mit Fasern verstarkt sind. Es ist z.B. eine
Palette bekannt, die ein Deck aus einem schlagzédhen
Material und FiRe und Kufen aus einem biegesteifen
Material besitzt, wobei die FliRe I6sbar oder unldsbar mit
dem Deck verbunden sind. Jedoch verringert sich mit
steigender Erhéhung der Biegesteifigkeit die Schlagza-
higkeit des Kunststoffmaterials, so dass die Palette nicht
resistent gegen seitliche StoRbelastungen im Bereich
der FlRe ist, und damit nur eine geringe Lebensdauer
im "rauen" Arbeitseinsatz aufweist.

[0007] Weiterhin ist aus DE 10063281 A1 eine Kunst-
stoff-Palette bekannt, die wenigstens teilweise l6sbare
Kufen aufweist. Dadurch soll bei Verschleify der Kufen
ein schneller und kostengunstiger Austausch der Kufen
ermoglicht werden. Wenn diese Palette mit einem Flur-
férderzeug bewegt wird, kann es passieren, dass die Rol-
len der Flurférderzeuge auf den Palettenkufen stehen
und beim Hubvorgang die Palette auseinandergedriickt
wird. Beim Erreichen einer gewissen Hubhéhe werden
die Verrastungen zwischen Palettenful und Palettenku-
fe deformiert oder sogar zerstort. Die Palettenkufe kann
nicht mehr eingesetzt werden. Bei dieser Ausfiihrung
wird von vorneherein angenommen, dass die Kufe der
Kunststoff-Palette nach einer gewissen Einsatzdauer un-
brauchbar wird. Dieses ist fir den Anwender der Kunst-
stoff-Palette sehr nachteilig, da er entweder eine gewisse
Anzahl Ersatzkufen bevorraten muss, oder bei Ausfall
einer Kufe die Paletten nicht mehr einsetzen kann, bis
die entsprechende Ersatzkufe eintrifft. Zusatzlich entste-
hen fir den Anwender permanent Kosten flr die An-
schaffung der Ersatzkufen. Beim Losen der defekten Pa-
lettenkufen wird ein grof3er Kraftaufwand benétigt, damit
sichergestellt ist, dass sich die Kufen nicht von selbst
aus den Palettenfiifen I6sen.

[0008] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
recycle-fahige und langlebige Kunststoff-Palette der ein-
gangs naher beschriebenen Art so zu gestalten, dass
das Palettendeck und die PalettenfiiRe aus einem "wei-
chen", schlagzédhen Material bestehen und die Kufen ei-
ne hochstmagliche Steifigkeit aufweisen. Zusatzlich sol-
len die Kufen Idsbar mit dem Palettenkdrper verbunden
sein und ohne Hilfsmittel und ohne grof3en Kraftaufwand
einfach von dem Palettenkérper gelést werden kdnnen,
sobald eine vertikale Druckkraft auf die Palettenkufe
wirkt.

[0009] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
ne nach dem Anspruch 1 ausgebildeten Palette geldst.
[0010] Die Unteranspriiche beinhalten vorteilhafte und
zweckmalige Weiterbildungen der Erfindung.

[0011] Die Aufgabe wird durch eine Kunststoff-Palette
geldst, die aus einem Deck, aus von dem Deck abste-
henden und nach unten gerichteten Fiiken aus einem
schlagzdhen Material, und aus an der Unterseite der FU-
e befindlichen, die FliRe miteinander verbindenden Ku-
fen besteht, und welche die Merkmale des Anspruchs 1
aufweist.

[0012] Der Palettenkdérper aus einem schlagzahen
Kunststoffmaterial, z..B. PE oder PP, besitzt von dem
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Deck abstehende und nach unten gerichtete FilRe, die
innen einen Hohlraum und an der Unterseite Aufnahme-
offnungen aufweisen. Die Palette besitzt beispielsweise
neun Fif3e, die beispielsweise in drei Reihen mitgleichen
Abstédnden zueinander angeordnet sind. Bei der Bei-
spiel-Palette sind jeweils drei PalettenfiiRe durch eine
Kufe miteinander verbunden. Die Erfindung kann auch
fur Paletten mit einer anderen FuR-Anzahl angewendet
werden. Bei bestimmten Anwendungen werden nur be-
stimmte FiRe, vorteilhaft die AuBenfilRe, tber Kufen mit-
einander verbunden. Zweckmafig kdnnen die File in-
nen zumindest eine partielle Verrippung aufweisen. Die
FiRe haben einen anndhernd viereckigen Querschnitt.
Die aueren FlRe kdnnen im Vergleich zu den mittleren
FuRen eine geringere Dicke aufweisen. Im unteren Be-
reich besitzen mindestens die dufReren Fulke auf minde-
stens einer ihrer Breitseiten, vorzugsweise der aul3eren
Breitseite, an der Innenflache speziell ausgeformte Vor-
spriinge, die so bemessen sind, dass mindestens eine
korrespondierende Flache der nach oben gerichteten
FuBaufnahme-Stege der Kufen mit ihnen verrastet und
eine formschlissige Verbindung zwischen Palettenfii-
Ren und Palettenkufen entsteht. Diese korrespondieren-
de Flache kann vorteilhaft als Hinterschnitt ausgefihrt
sein.

[0013] Die Kufen werden separat aus einem maéglichst
biegesteifen Verbundwerkstoff, z.B. PP mit einem be-
stimmten Glasfaseranteil, gefertigt, wobei der Verbund-
werkstoff aus dem gleichen Basispolymer wie das
Grundmaterial des Palettenkdrpers besteht. Dieses ist
besonders vorteilhaft fir das Recycling der kompletten
Palette, da die Kufen nicht erst vom Palettenkdrper ge-
trennt und separat entsorgt werden mussen.

[0014] Die Kufe ist als ein einstlickig gespritztes Hohl-
kammerprofil mit Versteifungsrippen im Inneren und ei-
ner geschlossenen Oberund Unterseite ausgefiihrt.
Durch die gewahlte Geometrie ist bei minimalen Materi-
aleinsatz eine maximale Biegesteifgkeit moglich. Die er-
zielbare Kufen-Stabilitat ist vergleichbar mit derjenigen,
die durch eine entsprechende Kufe aus Vollmaterial er-
reicht wird.

Das Hohlkammerprofil der Palettenkufe ist so bemessen,
dass es im Bereich der Offnungen verstandig und form-
schllssig von den Aufienseiten der AuRenfiiRe des Pa-
lettenkorpers abgedeckt wird, so dass sich keine Ver-
schmutzungen und kein Wasser in den Hohlkammern
sammeln kénnen.

Fir den Leertransport der Paletten, d.h. ein Stapel Pa-
letten wird Ubereinanderstehend ohne Ladung transpor-
tiert, muss sichergestellt sein, dass die Paletten nicht von
einander rutschen. Dieses kann vorteilhaft dadurch ge-
wabhrleistet werden, dass das Deck der Kunststoff-Palet-
te an mindestens zwei Stellen, auf denen die Kufen der
dariuber stehenden Palette stehen, gegeniiber den obe-
ren Flachen nicht vorstehende Profilierungen aufweisen.
Um eine bessere Arretierung der dartiber stehenden Pa-
lette zu erzielen, kann es vorteilhaft sein, dass die Kufen
ebenfalls mit gegenuber den unteren Flachen nicht vor-
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stehenden Profilierungen ausgestattet sind, so dass die
Profilierungen bei der Stapelung unbeladener Kunst-
stoff-Paletten formschliissig ineinandergreifen. Mit an-
deren Worten kann es flir diesen Zweck vorteilhaft sein,
dass die geschlossene Unterseite der Palettenkufe min-
destens partiell mit Profilierungen ausgestattet ist, die
jedoch nach unten nicht tber die geschlossenen, planen
Bereiche der Kufenunterseite hinausstehen. Das Trans-
portieren auf Rollenund Kettenfordereren ist weiterhin
gegeben. Auch wird durch diese Profilierungen die Les-
barkeit der Taster, die auf Rollenbahnen zur Abfrage der
Paletten installiert sind und sich im Bereich der Untersei-
te der Palettenkufe befinden, nicht beeintrachtigt. Es
kann auch vorgesehen sein, dass die Bereiche, die durch
einen Taster abgefragt werden, keine Profilierungen auf-
weisen. Durch die Profilierung wird auch die Rutschfe-
stigkeit der Palette auf Rollen- und Kettenférderen er-
hoht.

[0015] Fir einige Anwendungen ist unter Umstanden
die durch die Profilierung realisierbare Rutschfestigkeit
nicht ausreichend. Zur Erhéhung der Rutschfestigkeit
kann die Unterseite der Palettenkufe mindestens partiell
eine rutschhemmende, so genannte "Antirutsch"-Be-
schichtung aufweisen. Die Antirutsch-Beschichtung
kann dabei vorteilhaft durch ein thermoplastisches Poly-
urethan (TPU) gebildet werden. Eine andere Mdglichkeit
zur Biidung einer Antirutsch-Beschichtung auf der Ku-
fenunterseite stellt ein thermoplastisches Elastomer
(TPE) oder ein Olefin Block Copolymer dar, das mittels
eines an sich bekannten 2K-Verfahrens direkt bei der
Herstellung der Kufen mitangespritzt wird. Um eine
gleichmaflige Antirutsch-Wirkung zu erzielen, kann es
vorteilhaft sein, dass die Palettenkufe an der Unterseite
keine Profilierungen aufweist.

[0016] Wenn eine nach Anspruch 1 hergestellte Palet-
te miteinem Flurférderzeug transportiert werden soll, und
die Rader des Flurférderzeuges stehen genau auf den
Palettenkufen, wird die Palette nicht beim Hubvorgang
mittels der Hubkraft auseinander gedriickt, und kann auf-
grund der bleibenden Verformungen nicht mehr einge-
setzt werden, sondern die Kufen I6sen sich ab einer be-
stimmten vertikalen Druckbelastung selbststandig und
beschadigungsfrei aus den speziell ausgeformten Vor-
spriingen der PalettenfilRe.

[0017] Die sehr biegesteifen Palettenkufen sind dabei
sehr vorteilhaft, da sie sich unter der vertikalen Druck-
belastung nicht durchbiegen. Die Verbindung zwischen
Palettenfuld und Palettenkufe kann nur einfach und zer-
storungsfrei gelést werden, wenn die FuRaufnahme-Ste-
ge und die Anschlussbereiche der Kufe ihre Geometrie
nicht verandern und formstabil sind.

[0018] Um die Stabilitdt und insbesondere die Tragfa-
higkeit der gesamten Palette zu erhdhen, kann der Pa-
lettenkdrper zusatzlich im Deckbereich mit Aufnahme-
einrichtungen fir Verstarkungselemente, z.B. aus Stahl,
ausgestattet sein.

[0019] Beim inner- und auflerbetrieblichen Transport
von Waren kann es von Vorteil sein, wenn die Palette
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mit einem oder mehreren Transpondern zum Nachver-
folgen der Ware bzw. der Palette ausgestattet ist. Des-
halb kann die Palette vorteilhaft mit mindestens einer
Aufnahmeeinrichtung zur Aufnahme von Transpondern
versehen sein.

[0020] Der Transponder kann vorteilhaft vor dem Ver-
binden der Kufe mit dem Palettenful® befestigt werden.
Dadurch ist er durch den Formschluss zwischen Palet-
tenfuR und Palettenkufe vor Umwelteinflissen ge-
schitzt. Dabei kann der Transponder dauerhaft, z.B.
durch Verkleben, oder nur fiir einen bestimmten Zeit-
raum, z.B. durch Klemmen, in der Aufnahmeeinrichtung
verbleiben. Zum Tausch der Transponder wird die Kufe
vom Palettenkérper geldst und der Transponder ge-
wechselt. Dieses kann beispielsweise vorteilhaft sein,
wenn der Transponder defekt ist oder im Pool-Einsatz
die Palette von Kunden mit unterschiedlichen Transpon-
der-Systemen genutzt wird.

[0021] Im Folgenden wird die Erfindung anhand der
rein schematischen Zeichnungen beispielhaft erlautert.
Es zeigt:
Fig. 1  eine isometrische Ansicht einer erfindungsge-
mafRen Kunststoff-Palette,

eine perspektivische Unteransicht eines erfin-
dungs- gemaRen Palettenmittelfules ohne Ku-
fe,

eine perspektivische Ansicht einer erfindungs-
gema- B en Palettenkufe,

eine Schnittdarstellung einer erfindungsgema-
Ren Pa- lettenkufe aus Fig. 3, und

eine Schnittdarstellung des Verbindungsme-
chanismus der Palette aus Fig. 1, wobei zwei
unterschiedliche Stellungen dargestellt sind,
welche die zu verbinden- den Palettenteile
wahrend der Herstellung der Verbin- dung ein-
nehmen.

Fig. 2

Fig.3
Fig. 4

Fig. 5

[0022] Die in Fig. 1 dargestellte Kunststoff-Palette 1
besteht aus einem als horizontale Flache ausgebildetem
Deck 2, neun von dem Deck 2 abstehenden und nach
unten gerichteten FiiRen 3 und drei Kufen 6. Das Deck
2 und die FlRe 3 bilden den Palettenk&rper, werden ein-
stiickig gefertigt und bestehen aus einem schlagzahen
Material, z.B. PP.

[0023] GemaR Fig. 1 bilden die Anordnung des Decks
2, der FuRe 3 und der Kufen 6 zusammen die Einfahr-
6ffnungen 7 fir die Zinken der Flurférderzeuge.

[0024] Die AuBenfiiBe 4 und MittelfliRe 5 weisen je-
weils einen annahernd viereckigen Querschnitt auf. Es
sind jedoch auch andere Querschnittsformen, z.B. kreis-
formig, moglich. Die AuRRenfifie 4 haben im Vergleich zu
den MittelfiRen 5 eine verminderte Breite. Bei anderen
Palettentypen, die auch eine unterschiedliche Anzahl
von FliRen und / oder Kufen besitzen kénnen, kénnen
alle FuRe die gleiche Breite aufweisen oder es kénnen
umgekehrte Breitenverhaltnisse vorliegen.

[0025] Eine Kufe 6 ist formschllssig mit jeweils drei
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Palettenflf’en 3 verbunden.

[0026] Die AuRenkanten der AulRenfiilRe 4 reichen bis
zur Aufstandsflache der Palettenkufe 6, und sind damit
langer als die Innenkanten der AuRenfiiRe 4. Beim Ver-
binden von Kufen 6 und AuflenfiiRen 4 wird ein Hohl-
kammerstegprofil 17 (Fig. 3) dadurch formschliissig von
den AuRenkanten der AuRenfiiRe 4 Gberdeckt, so dass
sich keine Verschmutzungen und kein Wasser in dem
Hohlkammerprofil 17 ansammeln kénnen.

[0027] Wie in Fig. 1 dargestellt, besitzt das Deck 2 auf
der Oberseite Profilierungen 8 zur besseren Arretierung
von gattungsgleichen Paletten im Leerstapel. Das Deck
2 und ist im wesentlichen als eine geschlossene, plane
Flache ausgestaltet. Das Deck kann auch eine andere
Struktur, beispielsweise eine Gitterstruktur, und / oder
an den Randern oder in der Mitte verschiedene Arretie-
rungsrippen aufweisen.

[0028] Jeweils vier Rippen der Profilierungen 8 sind in
einer vergleichsweise breiten Senkung angeordnet, wei-
che tiefer liegt als die geschlossene, plane Flache des
Decks 2, und jeweils oberhalb einer der Kufen 6 verlauft.
Vom Grund der jeweiligen Senkung erstrecken sich die
als Rippen ausgestalteten Profilierungen 8 nach oben,
und zwar nicht héher als bis zur Ebene der beiden planen
Flachen des Decks 2. Somit kdnnen Kisten oder Sacke
Uber die Oberflache der Palette geschoben oder gezo-
gen werden, ohne durch hinderliche, an der Paletten-
oberflache befindliche Uberstdnde gebremst oder be-
schadigt zu werden, oder ohne ihrerseits derartige Uber-
stdnde der Palettenoberflache zu beschadigen.

[0029] Die Profilierungen 8 erstrecken sich in ihrer
Langsrichtung nicht bis an den Rand der Palette 1, so
dass sie von der AulRenkontur der Kufen einer gleichar-
tigen, oben auf die Palette 1 aufzustapelnden Palette um-
fasst werden kénnen.

[0030] In Fig. 2 der MittelfuR® 5 der Palette 1 von unten
dargestellt. Der Hohlraum des Mittelfulles 5 bildet den
Aufnahmebereich fir den mittleren Aufnahmesteg 14 der
Palettenkufe. Der MittelfuR 5 besitzt im Inneren eine
Kreuzrippe 10. Vorteilhaft ist die Rippe 10 so ausgefiihrt,
dass sie beim Verbinden der Kufe 6 mit dem Palettenful®
5 formschlissig an der Rippe 15 der Kufe 6 anliegt, und
so die Stabilitét der Palette 1 im beladenen Zustand er-
héht wird. Der Hohlraum des MittelfuRes 5 und / oder der
AuBenfulle 4 kann auch ohne Rippen oder mit einer an-
deren Rippenstruktur ausgefihrt sein.

[0031] AuBerdem weist der MittelfuR 5 an der einen
Breitseite innen zwei Vorspriinge 9 zur Idsbaren Verbin-
dung der Kufe 6 mit dem Mittelful® 5 auf. Die gegentiber-
liegende innere Breitseite des Mittelfues Sist nicht sicht-
bar. Zur besseren Arretierung der Kufe 6 kdnnen sich
auch dort Vorspriinge 9 befinden. Die Vorspriinge 9 sind
bei dem Beispiel mit einem Radius versehen, damit die
Verbindung zwischen Kufe 6 und Mittelful3 5 einfacher
geldst werden kann, es sind aber auch andere Geome-
trien der Vorspringe 9, wie beispielsweise Rastnasen,
moglich. Auch kénnen sich die Vorspriinge 9 tber die
gesamte Lange der inneren Breitseite des mittleren Pa-
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lettenfuBes 5 erstrecken oder aus mehreren unterbro-
chenen Abschnitten bestehen. Die Vorspriinge 9 befin-
den analog auch auf mindestens einer inneren Breitseite
mindestens eines Auflenfulles 4. Es ist auch vorstellbar,
dass die Vorspriinge 9 im Mittelfu® 5 oder in den Auf3en-
fiRen 4 unterschiedliche Geometrien aufweisen, da die
Geometrien der FiiRe 3 unterschiedlich sind.

[0032] Anhand Fig. 2, wie auch in Fig. 1, ist gut zu
erkennen, dass die Abschlusskontur des MittelfuRes 5
exakt der Kontur der Oberseite 11 der Kufe 6 angepasst
ist, um den bestmoglichen Formschluss zu erzielen.
[0033] In Fig. 3 wird eine erfindungsgemafe Paletten-
kufe 6 dargestellt. Die Kufe 6 besteht aus einer geschlos-
senen Oberseite 11 und einer geschlossenen, gerade
aufliegenden Unterseite 12 und weist in etwa eine Tra-
pez-Geometrie auf. Die Kufe 6 kann auch andere Geo-
metrien aufweisen. Damit die Kufe 6 besser von Flurfor-
derzeugen Uberfahrbar ist, kann sie vorteilhaft mit soge-
nannten Anfahrschragen versehen sein. An den beiden
Endbereichen befindet sich jeweils ein nach oben gerich-
teter duBerer Aufnahmesteg 13, der von einem korre-
spondierenden Aufenfull 4 eines Palettenkérpers auf-
genommen wird. In der Mitte der Kufe befindet sich dem-
entsprechend der mittlere Aufnahmesteg 14, der von ei-
nem korrespondierenden Mittelful? 5 eines Palettenkor-
pers aufgenommen wird. Auch hier ist wie bei dem in Fig.
2 dargestellten Mittelfu® 4 eine Kreuzrippe 15 vorhan-
den, so dass die Kreuzrippe der Kufe 15 bei der zusam-
mengesetzten Palette 1 genau formschlissig an der
Kreuzrippe 10 des MittelfuBes 5 anliegt, wodurch die
Tragfahigkeit der Palette 1 durch die stabileren MittelfilRe
5 erhdht wird.

[0034] Am vorderen dufleren Aufnahmesteg 13 und
am mittleren Aufnahmesteg 14 sind im oberen Bereich
die als Hinterschnitte ausgefiihrten verrastungsbereiche
16 dargestellt, die zusammen mit den korrespondieren-
den Vorspriingen 9 des PalettenfliRe 3 die lIésbare Ver-
bindung zwischen Palettenkdrper und Kufen 6 bilden.
Damit eine mdglichst leicht I6sbare Verbindung gewahr-
leistet ist, muss die Geometrie des Hinterschnitts 16 auf
die Geometrie der Vorspriinge 9 im Palettenful® 3 abge-
stimmt sein.

[0035] DieKufe 6 besitzt ein durchgehendes Hohlkam-
merstegprofil 17, wodurch in Verbindung mit dem sehr
biegesteifen Material ein Maximum an Biegesteifigkeit
erzieltwird. Bei dem Beispiel weist das Hohlkammerprofil
17 drei Stege 18 auf. Die Anzahl der Stege 18 kann davon
abweichend sein. Wichtig ist, dass die Stege 18 stabil
ausgefihrt sind und nicht eine zu geringe Wandstarke
aufweisen. Um die Stabilitdt des Hohlkammerprofils 17
zu erhdhen, kénnen noch zusétzliche Querrippen einge-
brachtwerden oder die Stege 18 kdnnenin einer anderen
Geometrie, z.B. als Stegfachwerk, ausgefuhrt werden.
[0036] Die duReren Aufnahmestege 13 besitzen mittig
einen Schlitz 19 zur Aufnahme einer entsprechenden
Rippe 20 der AuRenfiiRe 4 des Palettenkérpers. Auch
dadurch wird die Tragfahigkeit und die Stabilitét der Pa-
lette 1 erhoht.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0037] Fig. 4 stellt einen Schnitt durch eine erfindungs-
gemale Kufe 6 dar. Im vorderen Bereich ist das Hohl-
kammerstegprofil 17 mit drei Stegen 18 dargestelit. Die
Stege 18 bilden zusammen mitdem Oberteil 11 und dem
Unterteil 12 annahernd rechteckige Hohlrdume, die, wie
hier dargestellt, abgerundete Eckbereiche aufweisen
kénnen. Im Bereich der Unterseite 12 besitzt die Kufe 6
Profilierungen 8, zum besseren Arretieren auf gattungs-
gleichen Paletten 1, wobei vier derartige Profilierungen
dargestellt sind, die mit vier Rippen der im Deck 2 vor-
gesehenen Profilierungen 8 zusammenwirken kénnen.
[0038] Die Profilierungen 8 ander Unterseite der Kufen
6 erstrecken sich in ihrer Langsrichtung nicht bis an den
Rand der jeweiligen Kufe 6, so dass die Kufe einen um-
laufenden Rand ausbildet, der die vier Rippen der obe-
ren, am Deck 2 vorgesehenen Profilierungen 8 umfasst,
wenn zwei gleichartige Paletten 1 aufeinandergestapelt
werden.

[0039] Im hinteren Bereich ist ein auRerer Aufnahme-
steg 13 dargestellt. In der Mitte des Steges 13 befindet
sich ein Schlitz 19 zur Aufnahme einer korrespondieren-
den Rippe 20 eines AuRenfulles 4 des Palettenkdrpers.
Zur besseren Einflihrung des Steges 13 in den Ful} 4
kann der Steg am oberen Ende mit Radien oder Fasen
versehen sein.

[0040] Fig. 5 stellt den Verrastungsmechanismus zwi-
schen PalettenfiiBen 3 und Palettenkufe 6 detailliert dar.
[0041] Im oberen Teilbild wird die Kufe 6 von unten in
die PalettenfiiBe 3 geschoben. Dabei werden die Auf-
nahmestege 13, 14 der Kufe 6 in die korrespondierenden
Aufnahmebereiche der FiiRe 3 eingefiihrt.

[0042] Auf dem zweiten Teilbild ist bereits die form-
schlissige Verbindung zwischen PalettenfiiRen 3 und
Kufe 6 abgeschlossen. In der Schnittdarstellung ist deut-
lich zu erkennen, dass die Hinterschnitte 16 der Aufnah-
mestege 13, 14 formschliissig an den Vorspriingen 9 der
FiRe 3 anliegen. Im Bereich des MittelfuRes 5 ist zudem
deutlich zu erkennen, dass die Rippe 10 des Fulles 5
exakt auf der Rippe 15 der Kufe 6 aufliegt. Die Aul3en-
kante des AufienfuRes 4 ragt bis zur Unterseite 12 der
Kufe 6 und bildet einen Teil der Aufstandsflache.
[0043] Die Erfindungist nicht auf das dargestellte Aus-
fuhrungsbeispiel beschrankt. So kann beispielsweise die
Verrastung zwischen Palettenfu} und Kufe so ausge-
fuhrt sein, dass die Aufnahmestege der Kufe Vorspriinge
und die Innenseiten der FlRe korrespondierende Hinter-
schnitte besitzen.

Patentanspriiche

1. Kunststoff-Palette (1) bestehend aus einem Deck
(),
von dem Deck (2) abstehenden, nach unten gerich-
teten FiRen (3) aus einem schlagzahen Material und
ander Unterseite der Fi3e (3) befindlichen, die Fiilke
(3) miteinander verbindenden Kufen (6),
wobei die Palette (1) separat gefertigte Kufen (6) aus
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einem anderen Material besitzt,

wobei die Kufen (6) Aufnahmestege (13, 14) aufwei-
sen und im Bereich der Aufnahmestege (13, 14)
formschlissig und I6sbar mit den Palettenfiiien (3)
verbunden sind und in diesem Bereich mindestens
einen entsprechenden Hinterschnitt aufweisen,
und die Hinterschnitte der Kufen (6) derart ausge-
formt sind, dass die Kufen (6) sich bei einer vertika-
len, von oben auf die Kufen (6) einwirkenden Druck-
belastung aus den bestimmt ausgeformten Vor-
spriingen der PalettenfiiRe (3) I6sen, ohne dass die
Hinterschnitte der Kufen (6) und / oder die Vorsprin-
ge der PalettenfiiRe (3) beschadigt werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

« die Kufen (6) aus einem steiferen Material als
die Ubrige Palette bestehen,

+ die Kufen (6) aus dem gleichen Polymer wie
das Grundmaterial der Palette (1) bestehen, wo-
bei sie aus glasfaserverstarktem Kunststoff be-
stehen,

» und die Kufen (6) ein einstlickig gespritztes
Hohlkammerprofil (17) mit inneren Verstei-
fungsrippen aufweisen.

Kunststoff-Palette nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kufen (6) eine geschlosse-
ne Oberseite, eine geschlossene Unterseite, und
mindestens partiell Profilierungen (8) auf der Unter-
seite aufweisen,

wobei die Profilierungen (8) sich nach unten maximal
bis zur Ebene der geschlossenen, planen Bereiche
der Kufenunterseite erstrecken.

Kunststoff-Palette nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kufen (6) eine geschlosse-
ne Oberseite und auf der Unterseite mindestens par-
tiell eine Antirutsch-Beschichtung aus einem ther-
moplastischen Polyurethan aufweisen.

Kunststoff-Palette nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kufen (6) eine geschlosse-
ne Oberseite und auf der Unterseite mindestens par-
tiell eine Antirutsch-Beschichtung aufweisen,
wobei die Antirutsch-Beschichtung aus einem ther-
moplastischen Elastomer oder einem Olefin Block
Copolymer besteht

und mittels eines 2K-Verfahren direkt bei der Her-
stellung der Kufen (6) mitangespritzt ist.

Kunststoff-Palette nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche" dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Palette (1) aufder Oberseite min-
destens partiell Profilierungen (8) zur Arretierung ei-
ner baugleichen, auf die Palette (1) aufzustapelnden
zweiten Palette (1) besitzt, wobei die Profilierungen
(8) sich nach oben maximal bis zur Ebene der ge-
schossenen, planen Bereiche der Oberseite erstrek-
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ken.

Kunststoff-Palette nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Palette (1) im Deckbereich Auf-
nahmeeinrichtungen fir Verstarkungselemente,
z.B. aus Stahl aufweist.

Kunststoff-Palette nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Palette (1) mindestens eine Auf-
nahmeeinrichtung fiir einen Transponder besitzt.

Claims

1.

Plastic pallet (1) consisting of a deck (2),

with feet (3) made of impact-resistant material pro-
jecting downwards from the deck (2) and skids (6)
located on the underside of the feet (3) connecting
the feet (3) with one-another, where the pallet (1)
has skids (6) which are manufactured separately of
a different material, where the skids (6) have retain-
ing webs (13, 14) and are fitted positively and de-
tachably to the pallet feet (3) in the area of the re-
taining webs (13, 14) and have at least one corre-
sponding undercut in this area,

and the undercuts of the skids (6) are shapedin such
a way that the skids (6) are detached from the spe-
cially shaped projections of the pallet feet (3) when
pressure is exerted on the skids vertically from above
without damaging the undercuts of the skids (6)
and/or the projections of the pallet feet (3), charac-
terised in that

- the skids (6) consist of a more rigid material
than the rest of the pallet,

- the skids (6) consist of the same polymer as
the basic material of the pallet (1), and where
they consist of a glass-fibre reinforced plastic,
- the skids (6) have a hollow-chamber profile (17)
injection-moulded in one piece with internal stiff-
ening fins.

Plastic pallet according to claim 1, characterised in
that the skids (6) have a closed upper side, a closed
underside and at least partial profiling (8) on the un-
derside,

where the profiling (8) extends downward at the fur-
thest to the level of the closed flat area of the lower
side of the skid.

Plastic pallet according to claim 1, characterised in
that the skids (6) have a closed upper side, and, an
anti-skid coating of a thermoplastic polyurethane on
at least part of the underside.

Plastic pallet according to claim 1, characterised in
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that the skids (6) have a closed upper side, and, an
anti-skid coating on at least part of the underside,
where the anti-skid coating consists of a thermoplas-
tic elastomer or an olefin block copolymer, and is
sprayed into place during the manufacturing process
of the skids (6) by means of a 2K process.

Plastic pallet according to one or more of the pre-
ceding claims, characterised in that

the pallet (1) has profiling (8) on at least part of the
upper side to lock a second pallet (1) of the same
design into position which is stacked on top of the
first pallet,

where the profiling (8) extends upwards at the fur-
thest to the level of the closed flat area of the upper
side.

Plastic pallet according to one or more of the pre-
ceding claims, characterised in that

the pallet (1) has retaining devices for reinforcing
elements, e.g. of steel, in area of the deck.

Plastic pallet according to one or more of the pre-
ceding claims, characterised in that the pallet (1)
has at least one retaining device for a transponder.

Revendications

Palette (1) en matiére plastiquée comprenant

un plateau (2),

des pieds (3) en matériau résilient faisant saillie du
plateau (2) et dirigés vers le bas, et des patins (6)
situés contre la face inférieure des pieds (3) et reliant
ces derniers (3) les uns aux autres,

sachant que la palette (1) posséde des patins (6)
fabriqués séparément dans un autre matériau,
sachant que les patins (6) présentent des nervures
réceptacles (13, 14) et que dans la zone des nervu-
res réceptacles (13, 14), les patins sont reliés de
fagcon détachable, par adhérence de formes, avec
les pieds (3) de la palette, et que dans cette zone ils
présentent une contre-dépouille correspondante,
et que les contre-dépouilles des patins (6) présen-
tent une géomeétrie telle que les patins (6) se déta-
chent des saillies - auxquelles a été conférée une
géométrie précise - que comportent les pieds (3) de
la palette lorsqu’une contrainte de pression verticale
s’exerce par le haut sur les patins (6), sans que les
contre-dépouilles des patins (6) et/ou les saillies des
pieds (3) de la palette ne soient endommagées,
caractérisée en ce que

* les patins (6) se composent d’'un matériau plus
rigide que le reste de la palette,

* les patins (6) ont été fabriqués dans le méme
polymére que le matériau de base de la palette
(1), sachant qu’il se compose d’'une matiére
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plastique renforcée de fibre de verre,

* et que les patins (6) présentent un profilé (17)
monobloc injecté a chambre creuse comportant
des nervures de rigidification internes.

Palette en matiére plastique selon la revendication
1, caractérisée en ce que les patins (6) présentent
un dessus fermé, un dessous fermé et au moins des
profils partiels (8) contre le dessous, sachant que
ces profils (8) s’étendent vers le bas au maximum
jusqu’au niveau des zones fermées planes du des-
sus des patins.

Palette en matiére plastique selon la revendication
1, caractérisée en ce que les patins (6) présentent
un dessus fermé et, contre le dessous, au moins en
partie un revétement antidérapant consistant en un
polyuréthane thermoplastique.

Palette en matiére plastique selon la revendication
1, caractérisée en ce que les patins (6) présentent
un dessus fermé et, contre le dessous,

au moins en partie un revétement antidérapant,
sachantque le revétement antidérapant se compose
d’un élastomere thermoplastique ou d’'un copolyme-
re a bloc oléfine et qu’au moyen d’un procédé bi-
composants il a été coinjecté directement lors de la
fabrication des patins (6).

Palette en matiére plastique selon une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée en
ce que la palette (1) posséde sur le dessus au moins
des profils (8) partiels servanta retenir une deuxiéme
palette (1) de construction identique a empiler sur la
palette (1), sachant que les profils (8) s’étendent vers
le haut au maximum jusqu’au niveau des zones fer-
mées et planes du dessus.

Palette en matiére plastique selon une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée en
ce que la palette (1) présente dans la zone du des-
sus des

dispositifs réceptacles destinés a des éléments ren-
forts par exemple en acier.

Palette en matiére plastique selon une ou plusieurs
des revendications précédentes, caractérisée en
ce que la palette (1) possede au moins un dispositif
réceptacle destiné a un transpondeur.
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