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WlaSciciel patentu: Zaklady Hutniczo-Przetwoércze Metali Niezelaznych
,,Hutmen”, Wroctaw (Polska)

Urzadzenie do wyciskania metali na gorgco w prasie do wyciskania
wyplywowego o dzialaniu wspélbieznym

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
ciskania metali na gorgco, przeznaczone do-umie-
szczenia w znanej prasie hydraulicznej do wyci-
skania wyplywowego o dzialaniu wspétbieznym.

W stosowanych dotychczas prasach do wyciskania
wyplywowego metali o dzialaniu wspétbieznym,
wlewek umieszczony w nieruchomej komorze recy-
pienta jest wyciskany za pomocg przesuwnego tto-
czyska. Materiat na skutek sily wywieranej przez
przesuwajace sie tloczysko wyplywa przez oczko
matrycy umiejscowionej w glowicy matrycowej,
przy czym do bezpoSredniego przesuwu uzywana
jest przetloczka umieszczona pomiedzy nagrzewa-
nym wlewkiem, a ttoczyskiem.

Tego rodzaju konstrukcja powoduje, ze na wle-
wek przesuwajacy sie w recypiencie dzialajg sily
tarcia powierzchni recypienta o wlewek. Przy wy-
ciskaniu stop6w metali niezelaznych wymienione
sily tarcia zazwyczaj znacznie przewyzszajg sily
oporu plastycznego metalu (tarcie wewnetrzne). Na
skutek tego w pierwszej fazie wyciskania wyptywa
S§rodkowa cze§é wlewka, a w koficowej fazie wy-
plywa zewnetrzna warstwa wlewka, co powoduje
weciggniecie zanieczyszczenn powierzchni wlewka do
§rodkowej czeSci wyciskanego pélwyrobu.

Ten sposéb wplyniecia metalu w recypiencie jest
przyczyng powstawania wad materialowych w po-
staci wciggébw dyskwalifikujacych dotychczas okolo
30% materialu wsadowego.

Wad tych nie zdolano unikngé réwniez przy wy-

52676

10

15

80

ciskaniu z koszulks, poniewaz wystepujgce réznice
temperatury warstw zewnetrznych i wewnetrznych
wlewka sg tak wielkie, Ze uniemozliwiajg jednolite
zgrzanie materiatu.

Inng wada stosowanego wyciskania jest niejedno-
rodna struktura wewnetrzna wzdiuz catej diugosci
p6éfwyrobu, bedaca wynikiem odmiennej deformacji
plastycznej na poczatku i na koficu ptyniecia ma-
teriatu.

Opisane wady nie wystepujg przj wykorzystaniu
w znanej prasie hydraulicznej do wyciskania wypty-
wowego metali o dzialaniu wspélbieznym urzadze-
nia wedlug wynalazku. ’

Istota wynalazku polega na zastosowaniu recy-
pienta skladajacego sie z dwéch cze§ci, nieruchome-
go korpusu i umieszczonej w nim przesuwnie tulei
roboczej, na wprowadzeniu glowicy dociskowej
o odpowiedniej konstrukecji, nakreconej na kofcéw-
ke tloczyska, na sprzezeniu jednokierunkowym tulei
roboczej z miernikiem gléwnym prasy oraz na za-
stosowaniu odpowiedniego usytuowanego dwustop-
niowego przebijaka. '

Wprdwadzenie przesuwnej tulei roboczej eliminu-
je szkodliwe tarcie powierzchni wlewka o powierz-
chnie wewnetrzng tulei roboczej, gdyz na skutek
' przesuwania sie wlewka wraz z tulejg plyniecie
materiatu jest r6wnomierne, a odksztalcenie metalu
nastepuje wylgcznie w poblizZu otworu matrycy.
W ten spos6b unika sie wciggania warstw zewnetrz-
nych wlewka do §rodka pélwyrobu, co umozliwia
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catkowite wyeliminowanie wad materialowych
w postaci wciggéw. Poprawia sie réwniez jako$§é
wyrob6éw przez wyréwnanie wlasnoSci mechanicz-
nych na diugo$ci i w przekroju, na skutek jedna-
kowej deformacji metalu na poczatku i na koncu
wyciskania.

Jednocze$nie poprzez zastosowanie urzadzenia we-
dlug wynalazku sila potrzebna do wyciskania me-
talu w por6éwnaniu do sily wywieranej dotychczas
maleje o okolo 25%.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na zalgczonych rysunkach, na
ktérych fig. 1 przedstawia urzgdzenie w wykonaniu

- do wyciskania pretéw zamontowane na prasie hy-
draulicznej o dzialaniu wspélbieznym w przekroju
osiowym, fig. 2 — urzadzenie w wykonaniu do wy-
ciskania pretéw w przekroju osiowym po umiesz-
czeniu wlewka w komorze recypienta, fig. 3 — urza-
dzenie jak na fig. 2 w trakcie speczenia wlewka,
fig. 4 — urzadzenie jak na fig. 2 w trakcie wyciska-
nia preta, fig. 5 — urzadzenie jak na fig. 2 w trak-
cie wypychania resztki wlewka z tulei roboczej,
fig. 6 — urzadzenie jak na fig. 2 w trakcie obcinania
pietki, fig. 7 — urzadzenie jak na fig. 2 w polozeniu
wyjSciowym i fig. 8 — urzadzenie jak na fig. 1, lecz
w wykonaniu do wyciskania rur.

W nieruchomym korpusie 1 recypienta umieszczo-
na jest przesuwnie tuleja robocza 2 zaopatrzona
w prowadnice 3. Tuleja robocza 2 polgczona jest za
pomoca liny stalowej 4 2z miernikiem 5 prasy.
W mierniku 5 zamocowane jest drazone ttoczysko 6,
w ktérym osadzona jest glowica dociskowa 7.
W otworze tloczyska 6 i glowicy dociskowej 7
umiejscowiony jest przesuwnie dwustopniowy prze-
bijak 8. Glowica dociskowa 7 zwigzana jest z tto-
czyskiem 6 za pomocg polgczenia gwintowego. W osi
glowicy dociskowej 7 wytoczony jest otwér dwu-
stopniowy, przy czym pierwszy czolowy stopien stu-
zy do ograniczenia ruchu powrotnego przebijaka 8
w czasie wyciskania wlewka 9, a drugi stopiei
stanowi prowadzenie przebijaka 8. Strona czotowa
glowicy dociskowej 7 ma ksztalt stozka Scietego,
a tuleja robocza 2 na $cianie przylegajgcej do glo-
wicy dociskowej 7 ma gniazdo o takim samym
ksztalcie, co umozliwia centryczne prowadzenie obu
tych elementéw.

Po stronie przeciwlegtej do tloczyska 6 do kor-
pusu 1 recypienta przylega w gniezdzie stozkowym
glowica matrycowa. Glowica ta ma wklad matrycy
10 umocowany do korpusu 11 glowicy $§rubg doci-
skowa 12. Do wkladu 10 od strony tloczyska 6 za-
mocowana jest przetloczka 13, w ktérej umieszczo-
na jest matryca robocza 14.

Do dolnej cze$ci korpusu 1 recypienta od strony
tloczyska 6 zamocowany jest rynnowy wspornik 15,
sluiacy do podtrzymywania tulei roboczej 2 w tyl-
nym polozeniu.

W odmianie urzadzenia przeznaczonej do wyciska-
nia rur, w pierwszym odsadzeniu glowicy docisko-
wej T umieszczony jest pierScien 16, ktérego otwér
stuzy do prowadzenia osiowego przebijaka 8. Prze-
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4
bijak 8 jest ré6wniez dwustopniowy, przy czym pier-
wszy stopien o mniejszej $rednicy stuzy do przebi-
cia wlewka 9 i do nadania wyciskanej rurze we-
wnetrznego wymiaru. Drugi stopien o wiekszej §red-
nicy sluzy do wypchniecia za po$rednictwem pier-
§cienia 16 resztki wlewka 9 z tulei roboczej 2.

Po wprowadzeniu nagrzanego wlewka 9 do prze-
suwnej tulei roboczej 2 dosuwa sie tloczysko 6,
wraz z zamocowang na nim glowicg dociskowg 7
i przebijakiem 8, do czola tulei roboczej 2, zaslepia-
jac w ten sposéb jej otwoér czolowy.

W miare przesuwania sie ttoczyska 6 wraz z pola-
czonymi z nim elementami oraz tuleja robocza 2
nastepuje w pierwszej fazie speczenie wlewka 9,
a nastepnie wyciskanie pélwyrobu przez matryce
robocza 14. Po zakonczeniu fazy wyciskania w tulei

" roboczej 2 pozostaje resztka wlewka 9 wraz z ko-

szulky. Resztke te po odklinowaniu glowicy matry-
cowej wyciska sie z tulei roboczej 2 za pomocg ru-
chu przebijaka 8. Nastepnie po wysunieciu glowicy
matrycowej z korpusu 1 recypienta za pomocg nozy
17 nozyc hydraulicznych oddziela sie resztke od
pétwyrobu. W tym czasie nastepuje ruch powrotny
nurnika 5 wraz z tloczyskiem 6, a poprzez lineg
stalowg 4 lgczaca nurnik 5 z tulejg roboczg 2, tuleja
ta doprowadzona zostaje do polozenia wyjsciowego.

Przy wyciskaniu rur proces przebiega w taki sam
spos6b z tg roéznicg, ze po specznieniu wlewka 9
nastepuje jego przebicie za pomoca przebijaka 8,
a wypchniecie resztki z tulei roboczej 2 odbywa
sie za pomocg pier§cienia 16 osadzonego na przebi-
jaku 8.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wyciskania metali na goraco
w prasie do wyciskania wyplywowego o dziata-
niu wspélbieznym w wykonaniu do wyciskania
pretéw, znamienne tym, ze w nieruchomym kor-
pusie (1) recypienta umieszczona jest przesuw-
nie tuleja robocza (2), zaopatrzona w prowadni-
ce (3), polaczona za pomoca liny stalowej (4)
z nurnikiem (5) prasy, przy czym na tloczysku
(6) osadzona jest glowica dociskowa (7), w ktérej
umieszezony jest dwustopniowy przebijak (8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
korpus (1) recypienta w dolnej cze$ci od strony
ttoczyska (6) zaopatrzony jest w rynnowy wspor-
nik (15).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze
strona czolowa glowicy dociskowej (7) ma
ksztalt stozka Scietego, a tuleja robocza (2) na
$cianie przylegajacej do glowicy dociskowej (7)
ma gniazdo o takim samym ksztalcie, co umozli-
wia centryczne prowadzenie obu tych elemen-
téw.

4. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, w wyko-
naniu do wyciskania rur, znamienna tym, ze
w pierwszym odsadzeniu glowicy dociskowej (7)
umieszczony jest pierScien (16) do wypychania
resztki wlewka (9) z tulei roboczej (2).
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Zaklady Kartograficzne C/721, I1-67, 280
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