MD 1342 G2

NIRRT

MD 1342 G2

REPUBLICA MOLDOVA

(19) Agentia de Stat

pentru Protectia Proprietatii Industriale

(12)

1) 1342 13 G2
(51) Int. CL.”: A24 B 3/12

BREVET DE INVENTIE

(21) Nr. depoazit: 98-0243
(22) Data depozit: 1998.12.03

(43) Data publicarii hotararii de
acordare a brevetului pe
raspunderea solicitantului:

1999.11.30, BOPI nr. 11/99

(71) Solicitanti: Institutul de cercetiri stiintifice si constructii tehnologice pentru tutun si produse din
tutun, MD; Firma de productie si comert "ALTAIR-SR" SRL, MD; Firma de productie si
comert "TUTUNAGROIND" SRL, MD

(72) Inventatori: Molotcov Iurie, MD; Renev Alexandr, MD; Zagorneanu Tudor, MD; Bescrovnii Valerii,
MD; Prisacari Valeriu, MD; Gaplevschii Iurii Ivanovici, RU; Muhamedjanov Farid, MD;

Jitcu Tudor, MD

(73) Titular: Institutul de cercetiri stiintifice si constructii tehnologice pentru tutun si produse din tutun,
MD; Firma de productie si comert "ALTAIR-SR" SRL, MD; Firma de productie §i comert

"TUTUNAGROIND" SRL, MD

(54) Procedeu de fermentare a tutunului in baloturi si linie pentru realizarea

lui
(57) Rezumat:

1

Inventia se referd la domeniul prelucrarii de
postrecoltare a frunzelor de tutun, anume la etapa de
fermentare a lor, si poate fi folositd de cétre
cultivatorii de tutun pentru obtinerea unei materii
prime de tutun de calitate, utile pentru fabricarea
produselor de fumat.

Procedeul include incélzirea materiei prime in
camera de iradiere de frecventd ultrainaltd pand la
50...70°C urmatd de maturarea la umiditatea
relativa a aerului de 45...75%, plasarea baloturilor
de tutun pe transportoare de incdrcaturd, instalarea
lor intr-o camera termoizolatd acumulatoare de
ecluzi si apoi intr-o camera de fermentare si racirea
pand la temperatura tutunului de 25...30°C, marind
simultan umiditatea relativd a aerului pand la
75...80%. In procesul incilzirii in camera de
iradiere de frecventd ultrainaltd, se efectucazi
concomitent conditionarea aerului pand la atingerea
umiditatii tutunului de 14...18%.
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2

Linia de fermentare a tutunului in baloturi con-
tine transportoare de incdrciturd pentru plasarea
baloturilor de tutun, utilaj de incarcare si descircare
care include dispozitive de transportare a baloturilor
si a transportoarelor de incircaturd, un comparti-
ment de pregitire pentru incdrcare, precum si o
camerd de fermentare, utilatd cu mijloace de
conditionare a aerului si cu aparate de monitorizare
a umiditatii si temperaturii. Linia contine suplimen-
tar camere de iradiere de frecventd ultrainaltd
amplasate inainte de camera de fermentare si inzes-
trate cu dispozitive de conditionare a aerului §i cu
containere pentru baloturi, peretii cdrora sunt imper-
meabili la vapori si gaze. Dispozitivul de transpor-
tare a baloturilor este executat sub formd de con-
veier cu bandd, iar compartimentul de pregatire
pentru incarcare este executat sub formd de camerd
termoizolatd acumulatoare de ecluzi, inzestrati cu
fereastrd de incircare aderentd la conveier si cu




fereastrd de descdrcare aderentd la camera de
fermentare, dotatd, de asemenea, cu subere instalate
in peretele comun cu camera de fermentare.

Rezultatul tehnic al inventiei consta in sporirea
vitezei de Incélzire a materiei prime si in extinderea
posibilitatilor tehnologice.

Revendicari: 2
Figuri: 1
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Descriere:

Inventia se referd la domeniul prelucrarii de postrecoltare a frunzelor de tutun, si anume la etapa
de fermentare a lor, si poate fi folosita de catre cultivatorii de tutun pentru obtinerea unei materii
prime de tutun de calitate, utile pentru fabricarea produselor de fumat.

Se cunoaste procedeul de fermentare a tutunului in baloturi, ce include plasarea baloturilor de
tutun in ambalaj tehnologic, reprezentdnd un pachet ermetic din pelicula polimerd impermeabila la
vapori §i gaze, incdlzirea tutunului in cAmpul de iradiere de frecventd ultrainaltd pana la 40-100°C,
urmatd de maturarea si ricirea materiei prime in conditii naturale timp de 1-10 zile [1].

In procedeul cunoscut folosirea incilzirii individuale de frecventi ultrainalti a fiecirui balot
reduce considerabil conditia fatd de omogenitatea lotului de tutun dupa umiditate, deoarece
umiditatea fiecdrui balot se poate corecta in camera de tratare de frecventd ultrainaltd printr-o
dezetangare temporard a daralei tehnologice, adicd a pachetului polimer impermeabil la vapori si
gaze, dacd umiditatea tutunului depéseste normele stabilite, sau prin addugarea apei in interiorul
ambalajului ermetic, daci umiditatea tutunului este redusi. in plus, folosirea iradierii de frecventi
ultrainaltd pentru incdlzire conferd tutunului fermentat rezistentd la pastrare indelungatd, deoarece
campul de frecventd ultrainaltd inactiveazi microflora si insectele diunitoare. nsi, procedeul
cunoscut nu este lipsit de neajunsuri, $i anume:

- manipuldrile in vederea corectdrii umiditatii baloturilor sunt foarte laborioase, iar durata
efectudrii lor este comparabild cu durata incélzirii de frecventd ultrainaltd (5-10 min), ceea ce
aproximativ de doud ori reduce randamentul maxim posibil al procesului de tratare de frecventa
ultrainaltd;

- maturarea materiei prime in conditii naturale dupd incilzirea de frecventd ultrainaltd, adicd
fard un debit suplimentar de cdldurd, cel mai frecvent nu produce in termenele indicate (1-10 zile)
fermentarea completd a tutunului: indicatorul de oxigen depiseste 0,1 ml O;la un gram de tutun,
datorita cdrui fapt apare necesitatea stocdrii indelungate a materiei prime tratate pand la atingerea
unei valori necesare a indicatorului de oxigen (0,1 ml O/1g tutun) datoritd proceselor naturale care
decurg in tesutul frunzelor. in fond, utilizarea procedeului cunoscut realizeazi un proces combinat
de fermentare, in care inceputul procesului (incilzirea) este artificial, iar continuarea lui (maturarea
si ricirea) este naturald, ca rezultat durata totald a fermentarii devenind nejustificat de lunga;

- incdlzirea tutunului pand la temperaturi apropiate de 100°C (80-100°C) reduce calitatea
produsului finit (tutun fermentat) din cauza manifestérii fenomenului de caramelizare a zaharurilor,
acestea fiind o parte indispensabild a compozitiei chimice a frunzelor. Conform datelor
bibliografice, chiar §i pentru tutun de calitate joasa nu se recomanda incélzirea materiei prime pana
la temperaturi mai mari de 70°C, deoarece in caz contrar calitatea tutunului fermentat se reduce
considerabil: in procesul fumatului se inrdutateste gustul si aroma.

Se cunoaste linia de fermentare a tutunului in baloturi, continind un tunel in sectiune
dreptunghiular, in interiorul ciruia sunt trasate sine avand vagonete instalate pe ele cu baloturi de
tutun, tunelul fiind divizat prin vane de ecluzd in zone, fiecare utilata cu un agregat de pregitire a
aerului si cu dispozitive de reglare si control al temperaturii si umiditatii aerului [2].

Linia cunoscutd este destinatd tratarii loturilor mari de tutun (1000-2000 t pe sezon) in regim
neintrerupt si poate fi exploatata cu succes numai la intreprinderi mari de fermentare a tutunului. In
cazul necesitatii tratdrii pe sezon a 50-100 t de tutun la intreprinderi mici aceastd linie devine
completamente inutild din urmdtoarele considerente:

- pentru efectuarea unei fermentdri calitative folosind linia cunoscutd este necesard sortarea unui
lot omogen de materie prima atat ca calitate, cat si ca umiditate, dimensiunea acestui lot constituind
zeci de tone, ceea ce este irealizabil in cazul unor volume mici de tratare;

- in cadrul unui proces neintrerupt este dificil de schimbat operativ regimurile de tratare in
functie de proprietatile fiecirui lot concret de materie prima, de aceea in practicd se folosesc
regimuri medii, care nu intotdeauna sunt optime ca durata si calitate;

- caracterul continuu al functiondrii liniei cunoscute poate fi realizat numai in cazul debitarii
neintrerupte a loturilor de materie primi initiald. in caz contrar, devine necesar de a exploata linia
in regim ciclic, adicd de a alterna incalzirea tunelului cu récirea lui, iar aceasta duce la un consum
excesiv de energie determinat de consumul mare de cdldurd al constructiei.

Se cunoaste de asemenea un procedeu de fermentare a tutunului in baloturi, considerat proxim,
ce include plasarea baloturilor de tutun pe transportoare de incirciturd, instalarea transportoarelor
incdrcate intr-o camerd termoizolatd de fermentare, incdlzirea materiei prime pana la 50-70°C,
urmatd de maturarea la temperatura atinsd si umiditatea relativd a aerului de 45-75% péand la
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fermentare si ricire completd, pand cand tutunul va atinge temperatura de 25-30°C, mérind simultan
umiditatea relativd a aerului pana la 75-80°C [3].

In procedeul cunoscut, spre deosebire de analog, maturarea baloturilor de tutun la temperatura
de 50-70°C si umiditatea relativad a aerului de 45-75% se realizeaza debitand artificial caldurd, adica
se creeazd conditii hidrotermice optime pentru efectuarea calitativi a procesului de fermentare,
maturarea finalizandu-se numai atunci cand tutunul se fermenteazd completamente, fapt prin care se
include fermentarea incompletd a materiei prime, dupa cum s-a dezviluit aceasta in analog.

Printre neajunsurile procedeului cunoscut este si faptul ¢d o conditie importantd a desfaguririi
calitative a procesului de fermentare este selectarea unui lot omogen de materie primd. Mai intai de
toate, aceasta se referd la umiditatea frunzelor de tutun, deoarece alegerea parametrilor concreti
hidrotermici de tratare a materiei prime (tempul de madrire a temperaturii in camerd, umiditatea
relativd a aerului, gradul de ventilare) se realizeaza de citre tehnolog luand in considerare acest
indicator important. In acest caz, cu cat este mai mare volumul tutunului tratat concomitent, cu atat
mai dificild este formarea unui lot omogen de baloturi.

fn plus, datoritd unei inertii termice mari a frunzelor presate de tutun si datoritd unui mecanism
complicat de cedare a umiditatii din tutun in procesul schimbului de cildurd prin convectie, durata
primei faze a fermentdrii, incdlzirii materiei prime pana la temperatura de 50-70°C, in procedeul
cunoscut constituie 1-2 zile, ceea ce duce la un consum considerabil de energie si la o mdrire a
duratei procesului.

Se cunoaste de asemenea linia de fermentare a tutunului in baloturi, consideratad analog proxim,
continind o camerd de fermentare, utilatd cu mijloace de conditionare a aerului si cu aparate de
monitorizare a umiditatii $i temperaturii, transportoare de incarcdturd pentru plasarea baloturilor
(stative-etajere), avandu-se posibilitatea de a le instala in camera de fermentare, utilaj pentru
incdrcare si descdrcare a transportoarelor de incdrcaturd (compartimente de pregitire si
postfermentative) si dispozitive de transportare a baloturilor si transportoarelor de incarcatura [4].

in linia cunoscutd care functioneazi in regim ciclic transportoarele de incircituri se incarci cu
baloturi de tutun avind temperatura mediului ambiant, de reguld, 10-20°C. In acest caz inainte de
incarcare se selecteaza un lot omogen ca umiditate. Numéarul de baloturi in lot este in limita de 250-
1250 buciti si este egal cu capacitatea camerei de fermentare (5-25 t). Selectarea acestui lot mare de
baloturi omogene ca umiditate devine o sarcind dificild, in special daca volumul total de productie
este mic (50-100 t tutun pe sezon): apar opriri neproductive ale utilajului pe durata necesard pentru
formarea urmatorului lot de materie primd, reducdndu-se randamentul liniei.

Transportoarele de incarcaturd incircate in compartimentul de pregitire cu ajutorul unor
dispozitive de transportare, de exemplu, incércitoarelor electrice, se plaseazd in camera de
fermentare, unde incepe incélzirea tutunului pand la temperatura de incdlzire de lucru (50-70°C),
care dureazi 1-2 zile. In acest caz se consumi o cantitate mare de energie: pentru incilzirea
baloturilor, camerei de fermentare §i a transportoarelor de incircdturd, pentru compensarea
degajarilor termice in mediul ambiant.

n procesul exploatirii liniei cunoscute tehnologul este nevoit se aleagd regimurile tratirii
hidrotermice dupd fiecare incdrcare a camerei de fermentare, adicd pentru fiecare lot concret de
materie primd, ludnd in considerare umiditatea initiald a baloturilor. Aceasta este determinat de
faptul ci regimurile de tratare (temperatura si umiditatea relativd a aerului in camera) depind foarte
mult de starea materiei prime tratate. Erorile in realizarea procesului tehnologic se manifestd asupra
intregii mase de tutun incarcat, afectandu-i calitatea sau prelungind durata procesului. Aplicarea
unui proces unificat in acest caz este imposibila.

Problema inventiei constd in crearea unui procedeu cu randament inalt i foarte economicos de
fermentare a baloturilor de tutun folosind incélzirea de frecventd ultrainaltd si a unei linii de
realizare a acestui procedeu.

Procedeul, conform inventiei, include incélzirea materiei prime in camera de iradiere de
frecventd ultrainaltd pand la 50...70°C urmatd de maturarea la umiditatea relativd a aerului de
45...75 %, plasarea baloturilor de tutun pe transportoare de Incarcaturd, instalarea lor intr-o camerd
termoizolatd acumulatoare de ecluzd si apoi intr-o camerd de fermentare si ricirea pand la
temperatura tutunului de 25...30°C, mérind simultan umiditatea relativd a aerului pand la 75...80
%. In procesul incilzirii in camera de iradiere de frecventd ultrainalti se efectueazi concomitent
conditionarea aerului pana la atingerea umiditatii tutunului de 14...18 %.

Linia de fermentare a tutunului in baloturi, conform inventiei, contine transportoare de
incdrcaturd pentru plasarea baloturilor de tutun, utilaj de incdrcare si descédrcare care include
dispozitive de transportare a baloturilor si a transportoarelor de incarcaturd, un compartiment de
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pregitire pentru incircare, precum si o camerd de fermentare, utilati cu mijloace de conditionare a
aerului si cu aparate de monitorizare a umiditatii si temperaturii. Linia contine suplimentar camere
de iradiere de frecventd ultrainalti amplasate inainte de camera de fermentare si inzestrate cu
dispozitive de conditionare a aerului si cu containere pentru baloturi, peretii cérora sunt
impermeabili la vapori si gaze. Dispozitivul de transportare a baloturilor este executat sub forma de
conveier cu bandd, iar compartimentul de pregitire pentru incircare este executat sub formd de
camerd termoizolatd acumulatoare de ecluzi, inzestrati cu fereastrd de incdrcare aderentd la
conveier si cu fereastrd de descircare aderentd la camera de fermentare, dotatd, de asemenea, cu
subere instalate in peretele comun cu camera de fermentare.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in sporirea vitezei de incdlzire a materiei prime si in
extinderea posibilitatilor tehnologice.

Rezultatul tehnic se realizeaza prin aceea cd incdlzirea materiei prime se efectueazi in cAmp de
frecventd ultrainalta dupd plasarea baloturilor pe transportoarele de Incércaturd, adicd incd pana la
incarcarea tutunului in camera de fermentare temperatura ei se indicd pand la temperatura initierii
fermentarii (50-70°C), datoritd cdrui fapt se reduce durata totald de tratare a tutunului in camera,
unde se foloseste cédldura artificiald, consuménd prin urmare energie, durata incélzirii baloturilor de
tutun in cAmp de frecventd ultrainaltd constituind 5-10 min in loc de 1-2 zile in cazul aplicirii
solutiei proxime. Prin aceasta se realizeaza sporirea randamentului si economicitatii procesului.

In cadrul incilzirii in camera de iradiere de frecventd ultrainalti umiditatea tutunului se aduce
pand la 14-18% datoritd conditiondrii aerului in camera de iradiere de frecventa ultrainaltd, adica
tutunul se conditioneazd dupd umiditate pand la incircarea lui in camera de fermentare, ca rezultat
procesul de fermentare ramane neschimbat (tipic), indiferent de umiditatea initiald a materiei prime,
excluzandu-se necesitatea selectérii lotului de baloturi ca umiditate inainte de incdrcarea lor in
camera de iradiere de frecventd ultrainalti. in afard de aceasta, datoritd unei capacititi mici de
incdrcare a camerei de iradiere de frecventd ultrainaltd (1-2 baloturi), se realizeaza posibilitatea
tratarii individuale a fiecarui balot concret, de aceea la realizarea procedeului propus este posibil
intr-un proces de a trata atat tutun cu umiditate sporitd, ct si tutun cu umiditate redusd, ceea ce este
inadmisibil in solutia proximd, conditionarea tutunului ca umiditate fiind cumulatd cu incilzirea lui,
fapt care sporeste randamentul procesului ca atare.

Compartimentul de pregatire pentru incircare este executat sub formd de camerd acumulatoare
de ecluzi, avand termoizolare, ceea ce face posibild izolarea de mediul ambiant a transportorului de
incdrcaturd in cazul incdrcdrii lui cu baloturi cu bucata, pastrdnd prin aceasta temperatura
baloturilor incdlzite preliminar pand la incércarea completd a transportorului de incdrcatura.
Datoritd acestui fapt se reduc pierderile de cildurd la realizarea procesului tehnologic.

Camera termoizolatd acumulatoare de ecluzi este dotatd cu fereastrd de descdrcare aderentd la
camera de fermentare. Aceasta face posibild reducerea la minim a pierderilor de caldurd in procesul
manipuldrilor transportorului incircat cu fincdrcaturd, ce tin de deplasarea lui din camera
termoizolatd acumulatoare de ecluzi in camera de fermentare.

Alta fereastra de incarcare a camerei acumulatoare de ecluzd aderentd la conveier, care leagi
camera acumulatoare de ecluzd cu camerele de iradiere de frecventd ultralnaltd, este instalatd
suplimentar. Prin aceasta se asigurd fluxul mecanizat al incarciturilor din camerele de iradiere de
frecventd ultrainaltd spre transportorul de incdrciturd care se fincarcd, instalat in camera
acumulatoare de ecluzi, ceea ce sporeste randamentul in procesul exploatarii liniei.

Realizarea camerei acumulatoare de ecluzd cu subere instalate in peretele comun cu camera de
fermentare permite mentinerea temperaturii baloturilor in procesul acumularii lor la un nivel atins
in procesul incdlzirii cu iradiere de frecventa ultrainaltd, fird incdlzirea suplimentard a camerei
acumulatoare de ecluza, datoritad cdldurii acumulate in camera de fermentare.

Utilarea camerelor de iradiere de frecventa ultrainalta cu dispozitive de conditionare a aerului in
spatiul interior al camerelor face posibild corectarea umiditétii baloturilor incarcate in camera odata
cu incdlzirea lor. Datoritd acestui fapt, ludnd in considerare capacitatea micd a camerei de iradiere
de frecventd ultrainaltd (1-2 baloturi), se realizeazi tratarea intr-un singur proces a baloturilor de
tutun de umiditate diferitd, ceea ce este irealizabil in solutia proxima. Astfel se lichideaza opririle
neproductive ale utilajului, conditionate de formarea lotului de materie primd omogen ca umiditate,
sporind prin aceasta randamentul liniei.

Dotarea camerelor de iradiere de frecventd ultrainaltdi cu containere, peretii cdrora sunt
impermeabili la vapori si gaze, permite plasarea baloturilor in spatiul interior al camerelor de
iradiere de frecventd ultrainaltd in regiunea optimd, din punctul de vedere al actiunii cAmpului de
frecventd ultrainalta, ceea ce asigura uniformitatea incalzirii masei presate de tutun pe tot volumul
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balotului, iar impermeabilitatea la vapori si gaze a containerului asigurd interactiunea fiabild a
tutunului cu mediul intern conditionat al camerei de iradiere de frecventd ultrainaltd, adicd devine
posibild actiunea asupra tutunului, in particularitate, asupra umiditatii lui, actionind asupra
parametrilor aerului in interiorul camerei.
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Inventia se explicd in desen, in care in axonometrie schematic este ilustratid varianta de
asamblare a liniei care realizeaza procedeul propus de fermentare a tutunului in baloturi.

Linia contine camere 1 de iradiere de frecventd ultrainaltd, utilate cu dispozitive de conditionare
a aerului in spatiul interior al camerelor si cu containere 2 pentru plasarea baloturilor in procesul
incdlzirii prin iradiere de frecventd ultrainaltd, camerele 1 fiind instalate de-a lungul dispozitivului
de transportare a baloturilor, care reprezintd de exemplu un conveier 3 cu banda aderent cu capatul
lui la fereastra 4 de incdrcare a camerei 5, acumulatoare de ecluzi avand a doua fereastrd 6 de
descarcare, care divizeaza camera 5 acumulatoare de ecluzi si camera 7 de fermentare, camera 5
acumulatoare de ecluzi si camera 7 de fermentare avand posibilitatea schimbului de aer prin subere
8 dirijate la distanti si instalate in peretele comun. in afari de aceasta linia este completatd cu
transportoare 9 de incarcaturd, reprezentand de exemplu stative-etajere si avandu-se posibilitatea de
a le instala in camera 5 acumulatoare de ecluzd si in camera 7 de fermentare. Dispozitivul de
transportare a transportoarelor de incarciturd, de exemplu, incércitorul electric 10, este destinat
executdrii tuturor manipuldrilor cu transportoarele 9 de incdrcatura, atat incarcate ct si desarte, la
executarea procesului tehnologic.

Linia functioneazd in modul urmator: baloturile de tutun de aceeasi calitate marfard fara sortare
suplimentard ca umiditate se debiteaza spre camera 1 de iradiere de frecventa ultrainaltd. Aici ele,
de exemplu, in pereche (in functie de volumul camerei de iradiere de frecventd ultrainalta) se
evalueaza organoleptic ca umiditate cu scopul stabilirii programului de tratare ulterioard §i se
plaseazd in containere 2, selectand perechile de baloturi cu umiditate apropiatd. Containerul 2 cu
baloturi se plaseazd in camera 1 de iradiere de frecventd ultrainaltd. Constructia containerului 2 este
astfel incat baloturile se afld in regiunea optimd, din punctul de vedere al actiunii iradierii de
frecventd ultrainalta, a spatiului interior al camerei 1: jocurile intre baloturi si peretii camerei sunt
in limitele 8-10 cm.

Dupa incércarea camerelor de iradiere de frecventd ultrainalta ele se inchid i incepe tratarea
tutunului, inceputul tratirii in fiecare camerd fiind deplasat in timp fatd de inceputul tratirii in
camera precedentd dupd cursul conveierului 3 cu 3-4 min. Durata “deplasdrii” depinde de numarul
camerelor de iradiere de frecventd ultrainaltd, instalate pe linie. Astfel, de exemplu, in cazul a trei
camere de iradiere de frecventd ultrainaltd “deplasarea” constituie 3-4 min, in cazul a patru camere,
2-3 min. Aceasta se efectueazi pentru ca debitarea baloturilor incélzite spre locul de incarcare a lor
in transportorul de incarcatura sa fie uniformd si neintreruptd, iar personalul de deservire sa poatd
deservi simultan 2-3 camere de iradiere de frecventa ultrainalta.

Programul de tratare a baloturilor in camera de iradiere de frecventd ultrainaltd depinde de
calitatea marfard a tutunului $i umiditatea lui initiald. Materia prima de tutun de calitatea 1-2 se
incdlzeste pana la temperatura de 50-60°C, de calitatea 3-4, pana la 60-70°C. Durata de incalzire a
materiei prime pani la aceasti temperaturd constituie 5-8 min. in acest caz in timpul incilzirii
tutunul concomitent se aduce la umiditatea optima de 14-18% datoritd conditiondrii aerului in
spatiul interior al camerei de iradiere de frecventd ultrainaltd. Aceasta se realizeaza in modul
urmétor: dacd tutunul incdrcat in camerd are umiditatea sporitd (19-22%) se include ventilatorul de
evacuare al dispozitivului de conditionare a aerului, care este parte componentd a camerei de
iradiere de frecventd ultrainalti (neilustrat in desen). In acest caz camera se aereazi activ si
umiditatea excesiva, eliminati la incilzire, se evacueaza din camerd, umiditatea relativd a aerului in
camerd aducandu-se la 30-40%. Uscarea suplimentara a balotului are loc uniform pe tot volumul lui,
datorita actiunii selective a cdmpului de frecventd ultrainaltd asupra materialului umed: zonele cele
mai umede se incilzesc mai mult i diminuarea umiditatii in ele are loc mai intens. Acest fenomen
este irealizabil in cazul tratdrii termice prin convectie. La umiditatea normald a tutunului (14-18%)
dispozitivul de conditionare a aerului nu se foloseste. La umiditatea baloturilor mai joasd de 14%
(tutunul este suprauscat) ventilatorul dispozitivului de conditionare a aerului se programeazi in
regimul de recirculare, iar umiditatea relativa a aerului in spatiul interior al camerei de iradiere de
frecventd ultrainaltd se aduce pand la 75-85% datoritd Tmbogatirii aerului recirculant cu vapori de
apd. Aceastd Imbogitire se poate realiza fie prin debitul vaporilor in interiorul camerei, controland
umiditatea aerului, fie prin evaporarea unui volum fixat de apd in spatiul interior al camerei: s-a
stabilit experimental cd pentru camera de iradiere de frecventd ultrainaltd cu capacitatea de 2
baloturi acest volum constituie 150-200 ml.
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Dupi incilzirea si corectarea umiditdtii baloturile se descarcd din camera 1 de iradiere de
frecventd ultrainaltd si prin intermediul conveierului 3 cu bandi se transmit spre fereastra 4 de
incircare a camerei 5 acumulatoare de ecluzi, in interiorul cdreia este instalat prealabil un
transportor 9 desert de incarcdturd. Imediat Inaintea reincircarii balotului incalzit de pe conveierul 3
in transportorul 9 de incércaturd, instalat in camera 5 acumulatoare de ecluzi, camera 5 se afld in
urmatoarea stare: ferestrele 4 si 6 sunt inchise, suberele 8, care asigurd schimbul de aer cu camera 7
de fermentare, sunt deschise. Datoritd acestui fapt parametrii hidrotermici in interiorul camerei 5
acumulatoare de ecluza devin apropiati de parametrii analogici ai camerei 7 de fermentare incilzite
preliminar: de exemplu, temperatura 55-60°C la umiditatea relativd a aerului 45-75%. Pentru
incdrcarea balotului in transportorul 9 de incircatura, suberele 8 dirijate la distantd se inchid, se
deschide pentru scurt timp fereastra 4 de incércare si balotul se muta de pe conveierul 3 cu banda pe
raftul transportorului 9 de incarcaturd. Dupd aceasta fereastra 4 se inchide, iar suberele 8 se
deschid. La fincdrcarea balotului urmitor pe transportorul 9 de incdrcaturd toate operatiile
mentionate mai sus se repetd. Astfel se realizeazi mentinerea unei temperaturi constante a
baloturilor incdlzite inainte de incdrcarea lor in camera 7 de fermentare si inceputul fermentarii
propriu-zise deja in interiorul camerei 5 acumulatoare de ecluza.

Dupa ce transportorul 9 de incércaturd se umple cu baloturi incilzite se deschid ferestrele 4 i 6
si cu ajutorul dispozitivului de transportare a transportoarelor de incdrciturd, de exemplu, cu
ajutorul incarcatorului electric 10, transportorul 9 de incdrcitura incdrcat complemente se
deplaseaza in camera 7 de fermentare. Fereastra 6 se inchide, in camera 5 acumulatoare se
instaleazi urmdatorul transportor 9 de incarcaturd desert, se inchide fereastra 4 si se deschid suberele
8. Tot procesul de incircare se repetd. Durata umplerii unui transportor de incarciturd cu
capacitatea 24 baloturi, in cazul a trei camere de iradiere de frecventd ultrainaltd, constituie circa 40
min. Toate manipuldrile sus-numite se repetd pand cand camera 7 de fermentare se umple definitiv.
In acest caz pentru aceasta se vor cere circa 8 ore (in cazul capacititii camerei de fermentare de 6 t
de materie primd, adica 12 transportoare de incirciturd).

Procesul de fermentare in camera 7 se desfigoard conform oricirei tehnologii cunoscute, de
exemplu, ca cea descrisid 1n procedeul proxim, pand cind tutunul va atinge o fermentare completa.
Momentul finalizirii fermentdrii se stabileste analizand tutunul prelucrat in vederea indicatorului de
oxigen.

Stabilirea momentului de finalizare a fermentdrii la realizarea procedeului propus are un
specific, si anume: datorita faptului ca camera de fermentare se umple treptat, baloturile pe primul
transportor de incirciturd se afld in zona de tratare activd mai mult timp, decit baloturile pe ultimul
transportor de incarciturd: in exemplul nostru aceastd diferentd constituie circa 8 ore, de aceea
probele de tutun in vederea fermentdrii trebuie alese din baloturile incércate in camera de
fermentare la mijlocul procesului de incdrcare. Nefermentarea nesemnificativa a baloturilor, care au
fost incarcate ultimele, dispare odatd cu ricirea materiei prime impreund cu camera.

Durata totald a procesului de tratare a tutunului conform procedeului propus constituie 2,5-3
zile, inclusiv incélzirea materiei prime, tratarea ei hidrotermic si ricirea.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de fermentare a tutunului in baloturi care include plasarea baloturilor de tutun
pe transportoare de incdrcdturd, instalarea lor intr-o camerd termoizolatd de fermentare, incélzirea
pand la 50...70°C, urmata de maturarea la umiditatea relativd a aerului de 45...47% si ricirea pand
la temperatura tutunului de 25...30°C, mdrind simultan umiditatea relativd a aerului pand la
75...80%, caracterizat prin aceea ci inainte de plasare a baloturilor de tutun pe transportoare de
incarciturd se efectueazd incdlzirea materiei prime de tutun in camera de iradiere de frecventa
ultrainaltd si concomitent conditionarea aerului pand la atingerea umiditatii tutunului de 14...18%.

2. Linie de fermentare a tutunului in baloturi care contine transportoare de incdrciturd
pentru plasarea baloturilor de tutun, utilaj pentru incircarea si descércarea lor care include
dispozitive de transportare a baloturilor §i a transportoarelor de incarcaturd, si compartiment de
pregitire pentru incdrcare intr-o camerd de fermentare, utilatd cu mijloace de conditionare a aerului
si cu aparate de monitorizare a umiditatii §i temperaturii, caracterizati prin aceea ci ea contine
suplimentar, cel putin, doud camere de iradiere de frecventa ultrainaltd amplasate inainte de camera
de fermentare si inzestrate cu dispozitive de conditionare a aerului §i cu containere, peretii cirora
sunt impermeabili la vapori si gaze, dispozitivul de transportare a baloturilor este executat sub
formad de conveier cu bandd, iar compartimentul de pregitire pentru incércare este executat sub
formd de camerd termoizolatd acumulatoare de ecluza inzestratd cu fereastrd de incarcare aderentd
la conveier si cu fereastrd de descircare aderentd la camera de fermentare, inclusiv cu subere
instalate in peretele comun cu camera de fermentare.

(56) Referinte bibliografice:
1. RU 2060703 A
2. Koran W.C., MawkoB B.C., TpybHukoB B.®. TexHonoruyeckoe obopyaoBaHue
TabayHol npombiwsieHHocT. MockBa, “lyweBasi npomblwseHHocTb”, 1972, c.
112-117
3. MoxHaveB W.I"., 3aropyinko M.I"., MeTpuin A.N. TexHonornsa cywwkn n oepmMmeHTaumm
Tabaka. Mocksa., “Konoc”, 1993, c. 215-223
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