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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Sageseil zur Verwen-
dungin einer Seilsdgemaschine, mit einem Drahtseil und
daran angeordneten Schneidperlen, wobei die Enden
des Drahtseiles durch einen hilsenartigen Pressver-
schluss miteinander verbunden sind, und wobei der hiil-
senartige Pressverschluss an wenigstens einem Ende
einen Bereich verringerter Steifigkeit aufweist. Ein sol-
ches Sageseil ist der JP10006329 zu entnehmen.
[0002] Die Sageseile, die im Zusammenhang mit der
vorliegenden Erfindung von Bedeutung sind, werden ins-
besondere in Seilsigemaschinen zur Natursteinverar-
beitung eingesetzt. Die Sageseile bestehen im Wesent-
lichen aus einem Drahtseil, das aus mehreren miteinan-
der verflochtenen Einzeldrahten aufgebaut ist und an
dem in bestimmten Abstdnden Schneidperlen angeord-
netsind. Der Schneidbelag dieser Schneidperlen enthalt
in der Regel einen Hochleistungsschneidwerkstoff, wie
z.B. Diamant.

Bevorzugt werden die Sageseile in den Seilsdgemaschi-
nen in Form von endlos umlaufenden Seilschleifen ver-
wendet, d.h. dass die Enden des Drahtseils miteinander
verbunden werden missen. Hierzu stehen eine Reihe
verschiedener Verschlusstechniken bereit, von denen
sich die Verwendung hillsenartiger Pressverschlisse als
besonders kostenglinstig erwiesen hat.

Derartige Pressverschliisse zédhlen zum Stand der Tech-
nik und sind z.B. aus der europaischen Patentanmeldung
EP 0 450 506 A2 bekannt. Es handelt sich dabei in der
Regel um ein Zylinderrohr aus Stahl oder Kupfer, der mit
den beiden Seilenden verpresst wird. Ublicherweise
kommen diese Pressverschliisse bei Sageseilen mit ei-
nem Perlendurchmesserzwischen8 mmund 11 mm zum
Einsatz. Die Lebensdauer des Verschlusses betragt ca.
100 Stunden. Danach wird er ausgetauscht. Der Zyklus
des Tausches liegt bei einem Bruchteil der Gesamtle-
bensdauer der Sageseile. Der Grund fiir den vorzeitigen
Austausch liegt im Auftreten von Drahtbriichen unmittel-
bar vor oder hinter dem Pressverschluss. Bei einer zu-
nehmenden Anzahl dieser Einzeldrahtbriiche kommt es
dann zum Gewaltbruch des gesamten Drahtseils an ei-
ner der beiden genannten Stellen. Zu erklaren ist dieser
Gewaltbruch insbesondere durch das Auftreten von
Kerbspannungen im Ubergang von Verschluss und
Drahtseil.

[0003] Zurzeit gehen die Bestrebungen dahin, Sage-
seile mit einem kleineren Perlendurchmesser (z.B. 7,3
mm) zu entwickeln. Diese Sageseile sind insbesondere
fur den Einsatz in sogenannten "Multiwire-Sagen" vor-
gesehen. Multiwire-Sagen ermdglichen es beispielswei-
se, einen Granitblock mit bis zu 60 Sageseilen gleichzei-
tig zu durchtrennen. Sie zeichnen sich durch eine hohe
Ausbringungsleistung und eine vorteilhafte Flexibilitat
bei der Herstellung unterschiedlicher Plattendicken auf.
Eine Verringerung des Durchmessers der Schneidperlen
ist deswegen erstrebenswert, weil sich dadurch die er-
forderliche Schnittleistung und gleichzeitig die Schnitt-
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verluste reduzieren liefRen.

[0004] Eine Verringerung des Durchmessers der
Schneidperlen erfordert allerdings auch eine Verringe-
rung des Durchmessers des Drahtseils, an dem die
Schneidperlen angeordnet sind. Bei dem Versuch, die
Enden des im Durchmesser reduzierten Drahtseils mit
denaus dem Stand der Technik bekannten hiilsenartigen
Pressverschliissen miteinander zu verbinden, wurde
festgestellt, dass die oben beschriebenen Probleme ver-
starkt auftraten. Daher betrug die Lebensdauer der Ver-
schlisse nur noch ca. 80 Stunden.

[0005] Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung be-
steht darin, einen gegenlber dem Stand der Technik ver-
besserten hilsenartigen Pressverschluss flir Sageseile
anzugeben, mit dem die vorbeschriebenen Nachteile
vermieden werden. Insbesondere soll eine erhdhte Le-
bensdauer des Verschlusses erzielt werden, die in wei-
terer Folge zu einer deutlichen Zeit- und Kostenersparnis
flhrt.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
geldst, dass wenigstens eines der Enden des hilsenar-
tigen Pressverschlusses wenigstens eine schlitzférmige
Unterbrechung, vorzugsweise sechs schlitzférmige Un-
terbrechungen, aufweist.

[0007] Unter dem Begriff der Steifigkeit sei im Allge-
meinen der Widerstand eines Koérpers gegen Verfor-
mung durch eine Kraft oder ein Drehmoment verstanden.
Die Steifigkeit eines Korpers ist von dessen Werkstoff
sowie der Geometrie abhangig. Je nach Belastungsart
unterscheidet man unterschiedliche Steifigkeiten, wie z.
B. Biege-, Dehn- oder Torsionssteifigkeit, wobei im Hin-
blick auf die vorliegende Erfindung insbesondere die Bie-
gesteifigkeit von Bedeutung ist. Weist nun der hilsenar-
tige Pressverschluss an wenigstens einem Ende einen
Bereich verringerte Steifigkeit auf, so fuhrt das dazu,
dass der Ubergang von Verschluss und Drahtseil unter
dem Gesichtspunkt der dabei auftretenden Spannungen
homogener bzw. stetiger erfolgt.

[0008] In einer vorteilhaften Ausflihrungsform besteht
der hiilsenartige Pressverschluss aus Stahl, vorzugswei-
se aus nickellegiertem Einsatzstahl. Zu den Einsatzstéh-
len gehdren die unlegierten und niedrig legierten Stéhle
bis zu einem maximalen Kohlenstoffgehalt von 0,2 %.
Bauteile, die aus Einsatzstahlen gefertigt sind, weisen in
ihrem Inneren eine hohe Zahigkeit und auf der Oberfla-
che eine sehr grolRe Harte und damit eine hohe Wider-
standsfahigkeit gegen Verschleily auf. Als Beispiel fir ei-
nen nickellegierten Einsatzstahl sei der Werkstoff
15CrNi13 genannt. Er zeichnet sich durch eine Zugfes-
tigkeit von 1000 bis 1100 N/mm2 aus. Damit kann eine
Mindestzugkraft von 5000 N gewahrleistet werden. Zur
Verpressung eines aus diesem Material gefertigten
Pressverschlusses sind Driicke von 400 kN notwendig.
[0009] Der Bereich der verringerten Steifigkeit kann z.
B. dadurch erzielt werden, dass der hiilsenartige Press-
verschluss an dem betreffenden Ende eine Materialver-
jungung aufweist. Alternativ oder als zuséatzliche
MaRnahme kann - wie dies erfindungsgemaf vorgese-
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hen ist - die Steifigkeit an den Enden des hiilsenartigen
Pressverschlusses durch schlitzférmige Unterbrechun-
gen, beispielsweise sechs schlitzférmige Unterbrechun-
gen, verringert werden.

[0010] Weiterhin hat es sich als verteilhaft erwiesen,
wenn der hilsenartige Pressverschluss an wenigstens
einem Ende wenigstens eine ringférmige Ausnehmung
aufweist, wobeidie wenigstens eine ringférmige Ausneh-
mung vorzugsweise zwischen der Innenflache des hil-
senartigen Pressverschlusses und dem Drahtseil ange-
ordnet ist. Das bedeutet, dass die Innenflache des hiil-
senartigen Pressverschlusses nur im Bereich der Mitte
des hilsenartigen Pressverschlusses an dem Drahtseil
anliegt. Es ist denkbar, dass die wenigstens eine ringfor-
mige Ausnehmung leer bleibt oder dass in ihr wenigstens
ein hilsenartiges Bauteil z.B. aus Kunststoff (vorzugs-
weise aus Teflon) angeordnet ist und/oder dass die we-
nigstens eine ringférmige Ausnehmung zumindest be-
reichsweise mit einem Kunststoff, vorzugsweise mit ei-
nem thermoplastischen Elastomer auf Urethanbasis, be-
fulltist. Alle diese MafRnahmen bzw. Kombinationen die-
ser MaBnahmen dienen der Schaffung eines homoge-
neren bzw. stetigeren Ubergangs von Verschluss und
Drahtseil.

[0011] Der im letzten Absatz genannte Kunststoff, mit
dem die wenigstens eine ringférmige Ausnehmung zu-
mindest bereichsweise befiillt sein kann, wird vorteilhaf-
terweise auch dazu verwendet, den hilsenartigen Press-
verschluss und/oder das Drahtseil (an den Stellen zwi-
schen den Schneidperlen) zumindest bereichsweise mit
einem Spritzgussmantel zu ummanteln. Im Allgemeinen
dient ein solcher Spritzgussmantel dazu, das Drahtseil
vor dufleren Einflissen zu schiitzen. Dadurch kann Kor-
rosion verhindert und die Sicherheit im Einsatz erhht
werden. AuRerdem dient der Spritzgussmantel dazu, die
Schneidperlen zu stabilisieren und zu fixieren. Hierzu
werden die Schneidperlen vorzugsweise komplett unter-
spritzt.

[0012] Bei der Fertigung des erfindungsgemafen Sa-
geseils ist vorteilhafterweise darauf zu achten, den Ab-
stand der beiden zu dem hiilsenartigen Pressverschluss
benachbarten Schneidperlen so gut wie mdglich an den
Abstand der Ubrigen Schneidperlen anzupassen, da es
ansonsten z.B. bei einer periodischen Umlaufbewegung
eines endlosen Sageseils in einer Multiwire-Sége zu un-
erwiinschten Schwingungen kommt. Allerdings gelingt
das aufgrund der notwendigen Mindestbreite des hiilsen-
artigen Pressverschlusses nur zum Teil. Daher sind die
beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benach-
barten Schneidperlen generell einer erhéhten Belastung
ausgesetzt. Aus diesem Grund hat es sich in manchen
Fallen als glinstig erwiesen, wenn wenigstens eine der
beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss benach-
barten Schneidperlen einen im Vergleich zu den tbrigen
Schneidperlen verschleiRfesteren Schneidbelag auf-
weist. Dies kann z.B. durch eine hartete Bindung
und/oder eine hoéhere Diamantkonzentration erreicht
werden.
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[0013] Alsweitere AusgleichsmalRnahme vor dem Hin-
tergrund einer erhdéhten Belastung kann es vorgesehen
sein, dass wenigstens einer der beiden zu dem hiilsen-
artigen Pressverschluss benachbarten Schneidperlen
ein an dem Tragerkdrper des Schneidbelags ange-
schweiflltes Verlangerungsteil aufweist, wobei das ange-
schweifldte Verlangerungsteil auf der Seite der Schneid-
perlen angeordnet ist, welche dem hilsenartigen Press-
verschluss abgewandt ist. Dieses angeschweildte Ver-
langerungsteil dient der Verstarkung des Tragerkorpers
des Schneidbelags. Allerdings muss dabei daraufgeach-
tet werden, dass im Ubergangsbereich des ange-
schweif3ten Verlangerungsteils zum Drahtseil nicht &hn-
liche Probleme wie bei dem hilsenartigen Pressver-
schluss auftreten. Das kann dadurch erreicht werden,
dass das freie Ende des angeschweildten Verlange-
rungsteils wenigstens eine schlitzférmige Unterbre-
chung, vorzugsweise sechs schlitzférmige Unterbre-
chungen, aufweist.

[0014] Wie weiter oben ausgefiihrt, wird man bestrebt
sein, den Abstand der beiden zu dem hiilsenartigen
Pressverschluss benachbarten Schneidperlen so gutwie
moglich an den Abstand der Gbrigen Schneidperlen an-
zupassen. Das bedeutet, dass man auch einen méglichst
kleinen Abstand dieser beiden Perlen zu dem Pressver-
schluss erreichen mdchte. Dabei darf aber nicht die Bie-
geelastizitat der Teilstlicke zwischen diesen beiden Per-
len und dem Pressverschluss zu stark eingeschrankt
werden. Ein vorteilhafter Kompromiss zwischen einem
kleinen Abstand und einer relativ hohen Elastizitat der
Teilstlicke kann dadurch erreicht werden, dass bei we-
nigstens einer der beiden zu dem hilsenartigen Press-
verschluss benachbarten Schneidperlen einer der bei-
den Teile des Tragerkorpers, welche bei den ubrigen
Schneidperlen Uber den Schneidbelag hinausragen,
fehlt, wobei der Teil des Tragerkorpers auf der dem hiil-
senartigen Pressverschluss zugewandten Seite der
Schneidperle fehlt. Es ist dabei wiederum darauf zu ach-
ten, dass es nicht zu einem zu abrupten Ubergang von
Drahtseil und Schneidperle kommt. Aus diesem Grund
kann es vorgesehen sein, dass der Tragerkorper wenigs-
tens einer der beiden zu dem hiilsenartigen Pressver-
schluss benachbarten Schneidperlen wenigstens eine
ringférmige Ausnehmung aufweist, wobei die wenigs-
tens eine ringférmige Ausnehmung an dem Ende des
Tragerkoérpers angeordnet ist, welche dem hiilsenartigen
Pressverschluss zugewandt ist. Ahnlich wie bei dem hiil-
senartigen Pressverschluss ist die wenigstens eine ring-
férmige Ausnehmung vorzugsweise zwischen der Innen-
flache des Tragerkorpers und dem Drahtseil angeordnet.
Sie kann ebenfalls entweder leer bleiben oder wenigs-
tens ein in ihr angeordnetes hiilsenartiges Bauteil aus
Kunststoff (vorzugsweise aus Teflon) aufweisen
und/oder zumindest bereichsweise mit einem Kunststoff,
vorzugsweise mit einem thermoplastischen Elastomer
auf Urethanbasis, befillt sein.

[0015] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorlie-
genden Erfindung werden anhand der Figurenbeschrei-
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bung unter Bezugnahme auf die in den Zeichnungen dar-
gestellten Ausfiihrungsbeispiele im Folgenden naher er-
lautert. Dabei zeigt:

Fig. 1  eine schematische Querschnittsdarstellung ei-
nes Ausschnitts eines erfindungsgemaflen Sa-
geseils,

eine schematische Seitenansicht einer der bei-
den zu dem hilsenartigen Pressverschluss be-
nachbarten Schneidperlen,

eine schematische Seitenansicht eines Aus-
fuhrungsbeispiels des hilsenartigen Pressver-
schlusses und

eine schematische Querschnittsdarstellung ei-
nes weiteren Ausfiihrungsbeispiels des hiilsen-
artigen Pressverschlusses.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

[0016] InderFig. 1istschematisch ein zur Erlduterung
der Erfindung relevanter Ausschnitt des Sageseils 1 im
Querschnitt dargestellt. Dieser Ausschnitt kann bei-
spielsweise Teil eines zu einer endlosen Seilschleife ver-
bundenen S&geseils 1 sein. Dadurch, dass die Lange
einer solchen Seilschleife typischerweise mehrere Meter
(z.B. 50 m) betragt und der hier dargestellte Ausschnitt
in Wirklichkeit eine Lange von wenigen Zentimetern hat,
ist die Krimmung des S&geseils 1 in dieser Darstellung
nicht erkennbar. Der Ausschnitt zeigt (von der Mitte zum
Rand der Zeichnung hin betrachtet): einen hiilsenartigen
Prassverschluss 5, durch den die Enden 4 des Drahtsei-
les 2 miteinander verbunden sind, zwei zu dem hiilsen-
artigen Pressverschluss 5 benachbarte Schneidperlen
3’ und 3", die sich in ihrer Bauweise von den ubrigen
Schneidperlen 3, von denen zwei an den Randern der
Zeichnung zu sehen sind, unterscheiden. Alle Schneid-
perlen 3, 3’ und 3" sind an dem Drahtseil 2 angeordnet.
Der hillsenartige Pressverschluss 5, welcher in der hier
dargestellten Ausfiihrungsform aus nickellegiertem Ein-
satzstahl gefertigt ist, sei anhand der Fig. 3 weiter unten
noch naher beschrieben. An dieser Stelle sei darauf hin-
gewiesen, dass der hilsenartige Pressverschluss 5 an
beiden Enden 6 jeweils einen Bereich verringerter Stei-
figkeit aufweist, der jeweils durch eine nach auen hin
zunehmende Materialverjlingung 7 hervorgerufen wird.
Gleichzeitig ist der AuBendurchmesser D5 des hilsen-
artigen Pressverschlusses 5, der im Wesentlichen die
Form eines Zylinderrohres aufweist, iiber die ganze Brei-
te konstant. Das bedeutet, dass der hllsenartige Press-
verschlusses 5im Bereich A4 seiner Mitte mit der Innen-
flache direkt an dem Drahtseil 2 anliegt, hingegen an den
Enden 6 mit der Materialverjlingung 7 einen Abstand D2
zum Drahtseil 2 aufweist. Anders ausgedruckt, weist der
hilsenartige Pressverschluss 5 an den beiden Enden 6
jeweils eine ringférmige Ausnehmung 9 auf, die zwischen
seiner Innenflache und dem Drahtseil 2 angeordnet ist.
In den beiden ringférmigen Ausnehmungen 9 ist jeweils
ein hiilsenartiges Bauteil 10 aus Teflon angeordnet, wo-
beidieses hiilsenartige Bauteil 10 nicht die gesamte Aus-
nehmung 9 ausftllt. Der tbrige Teil der Ausnehmung 9
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ist vielmehr mit einem thermoplastischen Elastomer 11
auf Urethanbasis befillt. Dieser Kunststoff 11 umgibt
auch den gesamten hilsenartigen Pressverschluss 5
und reicht bis an die beiden benachbarten Schneidperlen
3’ und 3" heran. Dieser Spritzgussmantel 11 verhindert
insbesondere Korrosionsschaden an dem Pressver-
schluss 5. Die Schneidperlen 3, 3’ und 3" bestehen im
Wesentlichen aus einem Tragerkorper 13, auf dem je-
weils ein ringférmiger Schneidbelag 12 angeordnet ist.
Die beiden zu dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 be-
nachbarten Schneidperlen 3’ und 3" unterscheiden sich
in ihrer Bauweise - wie bereits weiter oben ausgefihrt -
von denrestlichen Schneidperlen 3, die an dem Drahtseil
2 angeordnet sind. Ihre Bauweise sei im Einzelnen an-
hand der Fig. 2 naher erlautert. An dieser Stelle sei auf
die ringférmige Ausnehmung 18 an dem Ende des Tra-
gerkorpers 13, welche dem hilsenartigen Pressver-
schluss 5 zugewandt ist, hingewiesen. Diese Ausneh-
mung 18 ist ebenfalls mit dem thermoplastischen Elas-
tomer 11 auf Urethanbasis, aus dem der Spritzgussman-
tel besteht, befiillt. Die Teilstlicke des Drahtseils 2 zwi-
schen den Schneidperlen 3, 3’ und 3" sind ebenfalls mit
diesem Kunststoff 11 ummantelt. Es sei noch darauf hin-
gewiesen, dass es sich hier (genauso wie beiden tibrigen
Figuren) nicht um malRstabsgetreute Abbildungen han-
delt. In der Wirklichkeit:

¢ liegtder AuRendurchmesser D1 des Drahtseils 2 ty-
pischerweise zwischen 2,5 mm und 4,4 mm und be-
tragt vorzugsweise 3,5 mm,

* betragt der Abstand A1 des hiilsenartigen Pressver-
schlusses 5 zu den beiden benachbarten Schneid-
perlen 3’ und 3" ungeféhr 5 mm,

+ weisen die beiden Ubergangszonen A2 und A3 an
den Enden 6 des Pressverschlusses 5, welche durch
den verspritzten Bereich A2 und den Bereich A3, in
dem die Teflonhiilse 10 angeordnet ist, gekenn-
zeichnet sind, eine Lange von 1 bis 2 mm auf,

* betragt die Ldnge A4 des Bereichs in der Mitte des
hllsenartigen Pressverschlusses 5 typischerweise
zwischen 6 und 7 mm,

* weist der Abstand D2 der Innenflache des hilsen-
artigen Pressverschlusses 5 zu dem Drahtseil 2 an
den beiden Enden 6 einen Wert von ca. 0,5 mm auf
und

e betragt der Abstand A5 zweier Schneidperlen 3 ty-
pischerweise ca. 2,5 cm, wobei der Abstand der bei-
den zu dem hilsenartigen Pressverschluss 5 be-
nachbarten Schneidperlen 3'und 3" im Vergleich da-
zu etwas groRer ist.

[0017] Insgesamt sind an dem Drahtseil 2 zwischen
30 und 40, vorzugsweise 36 Schneidperlen 3, 3’ und
3" pro Meter angeordnet. Bei einem Sageseils 1, das ei-
ne Lange von 50 m hat und 36 Schneidperlen 3, 3’ und
3" pro Meter aufweist, sind das dann insgesamt 1800
Schneidperlen 3, 3’ und 3". Aufgrund der Tatsache, dass
der Abstand der beiden zu dem hiilsenartigen Pressver-
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schluss 5 benachbarten Schneidperlen 3’ und 3" etwas
groRer ist als der Abstand der Gbrigen Schneidperlen 3,
sind diese beiden benachbarten Schneidperlen 3’ und
3" einer erhdhten Belastung ausgesetzt. Das betrifft vor
allem die Schneidperle 3’, die in Laufrichtung L des S&-
geseils 1 gesehen hinter dem Verschluss 5 angeordnet
ist. Man tragt dieser erhéhten Belastung unter anderem
dadurch Rechnung, dass der Schneidbelag 12 dieser
Schneidperle 3’ in einer im Vergleich zu den ubrigen
Schneidperlen 3 und 3" verschleif’festeren Form ausge-
fuhrt ist.

[0018] Die genaue Bauweise der beiden zu dem hiil-
senartigen Pressverschluss 5 benachbarten Schneid-
perlen 3’ und 3" seiim Folgenden anhand der Fig. 2 ndher
erlautert: Dargestellt ist hier die in Laufrichtung L gese-
hen hinter dem hilsenartigen Pressverschluss 5 ange-
ordnete Schneidperle 3. Die in Laufrichtung L gesehen
vor dem hiilsenartigen Pressverschluss 5 angeordnete
Schneidperle 3" ist (bis auf den unterschiedlichen
Schneidbelag) spiegelsymmetrisch dazu aufgebaut. Es
handelt sich um eine Seitenansicht der Schneidperle 3’,
wobei der Schneidbelag 12 und der Tragerkorper 13 un-
terbrochen dargestellt sind, um den Blick des Betrachters
auf die darunter liegenden Bereiche freizugeben. Es sei
auf folgende Merkmale hingewiesen:

e auf der dem hilsenartige Pressverschluss 5 zuge-
wandten Seite der Schneidperle 3’ fehlt der Teil 17
des Tragerkorpers 13, welcher bei den Ubrigen
Schneidperlen 3 Gber den Schneidbelag 12 hinaus-
ragt;

* auf der gegenlberliegenden Seite ist dieser Teil 17
des Tragerkorpers 13 vorhanden;

e auf der Seite der Schneidperle 3’, welche dem hiil-
senartigen Pressverschluss 5 abgewandt ist, befin-
det sich ein an den Tragerkorper 13 des Schneidbe-
lags 12 angeschweiltes Verlangerungsteil 14, wo-
beidie Schweilnaht mit dem Bezugszeichen 20 ver-
sehen ist;

e das freie Ende 15 des angeschweilten Verlange-
rungsteils 14 weist sechs schlitzférmige Unterbre-
chungen 16 auf (von denen in der Zeichnung nur
drei sichtbar sind).

[0019] Der AuRendurchmesser D4 der Schneidperlen
liegt (in der Wirklichkeit) zwischen 6,5 mm und 8,5 mm
und betragt vorzugsweise 7,3 mm. Der Aulendurchmes-
ser D3 des Tragerkérpers 13 bzw. des angeschweilten
Verlangerungsteils 14 weist dann einen Wert von ca. 5,2
mm auf.

[0020] In der Fig. 3 sieht man eine vergréRerte Dar-
stellung des hiilsenartigen Pressverschlusses 5, wobei
es sich hier ebenfalls um eine Seitenansicht handelt. In
diesem Fall ist die Wand des Pressverschlusses 5 un-
terbrochen dargestellt, um den Blick des Betrachters auf
die innerhalb des Verschlusses 5 angeordneten Berei-
che freizugeben: Zu sehen sind (von der Mitte zum Rand
der Zeichnung hin betrachtet): die beiden Drahtseilenden
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4, welche in direktem Kontakt mit der Innenflache des
Pressverschlusses 5 stehen, zwei hiilsenartige Bauteile
10 aus Teflon, die innerhalb der ringférmigen Ausneh-
mung 9 zwischen der Innenflache des Pressverschlus-
ses 5 und dem Drahtseil 2 angeordnet sind und mehrere
schlitzfdrmige Unterbrechungen 8, die der Pressver-
schluss 5 an seinen beiden Enden 6 aufweist. In dieser
Darstellung ist auch sehr gut die nach auf3en hin zuneh-
mende Materialverjingung 7 des Pressverschlusses 5
erkennbar. Der AuRendurchmesser D5 des Pressver-
schlusses betragt (in der Wirklichkeit) ca. 5,5 mm.
[0021] Fig. 4 zeigt ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
des hllsenartigen Pressverschlusses 5 in einer schema-
tischen Querschnittsdarstellung. Im Unterschied zu der
inden Figuren 1 und 3 offenbarten Ausfiihrungsform liegt
der Pressverschluss 5 mit seiner gesamten Innenflache
direkt an dem Drahtseil 2 an und weist an den Enden
keine ringférmige Ausnehmungen auf. Aulerdem ist die
Materialverjingung 7 nicht stufenférmig ausgebildet.
Stattdessen nahert sich der Aulendurchmesser D5 des
Pressverschlusses 5im Wesentlichen asymptotisch dem
Durchmesser D1 des Drahtseiles 2 an.

Patentanspriiche

1. Ségeseil (1) zur Verwendung in einer Seilsdgema-
schine, mit einem Drahtseil (2) und daran angeord-
neten Schneidperlen (3, 3’, 3"), wobei die Enden (4)
des Drahtseiles (2) durch einen hiillsenartigen Press-
verschluss (5) miteinander verbunden sind, und wo-
bei der hillsenartige Pressverschluss (5) an wenigs-
tens einem Ende (6) einen Bereich verringerter Stei-
figkeit aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eines der Enden (6) des hilsenartigen
Pressverschlusses (5) wenigstens eine schlitzférmi-
ge Unterbrechung (8), vorzugsweise sechs schlitz-
férmige Unterbrechungen (8), aufweist.

2. Sageseil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der hilsenartige Pressverschluss
(5) aus Stahl, vorzugsweise aus nickellegiertem Ein-
satzstahl, besteht.

3. Ségeseil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der hilsenartige Pressver-
schluss (5) an wenigstens einem Ende (6) eine Ma-
terialverjlingung (7) aufweist.

4. Sageseils (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass der hilsenartige
Pressverschluss (5) an wenigstens einem Ende (6)
wenigstens eine ringférmige Ausnehmung (9) auf-
weist, wobei die wenigstens eine ringférmige Aus-
nehmung (9) vorzugsweise zwischen der Innenfla-
che des hiilsenartigen Pressverschlusses (5) und
dem Drahtseil (2) angeordnet ist.
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Sageseil (1) nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in der wenigstens einen ringférmi-
gen Ausnehmung (9) wenigstens ein hilsenartiges
Bauteil (10) angeordnet ist, wobei das hiilsenartige
Bauteil (10) vorzugsweise aus Kunststoff, beson-
ders bevorzugt aus Teflon, besteht.

Sageseil (1) nach Anspruch 4 oder 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine ringférmi-
ge Ausnehmung (9) zumindest bereichsweise mit ei-
nem Kunststoff, vorzugsweise mit einem thermo-
plastischen Elastomer auf Urethanbasis, befillt ist.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der hilsenartige
Pressverschluss (5) und/oder das Drahtseil (2) zu-
mindest bereichsweise mit einem Spritzgussmantel
(11), vorzugsweise aus einem thermoplastischen
Elastomer auf Urethanbasis, ummantelt ist.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der
beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss (5)
benachbarten Schneidperlen (3’, 3") einen im Ver-
gleich zu den Ubrigen Schneidperlen (3)
verschleil¥festeren Schneidbelag (12) aufweist.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eine der
beiden zu dem hilsenartigen Pressverschluss (5)
benachbarten Schneidperlen (3’, 3") ein an dem Tra-
gerkdrper (13) des Schneidbelags (12) ange-
schweilltes Verlangerungsteil (14) aufweist, wobei
das angeschweillte Verlangerungsteil (14) auf der
Seite der Schneidperle (3’, 3") angeordnet ist, wel-
che dem hilsenartigen Pressverschluss (5) abge-
wandt ist.

Sageseil (1) nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das freie Ende (15) des ange-
schweillten Verldngerungsteils (14) wenigstens ei-
ne schlitzférmige Unterbrechung (16), vorzugsweise
sechs schlitzférmige Unterbrechungen (16), auf-
weist.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass bei wenigstens ei-
ner der beiden zu dem hilsenartigen Pressver-
schluss (5) benachbarten Schneidperlen (3’, 3") ei-
ner der beiden Teile (17) des Tragerkoérpers (13),
welche bei den tbrigen Schneidperlen (3) Gber den
Schneidbelag (12) hinausragen, fehlt, wobei der Teil
(17) des Tragerkorpers (13) auf der dem hilsenar-
tigen Pressverschluss (5) zugewandten Seite der
Schneidperle (3’, 3") fehit.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, dass der Tragerkorper
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(13) wenigstens einer der beiden zu dem hilsenar-
tigen Pressverschluss (5) benachbarten Schneid-
perlen (3’, 3") wenigstens eine ringférmige Ausneh-
mung (18) aufweist, wobei die wenigstens eine ring-
férmige Ausnehmung (18) an dem Ende (19) des
Tragerkorpers (13) angeordnetist, welches dem hiil-
senartigen Pressverschluss (5) zugewandt ist.

Sageseil (1) nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die wenigstens eine ringférmige
Ausnehmung (18) zwischen der Innenflache des
Tragerkorpers (13) und dem Drahtseil (2) angeord-
net ist.

Sageseil (1) nach Anspruch 12 oder 13, dadurch
gekennzeichnet, dass in der wenigstens einen
ringférmigen Ausnehmung (18) wenigstens ein hil-
senartiges Bauteil aus Kunststoff, vorzugsweise aus
Teflon, angeordnet ist.

Sageseil (1) nach einem der Anspriiche 12 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens ei-
ne ringférmige Ausnehmung (18) zumindest be-
reichsweise mit einem Kunststoff, vorzugsweise mit
einem thermoplastischen Elastomer auf Urethanba-
sis, beflllt ist.

Claims

A sawing wire (1) for use in a wire saw machine com-
prising a wire cable (2) and cutting beads (3, 3, 3")
arranged thereon, wherein the ends (4) of the wire
cable (2) are connected together by a sleeve-like
press closure (5), and wherein the sleeve-like press
closure (5) has a region of reduced rigidity at at least
one end (6), characterized in that at least one of
the ends (6) of the sleeve-like press closure (5) has
at least one slit-like recess (8), preferably six slit-like
recesses (8).

The sawing wire (1) as set forth in claim 1 charac-
terised in that the sleeve-like press closure (5) com-
prises steel, preferably nickel-alloyed case-hard-
ened steel.

The sawing wire (1) as set forth in claim 1 or claim
2 characterisedinthatthe sleeve-like press closure
(5) has a material narrowing (7) at at least one end

(6).

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 3, characterised in that the sleeve-like
press closure (5) has at least one annular recess (9)
at at least one end (6), wherein the at least one an-
nular recess (9) preferably is arranged between the
inside surface of the sleeve-like press closure (5)
and the wire cable (2).
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The sawing wire (1) as set forth in claim 4, charac-
terised in that at least one sleeve-like component
(10) is arranged in the at least one annular recess
(9), wherein the sleeve-like component (10) prefer-
ably comprises plastic, preferably Teflon.

The sawing wire (1) as set forth in claim 4 or 5, char-
acterised in that the at least one annular recess (9)
is at least region-wise filled with a plastic, preferably
with a urethane-based thermoplastic elastomer.

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 6, characterised in that the sleeve-like
press closure (5) and/or the wire cable (2) is at least
region-wise encased with an injection molded
sheath (11), preferably comprising a urethane-
based thermoplastic elastomer.

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 7, characterised in that at least one of the
two cutting beads (3’, 3") adjacent to the sleeve-like
press closure (5) has a cutting surfacing (12) which
is more wear-resistant in comparison with the other
cutting beads (3).

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 8, characterised in that at least one of the
two cutting beads (3, 3") adjacent to the sleeve-like
press closure (5) has a prolongation portion (14)
which is welded to the carrier body (13) of the cutting
surfacing (12), wherein welded-on prolongation por-
tion (14) is arranged on the side of the cutting bead
(3’, 3"), which is away from the sleeve-like press clo-
sure (5).

The sawing wire (1) as set forth in claim 9, charac-
terised in that the free end (15) of the welded-on
prolongation portion (14) has at least one slit-like re-
cess (16), preferably six slit-like recesses (16).

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 10, characterised in that in the case of at
least one of the two cutting beads (3’, 3") adjacent
to the sleeve-like press closure (5) one of the two
portions (17) of the carrier body (13), that in the other
cutting beads (3) projectbeyond the cutting surfacing
(12), is absent, wherein the portion (17) of the carrier
body (13) is absent on the side of the cutting bead
(3’, 3"), that faces towards the sleeve-like press clo-
sure (5).

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 1
through 11, characterised in that the carrier body
(13) of at least one of the two cutting beads (3’, 3")
adjacent to the sleeve-like press closure (5) has at
least one annular recess (18), wherein the at least
one annular recess (18) is arranged at the end (19)
of the carrier body (13), that is towards the sleeve-
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like press closure (5).

The sawing wire (1) as set forth in claim 12, char-
acterised in that the at least one annular recess
(18) is arranged between the inside surface of the
carrier body (13) and the wire cable (2).

The sawing wire (1) as set forth in claim 12 or claim
13 characterised in that at least one sleeve-like
component of plastic, preferably of Teflon, is ar-
ranged in the at least one annular recess (18).

The sawing wire (1) as set forth in one of claims 12
through 14, characterised in that the at least one
annular recess (18) is at least region-wise filled with
a plastic, preferably with a urethane-based thermo-
plastic elastomer.

Revendications

Cable de scie (1) pour une utilisation dans une ma-
chine a scier par cable, comprenant un cable métal-
lique (2) etdes perles de découpage disposées des-
sus (3, 3, 3"), dans lequel les extrémités (4) du cable
métallique (2) sont reliées ensemble par une ferme-
ture par compression de type manchon (5), et dans
lequel la fermeture par compression de type man-
chon (5) présente a au moins une extrémité (6) une
zone de rigidité moindre, caractérisée en ce qu’au
moins une des extrémités (6) de la fermeture par
compression de type manchon (5) présente au
moins une discontinuité en forme de fente (8), de
préférence six discontinuités en forme de fente (8).

Cable de scie (1) selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que lafermeture par compression de type
manchon (5) est composée d’acier, de préférence
d’acier de cémentation en alliage a base de nickel.

Cable de scie (1) selon la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisé en ce que la fermeture par compression
de type manchon (5) présente a au moins une ex-
trémité (8) un rétrécissement de matiere (7).

Cable de scie (1) selon 'une des revendications 1 a
3, caractérisé en ce que la fermeture par compres-
sion de type manchon (5) présente a au moins une
extrémité (6) au moins un évidement en forme d’an-
neau (9), dans lequel 'au moins un évidement en
forme d’anneau (9) est disposé de préférence entre
la surface interne de la fermeture par compression
de type manchon (5) et le cable métallique (2).

Cable de scie (1) selon la revendication 4, caracté-
risé en ce que dans I'au moins un évidement en
forme d’anneau (9) est disposé au moins un com-
posant de type manchon (10), dans lequel le com-



10.

1.

12.

13 EP 2 720 840 B1 14

posant de type manchon (10) est composé de pré-
férence de matiére plastique, en particulier de pré-
férence de téflon.

Cable de scie (1) selon la revendication 4 ou 5, ca-
ractérisé en ce que 'au moins un évidement en
forme d’anneau (9) est rempli au moins par endroits
d’une matiére plastique, de préférence d'un élasto-
meére thermoplastique sur une base d’'uréthane.

Cable de scie (1) selon I'une des revendications 1 a
6, caractérisé en ce que la fermeture par compres-
sion de type manchon (5) et/ ou le cable de scie (2)
est enveloppé(e) au moins par endroits d’'une enve-
loppe moulée par injection (11), de préférence d’un
élastomeére thermoplastique a base d’uréthane.

Cable de scie (1) selon I'une des revendications 1 a
7, caractérisé en ce qu’au moins une des deux per-
les de découpage (3, 3") contigués a la fermeture
par compression de type manchon (5) présente un
revétement tranchant (12) résistant a I'abrasion par
rapport aux autres perles de découpage (3).

Cable de scie (1) selon I'une des revendications 1 a
8, caractérisé en ce qu’au moins une des deux per-
les de découpage (3, 3") contigués a la fermeture
par compression de type manchon (5) présente une
partie de prolongement (14) soudée au corps porteur
(13) du revétement tranchant (12), dans lequel la
partie de prolongement soudée (14) est disposée
sur le cbté de la perle de découpage (3', 3") qui est
opposé alafermeture par compression de type man-
chon (5).

Cable de scie (1) selon la revendication 9, caracté-
risé en ce que l'extrémité libre (15) de la partie de
prolongement soudée (14) présente au moins une
discontinuité en forme de fente (16), de préférence
six discontinuités en forme de fente (6).

Cable de scie (1) selon I'une des revendications 1 a
10, caractérisé en ce que dans au moins une des
deux perles de découpage (3’, 3") contigués a la fer-
meture par compression de type manchon (5), il
manque I'une des deux parties (17) du corps porteur
(13), qui dépassent du revétement tranchant (12)
dans les autres perles de découpage (3), dans lequel
la partie (17) du corps porteur (13) manque sur le
coté, orienté vers la fermeture par compression de
type manchon (5), de la perle de découpage (3’, 3").

Cable de scie (1) selon 'une des revendications 1 a
11, caractérisé en ce que le corps porteur (13) pré-
sente a au moins une des deux perles de découpage
(3’, 3") contigués a la fermeture par compression de
type manchon (5) au moins un évidement en forme
d’anneau (18), dans lequel I'au moins un évidement
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enforme d’anneau (18) estdisposé al'extrémité (19)
du corps porteur (13) qui est orientée vers la ferme-
ture par compression de type manchon (5).

Cable de scie (1) selon la revendication 12, carac-
térisé en ce que I'au moins un évidement en forme
d’anneau (18) est disposé entre la surface interne
du corps porteur (13) et le cable de scie (2).

Cable de scie (1) selon la revendication 12 ou 13,
caractérisé en ce que dans I'au moins un évide-
ment en forme d’anneau (18) est disposé au moins
un composant de type manchon en matiére plasti-
que, de préférence en téflon.

Cable de scie (1) selon I'une des revendications 12
a 14, caractérisé en ce que I'au moins un évidement
en forme d’anneau (18) est rempli au moins par en-
droits d’'une matiere plastique, de préférence d’'un
élastomeére thermoplastique a base d’uréthane.
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