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Opis wzoru

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest arkusz pokrycia dachowego, w szczegdlnosci elastyczne-
go pokrycia dachowego.

Znane sg pokrycia dachowe o strukturze wielowarstwowej, na przykfad bitumiczno-organicznie
powlekane arkusze, uformowane z trzech gtébwnych warstw: warstwy tekturowej, stuzacej jako
wzmochienie, warstwy bitumicznej o gtadkiej powierzchni, znajdujacej sie po obu stronach warstwy
tekturowej, oraz dodatkowej warstwy: posypki (www.gudron.ru). Innym przykladem znanego materiatu
stosowanego nha pokrycia dachowe jest materiat, z ktérego wykonywane sg elastyczne dachéwki
~SHINGLAS" (opisane w instrukcji pokrywania dachéw spadzistych dachdéwka elastyczng ,Techno-
NICOL", 2002, strony 3-4). Materiat ten zbudowany jest z warstwy widkna szklanego, impregnowane-
go bitumem modyfikowanym polimerem, pokrytej z obu stron wierzchnig warstwa bitumiczna, przy
czym z jednej strony warstwa bitumiczna pokryta jest granulkami bazaltu, natomiast z drugiej strony
warstwa bitumiczna pokryta jest warstwg odpornej na niskie temperatury substancji polimeryczno-
bitumicznej, pokrytej tatwo-zdejmowalna, silikonowang tasma.

W przypadku pokry¢é dachowych zbudowanych z powyzej przedstawionych materiatéw, nie
mozna osiggng¢ réwnomiernego podgrzania materiatu, co powoduje niekompletne zwigzanie materia-
tu z podtozem dachu (pomiedzy podtozem a pokryciem powstajg wypetnione powietrzem przestrzenie,
moze réwniez pojawiaé¢ sie ukosnos¢ pokrycia), co w efekcie wywotuje obnizenie jakosci pokrycia
dachowego.

Najblizszym znanym rozwigzaniem jest pokrycie dachowe w postaci arkusza bitumicznego
(patent US52327963, data pierwszenstwa 10.07.1989) zawierajgcego warstwe bitumiczng pokrytg
Z jednej strony termoaktywng warstwg klejaca, przykrytg cienkg plastikowg folig. Warstwa klejgca
uformowana jest w postaci naprzemiennie wymieniajacych sie, réwnolegtych rowkéw i zeberek, przy
czym odlegtos¢é pomiedzy rowkami wynosi nie wiecej niz 10 mm. W szczegdlnosci, rowki mogg byc¢
rozmieszczone w kierunku wzdtuznym materiatu na pokrycie dachowe. W przekroju, prostopadle do
powierzchni pokrycia oraz jego dtugosci, rowki i zeberka warstwy klejacej majg ksztatt tréjkatow
réwnobocznych. Podczas podgrzewania pokrycia dachowego, na przyktad wskutek nadmuchu gora-
cego powietrza skierowanego na warstwe klejgaca, nastepuje stopienie plastikowej folii. Nastepuje
zmiekczenie i stopienie gérnej czesci zeberek, ale jako ze podgrzanie jest nierbwnomierne, nastepuje
znieksztatcenie zeberek, ich ksztalt i posta¢ zmienia sie. Podgrzane pokrycie dachowe, bez plastiko-
wej folii, umieszczone jest od strony warstwy klejacej na pokryciu dachowym, po czym nastepuje doci-
$niecie pokrycia do poszycia dachowego. Pokrycie dachowe przykleja sie do poszycia dachowego,
jednakze adhezja pomiedzy pokryciem a poszyciem dachowym jest niecatkowita, a jej jakos¢ niewy-
starczajaca z powodu odksztatcen i niewielkiej powierzchni styku z pokryciem. Z tego powodu mozli-
wosci zastosowania takich materiatéw jako pokrycia dachowego jest ograniczona.

Wadg przedstawionego rozwigzania jest niska jako$¢ adhezji pomiedzy pokryciem dachowym
a powierzchnig chroniona.

Znane ze stanu techniki jest uksztattowanie powierzchni, ktérej rozmieszczenie punktow w kar-
tezjanskim ukfadzie wspétrzednych kwadratowych spetnia réwnanie (1):

3-11X2+322y2+aaaz2+2alzxy"'2azsyz+23132X+2314X+23-24y+23342+a44=0, 1)
przy czym przynajmniej jeden z czynnikOw aji, az, ass, aio, azs, a3, jest rozny od zera (I.N. Bronsz-
tejn, K.A. Siemiendiajew. Poradnik matematyczny dla inzynierow i studentow szkét wyzszych -M:
Nauka, 1980, s.329, 451).

Celem rozwigzania wedtug wzoru uzytkowego jest zwigkszenie jakosci adhezji pomiedzy pokry-
ciem dachowym a powierzchnig chroniong poprzez optymalny rozkfad punktow adhezji.

Arkusz pokrycia dachowego, zawierajgcego podtoze w postaci wzmocnienia na bazie widknistej
Z impregnacja, posiadajacy pierwszg i drugg duzg powierzchnie, dwie warstwy powlekajace znajduja-
ce sie na duzych powierzchniach pierwszej i drugiej, warstwe profilowang z wgtebieniami i wystepami
znajdujacy sie na jednej z wymienionych warstw powlekajacych, oraz folie potozong na wystepach,
przy czym pomiedzy folig a warstwg profilowana znajdujg sie szczeliny, charakteryzuje sie wedtug
wzoru uzytkowego tym, ze powierzchnia wystepow warstwy profilowanej, skierowana w strone prze-
ciwng od wskazanego podfoza, posiada ksztait potowy walca prostego kotowego, z orientacjg osi
srodkowej danego walca réwnolegtg do diugosci arkusza pokrycia dachowego i drugiej duzej po-
wierzchni.
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Potaczenie wszystkich cech przedstawionego wzoru uzytkowego zapewnia najlepsze roztoze-
nie punktéw adhezji pokrycia dachowego, przez co zwiekszona zostaje jako$¢ kohezji pomiedzy po-
kryciem dachowym a poszyciem dachowym. Warstwa profilowana pokrycia posiada zwiekszong po-
wierzchnie wchodzacg w kontakt z ptomieniem palnika, lub gorgcym powietrzem juz na poczatku pro-
cesu technologicznego, jako ze folia na pokryciu styka sie na duzej powierzchni z wystepami warstwy
profilowanej pokrycia, co podczas podgrzewania i stapiania folii zwieksza powierzchnie kohezji wyste-
péw. Z kolei ksztatt wystepow zapewnia homogennos$¢ podgrzania powierzchni. Nizsze warstwy wy-
stepdw nagrzewajg sie w znacznie mniejszym stopniu w proporcji do zwiekszajacej sie powierzchni.
To powoduje, ze podtoze pokrycia dachowego, stykajace sie bezposrednio z dolnymi warstwami, na-
grzewa sie w mniejszym stopniu, co zmniejsza prawdopodobienstwo uszkodzenia podioza oraz
wzmocnienia na bazie wtdknistej. Zmniejsza sie rowniez prawdopodobienstwo skurczenia sie pokrycia
dachowego. Wszystko to wptywa korzystnie na utrzymanie struktury pokrycia dachowego zwiekszajac
jakosé¢ pokrycia przy uzyciu takiego materiatu.

Dodatkowo, zmniejszeniu ulega ilos¢ gazu zuzyta na uktadanie materiatu.

Dowiedziono doswiadczalnie, ze oszczednos$¢ gazu wynosi od 15 do 50% ilosci gazu potrzebnego do
utozenia jednego metra kwadratowego pokrycia dachowego, w zaleznosci od warunkéw pogodowych
oraz temperatury powietrza.

Przedmiot wzoru uzytkowego przedstawiony zostat w przekroju na Fig. 1.

Rysunek przedstawiony na Fig. 2 oraz Fig. 3 stanowi jedynie ilustracje dla opisu procesu pro-
dukcji pokrycia dachowego, zamieszczonego tu w celu zapewnienia lepszego zrozumienia istoty roz-
wigzania wedtug wzoru uzytkowego.

Przedstawione na poszczegélnych figurach oznaczenia odsytajace oznaczaja: impregnacje 1,
wzmocnienie na bazie widknistej 2, warstwe powlekajgca 3, podtoze 4, warstwe profilowang 5, wystep
6, wgtebienie 7, folie 8, mase powlekajaca 9, materiat wyjsciowy 10, watek prowadniczy 11, waitek
prasowalniczy 12, watek profilujgcy 13, watek dociskowy 14, urzadzenie odcinajace 15, zwdj 16, ze-
spét nawijajacy 17, zesp6t naktadania folii 18, urzgdzenie obcinajace 19, zespot zraszajacy 20, urza-
dzenie wyréwnujace 21, drugi zbiornik do powlekania 22, nagrzewnice 23, substancje pokrywowg 24,
pierwszy zbiornik do powlekania 25, zbiornik impregnacji i powlekania 26, szpularke 27, emulsje 28,
zeberka 29, pierwsza duzag powierzchnie 30, druga duzag powierzchnie 31, szczeline 32.

Pokrycie dachowe, sktada sie z podtoza 4, warstwy profilowanej 5 i folii 8. Warstwy w pokryciu
dachowym rozmieszczane sg wzgledem siebie rownolegle w nastepujacej kolejnosci: podtoze 4, war-
stwa profilowana 5, folia 8.

Podtoze 4 jest wykonane ze wzmocnienia na bazie wiéknistej 2 (wtdkna przedstawione sg na
rysunku w postaci okregéw), ktére nasycono impregnacjg 1, z naniesionymi po obu stronach duzych
powierzchni (pierwszej 30 i drugiej 31), jednakowymi warstwami powlekajacymi 3.

Dodatkowo warstwy powlekajgce 3 moga zawiera¢ posypke, przy czym czastki posypki moga
by¢ przytwierdzone do warstw powlekajacych i/lub moga wnikaé do ich wnetrza ( posypka nie zostata
pokazana na rysunku).

Na jednej z duzych powierzchni (w opisywanym przykfadzie realizacji na drugiej duzej po-
wierzchni 31) podtoza 4, na warstwie powlekajacej 3 znajduje sie warstwa profilowana 5, wykonana
Zz masy powlekajgcej 9. Warstwa profilowana 5 posiada powierzchnie, utworzong poprzez przeplatanie
sie wystepow 6 i wgtebien 7.

Wystepy 6 w kierunku skierowanym w strone przeciwng od podtoza 4, majg ksztait fragmentu
gtadkiej powierzchni drugiego stopnia (I.N. Bronsztejn, K.A. Siemiendiajew. Poradnik matematyczny
dla inzynieréw i studentéw szkét wyzszych - M: Nauka, 1980, s.329, 451).

Wystepy 6 moga mieé ksztalt, na przykiad, fragmentu gtadkiej powierzchni drugiego stopnia ze
srodkiem symetrii - elipsoidy (sptaszczonej elipsoidy obrotowej, wyciggnietej elipsoidy obrotowej, po-
wierzchni kuli) lub fragmentu gtadkiej powierzchni drugiego stopnia nieposiadajacej srodka symetrii -
walca (elipsoidalnego walca, walca hiperbolicznego, jego czesci, ktdrej przekrojem jest jedno odgate-
zienie hiperboli, walca parabolicznego).

W danym przypadku za fragment powierzchni drugiego stopnia uwaza sie jej czes¢, ktora jest
utworzona poprzez odciecie ptaszczyzng od catej powierzchni i jest mniejszg czescig danej po-
wierzchni. Przy tym wskazane jest, zeby punkty fragmentu gtadkiej powierzchni klasy drugiej, stano-
wigce powierzchnie wystepu 6, nie wykraczaly poza granice podstawy wystepu 6.

W przypadku gtadkiej powierzchni drugiego stopnia ze srodkiem symetrii (elipsoidy), utworzona
poprzez odciecie czes¢é moze miec¢ ksztalt, na przyktad, koputowaty lub ksztatt kropli.
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W przypadku gtadkiej powierzchni drugiego stopnia, nieposiadajgcej srodka symetrii (walca),
ptaszczyzna przecinajgca jest wybierana réwnolegle do osi srodkowej walca, tak, zeby odcieta tg
ptaszczyzng czes¢ byta ciggla, nierozerwalna. Przy czym, odcieta czes¢ danej powierzchni jest tak
rozmieszczona, ze jej 0$ srodkowa jest rownolegta do drugiej duzej powierzchni 31.

W tym przypadku, kazdy wystep 6 posiada ksztatt potowy walca prostego kotowego (pod poje-
ciem prostego walca kotowego rozumie sie walec, podstawg ktérego jest koto, a jego tworzace sg
prostopadte do ptaszczyzny podstawy), z orientacjg osi srodkowej danego walca rownolegta do diugo-
Sci arkusza pokrycia dachowego i drugiej duzej powierzchni 31. Wszystkie wystepy 6 sg identyczne
pod wzgledem ksztattu i rozmiaréw, umieszczone sg réwnolegle wzgledem siebie w kierunku wzdtuz-
nym (w tym miejscu i w dalszej czesci opisu, pod pojeciem wzdtuznym nalezy rozumie¢ kierunek po
diugosci arkusza pokrycia dachowego). Pomiedzy kazdymi dwoma sagsiadujgcymi wystepami 6
(za wyjatkiem wystepéw 6, znajdujacych sie na koncach pokrycia dachowego) znajduje sie wgtebienie 7.

Wysokos¢ wystepdw zalezy od grubosci pokrycia dachowego i od typu mieszanek, wykorzysty-
wanych do jego produkcji. Pod pojeciem wysokosci wystepow 6 nalezy rozumie¢ odlegtos¢ od najbar-
dziej wgtebionego w warstwie profilowanej 5 punktu wgtebienia 7 do najbardziej wystajacego punktu
wystepu 6.

Wszystkie wgtebienia sg jednakowe pod wzgledem ksztattu i wymiaréw i skierowane sg w kie-
runku wzdluznym. Wgtebienia 7, w tym przypadku, posiadajg forme prostych rowkéw, majgcych na
catej rozciagtosci jednakowy profil (na przyktad, katowy, w ksztatcie tuku, itp.).

Podtoze 4 i warstwa profilowana 5 sg szczepione ze sobg poprzez adhezje i prawdopodobnie,
poprzez czesciowg dyfuzje w miejscach ich styku.

Folia umieszczona jest nad warstwg profilowang 5 w taki sposéb, ze pokrywa ona catg po-
wierzchnie warstwy profilowanej 5. Jednoczesnie, folia styka sie z najwyzej potozonymi czesciami
wystepbw 6, tgczac sie z nimi. Pomiedzy folig 8 a wgtebieniami 7 tworza sie szczeliny 32.

Pokrycie dachowe produkowane jest w nastepujacy spos6b. Na poczatku procesu technolo-
gicznego przygotowywany jest materiat wyjsciowy 10 w postaci podfoza 4 ze wzmocnienia na bazie
wibdknistej 2. Podtoze 4 moze by¢ przygotowane dla przyktadu z materiatdw z widkna szklanego, tka-
niny z wibékna szklanego czy tez materiatéw polimerycznych. W przedstawionym przyktadzie uzyta
zostata tkanina z wibékna szklanego. Zwiniety materiat wyjsciowy 10 w postaci podtoza 4 zostaje umo-
cowany w szpularce 27, a nastepnie podniesiony do odpowiedniej wysokosci za pomoca odpowied-
niego podnosnika. Podgrzana impregnacja 1 zostaje umieszczona w zbiorniku impregnacji i powleka-
nia 26. Impregnacja powinna posiada¢ cechy zapewniajgce wyparcie komponentéw gazowych i ptyn-
nych ze wzmocnienia na bazie wtdknistej 2 w materiale wyjsciowym 10, co pozwoli na wyeliminowanie
ryzyka pézniejszego uszkodzenia podtoza 4, zapewni jego wzmochienie oraz zwiekszenie jego wia-
sciwosci przyczepnych, co z kolei umozliwi trwate zespolenie podtoza 4 z pozostatymi komponentami
pokrycia dachowego. Dla przyktadu, bitumen lub zwigzek bitumiczno-polimeryczny, uzywany jest
w roli impregnacji. Zapewnia to liczne korzysci. W przedstawionym przyktadzie role impregnaciji spet-
nia zwigzek bitumiczno-polimeryczny.

Materiat wyjsciowy 10 w postaci podtoza 4 jest przeciggany pomiedzy watkami prowadniczymi
11 (na przyktad przy uzyciu napedu elektromechanicznego), przechodzac przez impregnacje 1 znaj-
dujaca sie w zbiorniku impregnaciji i powlekania 26, w wyniku czego nastepuje nasycenie podioza 4
materiatu wyjsciowego 10 impregnacjg 1, co zapewnia oczyszczenie materiatu z wilgoci i pecherzykdw
gazu. Po opuszczeniu zbiornika impregnacji i powlekania 26, podtoze 4 jest sprasowywane watkami
prasowalniczymi 12 w celu usuniecia resztek niezaabsorbowanej impregnac;ji 1.

Nastepnie zaimpregnowany materiat wyjsciowy 10 w postaci podtoza 4 przeciggany jest wzdtuz
watkow prowadniczych 11, przechodzac przez podgrzang substancje pokrywowg 24, znajdujacy sie
w pierwszym zbiorniku do powlekania 25, co powoduje pokrycie duzych powierzchni 30 i 31 materiatu
wyjsciowego 10 z podtoza 4, warstwg powlekajgcag 3 w postaci substancji pokrywowej 24. Zadaniem
warstw powlekajgcych 3 jest ochrona podioza 4 przed wptywem dziatania czynnikbw zewnetrznych.
Ponadto, warstwa powlekajgca umieszczona na duzej powierzchni 30 moze korzystnie wptynac
na spoistos¢ poditoza oraz innych warstw na nig natozonych. Przyktadowo, jako zwigzek pokrywowy
mozna uzy¢ zwigzku bitumiczno-polimerycznego. Dodatkowo warstwy powlekajace 3 mogg nad sobg
zawierac¢ warstwe posypki, natozong na substancje pokrywowa 24 na obu duzych powierzchniach 30
i 31 podioza 4, przy czym na pierwszej duzej powierzchni 30 natozona jest posypka gruboziarnista
(np. okruchy granitu lub bazaltu), a na drugiej duzej powierzchni 31 natozona jest posypka drobno-
zZiarnista (np. drobnoziarnisty piasek). Posypka naktadana jest w postaci warstwy umieszczanej na
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podiozu 4 przy uzyciu zespotu naktadania posypki (nieprzedstawionym na rysunku). Natozenie posyp-
ki nastepuje w taki spos@b, ze poszczegdlne ziarna sg wpojone w powierzchnie substancji pokrywo-
wej 24 i/lub sg czesciowo w niej zawarte.

W przypadku, gdy posypka nie jest natozona, warstwa powlekajgca 3 umieszczona na pierw-
szej duzej powierzchni 30 jest catkowicie pokryta warstwg ochronng (np. w postaci folii polietyleno-
wej). Pokrycie folig odbywa sie w zespole nakfadania warstwy ochronnej (niepokazanym na rysunku).
Warstwa ochronna jest potagczona z warstwg powlekajaca 3 i chroni ja przed wplywami srodowiska
zewnetrznego.

Nastepnie podtoze 4 przebiega przez nagrzewnice 23, gdzie jedna z duzych powierzchni podto-
za 4 (w opisywanym przypadku jest to powierzchnia 31) podgrzana jest przy uzyciu palnikéw gazo-
wych do temperatury 70°C. Podgrzewanie ma na celu poprawe kohezji podtoza 4 i masy powlekajgcej
9, ktéra jest naktadana w pdzniejszym czasie na podtoze. W dalszym etapie podtoze 4, z podgrzang
duzg powierzchnig 31, rozciggane jest pomiedzy watkami prowadniczymi 11, przechodzac przez drugi
zbiornik do powlekania 22, w ktérym znajduje sie masa powlekajgca 9, co powoduje natozenie wspo-
mnianej masy powlekajacej 9 na drugg duzg powierzchnie 31. W szczegdlnosci masa powlekajaca 9
moze zawiera¢ bitumen lub zwigzek bitumiczno-polimeryczny, tj. zwigzek polimeru i modyfikatora
polimerycznego (np. poliolefing, ataktyczne lub izotaktyczne polipropyleny, elastomery termoplastycz-
ne styren-butadien-styren).

Bitumen uzywany jako komponent impregnaciji 1, substancji pokrywowej 24 oraz masy powleka-
jacej 9, jest skomplikowanym zwigzkiem wysokoczasteczkowych weglowodoréw ropy naftowej oraz
ich heteropochodnych, zawierajacych tlen, siarke, azot oraz metale (wanad, zelazo, nikiel, séd itp.).
Gtéwnymi sktadnikami bitumindéw ropy naftowej sg pirobitumin, zywice oraz oleje ropy naftowej. Pierw-
szy sktadnik zapewnia sztywnos$¢ bitumenu, drugi sktadnik zapewnia jego sklejenie oraz elastycznosé,
ostatni sktadnik stanowi srodek rozcienczajacy dla zywicy i pirobitumenu (William L. Leffer. Qil pro-
cessing. 2nd edition, revised. Translated from English - «Olympus-Business», 003 strony 143-148;
Wielka Radziecka Encyklopedia. 3-cie wydanie - M.: Sov. Encyclopedia, 1969).

Zastosowanie bitumenu z modyfikatorem polimerycznym (np. jednym z wyzej wymienionych)
jako impregnaciji 1 w substancji pokrywowej 24 i masie powlekajgcej 9, w znacznym stopniu zwieksza
jakosé pokrycia dachowego, poprawiajac jego wodoszczelnosé, elastycznosé w niskich temperaturach
(odpornos¢ na mréz), odpornosé termiczng, wytrzymatos¢ na rozcigganie oraz sztywnosc.

Podloze z naniesiong masg powlekajgca 9 przeciggane jest przez urzgdzenie wyréwnujace 21
(w tym przypadku jest to rurowy, podgrzewany zbierak), gdzie nastepuje wygtadzenie warstwy pokry-
wowej w catej grubosci. Nastepnie podtoze 4 zawierajgce mase powlekajaca 9 przechodzi przez walki
podpierajace, a nastepnie przez watek profilujgcy 13 oraz watek dociskowy 14, tworzace pare (w in-
nych przyktadach realizacji wat dociskowy 14 moze nie by¢ obecny) (fig. 3). W tym samym czasie
masa powlekajgca 9 natozona na drugg duzg powierzchnie 31 podstawy 4 wchodzi w kontakt z po-
wierzchnig watka profilujgcego 13, a watek dociskowy 14 dociska podtoze 4 do powierzchni watka
profilujgcego 13. Powierzchnia watka profilujgcego 13 posiada zeberka 29 w takim ksztaicie, ze ich
odcisk stanowi lustrzane odbicie uzyskanego odcisku warstwy profilowanej 5. W celu unikniecia zbie-
rania podgrzanej masy powlekajacej 9 przez wat profilujgcy 13, powierzchnia watka pokryta jest war-
stwg chromu. W podobnym celu, w poblizu watu profilujgcego 13 instaluje sie réwniez urzadzenie
zraszajgce 20, ktére za posrednictwem kilku rozpylaczy umozliwia zroszenie watka profilujgcego 13
emulsjg 28 (w przedstawionym przyktadzie uzyto emulsji mydlanej).

Gdy masa powlekajgca 9 natozona na drugg duzg powierzchnie 31 podtoza 4 dociskana jest do
obracajgcego sie watka profilujgcego 13, zebra 29 ksztattujg rowki 7 oraz wystepy 6 w masie powleka-
jacej 9. W tym samym czasie watek profilujgcy 13 chtodzi otrzymang warstwe profilowang 5, utrwala-
jac utworzony odcisk.

Utworzenie warstwy profilowanej 5 mozna osiggna¢ wieloma sposobami, na przyktad poprzez
nacinanie schtodzonej masy powlekajgcej 9 schtodzonym obracajacym sie watem lub poprzez spra-
sowywanie rowkOéw 7 przy uzyciu cienkich strumieni pary i powietrza wytwarzanych pod cisnieniem
przez rozpylacze.

Jak juz wspomniano powyzej, warstwe profilowang stanowi réwnomierny naprzemienny uktad
wystepoéw 6 i rowkow 7, w okreslonym ksztatcie, umieszczonych rownolegle wzgledem siebie i skiero-
wanych w kierunku podtuznym. Mozliwe sg jednak inne warianty warstwy profilowanej 5 pokrycia da-
chowego. Dla przyktadu, rowki i wystepy w ksztatcie koput o takich samych lub ré6znych rozmiarach
moga by¢ rozmieszczone w sposdb przypadkowy lub wedtug ustalonego porzadku.
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Na dalszym etapie pokrycie dachowe przechodzi przez urzadzenie obcinajace 19, ktoéry usuwa
nadmiar masy powlekajacej 9 na krawedziach podtoza 4 posiadajgcego warstwe profilowang 5.
Nastepnie w zespole nakladania folii 18 nastepuje natozenie folii 8 nad warstwg profilowang 5.
W przedstawianym przyktadzie jako folii 8 uzyto silikonowanej folii polimerycznej o grubosci 10 mikro-
néw. Folia 8 przykleja sie do najwyzej potozonych fragmentéw wystepdw 6, jednoczesnie tworzac
pomiedzy wgtebieniami 7 a folig 8 szczeliny 32.

W wyniku otrzymuje sie gotowe pokrycie dachowe zawierajgce warstwe profilowang 5 utworzo-
ng z masy powlekajacej 9, natozonej na drugg duzag powierzchnie 31 i pokrytg folig 8. Wysokos¢ wy-
stepéw 6 w gotowym pokryciu dachowym wynosi 3 mm, natomiast odlegto$¢ pomiedzy dwoma sasia-
dujacymi wystepami wynosi 4 mm. W innych odmianach wysokos¢ wystepéw 6 moze by¢ albo stata
i zawarta w zakresie 0.5-3 mm, albo zmienna w zakresie danego materiatu, przy czym odlegtos¢ po-
miedzy wystepami moze by¢ mniejsza niz 4 mm. Stwierdzono doswiadczalnie, ze gdy dystans pomie-
dzy wystepami jest wiekszy, a wysokos$¢ wystepdw jest nizsza, uprofilowanie warstwy profilowanej 5
zanika podczas ukfadania pokrycia dachowego, w zwigzku z czym kohezja pomiedzy podtozem
a pokryciem dachowym ulega zmniejszeniu.

W ostatnim etapie produkcji, gotowe pokrycie dachowe jest obcinane na urzgdzeniu obcinajg-
cym 15, a nastepnie przy pomocy zespotu nawijajgcego 17 formowane sg zwoje 16, o okreslonej diu-
gosci. Kazdy zwdj 16 opakowywany jest w folie 8. Gotowy materiat w postaci zwojéw 16 umieszczany
jest nastepnie na tacach, po czym jest taczony razem, na przyktad przy pomocy tasmy klejace;j.

Urzadzenia uzywane do produkcji materiatu na pokrycia dachowe oraz poszczegoélne etapy po-
srednie procesu produkcji materiatu przedstawione zostaty na figurach 2 i 3 rysunku.

Pokrycie dachowe uzywane jest dla przyktadu jako impregnacja wodoodporna konstrukcji da-
chowych. Folie 8 usuwa sie przed zamocowaniem materiatu. W szczegélnosci, folie mozna usung¢
uzywajgc do tego celu palnikéw gazowych (w innych przypadkach mozna uzy¢ do tego celu palnikéw
na paliwa ptynne, zrédet gorgcego powietrza itp.). Jako ze folia 8 styka sie tylko z warstwg powietrza
nad rowkami 7, spalenie folii 8 nastepuje szybko i jest catkowite. Ptomien palnika gazowego nagrzewa
warstwe profilowang 5 pokrycia dachowego.

Warstwa profilowana 5 posiada zwiekszong powierzchnie wchodzacg w kontakt z ptomieniem
palnika, lub gorgcym powietrzem juz na poczatku procesu technologicznego, jako ze folia 8 styka sie
na duzej powierzchni z wystepami 6, co podczas podgrzewania i stapiania folii 8 zwieksza powierzch-
nie kohezji wystepow 6.

Ksztalt wystepow 6 zapewnia homogennos¢ podgrzania powierzchni. Nizsze warstwy wystepéw
6 nagrzewajg sie w znacznie mniejszym stopniu w proporcji do zwiekszajacej sie powierzchni.
To powoduje, ze podtoze 4 pokrycia dachowego, stykajace sie bezposrednio z dolnymi warstwami,
nagrzewa sie w mniejszym stopniu, co zmniejsza prawdopodobienstwo uszkodzenia podioza 4 oraz
wzmocnienia na bazie widknistej 2. Zmniejsza sie réwniez prawdopodobienstwo skurczenia pokrycia
dachowego. Wptywa to korzystnie na utrzymanie struktury pokrycia dachowego, zwiekszajac jakos¢
pokrycia przy uzyciu takiego materiatu.

Dodatkowo, zmniejszeniu ulega ilo§¢ gazu zuzyta na ukfadanie materialu. Dowiedziono do-
Swiadczalnie, ze oszczednos¢ gazu wynosi od 15 do 50% ilosci gazu potrzebnego do utozenia jedne-
go metra kwadratowego pokrycia dachowego, w zaleznosci od warunkéw pogodowych oraz tempera-
tury powietrza.

Pokrycie dachowe ukfadane jest na poszyciu dachowym gdy warstwa profilowana 5 jest pod-
grzana i w czesci stopiona. Nastepnie nastepuje docisniecie materiatu do poszycia poprzez duzg po-
wierzchnie 30. Wystajace czesci wystepow 6 warstwy profilowanej 5 odpowiednio przyklejajg sie do
poszycia dachowego. Jednoczesnie, zachowane zostaje uksztattowanie warstwy profilowanej 5,
a nadmiar powietrza zawarty w rowkach 7 i znajdujacy sie pomiedzy pokryciem dachowym a poszy-
ciem dachowym, zostaje usuniety podczas procesu uktadania materiatu, co korzystnie wptywa na
kohezje pomiedzy pokryciem dachowym a poszyciem dachowym.

Potaczenie wszystkich cech przedstawionego wzoru uzytkowego, czyli materiatu posiadajacego
jako poditoze 4 wzmocnienie na bazie wiéknistej 2 z impregnacjg 1, z dwiema warstwami powlekaja-
cymi 3 potozonymi na pierwszej i drugiej duzej powierzchni 30 i 31, z rowkami i wystepami o odpo-
wiednim ksztatcie, z warstwa profilowang 5 umieszczong na jednej z warstw powlekajacych 3, oraz
z folig umiejscowiong na wystepach 6, przez co wytworzone zostajg szczeliny 32 pomiedzy folig 8
a warstwg profilowang 5, zapewnia najlepsze roztozenie punktow adhezji na pokryciu dachowym,
przez co zwiekszona zostaje jakos¢ kohezji pomiedzy pokryciem dachowym a poszyciem dachowym.
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Zastrzezenie ochronne

Arkusz pokrycia dachowego, zawierajgcy podioze w postaci wzmocnienia na bazie wtoknistej
Z impregnacja, posiadajacy pierwszg i drugg duzg powierzchnie, dwie warstwy powlekajace znajduja-
ce sie na duzych powierzchniach pierwszej i drugiej, warstwe profilowang z wgtebieniami i wystepami
znajdujacy sie na jednej z wymienionych warstw powlekajacych, oraz folie potozong na wystepach,
przy czym pomiedzy folig a warstwg profilowana znajdujg sie szczeliny, znamienny tym, ze po-
wierzchnia wystepow (6) warstwy profilowanej (5) skierowana w strone przeciwng do wskazanego
podioza, posiada ksztatt potowy walca prostego kotowego, z orientacjg osi srodkowej danego walca
réwnolegtg do diugosci arkusza pokrycia dachowego i drugiej duzej powierzchni (31).

Rysunki

Fig 1.
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Fig.3
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