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一种兼具凉感与透气功能的机织面料，属于

纺织技术领域，由矩形孔隙区和密实区间隔配置

的具有凹凸外观效应的机织物，该机织面料由较

粗纬纱和较细经纱交织而成，较粗纬纱为细旦异

形截面涤纶短纤维纱线与细旦异形截面锦纶长

丝经反捻交并的复合纱，较细经纱为细旦涤纶纤

维与竹纤维的混纺纱，矩形孔隙区由较粗纬向孔

隙区和较细经向孔隙区构成织物表面呈凹陷的

矩形沟槽外观效应，密实区由较粗纬纱浮线与较

细经纱浮线沿横向交替排布组成，以矩形凸显在

矩形孔隙区的表面，且较粗纬纱浮线突出在密实

区的机织物表面。该面料兼具凉感与透气功能，

集接触凉感、透气、吸湿导湿散湿、柔软等舒适性

能于一体。
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1.一种兼具凉感与透气功能的机织面料，其特征在于：所述机织面料为由矩形孔隙区

和密实区间隔配置的具有凹凸外观效应的机织物，所述机织面料由较粗纬纱和较细经纱交

织而成，所述较粗纬纱为细旦异形截面涤纶短纤维纱线与细旦异形截面锦纶长丝经反捻交

并的复合纱，所述较细经纱为细旦涤纶纤维与竹纤维的混纺纱，所述矩形孔隙区由较粗纬

向孔隙区和较细经向孔隙区构成织物表面呈凹陷的矩形沟槽外观效应，所述密实区由较粗

纬纱浮线与较细经纱浮线沿横向交替排布组成，以矩形凸显在矩形孔隙区的表面，且较粗

纬纱浮线突出在密实区的机织物表面。

2.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较粗纬纱中细旦异形截面涤纶短

纤维纱线的细度为60S～80S，细旦异形截面锦纶长丝的细度为70D。

3.根据权利要求1或2所述的机织面料，其特征在于：所述较粗纬纱与细旦异形截面涤

纶短纤维纱线的捻向相同，所述较粗纬纱由捻系数为300的细旦异形截面涤纶短纤维纱线

和捻度为12～15捻/英寸的细旦异形截面锦纶长丝交并形成，所述较粗纬纱的股线捻度为

15～18捻/英寸。

4.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较细经纱中细旦涤纶短纤维与竹

纤维的混纺质量比为50∶50，所述较细经纱的细度为60S。

5.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较粗纬向孔隙区由纬浮线集束抱

合离散成孔隙而成。

6.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较细径向孔隙区由经浮线集束抱

合离散成孔隙而成。

7.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较粗纬纱浮线为三个纬浮组织

点。

8.根据权利要求1所述的机织面料，其特征在于：所述较细经纱浮线为三个经浮组织

点。

9.根据权利要求1或2或3或4或5或6或7或8所述的机织面料，其特征在于：所述机织面

料的经密为160根/英寸，纬密为70～80根/英寸，克重为120～140g/m2。
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一种兼具凉感与透气功能的机织面料

技术领域

[0001] 本发明属于纺织技术领域，具体涉及机织面料的生产工艺。

背景技术

[0002] 近年来，随着全球气候变暖、夏季高温频发，热环境下的着装舒适性备受人们关

注。轻薄、透气、凉爽的功能面料能更好的满足高温高湿环境下的着装需求，因此成为夏季

及运动服用面料开发的热点。凉爽型纺织品主要是指兼具优良的吸湿、导湿、透气排汗性及

凉感功能。

[0003] 如CN  2014107171063公开了一种改善棉类面料的透气性和凉感纯棉强捻色纱的

生产方法，加捻工序中将管纱在捻线机上采用“ZZ”加捻工艺进行加捻。

[0004] CN  201610809749X公开了一种冰凉纱线及其制备方法，冰凉纱线由玉矿石、水晶

石、银矿石和铜矿石研磨制得的矿石母粒、聚酰胺纤维、抗紫外线剂制备得到，该冰凉纱线

进一步针织制备得到具有防紫外线功能的冰凉纱。

[0005] CN  2020108976737公开了一种超强透气吸湿凉感丝面料的制备方法，由超细透气

聚酯长丝、冷感丝、聚酯仿棉纱交织而成，冷感丝由聚对苯二甲酸乙二酯（聚酯）长丝纱线和

聚酰胺长丝纱线编织而成。

CN  2016106234401和CN201610646593都公开了降温类肤触感面料，其中的降温织

物由多条凉感纱、多条非凉感纱以及凉感纱及非凉感纱交织形成的多个交织点，其中每一

凉感纱包含多条亲水性聚酯纤维；所述交织点包含至少一凉感浮点及至少一非凉感浮点。

[0006] 总结现有的凉爽型功能面料的制备主要有两种方法，一是采用凉爽功能纤维进行

织造，二是采用凉感功能后整理工艺。凉爽功能纤维多通过化学纤维经物理或化学改性制

备，如凉爽聚酯纤维长丝、凉爽锦纶长丝、凉爽玉石纤维等，虽具备一定的凉爽功能，但其透

气排汗能力有限，在高湿状态下穿着依然会有较强的闷热感；凉爽功能整理剂的功能会随

着洗涤次数的增加而减弱。

发明内容

[0007] 为解决目前的面料不能同时满足吸湿、导湿、透气排汗及凉爽功能的要求，本发明

提出一种兼具凉感与透气功能的机织面料。

[0008] 为达到本发明目的，本发明为由矩形孔隙区和密实区间隔配置的具有凹凸外观效

应的机织物，所述机织面料由较粗纬纱和较细经纱交织而成，所述较粗纬纱为细旦异形截

面涤纶短纤维纱线与细旦异形截面锦纶长丝经反捻交并的复合纱，所述较细经纱为细旦涤

纶纤维与竹纤维的混纺纱，所述矩形孔隙区由较粗纬向孔隙区和较细经向孔隙区构成织物

表面呈凹陷的矩形沟槽外观效应，所述密实区由较粗纬纱浮线与较细经纱浮线沿横向交替

排布组成，以矩形凸显在矩形孔隙区的表面，且较粗纬纱浮线突出在密实区的机织物表面。

[0009] 与现有技术相比，本发明提供的兼具凉感与透气功能的机织面料，集接触凉感、透

气、吸湿导湿散湿、柔软等舒适性能于一体，特点如下：
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（1）接触凉感：本发明面料利用较细经纱与较粗纬纱形成透孔组织，较粗纬纱浮线

凸出于织物表面，当人体贴身穿着该面料制成的服装时，较粗纬纱浮线将以点接触方式与

人体皮肤接触，利用涤、锦反捻交并复合纱中锦纶长丝的良好导热性能获得凉感，以及反捻

交并复合纱沿纱线轴向和织物厚度方向的导湿散湿性能获得爽感，提升穿着者的接触凉感

效应。

[0010] （2）透气：众所周知，透气性与织物中的孔径大小和孔隙率有关，本发明利用经浮

线集束抱合离散成径向排列孔隙，利用纬浮线集束抱合离散成纬向排列孔隙，织物透气性

能佳。

[0011] （3）导湿快干：本发明面料的较粗纬纱由细旦涤纶短纤维纱线与细旦异截面锦纶

长丝经反捻交并形成，当涤、锦交并复合纱吸收人体表皮的液态汗或气态汗后，一方面可以

通过交并复合纱的轴向（即织物纬向）传递湿气散湿。另一方面，本发明面料的经纱采用细

旦涤纶纤维与竹纤维混纺纱，基于竹纤维的良好吸湿性能，构成织物厚度方向的导湿散湿；

同时，利用本发明面料由细旦、异截面纤维制备的经纱和纬纱形成的毛细效应，进一步提升

导湿快干性能。

[0012] （4）触感柔软、舒适：较粗纬纱优选细旦涤纶短纤维纱线与细旦异截面锦纶长丝经

反捻交并，较细经纱优选细旦涤纶纤维与竹纤维的混纺纱，集细旦纤维的柔软手感和竹纤

维的柔软特性于一体，加上组织结构中纬浮和经浮组织点的选用，触感更加柔软、舒适。

[0013] 进一步地，本发明所述较粗纬纱中细旦异形截面涤纶短纤维纱线的细度为60S～

80S，细旦异形截面锦纶长丝的细度为70D。该纤维细度是目前异截面涤纶短纤维纱线与异

截面锦纶长丝纱支细度偏细的，且可以规模化生产的品种，纱线细度细，织物轻薄手感柔

软，因此短线纱与长丝选择时，优选纱支细度偏细一些的原料。

[0014] 所述较粗纬纱与细旦异形截面涤纶短纤维纱线的捻向相同，所述较粗纬纱由捻系

数为300的细旦异形截面涤纶短纤维纱线和捻度为12～15捻/英寸的细旦异形截面锦纶长

丝交并形成，所述较粗纬纱的股线捻度为15～18捻/英寸。优选该捻系数和捻度范围进行交

并纱时，形成的面料质量较好。捻向相同，可使交并纱的合成捻度低，织物手感柔软。

[0015] 所述较细经纱中细旦涤纶短纤维与竹纤维的混纺质量比为50∶50，所述较细经纱

的细度为60S。该混纺比不但兼顾了涤纶的导湿性能，还兼顾了竹纤维的吸湿性能，使产品

兼具良好的吸湿导湿性能。另外，本发明利用该较细经纱，一是可保障织物整体轻薄，提升

织物凉爽感；二是还结合了纬纱偏粗以及纬浮组织点，便于形成织物孔隙效应，提升织物透

气性能。

[0016] 所述较粗纬向孔隙区由纬浮线集束抱合离散成孔隙而成。所述较细径向孔隙区12

由经浮线集束抱合离散成孔隙而成。以上两者组合，可以形成织物孔隙，这也是利用本织物

组织形成孔隙的原因，目的是进一步提升织物的透气性能。

[0017] 所述较粗纬纱浮线为三个纬浮组织点。本发明较粗纬纱为交并纱，由细旦异截面

涤纶短纤维和细旦异截面锦纶长丝经反捻交并形成，以纬浮形式浮在织物表面，该表面为

服装穿着的贴身面，直接与人体皮肤接触，可发挥交并纱中细旦异截面涤纶沿纱线轴线的

导湿散湿性能，以及细旦异截面锦纶的触肤凉感性能，以此提升织物整体散湿散热后的凉

爽感。

[0018] 所述较细经纱浮线为三个经浮组织点。这个是织物组织结构设计形成的，三个纬
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浮组织点与三个经浮组织点结合的设计（三个经浮组织点），可以形成透孔效应，增加织物

的透气性能。

[0019] 所述机织面料的经密为160根/英寸，纬密为70～80根/英寸，克重为120～140g/

m2。该经密、纬密的上述优选设计，是依据纱线细度获得具有较好服用性能织物（密度适度，

不偏松也不偏紧）状态下所得到的紧密程度而定的。以上织物克重的优选也是依据纱线细

度、织物密度和所用原料，获得具有较好服用性能织物下所得到的平方米克重。如织物过于

紧密，透气性差，而且表观不平整；如织物过于稀疏，结构不稳定，织物表观歪斜，尺寸稳定

性差，影响品质和穿着的服用性能。

附图说明

[0020] 图1为本发明面料的表观示意图。

[0021] 图2为本发明面料的上机图。

具体实施方式

[0022] 一、生产工艺：

实例1：

较粗纬纱：将细度为60S、捻向为S捻、捻系数为300、单纤维细度为0.89D的十字形

截面涤纶短纤维纱线，与细度为70D/68F、捻向为Z捻、捻度为12捻/英寸的十字形截面锦纶

长丝交并，制成复合纱，控制复合纱的捻向为S捻，复合纱（即较粗纬纱）的捻度为15捻/英

寸，复合纱的细度为33S。

[0023] 较细经纱：单纤维细度为0.89D的涤纶短纤维与竹纤维混纺纱（50/50），较细经纱

的细度为60S。

[0024] 参照图2所示织物上机图，图中3为经浮组织点，4为纬浮组织点。

[0025] 采用三入每筘上机制织，控制织物经密160根/英寸，纬密70根/英寸。

[0026] 因为本发明工艺中成品采用清水整理，并且本发明工艺中所用原料主要为化纤，

回潮率低，基本无缩水现象，故成品密度基本不变。以下类同。

[0027] 下机后经清水整理制成面料，测试面料本体的平方米克重120 .3g/m 2，厚度

0.369mm。

[0028] 实例2：

较粗纬纱：将细度为80S、捻向为S捻、捻系数为300、单纤维细度为0.89D的十字形

截面涤纶短纤维纱线，与细度为70D/68F、捻向为Z捻、捻度为12捻/英寸的十字形截面锦纶

长丝交并，制成复合纱，控制复合纱的捻向为S捻，复合纱的捻度为18捻/英寸，复合纱的细

度为39S。

[0029] 较细经纱：单纤维细度为0.89D的涤纶短纤维与竹纤维混纺纱（50/50），较细经纱

的细度为60S。

[0030] 参照图2所示织物上机图，图中3为经浮组织点，4为纬浮组织点。

[0031] 采用三入每筘上机制织，控制织物经密160根/英寸，纬密80根/英寸。

[0032] 下机后经清水整理制成面料，测试面料本体的平方米克重137 .4g/m 2，厚度

0.386mm。
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[0033] 二、产品检验：

1、外观质量：

以上两例生产的机织面料都具有如图1所示的外观：面料由较粗纬纱和较细经纱

交织而成，并且由矩形孔隙区1和密实区2间隔配置的具有凹凸外观效应。

[0034] 其中，矩形孔隙区1由较粗纬向孔隙区11和较细经向孔隙区12构成织物表面呈凹

陷的矩形沟槽外观效应。密实区2由较粗纬纱浮线21与较细经纱浮线22沿横向交替排布组

成，且较粗纬纱浮线21明显突出在织物表面。

[0035] 较粗纬纱选用细旦异截面涤纶短纤维纱线与细旦异截面锦纶长丝经反捻交并的

复合纱，较细经纱选用细旦涤纶纤维与竹纤维的混纺纱。

[0036] 2、内在质量：

分别参照EN  ISO9327‑1999《纺织品  织物透气性的测定》、GB/T  21655.1‑2009《纺

织品吸湿速干性的评定第1部分：单向组合法》、GB/T  35263‑2017《纺织品瞬间接触凉感性

能测试方法》等标准，测试实例1、实例2面料的透气性能、芯吸高度、吸水率、滴水扩散时间、

蒸发速率、接触瞬间凉感等指标，测试结果如表1所示。

[0037] 表1 织物性能测试结果

结果显示本发明面料具有良好透气性能、吸湿导湿快干性能和接触凉感功能。
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