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(54) Keramické tavivo pre navaranie s austenitickou pasovou elektrédou

a zvaranie nehrdzavejicich oceli

Keramické tavivo pre navaranie s austeni-
tickou pésovou elektrédou a zvaranie nehr-
dzavejucich oceli.

Vynélez sa tyka strojarenskej technologie.

Vynélez rie$i problém vhodného keramic-
kého taviva pre navéranie s austenitickou
pasovou elektrédou a zvaranie nehrdzaveju-
cich oceli, najmi jeho zlep$ené technologické,
ale aj metalurgické vlastnosti pri zvySeni pro-
duktivity prace.

Podstata vynalezu spo¢iva v chemickom
zloZeni taviva, ktoré pozostava z 19 az 29 %
hmotnostnych kysliénika kremic¢itého, 0,1 aZ
39/, hmotnostné kysli¢nika manganatého, 24
az 379, hmotnostnych kysli¢nika hlinitého,
5 aZz 15 %/, hmotnostnych kysli¢énika hore¢na-
tého, 1 az 99, hmotnostnych kysliénika va-
penatého, 6 az 10 9y hmotnostnych kgrsliénika
sodného a draselného spolu, 15 az 25 %, hmot-
nostnych fluoridu véapenatého, zvysok tvoria
nedistoty, kysliénik Zelezity od 0,01 do 1%
hmotnostnych, fosfor od 0,01 do 0,04 %, hmot-
nostnych, sira od 0,01 do 0,04 %, hmotnost-
nych.
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Vynélez sa tyka keramického taviva pre
navaranie s austenitickou chrém niklovou pa-
sovou elektrédou obsahujicou niéb, nehrdza-
vejucich vrstiev na legované alebo nizkolego-
vané konstrukéné ocele a na zvaranie nehr-

_ dzavejucich oceli. _

V procese navarania pasovou elektrédou
pod tavivom mé tavivo rozhodujiici vplyv na
formovanie husenky, odstranitelnost trosky
a chemické zloZenie navaru. Dobré formova-
nie hisenky a dobra odstranitelnost si nevy-
hnutné pre dosiahnutie bezchybného navaru.
Tendencia zapekania trosky sa zvy$uje hlavne
pri navéarani chréomniklovou pasovou elektré-
dou obsahujtcou niéb. Existuju taviva, ktoré
majui dobrd odstranitelnost trosky pri nava-
rani austenitickou chrémniklovou péaskou,
avSak pri pouZiti chrémniklovej pasky s ob-
sahom nidbu sa velmi zhor$i odstrénitelnost
trosky z povrchu navaru. Troska je bud pri-
Inuta na velkej ploche alebo na malej ploche
vo forme jemnych ihli¢iek. Nepriaznivy me-
talurgicky vplyv taviva sa prejavi na chemic-
kom zloZeni navaru a to v prepale chrému,
niébu a nalegovani kremika. Od obsahu chré-
mu a niébu zévisi kordézna odolnost navaru,
prepalom tychto prvkov sa zhor§i odolnost.
Obsah kremika nad 1 hmotnostné 9, zvysuje
nichylnost na praskanie za tepla.

Je zname tavené tavivo o nasledovnom
chemickom zloZeni: 28 az 38 %/, hmot. kyslié-
nika kremiéitého, 15 az 29 %, hmot. kysliéni-
ka hlinitého, 5 a% 13 9/, hmotnostnych kyslié-
nika vapenatého, 10 az 18 %, hmot. fluoridu
vapenatého, 17 az 30 9/, kysliénika horeénaté-
ho, 0,2 a% 2,59, hmot. kysliénika sodného a
draselného spolu, 0,8 aZ 8 %, hmot. kysli¢nika
barnatého, 1 az 6 9%, hmot. kysliénika man-
ganatého. Toto tavivo m4 v podstate velmi
dobré formovacie husenky vdaka vysokému
obsahu kysliénika kremiéitého, ktory ale zasa
nepriaznivo vplyva na prepal chrému, niébu
a nalegovanie kremika v navare, ¢im sa zni-
Zuje kordzna odolnost a zvySuje sa ndchylnost
na praskanie navaru za tepla.

Dalej je zndme tavené tavivo s nasledov-
nym zloZenim:

6 az 159, hmot. kysliénika kremiéitého, 1
az 79, hmot. kysliénika manganatého, 36,7
a? 47 %, hmot. kysli¢nika hlinitého, 1 az 4 9,
hmot. kysliénika horeénatého, 10 az 179,
hmot. kysli¢nika vépenatého, 1 aZz 3 9, hmot.
kysli¢nika sodného a draselného spolu 16 aZ
26 9, hmot. fluoridu vapenatého, 1 aZ 89/
hmot. fluoridu barnatého.

Toto tavené tavivo ma hordie formovacie
vlastnosti oproti predchadzajicemu tavivu.
Husenka je hrbolatd a v strede prepadnutd.
Pri navérani pésovou elektrédou obsahuju-
cou nioéb sa vyskytuje zapekanie trosky na po-
vrchu husenky. Tavivo viak d4va nizky pre-
pal chrému a nidbu a malé nalegovanie kre-
mika do ndvaru.

Uvedené nedostatky do znaénej miery od-

strafiuje keramické tavivo pre navéranie
s austenitickou pasovou elektrédou a zvara-
nie nehrdzavejucich oceli podla vynélezu,
ktoré pozostiva z 19 az 29 %, hmot. kysliéni-
ka kremititého, 0,1 az 3 %, hmot. kysliénika
manganatého, 24 aZ 379, hmot, kysli¢nika
hlinitého, 5 aZ 15 %, hmot. kysli¢nika horeé-
natého, 1 az 99/, hmot. kysli¢nika vapenaté-
ho, 6 az 16 %, hmot. kysli¢nika sodného a
draselného, spolu 15 az 259, hmot. fluoridu .
vapenatého, zvySok tvoria neéistoty kysliénik
zelezity, fosfor a sira.

Pri navérani pasovou elektrédou s tavivom
podla vynalezu je velmi stabilné horenie ob-
luka s veImi malym vykyvom parametrov, je
to zabezpedené dostatoénym obsahom ionizu-
jucich kysli¢nikov sodného a draselného. Sta-
bilné horenie obluka priaznivo vplyva na

- rovnomernost z4varu. Hisenka je rovnomer-

ne formovanad s hladkym povrchom, vdaka
priaznivému obsahu kysli¢nika kremiéitého,
odstranitelnost trosky je samovolnd aj pri
navarani s pasovou elektrédou obsahujiicou
niéb. Spotreba taviva je velmi nizka asi 0,5
kg taviva na 1kg navareného kovu. Dobré
formovanie a odstranitelnost trosky sa do-
siahla optimélnou kombindciou kysliénikov
hlinitého, horeénatého a kremiéitého, vdaka
kysliéniku hlinitému s bodom tavenia 2050 °C
a hore¢natému s bodom tavenia 2800 °C sa
dosahuje pomerne vysoky bod tavenia a ten-
ka vrstva roztavenej trosky a tym nizka spo-
treba taviva. _

Keramické tavivo podla vynalezu ma tieZ
priaznivy metalurgicky vplyv na chemické
zloZenie névaru, vyznaduje sa malym prepa-
lom chrému a nidébu a nizkym nalegovanim
kremika.

Skuskami bolo overené keramické tavivo
podla vynalezu skladajuce sa z 20,5 %, hmot.
kysli¢nika kremiéitého, z 0,4 %, hmot. kysli¢<
nika manganatého, 27,9 %, hmot. kysli¢nika
hlinitého, 14,3 %, hmot. kysli¢nika horeénaté-
ho, 8,1 %/, hmot. kysliénika vapenatého, 13,7 %,
hmot. kysliénika sodného a draselného spolu,
15,0 % hmot. fluoridu vapenatého, zvySok
tvoria nedistoty, 0,65 9, hmot. kysli¢nika Ze-
lezitého, 0,03 %, hmot. fosforu, 0,030 %, hmot.
siry.

Névar zhotoveny s pouZitim tohto keramic-
kého taviva a s austenitickou pasovou elek-
trédou o zloZeni 23,95 % hmot. chrému, 11,50
% hmot. niklu, 0,90 %, hmot. nidbu, 0,29 %,
hmot. kremika mal velmi dobre formovanu
hiisenku s hladkym povrchom a plynulymi
prechodmi medzi husenkami, troska sa odde-
Tovala samovolne. TieZ sa dosiahol priaznivy
metalurgicky vplyv, obsah chrému v névare
bol 22,46 9/, hmot., obsah niébu 0,81 %/, hmot.,
obsah kremika 0,58 9%, hmot. '

S tavivom o zloZeni 28,1 9, hmot. kysli¢ni-
ka kremiéitého, 2,6 % hmot. kysliénika man-
ganatého, 34,5 %, hmot. kysliénika hlinitého,
6,8 % hmot. kysli¢nika hore¢natého, 4,59,



hmot. kysli¢énika véapenatého, 6,5%, hmot.
~ kysliénika sodného a draselného spolu 16,2 %,
hmot. fluoridu vapenatého, zvySok tvoria ne-
distoty 0,89, hmot. kysli¢nika Zelezitého,

0,035 %, hmot. fosforu, 0,028 %, hmot. siry, sa
dosiahli tiez velmi dobré formovacie vlast-
nosti a priaznivy metalurgicky vplyv taviva
na zloZenie navaru.

PREDMET VYNALEZU

Keramické tavivo pre navaranie s austeni-
tickou pésovou elektrédou a zvaranie nehr-
dzavejucich oceli, vyznadujuce sa tym, Ze po-
zostava z 19 az 29 %, hmot. kysli¢nika kremi-
¢itého, 0,1 az 3 %, hmot. kysli¢nika mangana-
tého, 24 az 37 %, hmot. kysliénika hlinitého,
5 aZ 15 %, hmot. kysli¢nika hore¢natého, 1 az

9 9/, hmot. kysli¢nika vapenatého, 6 a% 16 %,
hmot. kysliénika sodného a draselného spolu,
15 az 259, hmot. fluoridu vapenatého, zvy-
Sok tvoria neéistoty kysliénik Zelezity od 0,01
do 19, hmot. fosfor od 0,01 aZ do 0,049,

" hmot., sira od 0,01 do 0,04 %, hmot.
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