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Do wyrebu z drutu gwozdzi, nitéw
it, d. sa uzywane znane prasy pracujace na
zimno, w ktérych stempel, poruszany tam i
zpowrotem zapomoca korby tloczacej, wy-
twarza glowke, a przed lub po wytworze-
niu gléwki dany kawatek zostaje odciety
od posuwanego drutu.

Tego rodzaju ymaszyny przy wyrobie
gwozdz i nitéw o érednicy 2 mm, posiada-
ty dotychczas 200 do 300 obrotéw na minu-
te. Jednak wynalazcy udalo sie ilosé¢ obro-
tow w podobnych prasach doprowadzaé¢ do
500 na min, a tem samem znacznie pod-
nie$¢ ich wydajnoéé. W praktyce pomimo
tego, na zasadzie dotychczasowego do-
$wiadczenia, pozostawiono bieg maszyn
z mniejsza iloscia obrotéw, poniewaz nawet

w tych warunkach prasy szybko zuzywaty
sig, a poltaczone z robota zagrzewanie cze-
$ci prasy nie dawalo moznosci zwiekszenia
iloéci obrotow.

Whrew powyzszemu wedlug przedsta-
wionego wynalazku ilosé obrotéw w po-
dobnych prasach, mozna podniesé od 600
do 1000 i wiecej na min. Okazuje sie, ze
przytem otrzymuje sie nietylko odpowied-
nie zwigkszenie sprawnosci maszyny, bez
obawy zagrzewania sie i szybkiego zuzy-
cia, lecz przeciwnie, pomimo wykonania o
wiele wiekszej pracy, maszyna nie grzeje
si¢ i okazuje sie¢ trwalsza, niz dotychczas.
Rozpowszechnione dotad miedzy fachow-
cami zdanie, ze maszyna moze wykona¢ tyl-
ko ' cgraniczong ilo$¢ wyrobéw i przy zwigk-



szonej pracy zuzywa sie predzej, a zatem
zwiekszenie  dotychczasowej ilosci cbrotéw
jest nieekonomiczne, obalaja préby wyna-
lazcy i wskazuja na sposéb o wiele lepsze-
go zuzytkowania pras.

Ponadto okazuje si¢, ze maszyny, w
ktérych stosowano zwykla ilo§¢ obrotow,
daja sie zastosowaé nietylko do wigkszej
ilosci obrotéw, pracujac przytem trwale i
lekko, lecz zamiast oczekiwanej koniecz-
no$ci wzmocnienia maszyny mozna nada-
waé jej o wiele l1zejsza i mniejsza postaé
tak, ze oprécz zwiekszonej wielokrotnie
sprawnosci, mniejsze rozmiary i cigzar obni-
zaja koszty i wymagaja slabszej sily na-
pednej. :

Na rysunku przedstawiono dwie prasy
nadajace sie¢ do napedu z duza iloscia o-
brotéw, stosownie do wynalazku.

Fig. 1 przedstawia prase do wyrobu
gwozdzi z drutu ze stemplem a, do wybija-
nia gléwek, poruszajacym sie tam i zpo-
wrotem w kierunku doprowadzonego drutu
i z dwoma bocznemi pod katem do kierun-
ku osi drutu przeciwlegle poruszajacemi
sie cze§ciami prasujacemi b, b do zaostrza-
nia i odcinania gwozdzia.

Suwadlo ¢, na ktérem jest umieszczony
stempel a, porusza si¢ tam i zpcwrotem za-
pomoca korby d i drazka korbowego f
wzdluz maszyny, a ruch pod katem pro-
stym bocznych czesci b, b odbywa sie przez
przelanie ruchu z suwadla ¢ zapomocy
dwéch sprzezonych z niemi drazkéw roz-
rzadnych g, g i dwéch kolankowych draz-
kéw tacznych h, h. Prasa dziata w sposéb
wiadomy, a mianowicie przy ruchu wprzéd
suwadla ¢, przedni koniec drutu wystaja-
cego z podttoczka i, stuzacego jednoczesénie
jako otwér doprowadzajacy i zaopatrzone-
do zamknieciem, zostaje sptaszczony na
gltowke; przy coifnieciu si¢ suwadta ¢, drut
przesuwa sie naprzéd, a boczne czeéci b, b
odcinaja wyréb z gléwka, jednoczesnie za-
ostrzajac odwrotny koniec drutu.

Fig. 2 przedstawia prase do wyrobu ni-

tow, w ktérej obrabiany drut k jest wpro-
wadzany, nieco zboku s$rodka stempla m,
stopniowo pod néz n, wyrobiony jednocze-
$nie jako podtfoczek i zapomoca nieuwi-
docznionego ma rysunku ekscentryka, w
pewnych odstepach czasu dociskany zboku
czedcia o przeciw dziataniu sprezyny p;
skutkiem tego wystajacy koniec drutu zo-
staje odciety i podsuniety do stempla m.
Nie zaznaczona korba, w sposéb wiadomy,
porusza tam i zpowrotem stempel, ktéry
kazdorazowo uderza w odciety kawalek
drutu.

Gléwna zasada uznana przez wynalazce
wbrew dotad powszechnemu mniemaniu
kot fachowych i stwierdzajaca, Zze maszyny
tem sa trwalsze i prasa tem intensywniej
pracuje, im predzej nastepuja odcinanie
i zmiana ksztattu kawatka drutu, t. j. im
predzej dany objekt przechodzi przez ma-
szyne, pozwala na zastosowanie do pras
wyrabiajacych gwozdzie i nity o $rednicy
nizej 2 mm—réwniez do wyrobu o wickszej
$rednicy. Wogéle wedtug stwierdzenia wy-
nalazcy ilo$é obrotéw prasy na minute mo-
ze byé odwrotnie proporcjonalna do sred-
nicy objektu, a mianowicie wedlug dotych-
czasowych préb moze réwnaé sie spélczyn-
nikowi liczby 1500 — 2000 i $rednicy w
mm. Lecz nawet przy iloéci obrotéw o 3
mniejszej, prasy do wyrobu na zimno nitéw
i gwozdzi drucianych daja dobre rezultaty.

Stosownie do wynalazku, bylaby wla-
$ciwa do wyrobu 1,5 mm grubego drutu ma-
szyna z ilo$cia obrotéw 1500 : 1,5 = 1000,
albo i wiecej, a co najmniej 1000 : 1,5—666
obrotéw. Do wyrobu materjalu o wickszej
érednicy, prasy moga posiadaé o tyle wigk-
sza ilo$é obrotéw, o ile krétszy jest przed-
miot, poniewaz przesuwanie przedstawia
odpowiednio mniejsza trudnosé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu gwozdzi drucianych,
nitéw i t. p. wyrobéw z drutu na zimno w



prasach ze stemplem, poruszanym korba i
przyrzadem tnacym, znamienny tem, ze i-
loéé obrotéw prasy na minute jest wigksza
od spétczynnika jaki daje liczba 1000,
podzielona przez $rednice wyrabianych
przedmiotéw.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze ilo§é obrotéw prasy na minute
utrzymuje si¢ wigksza od liczby 1500 po-

dzielonej przez §rednice wyrabianego przed-
miotu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze nadaje si¢ prasom liczbg o-
brotéw o 15 mniejsza od wspélczynnika
jaki daje liczba 1500 — 2000 podzielona
przez Srednice z wyrabianego przedmiotu.

Joseph Kuhne.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.
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