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Sposéb wytwarzania sprezystych wielowarstwowych wykladzin
podlogowych

1
Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-

‘nia sprezystych wykladzin podlogowych z rozdrob-

nionych odpadow gumowych i polichlorku winylu.
Znane s3a wykladziny podlogowe z tworzyw
-sztucznych, najczesciej z polichlorku winylu, ktére

~charakteryzujg sie mala grubo$cig, nie przekracza-

jacg zwykle 3 mm.
Wykladziny podlogowe tego rodzaju w bardzo
malym stopniu wplywaja na poprawienie cieplnej

.i akustycznej izolacyjno$ci stropéw, co powoduje

konieczno§¢ wykonywania na stropach warstw izo-
lacyjnych i przediuza czas wykonania robét bu-
dowlanych oraz zwieksza koszty budowy.

Dla uniknigcia powyzszych niedogodnosci sg sto-

sowane wykladziny podlogowe wielowarstwowe

z przynajmniej jedna warstwa izolacyjng wykona-
ng ze spienionych tworzyw sztucznych. Wada po-

-di6g wykonanych z takich wykladzin podlogowych
_jest sklonnoé$¢ do trwalych odksztalcen pod wply-

wem miejscowego obcigzenia od mebli oraz trud-
nosci w procesie wytwarzania spienionych warstw

-0 jednakowej grubosci i jednorodnych wiasciwo-
-§ciach. Stosowanie na warstwe izolacyjng materia-

"bylo dotychczas praktykowane,

16w o duzej sprezystosci, nie podlegajacych trwa-
tym odksztalceniom jak na przyklad guma, nie
ze wzgledu na
trudnosci w 1aczeniu gumy z polichlorkiem winy-

lu, stosowanym na wierzchnie warstwy wyktadzi-
.ny dla uzyskania odpowiedniej odporno$ci na $cie-

ranie.
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W wyniku przeprowadzonych préb okazalo sie,
Zze jest bardzo korzystnym wykonanie warstwy
izolacyjnej z odpadéw gumowych z polichlorkiem
winylu przy uzyciu jako plastyfikatoréw ftalanéw
lub innych plastyfikatoréw pierwszorzedowych.
Warstwy izolacyjne tak wykonane sa odporne na
trwale odksztalcenia pod wplywem miejscowych
obcigzen i dobrze lgcza sie z wierzchnimi warstwa-
mi z polichlorku winylu odpornymi na $cieranie.

Sprezyste wykladziny podlogowe wykonane spo-
sobem wedlug wynalazku skladaja sie z podstawo-
wej warstwy sprezystej o grubosci 3—10 mm, wy-
konanej z rozdrobionych odpadéw gumowych i po-
lichlorku winylu z dodatkiem plastyfikatoréw oraz
z warstw dodatkowych, zwlaszcza z warstwy
wierzchniej narazonej na &cieranie, wykonanej
z folii polichlorku winylu, stosowanych do wyro-
bu znanych wykladzin podlogowych.

Sposob wytwarzania sprezystych wykladzin pod-
togowych wedlug wynalazku jest nastepujacy:

Odwazone skladniki w iloSciach: rozdrobnione
odpady gumowe 20—50%, polichlorek winylu 20—
40%, plastyfikatory ftalanowe lub inne pierwszo-
rzedowe 25—45% po wymieszaniu w temperaturze
otoczenia przechodza na walcarki, gdzie nastepuje
uplastycznienie calej masy w temperaturze 120—
150°C. Schodzacy z walcarek goracy, wstepnie ze-
lowany material podaje sie przy pomocy transpor-
tera na kalander, gdzie nastepuje wilasciwe wy-
twarzanie folii sprezystej w temperaturze okolo



57 047

y

3

150°C. Otrzymana w powyzszy sposéb folia stano-
wi izolacyjna i sprezysta warstwe wykladziny.

Wierzchnie warstwy wykladziny wykonane sa
z jednej, dwu, lub trzech warstw folii z polichlor-
ku winylu stosowanych dotychczas na znane wy-
kladziny podiogowe. Egczenie wierzchnich warstw
" niesprezystych ze spodnia warstwa sprezysta od-
bywa sie metoda zgrzewania na prasie bebnowej,
W ; temperaturze 120—180°C. Egczenie warstwy

C sbx‘;v"ystej z pozostaltymi warstwami mozna wyko-

“na¢ réwniez przez klejenie przy uzyciu znanych
klejow do klejenia wyrobéw z polichlorku winylu.

Rozdrobnione odpady gumowe moga pochodzié
na przyklad ze zuzytych opon samochodowych,
przy czym wielko$é poszczegdlnych ziaren tych od-
padéw nie powinna by¢ wieksza od 4 mm.

Stosowanie wykladzin wykonanych sposobem
wedlug wynalazku pozwala na uzyskanie podidg
o wysokich zaletach uzytkowych, a zwlaszcza o do-
brych wtasnoSciach izolacyjnych akustycznych
i cieplnych, co pozwala na zaniechanie wykony-
wania oddzielnych izolacji stropow. Uzycie odpa-
déw gumowych do wytwarzania warstwy sprezy-
stej pozwala na zuzycie materialéw dotychczas
mato wykorzystywanych, a tym samym powaznie
obniza koszty produkcji.

Dla lepszego zrozumienia podaje sie przyklad
sposobu wytwarzania sprezystych wielowarstwo-
wych wykladzin podiogowych wedlug wynalazku.
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Procenty podane w przykladzie sg procentami wa--
gowymi.

Przyktad:

33%o rozdrobnionych odpadéw gumowych

309 polichlorku winylu

34%/p plastyfikatoréow ftalanowych

3% stabilizatorow.

Podane wyzej skladniki po wymieszaniu w tem-
peraturze okolo 20°C sg uplastyczniane w catej:
masie na walcarkach przy temperaturze 145°C..
Z uplastycznionej masy wytwarza sie na kalan-
drach folie sprezysta w temperaturze 150°C. Wy-.
tworzona w powyzszy sposob folia stanowi spod--
nia, sprezysta warstwe wykladziny wedlug wyna--
lazku.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania sprezystych, wielowarstwo- -
wych wykladzin podlogowych z wierzchnimi war-
stwami wykonanymi z polichlorku winylu, zna--
mienny tym, Ze uplastyczniong na walcach w tem--
peraturze 120—150°C mase, skladajaca sie z roz-
drobnionych odpadéw gumowych o uziarnieniu do
4 mm w iloSci 20—50%6, polichlorku winylu w ilo-
sci 20—40°, i plastyfikatoréow ftalanowych lub in-
nych pierwszorzedowych w ilo§ci 25—45%6, walcu-
je sie na kalandrze o temperaturze walcow okolo -
150°C na folie o grubosci 3—10 mm, po czym uzy-
skang folie zgrzewa sie w temperaturze 120—180°C"
lub skleja z warstwami folii z polichlorku winylu..
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