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'Anwendungsgebiet der Erfihdung:

Diese Erfindung betrifft die_kontinuierliche Herstellung von
Gipserzeugnissén und insbesondere von Gipsplatten,

Sie kann in der Industrie fiir hydraulische Bindemittel, Ent-
wicklungsmassen und insbesondere in der Gipsindustrie ange-
wendet werden, Als Entwicklungsmassen werden Fllissigkeiten
bezeichnet, in denen eine bestimmte Reaktion stattfindét, die
zu einer physikalischen oder chemischen Umformung filhrt, durch
die insbesondere eine feste Phase entstehen_kénn oder die Cha-
rakteristiken der festen Phase, die urepriinglich in der Fliiggig-
keit enthalten war, verdndert werden konnen, Alg Beispiel fiir
eine Entwicklungsmasse kann Gips genannt werden, der sich, so-
bald er mit Vasser gemischt ist, schnell entwickelt, bis er
vollstsndig in der Masse abgebunden hat. In der weiteren Be~
schreibung werden wir als einziges Beispiel Gips nehmen,‘ob—
wohl jedes andere sich entwickelnde Erzeugnis und umso mehr
jedes andere sich nicht oder langsamer entwickelnde Erzeug-
nis, wie Zement, verwendet werden ‘konnte,

Charakteristik der bekannten techn. Ldsungent

Die kontiruwierliche Herstellung von Bauelementen aus Gips
macht es erforderlich, daf der Reaktionszustand des Gipses
zu jedem Zeitpunkt und in jedem Punkt des Gemischs von der
Verteilung des pulverfdrmigen Gipses und des ¥Wassers bis
zum SchluB der Fertigungsstrecke, wenn die Endprodukte ver-
fiighar sind, beherrscht wird, Wenn ein Gemisch hergestellt
wird, das die Konsistenz eines Breis hat, kann die Entwick-
lung innerhalb eines lischers vom Typ Scharmischer gesteu~
ert, dann dieses CGemisch kontinuierlich auf einen bewegli.-

chen GieBboden, der zus dem Band eines Forderers besteht,
verteilt werden, so daB ein mehr oder minder gleichmiBiges
Gipsband entsteht, das ebenfalls kontinuierlich in Form ge=~
ts setzt die Zearbeitung eines Ereis
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bracht wird., Einersei

jedoch eine schwere Technologie voraus, da die zu fiherwin-
gnden Kohdsionskrifte grofl sind, andererseits sind die Re-

gelung deg Durchsetzes eines Breis und die lessung der Hche
eines Breis immer ungenau, was zu einer bestimmten Unregel-
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" m#EBigkeit in der auf das Band aufgebrachten Gemischmenge und -
demzufolge zu einer UnregelmiBigkeit in der Qualitit des End-
produkts filhri. o '

w

Eg wire interessanter, die mit der Bearbeitung einer Fiﬁssig—
keit verbundenen Vorteile, d.h. Genauigkeit- der Hohenmessung
undjdaher regelmifigere Verteilung des Gemischs und leichtere‘
Teckriologie zu nutzen, Bis jetzt kann jedoch ein fliissiges
Gipszemisch nicht wontinuierlich eingesetzt werden., Ein Ge-
misch mit der Konsistenz einer Flilssigkeit wird nur diskon¥i-
nuierlich verwendet, Es wird diskontinuierlich hergestellt,
in Formen gegossen und darin bis zum Abbinden des Gipses
etehen gelassen. Sobald mit einem flilssigen Gemisch gearbei-
tet werden soll, stellt sich das Problem der Speicherung des
Gemischs mit einem Ventil wihrend des Mischvorgangs innerhalb
eines klassischen Mischers, stellt gich das Problem der kon-
stanten FlieBbarkeit des vom Mischer abgegebenen Gemischs

und stellt sich schlieBlich das Problem der kxontinuierlichen
Formgebung zur Herstéllung der Platten.

Um die Mischung pulverfdrmiger Feststoffe mit Flilgsigkeiten
zu gewihrlelsten, werden bekanntlich Uischer vom Typ der
Schar- oder Schaufelmischer verwendet, die aus einem zylin-
drischen Trog bestehen, in dem sich eine vertikale VWelle
dreht, die mit einem oder mehreren Stinden radialer Arme ver-
sehen ist, an deren Enden sich Schaufeln und/oder Schare be-
finden., Die Schaufeln oder Schare streichen an den ¥&nden

des Trogs entlang, wenden die Produkte um und nehmen 8o

eine Umwilzung vor. Solche Mischer gewshrleisten jedoch kei-
ne ausreichénde Dispersion des pulverfafmigen Feststoffs in
der Filissigkeit, so daB sich eine Heterogenitit der FlieBbar-
keit des abgegebenen Gemischs ergibt. '
tndererseits sind furbomischer bekenmnt, die aus einem Trog
vestehen, in dem mit sehr hoher Geschwindigkeit ein Teller,
eine Schraube oder eine Turbine liuft. Der Fegtstoff und

die Tlilssigkeit werden von der Turbine aufgenommen, die sie
augénblioklich dispergiert. Im Gegensatz zu den Scharmi=-
schern gewihrleisten die Turpomischer einen hohen Schergrad
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- und eine intensive Turbulenz in allen Punkten des Systems,
so dafll die Dispersion und die Homogenisierung des Produkts
befriedigend sind. Wenn man jedoch das Verhalten eines sol-
‘chen Mischers untersucht, indem man einen Farbstoff oder
ganz allgemein irgendeinen Stoff einfiihrt, der leicht nach-~
weigbar ist und der als Tracer bezeichnet wird, und die Kon-
zentration dieses Tracers am Ausgang aufzeichnet, stellt

man fest, daB sich eine Verénderung‘der Zufuhr nach einer
sehr ! kurzen Zelt in der GroSenordnung einer Sekunde unver-
dndert am Ausgang auswirkt. So ist in einem Turbomischer

die Verweilzeit der Produkie sehr kurz, so kurz, daf die Un-
regelméBigkeiten bei der Zufuhr nicht durch den HMischvorgang
verwischt werden kdnnen und sich voll und ganz am Ausgang
wicderfinden, Venn eine regelmZfige Flielbarkeit des Endpro—
dukts gewlinscht wird, die durch eine regelm#fiige Zufuhr nicht
erreicht werden kann, sind Turbomischer also nicht geeignet.
Un den Durchsatz viskoser Stoffe zu regeln, werden bekannt-
lich pneumatische Durchgangsventiie verwendet, die aus ei-
ner in einem starren GehZuse angebrachteﬁ elastischen MNuffe
bestehen, wobei sich diese Muffe unter der Einwirkung bei-
spielgweise eines Druckmediums, das zwischen das Gehsuse

und die Muffe geschickt wird, verformen kann, um den Durch-
schmittsquerschnitt des Ventils zu verindern. Wenn diefauf
die Iuffe ausgelibte Wirkuﬁg grof genug ist, kann das Ven~
til vollstindig geschlossen werden. Derartige Ventile werden
so0gar vorgesehen, um thixotrope Produvkie zu mischen oder um
Produkte, wie Zement, die innerhaldb der Iuffe abgebunden
haben, zu zerkleinern. Derartige Ventile sind jedoch zu
grofl; um eine genaue Regelung vorzunehmen und wenn aulerdem
mit Entwick 1LnﬁsmaSS°n'r=arbeitet werden go0ll, bilden sich
Ablagerungen in der von der zusammengedriickteh Muffe ge-
gchaffenen Zuszmmenschulirung, die den Purchtrlttsquorucnn;tt
verindern, die Rezelunﬁ neaauﬁv beeLnfluﬂaep und schiieBlich
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hangig von dex Laufgeschw1nd1gke1t des Bodens ist. Wenn es
gich um ein fliissiges Produkt handelt, igt es jedoch schwie-
rig, seine Ausbreitung zu gteuern, und es ergeben gich
Schw1e*1gkeiten bei der Herstellung dicker Platten. Un die
Ausbreitung zu begrenzen und zu kontrollieren, kann man

daran denken, dise klassisch fiir den GuB8 sich nicht entwickeln-
der Produkte verwendeten Vorrichtungen einzusetzen. Sie be=’
stehen im allgemeinen aus einem Behdlter ohne Boden, der iiber
einem beweglichen GiefSboden angebracht ist, mit einem Spalt,
der vom CieBboden und der unteren Kante der ‘Platte begrenzt
wird, die die vorderve Vand des Behdlters bildet.

Der Behilter wird mit Material gefiillt, wobei go eine sta~
tigeche Belastung oberhalb des GieBbodens geschaffen wird,
und die Entleerung des Materials auf den GieBboden erfolgt
durch den Schlitz in der Grundflédche des Behilters., Ein in
eine solche Vorrichiung gegossenes Gemisch aus Gips und
Wasser wirde zundchst an den Winden des Beh&lters, dann

an den Lippen des Schlitzes abbinden, und die GieBvorrich-
tung wire schnell blockiert. '

Ziel der FErfindung:

Diese Erfindung schlégt im wesentlichen die Herstellung
eines fliissigen Gemischs aus Gips und Wasser und seinen
GuB zur Herstellung von Gipsplatten vor, SO daB die mit
der Verarbeitung einer Fliisgigkeilt verbundenen Vorteile
genutzt, ihre Nachteile jedoch vermieden werdene

Darlegung des Weseps der Erfindungs

Dazu wird vorgeschlagen, einen Mlschtrog ‘kontinuierlich im
wesentlichen mit Wasser und pulverformigem Gips, deren
Durchoitze geregelt sind, zu epeisen, diese Produkte zu
mischen, wobel ihnen eine bestimmte Verweilzeit innerhalb
des Mischtrogs gewihrt wird, das Genlsch kontinuierlich
'auu dem Mischtrog abzufiihren und es fLu331g auf einen 1n
Bewegung beflLd‘lcnbn GieBboden zu gieBen.

Dle Durchsatze bel deL Zuluh“ und die Verweilzeit wexrden SO



gewshlt, daB das auf den GieBboden verteilte Gemisch fliissig
ist, d.h, eine FlieBbarkeit FLS iiber 120 hat.
Die Mischung wird erreicht, indem die in den Trog eingefilhr-
ten Produkte in Drehbewegung versetzt werden, so daB sgich ein
Wirbelring bildet, die Wasserzufuhr erfolgt lidngs der Seiten-
wand des Trogs des Mischers und der Austrag des Gemischs er-
folgf am Umfang des Bodens des'Trogs.

Die Verweilzeit des Gemischs innerhalb des Mischers ist auf
iiber 3 Sekunden eingestellt und liegt vorzugswelse zwischen
15 und 30 Sekunden,

Die Regelung des Entleerungsdurchsatzes am Austritt des Mi-
schers erfolgt iiber ein pneumatisches Ventil mit elastischer
Muffe, die man sich stindig verformen 1dB8t, um Ablagerungen

zv vermeiden.

Das aug dem Mischer entnommene Gemisch wird zu einem GieB-
kopf gefilhrt, der aus einem Behdlfer ohne Boden besteht, der
direkt auf den GieBboden aufgesetzt ist, diesen Giefboden be-
lastet und unter seiner an den GieBboden angrenzenden vorderen
Wand mit einem Schlitz versehen ist, wobei die EBeschickung
dieses Behdlters durch Leitungen erfolgh, dic durch die vordere
Wend wiinden und die Eeschickungsstrome das im Deh#lter enthai-
tene Produkt bewegen. } '

Eine oder mehrere Versiirkungen konnen an der Oberfléche der

Gipsplatten oder in derven Dicke eingeftigl werden

Die Erfindung schlégt chenfalls esne Pertigungsvorrichiung

mit Pesgchickungsmitieln fiir Wasser und CGips-vor, einen Ni-

scher mit Verwe*lveit, der hauptsichlich ldngs seiner Sei-
tenwand mit Wasser bsschickt wird, mit einem Zwischenboden,

ngsbracht ist, Mitteln

s

der vwnmittelbar unter seiner
zur Regelung des Durchsatze des lischers, wobei

. @iese Mittel in stindiger Bevwegung gehalien werden, vm Gips-



" ablagerungen zu vermeiden, Mittel zum GieBen, die aus einem
Beh#lter ohne Boden bestehen, der auf einen in Bewegung be-
findlichen GieB8boden aufgesetzt, mit einem GieBschlitz ver-
sehen und mit Zufithrungsleitungen fiir das Frischprodukt in
der Art ausgeriistet ist, daf die Erzeugnisstrome eingefaucht
sind,

Vorteilhafterweise sind Mittel vorgesehen, um eine oder mehre-
re Verstirkungen in die Dicke der Platten oder an ihrer Ober- .
fliche einzufiihren,

-Auqfuhrungsbelspiele.

Die Erfindung schligt ebenfalls erfindungsgemif hergestellte
Erzeugnisse vor. '

Die Erfindung wird jetzt im einzelnen unter ‘Bezugnahme auf
die Figuren beschrleben, die darstellen:

Pig. 1: eine Angicht einer vollSténdigen Eertigungsstrecke
fiir Gipsplatten, '

Pig, 2: ein Schema deg Einstellventils fiir dén Durchsatz am
Ausgang des Mischers,

Fig. 3: ein Schema der Gemischaufnahme, die zwischen den An-
lagen fiir die Herstellung des Gemischs und den Anlagen
fiir die Verarbeitung des Gemischs angebracht ist,

Fig. 4: einen Schmitt des Ventils bei Betrieb,

Fig, 5: das Schema einer GieBanlage,

Fig, 6: einen Gemischverteiler,

Pig. T Einzelheit eines GieBkopfes,

Fig. 8: Einzelheit einer vorderen GieBkopfplatte,

Fig, 9: Einzelheii einer hinteren Gieﬁkdpfplatte,
Fig.10: Verschiedene Anordnungsarten von Verstdrkungen,
Fig,11: einen MehrfachgieSkopf, |

Fi4.12: einen CGieBkopf mit vorderer gewdlbter FPlatte
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Figur 1 ist eine Ansicht einer vollstindigen Strecke zur
Herstellung von Gipsplatten, die z.B. mit Glasfagern ver-
stérkt sind. Diese Strecke hat Anlagen zur Erzeugung eines
Gemischs aus Vasser und Gips und Anlagen fiir den Einsatz
Pdieses_Gemischs. Die Anlagen zur Erzeugung des CGemischs
“haben Mittel S und I fiir die Beschickung mit Grundstoffen,
d;h. im wesentlichen pulverfdrmigen Gips und Wasser, einen
Mischer M, Mittel V fiir die Regelung des Durchsatzes am Aug-
tritt des Vischers und die Wahrung der Verweilzeit des Gemischs
innerhalb des Mischers. Der in einem Trichter 1 enthsltene
pulverformige Gips wird auf ein Band mit Xonstantgewichts-
waage 2 verteilt, das vorher auf einen bestimmten Gipsdurch-
satz P eingestellﬁ wurde, und dann auf eine Schiittelrutsche 3
gebracht, die mit einem Sieb 3rausggeriistet ist, durch daz er
in einen Mischer M fHllt, o

Ein bestimmter Vasserdurchsatz E wird dem Mischer durch die
Mittel T aufgegeben. Diese Hittel haben einen EehZlter mit
‘konstantem Flillstend 4a, ein Ventil 4b und einen Anzeiger 4¢,
die eine genaue Kontrolle des Durchsatzes ermSglichen.

Der Migcher M ist ein Mischer mit Entflockungsturbine 5, mit
einem vertikalen zylindrischen'Trog 6, dessen unteres Ende
konvergent ist. Ein Zwischenboden des Trogs wird durch die“
obere Fliche eines Xerng 7 mit Drehsymmetrie, der unten kon-
vergent ist und innerhalb des konvergenten lantels,den das
untere Ende des Trogs 6 darstellt, asngeordnest ist, gebildet
Der Kern 7 ist mittig avf die Achse des Trogs 6 ausgerichiet
und seine Abmessungen sind'derart, daB an seinem Urfang, zwi-
schen ihm und der Wand des Unterteils des Trogs £, ein r
Psrmiger Raum freibieidbt, durch den des Gemisch abflieflen
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kann, In einer besonderen Auﬂfuhrungsform ist def untere Ab~
- gchnitt des Trogs 6 konisch und der-Kern T ist ein ;nneny.mit
der Sp tze nach unten sngeordneter gerader Ko u?l, wa obel seine
ebone Fliche den Zwiachenboden tildet,

Die Turbine 5 wird durch e Motor 5% betitigt, der mit dem
Trog 5 verbunden is$, Der obare Rand des Trogs 6 ist mit einen
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abgedeckten ringfﬁrmigen Uberlauf 6' versehen, der das
Wasser—-aus dem Fliissigkeitsbeschickungsmittel I iiber ei-

nen Schlasuch 4d erhdlt. BEine Abzweigung 4e, die an den
Schlauch 44 angeschlossen ist, entnimmt einen Teil dieses
Wassers und richtet es auf die Welle der Turbine 5. Das aus
-dem Mischer austretende Gémisch wird in einer Entnahmevor-
richtung 8 aufgenommen, die sus einem konischen Mantel 9,mit
der Spitze nach oben angeordnet, mit einer ebenen Grundfléche
10,- und aus einem Auffangschlauch 11 besteht, der in Hshe der
Grundfliche 10 tangential zum konischen Mantel 9 in Drehrich-
tung der Turbine 5 des Mischers austritt. Der Austrittsdurch-
g9tz des Uemischs wird mit den Mitteln V geregelt, die im we-
sentllchen aus einem Ventil, das im einzelnen in Flgur 2 dar-
gestellt ist, einer als pneumatisches Leckregelsystem verbun-
den mit einer Krafiwaage zur Steuerung des Ventils bezeichne-
ten Gesamtheit, Mitteln zur Erzeugung giner Steuerluftmodula-
$ion undeiner in Figur 3 im einzelnen dargestellten Aufnahme
19 bestehen, mit der es moglich igt, den Mischer von den nach-
geschalte»en Anlagen zu trennen, Das Ventil 12 begteht aus
einem starren zylindrischen Mantel 13, einer geschmeidigen
elagstischen Muffe 14 und einem Tuftzuleitungsschlauch 15
zwi.schen dem starren Geh#use 13 und der Yuffe 14, Dieser TLuft-
zuleitungsschiauch 15 ist an eine Luftzufuhr angeschlossen.
Der Druck dieser Luft kann so geregelt werden, daB die Muffe
zusammengedruc&r wird, so da8 ein bestimmter SchlieBzustand
des Ventils 12 bestimmt wird. Die elastische uffe 14 hat in
Ruhestellung im wesentlichen die gleichen Abmessungen wie das
Innere des starren Gehsuses 13. Sie besteht z.B. aug Schlauch-
gurmi von O & mm Dicke mit einer solchen Blastizitdt, daB gich
“eine Probe von 10 em Linge und 2 cm Breite um 5 em aehnt wenn
an einem ihrer #nden ein Gewicht von 1,2 kg angehingt wird.

So ist es mit einer luffe aus solchem Gummi, éie in Ruhestel~
lung 140 mn lang ist und elncn Durchmesser von 29 mm hat, in
ein starres CGehzuse 13 von 82 mm Lénge und 33,5 Durchmesser
eingesetzt, um 15 mm gedehnt, an jedem Ende 132 und 13b des
starren Gehiusges auie halb dieses starren GehZuses Ver ~doppelt
igt und innerhelbd en jedem Ende 132 und 13D mit starren Rohren
407 und- 102 ‘gehalten wird, moglich, von einem Cffnungsdurch-



mesger von 21 mm auf 15 mm Uberzugehen, wenn sich der Druck
der mit dem Schlauch 15 zugefiihrten Luft von 100 auf 300 mm
QS &ndert, VWenn sie einem Steuerdruck ausgesetzt wird, nimmt
diese elastische Muffe die in Fig, 4 gezeigte Sternform an,
die durch éeringe Druckénderungen in der GréBenordnung von
625 bar leicht verformt werden kann. Der obige gemessene
Offnungsdurchmesser ist der Durchmesser des in diesem Stern
eingetragenen Kreises (14a). |

Das mit der Kraftwaage zur Regélung des Steuerluftdrucks

des Ventils 12 kombinierte pneumatische Leckregelsystem hat
einen "aagebalken 16, der im Gleichgewicht auf einem Mesger
110 gelagert ist. Dieser Balken 16 tréagt einerseits den Mi-
scher M, andererseits wird er durch ein Abgleich-Gegengewicht
111, des auf dem Balkenarm verschiebbar ist, und durch eine
Feder 112 ins Gleichgewicht gebracht, Ein Dimpfer 113 verbin-
det eines der Enden des Balkens mit einem festen Gestell,

Zwei Anschlige 108 und 109 begrenzen die GriSe derp Balkenbe-
wegungen 16; Das dem Mischer entgegengesetzte Ende des Bal-
kens 16 gewdhrleigtet die Einregelung eines Lecks am Ende
einer Diise 18, die zum Pneumatikkreis gehort und ins Freie
mindet. Dieser Druckluftkreis wird durch die Leitung 17 mit
einem konstanten Druckluitdurchsaiz gespeist, Er hat gzwei _
kbzweigungen, von denen der Steverzweig zum Luftzuleitungs- ‘
schlauch 15 am Ventil 12 fiuhrt, wdhrend der andere an der Diice
18 ing Freie filhrt.

Der Ealken wird bei einem begtimmven Gewicht des Migchers, also
bei einer bestimmben lenge Erzeugais innerhalb des Trogg des

E
n des Gegengewichis 111 ins Gleichge-~

L]

Mischers durch Verschishe
wicht gebracht, und er schwingt, wenn sich dieses Gewicht ver-
gndert. Er erhoht odsr reduziert denn den Iuftausiritt am Ende
der Diise 18 und verringert bzw. erhcht dabzi den Druck der ant
das Ventil gerichieten ILuft, indem er sc.den Durchiritbsquer-
schnitt des Ventils und demzufolge den Entleeruvagsdurchsatz

des Mischers verinder:.
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Um zu vermeidén, daB sich im Ventil Ablagerungen bilden,

188t man sich die Muffe 14 std@ndig verformen, indem man das
Steuersignal mit einem pulsierénden Signal tiberlagert. Die
‘Mittel, die eine Modulierung der Steuerluft erzeugen, kon-

nen sus einem Kolben bestehen, dem innerhalb eines Zylinders,
der an den Steuerzweig des Druckluftkreises angegchloggen ist,
eine periodische Hin- und Herbewegung aﬁféegeben wird, Zur Ver-
wirklichung dieser Pulsierungen wird jedoch vorgezogen, die
durch die Turbine des Mischers induzierten Vibrationen zu
nutzen. Diese Vibrationen bringen den Balken in leichte Schwin-
gung, und diese leichten Schwingungen erzeugen, wenn sie vom
Druckluftkreis erfaBt werden, die Druckmodulation der Steuer-
1uft des Ventils. Die elastische Muffe des Ventils hat aufgrund
des Regelungssignals Sternform angenommen, Dieser leicht ver-
formbare Stern verdndert aufgrund des pulsierenden Signals
stindig seine Form, so daB vermieden wird, da8 sich Ablagerun-
gen in dieser Muffe bilden.

Un der Eraftwsage die lioglichkeit zu geben, den Mischer stZn-
dig zu messen, wird der Austrittsschlauch des Ventils 12 von
den nachgeschélteten Anlagen getrennt, Im Austrittsschlauch
wird ein Schnitt angebracht und das vom Ventil abgegebene Ge-
misch wird, nachdem es eine bestimmbte Strecke im Freien zu-
riickgelegt hat, in einer Aufnahme 19 aufgenommen, die spiater
im einzelnen beschrieben wird.,

¢

Die Anlagen fiir die Verarbeitung des Gemischs bestehen aus ei-
ner kontinuierlichen GieSvorrichtung. '

Die kontlnulewllbhe Gl@ﬁVOf”lChﬁUﬂg, die in 1hrer Gesamthelt‘
in den Figuren 1 bis 5 gezeigt 1st, hat Organe D zur Vertei-
lung des Gemischs, einen GieBkopf C, mit dem es mdglich ist,
den Gips.auf einen beweglichen Boden S aufzutragen und even-
tuelle Fifttel R zur Einfiihrung einer Verstdrkung. Die Vertei-
lungsorgene D, die auf das Ventil 12 nach dem Wischer M folgen,



- umfassen eine Aufnahme 19, fiir die ein Ausfiihrungsbeispiel
in Figur 3 gezeigt ist, eine Pumpe 20, eventuell einen Ver-
teiler 21, fiir den ein Ausfithrungsbeispiel in Pigur 6 ge-
zeigt ist, Leitungen 22, Die Aufnahme 19 schafft eine Last~-
unterbrechung em Austritt des Ventils 12 und trennt den Mi-
scher von der nachgeschalteten Anlage,‘so daB das Widgen die-
ses Miechers mdglich ist. Er besteht z.B. aus zwel vertika-
len Rohrhdlften 23 und 24, die getrennt sind und in Verlén-
gerung zueinander angebracht sind. Der diese beiden Rohrh&1f-
ten 23 und 24 trennende Raum ist von einem vorzugsweise deckel-
losen GehZuse 25 umgeben. Dag untere Rohr 24 dfingt in das
Innere diesas CGehiuses 25 iiber seinen Boden 26 ein. Ein
Wasserzuleitungsschlauch 27 mit einer Brause 28 ist im Innern
des Gehduses 25 angeordnet, um jeden Gipsspritzer abzuwaschen,
Der niedrigste Teil des Bodens 26 des GehHuses 25 ist mit
Offnungen 29 zur Ableitung dieses Wascbwassers versehen., Vor-
teilhafterweise wird die RohrhZlfte 24 durch einen Trichter |
ersetzt. Das untere Rohr 24 gibt das Gemisch andie Pumpe 20
ab, Die Pumpe 20 ist eine Pumpe, dile ohne Last betrieben
werden und den ganzen Durchsatz des Mischers M aufnehmen
karm, wobei sie eine gewigse Luftzirkulation ermdglicht und
keinerlei tote Zone ausspvart. So kann eine Zahnrad- oder KNoc

1

ken-
pumpe oder eine Pumpe mit Plastikschlauch geeignet sein, wo-
tei der Schlauch durch Rollen oder einen exentrischen Nocken,
der das Gemisch bis zum Ausgang dieser Pumpe beftrdert, zu-
gammengsdriickt wird, Die Pumpe 20 kann direkt iiber die Leil-
~tung 22 mit dem GieBkopf C verbunden werden. Wenn jedoch meh-
ere Gipsgemischzufiihrungen aus einer einzigen Vischenlage
penttigt werden und der furchsatz der Pumpe nicht kon tinuier-
lich, sondern periodisch ist, wird an den Ausgang der Pumpe
20 ein Verteller 21 gebracht, der den Durchsatz wegel?t und
den elﬂ21~en von der Pumme 20 gelieferten Gemischsirom in
eine Vielzzhl von kisineren und indentischen Stromen auf-
teilt, Der Verteiler 21 hat die Form eineg Trichters,. der
+ geinem schitalen Ende 30 an den Ausgang der Pumpe 21 an-~

e

m
geschlossen iet, dessen grofe Offnung mit cinem Deckel 31

2
verschiossen igt, mit radislen Aungtritispohren coder Vertei-~
lerrohren 32,dis am oberen Yeil der Wand des Trichters in
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' der Nghe des Deckels 31 beginnen,

Vqrzugswéise werden zum Erhelt identischer geteilter Strome
die Verteilerrohre 32 symmetrisch zur Symmetrieachse des
Trichters angeordnet und der Verteiler 21 wird mit dieser
vertikalen Achse ahgeordnet. Aus Platzgriinden sind die Ver-
teilerrohre 32 nach unten geneigt. SchlZuche 22 werden an
jedes Verteilerrohr 32 angeschlossen, um das Gemisch zu dem
(oder den) GieBkopf(en) C zu bringen, Ein GieBkopf C, der Im
einzelnen in Figur 7 gezeigt ist, ist iiber einem GieBboden S
angeordnet, wobei der Gieﬁkopf C und der Giefboden S zuein~
ander beweglich sind. Aus Griinden der Bequemlichkeit ist es
vorgzuziehen, den CieBkopf C und alle Schl#uche, die ihn gpei-
gen, fest zu installieren und also den GieBboden beweglich zu
machen., Der GieBboden S wird dann mit dem beweglichen Band
eines Porderers, einem Band aus rostfreiem Wetall oder einem
Eand aus Gummi, realisiert. SeitenbzZnder 33, die die gleiche
geradlinige Bewegung haben wie das horizontale Band des For-
derers werden vertikal beiderseits dieses horizontalen Eandes
angeordnet, Der Giefkopf C hat im wesentlichen zwei Sperrplat-
ten 34 und 35, die mit dem GieBboden S und den Seitenrindern
33 eine Mulde bilden, die quer zur Vorschubvorrichtung des Bo-
 dens S angeordnet ist, eine vordere Platie 34 und eineé hintere
Gegenplatte 35, wobei hinten und vorne in Bezug auf die Vor-
schubrichtung des beweglichen Bodens betrachtet werden.

Die vordefe Ploite igt auf der AuBenseite der HMulde mit einer
Reihe von ucscbickﬁngsrohren 36 versehen, die liber ihre ge-
samte Linge verteilt sind und durch gie hindurch verlaufen

. und innerhalb dieser Mulde miinden., Jedes dieser Beschickungs-
rohre steht wmit den Vert 917errohrea 32 in VeVblndung. entwe-
der ist ein Verteilerrohr mit sinem einzigen Beschicl kungsrohr
verbunden oder ein Verteilerrohr ist iiber eine Verzweigung 37
mit zwei Be scnlc”unwsrohven verbunden oder aber zwei Verteiler-
rohre sind mit einem einzigen Beschiclungsrohr 36 verbunden

Vorzugswelise sind die Beschickungsrohrs horlvomtal an 1hrem



'Bintritt in die vordere Sperrplatie 34 aufgeweitet. Ihre Ein-
trittshohe an dieser vorderen Platte 34 und ihr Abstand zuein-
ander sind abhingig von den Einsatzbedingungen: Durchsatz des
Gemischs, FlieBbarkeit des Gemischs, Hthe des Gemischs inner-
halb der Mulde. Der Abstand, der die beiden Platten 34 und 35
voneinander trennt, ist ebenfalls abh&ngig von den Einsatzbe-
dlnﬂungen der Vorrichtung. Die vorders Platte 35 wird im Ver-
glelch zun Giefboden S angehoben, so daB ein Spalt abgegrenzt
wird, degsen einstellbare Hohe hichstens gleich der vorgesehe-
nen Dicke des Gipsgusses ist. Wie. in den Fig. 8 und 9 gezeigt,
gind die beiden Platten mit seitlichen Dichtungen 38 aus Gummi
versehen, die an den in Bewegung befindlichen Seitenrsndern 33
des Forderers reiben, Die hintere Platte 35 kann an ihrem un-
teren Teil ebenfalls eine Dichtung 39 haben, so da8 mit dem how
rizontalen Band S des Forderers eine Abdichtung erzielt wird.
Uber jeder Platte befindet sich ein Rittler 40, z.B. ein Druck-
luftriittler, der eine Schwingung senkreéht zur Vorschubrichtung
des GieBbodens S erzeugt. Jede Platte 34 oder 35 ist mit Winkel-
laschen 41 nach Einfiigung elastischer Anschlige 42 an zwei Lec“m
stehenden Seitenschienen befestigt, die zum allgemeinen Gestell
der Anlage gehtren, Jede Platte 34 oder 35 kann nach Belieben
an diegen beiden Befestiguagsschienen unabhéngig von der ande-
ren verschoben werden, ILingliche Ldcher im vertikalen Abschniti
der Befestigungslaschen 41 erm&glichen einen Abgleich der Hohe
jeder der Platten 34 und 35. Die vordere Platte 34 kann mit
einer Flihrungsschaufel annzhérnd senkrecht zur Ebene dieser
Platte, auBerhalb der aus den beiden Sperrplatten 34 und 35
beqtphpnden Mulde versehen werden, Diese Fiihrungsschaufel bil-
det vorzugsweise einen divergierenden spltzeu«ulnxel in der
Grofenordnung von 7 Grad (° ) mit dem GieBboden S. Die hlrtere
Platte 35 kann mit einer Vorrlchtvna zur Ahb”lngU“, der Ver-
gtErkung 45- versehen werden; mit der es m&glich 150, die Ein-
Tlhrung einer Verstérkung innerhald oder an der Orerfldchs dex
Gipsplatten zu steuern. Diese Anbringungsvorrichtung kann ein
schriger Pliigel 46 (Fig., 5 und 10 A) sein, der auBen an der
liuide, gquer zum GieBboden S angeordnet und mit der hinteren
Sperrrplatte 35 im Rereich 1nra“ unteren Xanve verbunden igt.

.

izse Anbrin

5

dey Ci >fboa ns

=
(_.

gungsvorrichiung 46 bildet dann mit der Ebene
el der jedo h

£
},..
o
lo
oo
o~
I
¥
o5
(&)
ty
%3]
»
R
[ ¢ TN
©
=
=3
Lo
.ﬁ“
]
(¢4
) S
<
¢
g
.
i
Y- 3



“e - g 1Yo«

in diesem Fall von der Lage der Verstérkﬁng, die z.B.in

| Rollenform zur Verfligung steht, gegeniiber den Sperrplatten

_ abhingig ist. Ein anderes Mittel, das die Einfithrung einer
Verstédrkung erleichtert, kann aus einem abgerundeten Wulst
bestehen, der in 47 (Fig.5 und 10 B) gezeigt ist und die un-
tere Kante der hinteren Sperrplatte 35 bedeckt. Ein gleicher
Tulst, der in 47' auf den Fig. 10 C und 10 G gezeigt ist,

kann sich ebenfalls an der-nmteren Kante der vorderen Sperr-
platte. 34 befinden, Es.kann sich auch um eine unabhéngige
Vorrichtung zur Anbringung der Verstirkung handeln, die nicht
mit der hinteren Platte eines GieBkopfes C verbunden ist, wie
in Fig. 5 und auf den Fig. 10 D, 10 E, 10 F, 10 H, 10 I, 10 J,
10 X gezeigt. Eine unabhéngige Anbringungsvorrichtupg, wie éie
in 49 auf den Fig. 5 und 10 I gezeigt w1rd kenn einen hinte-
ren gekLammten schrigen Abschnitt wie der Fliigel 46, der sich
an der hinteren Platte 35 eines GieBkopfes C befindet, einen
horizontalen Abschnitt und eine Fuhrunvsschqufel haben, die
¢inen sehr spitzen Winkel von eiwa 7 mit der Ebene des GieB-
bodens S bildet, wie die Filhrungsschaufel 44 eines GieBkopfes C,

Eine Anbringungsvorrichtdhg kann ein einziger schriger, ge-
kriitmter Fliigel 50, wie der Fliigel 46 an der hinteren Platte .
eines GieSkopfes sein, Eine unabhingige Anbringungsvorrichtung
kann ebenfalls aus einem abgerundeten Wulst parallel zur Ebene
des (ieBbodens und senkrecht zu seiner Vorschubrichtung beste-
hen, der sich entweder an einer Platte befindet, deren Ebene
gsenkrecht zu der des GieBbodens verliuft, wie in 51 Fig. 10 J
gezeigt, oder alleine aus einem einféchen Stab bestehen, der
in einem Abstand vom GieBboden gleich der Hthe, in der die
Verstirkung in die Dicke der gefertigten Erzeugnisse ginge-
bracht werden soll, gehalten wird, wie in 48 in den Figuren
10 E, 10F und 10 K gezeigt. lehrere Anbringungsvorrichiungen
der oben beschriebenen Arten konnen gleichzeitig angewendet
v.efc}en9 um mehrers Verstirkungen in verschiedenen Hthen in
eine mit einem einzigen GieRkopf gegossene Gipsschicht einzu-

bringen.

>
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AuBerdem kénnen mehrere GieSkopfe, die jeweils mit einer
oder mehreren Anbringunvsvorrichtungen verbunden werden kon-
nen, in einer Fe#tigungsstrecke fiir Baupletten hintereinan-
der angeordnet werden, Jeder Giefkopf kann dann unabhingig
gein, wie Fig.5 zeigt, oder im Gegenteil von den folgendén
abhingig, wie Fig. 11 zeigt, wobei die hintere Platte elnes
der Giefkdpfe die vordere Platte des folgenden Kopfes dar-.
stellt. Es kann so einen einzigen GieBkopf C, der in einem
Val die Bauplaiten herstellt, odér mehrere aufeinanderfol-
gende GieBkopfe C geben, die jewelils ein Band von einer be-
sﬁimmten Dicke gieBen, dabei das erste direkt auf den Gie8-
boden S, die folgenden mit dem oder den vorangegangenen
Kopfen auf dasg bereits gegossene Gipsband.

‘Entsprechend der Einfithrung der Verstarkung in die Mulde,

wie in Fig. 10 G gezeigt, kann durch Druck auf die untere
Kante der vorderen Platte eine leicht in vertikaler Richtuag
gewtlbte Form (Fig.12) verliehen werden und die Verstirkungs-
rolle so angeordnet werden, daB diege Verstidrkung iiber die ge-
semie Fliche der Platte entlangreibt und so mit Sicherheit
jede Gipsverschmutzung und jede Gipsablagerung, die sich bil-
den kann, beseitigen kamnn,. ' '

Betrachten wir jetzt den EBetrieb di
zundchst den Eetrieb der Anlage, 4
herstellt

eser Fertigungsgirecke und
& das Wasser-uLi ,e iigeh
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‘ Er besteht darin, daB ein Hohlzylinder mit einem Durchmesser'
‘von &0 mm und einer Hohe von 59 mm, der vertikal in der Mitte
einer poli%rteﬂ Hetallplgtte-oder einer Glésplatte angébracht
ist, mit ginem mit Wasser gemischten Gips geflillt wird. Nach
der Zeit t, die bezogen auf die Anfangszeit %o, bei der der
Gips mit dem Wagser zusammengebracht wurdé,vgekennzeichnet
wird, wird der Zyiinder ahgehoben und der Gips so freigesetzt,
der sich auf der Platte ausbreitet und eine Scheibe bildet,
deren Durchmesser gemeésen wird, Die Messung dieses Durch-

messers stellt das FlieBbarkeitsmal F in der Zelt % dér.

Der Wasserdurchsatz wird mit dem Ventil 4b auf den gewlinsch-
ten Wert Eo geregelt. Der Gipsdurchsatz wird dann auf den

fert To vcregelt Der im Trichter 1 enthaltene Gips breitet
gich auf dem Band mit Konstantgewichtswaage 2, das am llesser
110 auf ein besiimmtes Gewicht des Erzeugnisses abgeglichen
wird, aus, danm wird darch Zinstellung der Laufgeschwindig-
keit des Waagebandes 2 der Durchsatz Po erhalten, Eine Ver-
weilzeit To des gemischten Gipses im Trog des Mischers wird
gewdhlt., Die Turbine 5 wird in Drehung versetzt. Der Trog

des Mischers wird durch Verschluf des Austrittsschlauchs

des Ventils 12 oder durch Verschlul des Ventils 12 c'e-,sc:lrﬂ.oczs;en.
Die Vorricntung L fiir die Zufuhr der Fliissigkeit, die fir
einen Durchsatz Eo eingestellt wurde, wird wihrend der gewidhl-
ten Zeit To gesfinet. Das Wasser wird einerseits iiber den .-
Uberlauf 6', endererseits lber den Schlauch 4e eingefiihrt.
‘Die schnelisufende Turbine 5 schafft eine Wasserbewegung.

Nach der Zeit To wird die Wasserzufuhr abgeschaltet. Damn
wird die Vorrichtung S flr die Beschickung mit pulverfor-
migem Gips? die suf einen Durchsatz Po eingegtelt ist,

wihrend einer Zeit To in Retrieb gegetzt., Nach der zeit To

wird die Gipsbeschickung sbgeschaltet,
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Die Turbine 5 mischt das Wasser und den Gips wihrend einer
Zeit von der GroBenordnung To/2, die von der Abgchaltung der
Gipszufuhr an gerechnet wird, Dann wird nach dieser Mischzeit
To/2 gleichzeitig die immer noch auf einen Durchsatz Eo ein-
gestellte Vasserzufuhr ceo¢fnet die immer noch auf einen
Durchsatz Po eingestellte Zufuhr gesffnet, das im Trog des
Mischers enthaltene CGemisch zum AbflieSen gebracht, indem

der Austrittsschlauch des Ventils oder das Ventil 12 zur Ein-
stellung des Entleerungsdurchsatzes des Gemischs gedffnet und
dieses Ventil 12 so eingestellt Wird, daB die Erzeugnismenge
im Mischer konstant und gleich der im Trog beim Start, wihrend
der Mischphase vorhandenen Menge bleibt, Um das Ventil 12 so
zu regeln, daB es einen golchen Durchsatz durchl#Bft,. daB die
Gemischmenge im Trog des Mischers konstant bleibt, wird fol-
gendermafBen vorgegangen. Zunichst wird der Druck der in dasg .
Leckregelsystem geschickten Luft bestimmt, Dieser Druck muB
derart sein, daf bei Wegfall des Lecks durch Anlagen des Endes
des Balkens 16 von Hand an die Dise 18 ein bestimmter SchlieB-
gustand des Ventils 12, das den Strﬁmungsdurchsatz‘des Ge-
mische regelt, auf einen Wert erreicht wird, der unter dem-
jenigen liegt, der erzielt werden soll, und derart, daB bei
maximaler Erhthung des Lecks ein Offnungszustand des Ventils
erreicht wird, bei dem der Gemischdurchsatz liber dem gewlinsch-
ten Durchsatz liegt. Nach Freigabe des Balkens wird die Stellung
des Gegengewichts 111 geregelt, so da@s1ch eine bestimmbe llenge
des Erzeugnisses stdndig innerhalb des Mischers befindei. Nach-
dem diese Einstellungen erfolgt und die Startvorgéinge ausge-
fihrt sind, ist der Dauerbetriedb erreicht. Die Wasser- und
Gipszufuhr erfolgt kontinuierlich mit den Durchsitzen Eo bzw.
Po, die Wischung verl#uft stetig, eine konstante lenge Germisch
verbleibt im Trog des Mischers, die mittlere Verweilzeit des
Gemischs im Mischer ist konstent und gleich dem beim Start ge-
wihlten Wert To, der tustrag des Cemisches exrfolgt ebenfalls

kontinuierlich mit einzm Durchaziz (Eo + To).

bleiben, der der
spricht, Da die Bee

(i

Die Zeit To muB immer unter einem Wert Tp
i
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teq 1nnend64 Abbindezelt des Gemischs en
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schickungsdurchsitze Po und Eo und demzufolge der Austrags-
durchsatz (Po + Eo) bestimmt sind, wird die mittlere Verweil-
zeit To durch den Fiillstand des Mischtrogs bestimmt. Durch
die Konstamthaltung dieses Flillstandes wird auch die mittlere
Verweilzeit konstant gehalten. Die mittlere Verweilzeit ist
mindestens gleich 3 Sekunden und liegt vorzugsweise zwischen
15 und 30 Sekunden, dami? eine ausreichende Homogenisierung
dertfesten und fliissigen Erzeugnisse erreicht wird., »

Jede Cewichtsverinderung im Mischer 6 filhrt zu einem Ungleich-
gewicht des Waagebalkens 16. '

So bewirkt ein-iiberhohtes Gewicht die VergriBerung des Ab-
stands Balkenende-Diise 18, also eine Erhohung des Lecks.Da

der Druck der in den Druckluftkrels geschickten Tuft kongtant
jst, nimmt der Druck der zwischen Muffe 14 und GehZuse 13 auf -
gegebenen Iuft ab, die Juffe 14 erschlaffi, der Austragsdurch=-
satz des Erzeugnisses nimmt zu, der Vischer M wird schneller
leer, indem er so das Gleichgewicht wieder herstellt. Dagegen
fiihrt folgendes Gewicht zur schliefung des Ventils, also zu
einém lingeren Verweilen des Erzeugnisses im Mischer ¥, so

daB das Gleichgewicht wieder hergestellt wird. '

Aufgrund der durch die Turbine 5 erzeugten Vibrationen schwingt
der Balken sténdig)und.die Tuffe 14 #ndert bestindig ihre Form.

Das in den ringformigen Uberléufer 6! eingefiihrte Wasser ver-
teilt sich gleichférmig an seinem‘gesamﬁen Umfang, l2uft liber
mit

-,

und rignt an der Innenwand des Behillers 6 entlang. Tas

dem Schlauch 4e entnommerne wasser bespritht die Welle der Tur-
bine 5. Der im Trichter 18 enthaltene Gips breitet sich auf
dem im Gleichgewicht befindlichen Band mii KonstantgewichtSa
waage 2 aus, Lla ¢as Waamgeband auf einen Durchsatz Po einge-
gtellt ist, bewirkt jede augenblickiiche iiber- oder Unterbe-

x
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schickung mit Gips ein Ungleichgewicht, das zu einer Verinde-
rung der Dicke der abgegebenen Gipsschicht, durch die das
Gleichgewicht wieder hergestellt wird, fihrt,

Nach dem Waageband 2 f211t der Gips auf das Sieb 3', das die
metallische Schiittelrutsche 3 bedeckt, Klumpen werden aufge-
16st ‘'und der fein verteilte Gips fZ1llt in die metallische Rut-
sche. Durch ihre Vibrationen verteilt diese zeitlich zu grofie
und zu kleine Mengen bei der ClqueSthckung, die durch den
Rutschvorgang verursacht werdeh, Dann vereinigt sie den Gips
zu einem Strom und gibt diesen Strom auf die Turbine 5, die
sich mit groBer Geschwindigkeit innerhaldb des Trogs 6 des
Mischers dreht., Der an der Wand des Trogs 6 gebildete Wasser-
vorhang und das an der Welle der Turbine geschaffene iiber--
gchiissige Wasser verhindern jede Ablagerung des pulverfrmi-
gen Gipses und jedesﬁnerwﬁnschte beginnende Abbinden an der
Wand des Trogs 6 und an der Welle der Turbine,

Die schnell laufende Turbine 5 setzt die im Trog enthalte-
nen Ergzeugnisse in Drehbewegung. Die Geschwindigkeit der
Turbine ist so bestimmt, daf sich ein stabiler Wirbelring
mit vertikaler Achse bildet, d.h. ein hoher Wirbel, der
innen die Winde desg Trogs einhiillt.

Die OberflZche des Gemischs nimmt dann eine konische Form
an, die mittig auf die Welle der Turbine ausgerichtet ist.

Die Tiefe des VTirbelrings hingt von der Geometrie des Trogs
deg Mischers ¥ und der Drehgeschwindigkeit der Murbine ab,
& ; £ £ A

-

die so geregelt wird, daB der Roden des Wirbels dle Turbine

b 3
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‘beriihrt. Diese on*"Mﬁ‘e Geschwindigkeit hEnsgt von der Flief

barkeit des Cemischs ab, dis Funkiicn des Verhi
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Bedeckung'der Turbine mit Gemisch und eine zu ebene Ober-
fliche des Gemischs, auf der Festgtoffanhdufungen, die im
 Vasser nicht dispergiert werden, bestehen bleiben klnmnen.

Dagegen besteht bei einer zu hohen Geschwindigkeit die Ten-
denz, daB der Wirbelring ilberm#fig ausgehthlt wird bis die
ganze Turbine 5 freigelegt ist und daB das Gemisch zu weit
nach oben an der Wand des Trogs 6 ansteigt, des denn peri-
odisch auf die Turbine f&ll% und so zu einer unregeTmaﬁlgen
Drehbeweoung fihrt.

Der durch die metailische Schiittelrutsche 3 aufgegebene
pulverformige Gips fE1lt in die Witte des Wirbelrings auf
die Turbine 5, die sich mit grofer Geschwindigkeit dreht.

-~

"Er wird augenblidklich dispergiert uwnd in das schon vorher im
Trog 1 vorhandene Gemisch gespritzt. '

Die Rotation des Produkts gewdhrleistet die Homogenisierung,
und die Veigung der Oberflache der Fllissigkeit verhindevt
die Ansammlung von Feststofxen zu Hiufchen, Da der aus der
oberen ueltp des Kerns 7 bestehende Zwischenboden des Mi-
gchers M die Stromuncsbllder der Turbine 5 annimmt, d.h. die
Umwilzlinien der Mischzone und da er z.B, eben und in unmit-
telbarer Nghe der Turbine angeordnet ist, bildet sich keiner-
lei Ablagerung. Das GipSAWassergemisch wird gleichm&Big in '
den zwischen dem AbschluBkern 7 und der konvergenten ‘and
des unteren Teils des liischers gelegenen ringformigen Raum
- abgeleitet, Die Lage dieses Xerns 7 gegeniiber der konvergen-
ten Wand des unteren Teils des Mischers begtimmt die Abmessun-
gen dieses ringfdrmigen Raume und bestimmt so einen bestimm-
ten Crenz-Austragsdurchsatz. Das Gemisch flieBt mit einer
Geschwindigkeit in diesen Raum, die ausreicht, daB kein Ab-
jnden erfolgt. Wenn der Kern 7 ein Kegel L%b und wenn die
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Auflenwand desg konvergenten Teils des Mischers ihrerseits ko;
nisch ist, betrdgt die Geschwindigkeit des Gipsgémischs, die
1lsngs der Erzeugenden des Kegelkerns 7 gemessen wird, min-
destens 30 cm/Sekunde und hat im allgemeinen eine GriBenord-
nung von 1 m/Sekunde. Die Querschnitte der nachgeschélteten
Rohrleitungen fiir die Ableitung des Gemischs werden eben-
falls so gewghlt, daB hier diese Mindestgeschwindigkeit er-
reicht wird, sc da8 Ablagerungen und ein verfriilhtes Abbinden
vermieden werden, .

Dag Gemisch konvergiert an der Spitze des unteren Teils des
Mischers, Das Gemisch, das sich immer noch in Drehbewegung
befindet, dringt in die Austragsvorrichtung 8 in Form eines
umgekehrten Zyklons ein. Das Gemisch bleidt an die konischen
Wénde der Austragsvorrichtung 8 angelegt und flieBt an den
Wanden abwidrts bis zur GrundflEche 10 der Vorrichtung, wobei
s eine Spirale beschreibt. Avf diese Weise bildet sich kei
unizontrollierter Wirbel, der zu einer toten Zone fithren kdnn-
te, in der ein Abbinden erfolgen konnte, Das in Drehbewegung
vefindliche Gemisch wird dann vom Auffangschlauch 11 gufge-
fangen und ergibt dann einen vollen zylindrischen Strom,
dessen Durchsatz jetzt aber genau, wie bereits beschrieben,
mit dem Druckluftventil 12 geregelt werden kann,

Big Jetzt wurde das Mischen von Gips und Wasser begchricben,
das Verfahren bieibt jedoch gleich und die Vorrichtung fuuk-
tionliert auf die gleiche Weise, wenn Zusﬁtze an irgendeiner.
der verschiedenen Hischstufen eingefiihrt werden, wobel das
‘Wort Zusatz reaktionsfzhige oder inerte, feste oder zlﬁssigé
“bei Feststoffen vorzugsweise fein gemahler e Frodulrte bezelc!

nen kann. So knnen mit dem pulveriSrmigen u¢p Tegte  Zusilize
einoefﬁhrt werden, wobei der Zusatz entweder vorher vom Gng—

persteller erfclgen kann oder der Zuszatz in den Trichter 1

oder auf das WaagemBand verteilt werden kann. Es kinnen ao
fegte oder fliss

2
ige Zusitze in das Vassor oder sher direkt
in den ¥ischer gegeben werden, Diese ZusiHize kXénnen au

4]
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chemischen Hilfsmitteln oder Gipsverstdrkungselementen,
wie geschnittenen oder fein zerteilten Fasern bestehen,

Die Worte "pulverfdrmiger Gips" und "Wasser" miisgen also
im weitesten Sinne aufgeféﬁt werdeh; und és ist besser,
von fester Phase oder Feststoff zu sprechen, um sowohl
den pulverfdrmigen Gips alleine als auch das Gipsgemisch
mit anderen Festsioffen zu bezeichnen, und von fliissiger
~ Phase oder Fliissigkeit zu sprechen, um das Wasser alleine
" wie auch das Wasger mit festen oder fliissigen Zusitzen zu

bezeichnen,

RBetrachten wir jetzt den Betrieb der Einsatzanlagen des
Gipsgemisches, das an den Ausgeng des Ventils 12 gelie-
fort wurde. Das Gemisch flieBt durch die Aufnahme 19,

Die Erause 28 gibt Vasserstrshlen ab, um jeden Gipssprit-
ger innerhalb der Aufnahme 19 abzuwaschen. Dieses “agch-
wasser f1lieBt durch die Abfluldffnungen 19 ab. Da das un-
tere Rohr 24 nach innen in das GehHuse 25 liber seinen Bo-
den 26 iliberstent, kommt dieses Waschwasser nicht mit denm
Gemisch in Beriihrung und kann das MischungsverhZlinis
nicht versndern. Um die Startvorginge der Anlage zur Her-
stellung des Gipsgemisches, bei denen leichte Verinderun=-
gen in der FlieBbarkeit des Gemischs verzeichnet werden kin-
nen, zu erleichtern, kamn es dann wiinschenswert sein, das
Gemisch aus der Fertigungsstfecke abzuleiten, um jedes Ab-
binden an éiner'nicht erwiinschien Stelle dieser Strecke

zu vermeiden., In diesem Augenblick wird der vom Ventil 12
kommende Schlzuch vom Trichter abgenommen, nach aufen ge-
richtet und nach einigen Minuten, wenn sich die FlieBbar-
keit stabilisiert hat, wieder angebracht, Bei Normalbetried
gelangt das Cemisch, wenn es die Aufnanme 19 passiert hat,
in die Pumpe 20. Die FPumpe 20 gibt die Moglichkeit, das Ge-
migch bis zu den verschiedenen Stellen zu pumpen, an denen
es verwendet werden s01l und die manchmal mehere Dutzend

" Meter entfernt liegen, Dann wird das Gemisch, je nachdem,
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entweder direkt zu einem GieBkopf C oder zum Verteiler mit
mehreren Ausgingen 21 geschickt. Im Verteiler 21 trifft das
Gemisch zunZchst auf den Deckel 31, dann gelangt es gleich-
miBig und kontinuierlich in die radialen Verteilerrohre 32,
Das Gemisch bewegt sich schnell in den Schlduchen 22, 80
dafl jedes Abbinden innerhald der- Schléduche verhindert wird,
dann gelangt es in die Beschickungsrohre 36 und wird in die
Mulde verteilt, die von der Platte 34, der Gegenplatte 35,
dem GieBboden S und den Seitenb&pdern aus Gummi 33 begrenzi
werden, und zwer entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung des
beweglichen GieBbodens S, Der Verteiler 21 ermdglicht es,
von einer einzigen Mischanlage aus bei gleicher Gewichts-
verteilung alle Eereiche eines GieBkopfes unabhingig von
dessen Linge zu beschicken, einen einzigen IMischstrom in
eine Vielzahl von kleineren Stromen mit dem gleichen Geésanmt-
durchsatz zu unterteilen und ermdglicht es auch, mehrere -
GieBkopfe zu beschicken,

Das Gemisch wird in der Wuldée gespeichert und schafft so

ine homogene statische "Lagt. Die aus den Beschickungsroh-
ren 36 kommenden Gipsstrome passieren die Mulde, treffen
auf die Gegenplatte 35, werden hier reflektiert und fithren
einen Riickstrom in Richtung der vorderen Platte 34 aus und
so fort bis sie ihre Znergie verlieren, Sie schaffen so Wir-
bel, die das Gemisch bewegen und vermeiden die Bildung toter
Zonen, Der Abstand der Béschickungsrohre 36, die Ankunfits-
geschwindigkeit des Gipses, die HBhe, in der die Beschickungs-
rohre 35 miinden, miissen s g oder geregelt werden, dal
diese Umlsufbewegung in Form einer Schleife innerh

de von der vorderen Piatte 34 zur hinte
die Rilckbewegung zur verdercn Platte stattfindet, daB diese
Doppelbewegung oingetaucht verlduft, sich trotz allem jedoch
an der Oberfliche entwickelt, daB jede eine. Schleife bilden-
de Stromlinie, dis vom Auetritt eines Beschickungsrohrs 36

ausgeht und durch die doppelie Hin- und Rlckbewegung gebil-

[4

det wird, mit der benachbarien Schleifenlinie verbunden ist,
ochne dafl eine u:beWPQue Zone zwischen den beiden Linien ver-

11b der | \"1-
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bleibt° Jede Unbewegtheit des Gipses in einer Zone der Mmilde
wirde eine Heterogenitit des Gemischs schaffen, die der guten
Qualitdt des gefertigten Erzeugnisses abiriglich wire, wiirde
ein Abblnden erzeugen, das sich ausdehnen und sohlleﬁllch
den ganzen GieBkopf blockieren wurde.

Vorteilhafterweise sind die Eintrittséffnuncen der Beschickungs-
rohre 36 in der Sperrulatte 34 horizontal aufgeweitet, so daf
den austretenden Striémen eine auf eine grilere Fléche verteil-
te Bewegung verliehen, die Bewegung in der Tiefe begrenzi und
Spritzer vermieden werden, Die Abdichtung der Sperrplatte 35
gegeniiber dem in Bewegung befindlichen Giefboden S kann mit
"einer Dichitung 39 erfolgen., Um zu vermeiden, daf sich tote
7onen in den an diese Platte angrenzenden Muldenecken bilden,
ist es jedoch vorteilhaft, ein kleines Leck unter der Platte
zu belagsen. Es bildet sich so eine hintere Wulst, die durch
die kontinuierliche Vorschubbewegung des GieBbodens stindig
erneuert wird und die zur Verwirklichung der Abdichtung bei-
trigt., Die vordere Sperrplatte 34 wird angehoben, indem die
Schrauﬁen, mit denen sie an den Iaschen 41 befestigt ist,

in den langlichen Ldchern 43 verschobe-n werden, 80 daB
gwischen ihr und dem GieBboden ein Spalt von der Hohe "e"
erzeugt wird. Die statigche Last hinter der mit der Platte

34 verwirklichten #bsperrung bewirkt, daB sich das Gemisch
suf dem CGieSboden S dursfh den so hergestellten Spalt aus-
dehnt.

Bei Platten von.geringer Dicke ist es vorZuiiehen, die Fih-
rungsschaufel 44 zu verwenden, diese Piihrungsschaufel 44
macht es dann leichter, die Last innerhalb der Mulde zu hal-
ten und verhindert, wenn der Fiillstand in der Mulde sehr
niedrig ist, daB sich die Bewegung, die hier herrgschen m
von der anderen Seite der Platte 34 zuriickgeworfen wird.

Tn zu vermeiden, daB sich der Gips suf den Platten 34, 35
ablagert und abbindet, wird er voru91]ua¢torue"se mit Hilfe
~von Riittlern 40 Vibrationen senkrecht zur Vorschubrichtung

"des GieBbvodens S ausgeselzt.



Um einen GieBkopf C einzustéllen, wird folgendermsfBen vor- -
gegangén: Bei einer gegebenen Geschwindigkelt des Bodens
bestimmen die Abmessungen der zu fertigenden Platten die
Gemischmenge, die von der Ifischanlage auszutragen und beim
Gu an den GieBboden S abzugeben ist, also den Gesamtdurch-
satz bei Verlassen der Beschickungsrohre 36 am }Muldenein-
tritt. Der Querschnitt jedes Beschickungsrohrs 36, die An-
zahl der Beschickungsrohre 36 und der Schliuche 22 wird so
gewdhlt, daB sich eine Geschwindigkeit in diesen Rohren und
Schlduchen ergibt, die keine Ablégerungen zulidft, d.h. bei
Gips eine Geschwindigkeit iiber 10 Zentimeter pro Sekunde
(bm/s). Das Gemisch wird in die Mulde aufgenomnzn, Unter
der Platte 34 wird der Spalt mit der Hohe "e" erzeugt und
der Abstand der hinteren Platte 35 von der vorderen Platte
wird so geregeli, daB sich eine stabile Hohe in der Méldé,
eine geeignete Bewegung und eine Oberfliche deg Gemischs

in der ifulde, die die Rohreintritte 36 abdeckt, ergeben.
Die Erneuverung des Gemischs in den an die hintere Platte
angrenzenden Ecken wird erleichtert, indem diese Platte
leicht so engehoben wird, dafl gsich ein Ansatz von etwa 5
Zentimetern (cm) Linge ergibt.

Die nachstehende Tabelle gibt als Beispiel zwei Sdtze von
Betriebsparametern eineg CGielkopfes an:

Streckengeschwindigkeit (Boden) in Meternm 2,50 2,50
: pro Minuie , :

FILS degs Gemischs in Millimetern (mm) 230 230
Durchmessexr Beschickungsscihiléuche des ' _

v Giefkopfes g 10
Anzehl der BeschickungsschlBuche pro Fopf 4 4
Lbgtand der Zinfihrungen durch die - 83-150- . 83150
vordere Platte (mm) : 150-150-83 150-150-£3
Hehe dieser Einfihrungen 13 A7
Breite CieBkopf 616 616
Abstand hintere Platite/vordere Platte (mm) 90 110

EChe des Gewmischg in der EBulde 15 - 20



Hohe des Ansatzes unter der hinteren Platte 2;5 2,5
Hohe des GieBspalts - 4 8
Dicke der so hergestellten Platten ' 5 10

Wenn'mehere GieBkdpfe C aufeinanderfolgen, wie in Fig.S ge-
zeigt, werden sie, wenn sie unabhéngig gind, getrennt und
in der gleichen Weise eingestellt.

>

Wenn sie mi?einander verbunden sind, wie Fig,10 zeigt, wird
mit der Einstellung des hinteren GieBkopfes begonnen, dann
kommt der nHchste GieBkopf, wobei die Hohe des GiefBspalts

bei einem Kopf gleichzeitig die Hohe des Ansatzes beim fol-
genden Xopf ist. Wenn mehere Gieﬁkﬁpfefc aufeinanderfolgen,
konnen sie zlle mit dem gleichen Produkt oder aber mit ver-
schiedenen Produkt;n beschickt werdén, z.B. mit Gipsgemi-
schen unterschiedlicher Dichte, oder aber mit Gemischen,von
denen einige fein zerteilte oder geschnittene, beim Mischen
zugesefzte Verstirkungsfasern enthalten, Eine oder mehrere
Verstirkungen 45 konnen in die gefertigten Platten in unter-
schiedlicher Hohe ihrer Dicke und an unterschiedlichen Stel-
len der Feritigungsstrecke eingefligt werden. Als Verstérkung
bezeichnen wir alle Waterialien, die innerhelb der Platten
oder an'ihrer Oberfliche angebracht werden konnen, unabhingig
davon, ob sie tatsichlich eine Verstirkungsrolle zur Erhthung
der Festigkeit dieser Platten spieleh oder ob sie als Beklel-
dung sowohl zur Dekoration als auch zum Sch@tz dienen, Die
Erfindung behandelt nur den Einbaii von bandfdrmigen oder kon-
tinuierlichen Verstirkungen, es ist jedoch klar, daB auBerdem
andére, nicht kontinuierliche Vergtirkungen, wie geschnitiene
oder fein zerteilte Fasern eingebaut werden konnen. In der
Erfindung kamn es sich, wenn von Vergtarkung die Rede ist, |
uvm BEnder aus Karton, He*allfolie; wie Aluminiumfolie, Gles-
flors, Gewebe,'organische Vliesstoffe, Seiden, Zinlagen aus
Glasseidengeflecht u.a. handeln. Diese Verstirkungen ktnnen
hinter einem GieBkopf durch unabhingige Anbringungsvorrich-



tungen, wie in den Fig,10 D und 10 E gezeigt, angebracht
werden, Die z.B. in einer Rolle geliéferteﬁVerstérkung

wird bis zur Anbringungsvorrichtung gespannt, zwischen

der Anbringungsvorrichtung und dem GieBboden S durchge-
filhrt und tnter dem GieBkopf C weggefiihrt. Wemn sie im Gips
eingebunden ist, wird sie mitgenommen, es wird ein konti-
nuierlicher Zug auf die Rolle ausgelibt, die so mit der Ge-
gschwindigkeit der Fertigungsstrecke abgewickelt wird. So
kann eine VerstZrkung entweder an der unteren Fléche der
gefertigten Gipsplatte, indem die Anbringungsvorrichtung

in unmittelbarer Nihe des GieSbodens angebracht wird, oder
in der Dicke der Platte angeordnet werden, indem die An-
bringungsvorrichtung in einem Abstand vom GieSboden, ange-
bracht wird, der gleich der Hohe ist, in der die Verstir-
kung in der Platte angebracht werden soll, wobei der Ab-
stand jedoch h@chstens gleich dem kleinsten der Abstinde
ist, um den die hintere Platte 35 und die vordere Platte

34 gegeniiber dem GieBSboden angehoben gind, Mehrere Ver-
stdrkungen kinnen so in verschiedenen Hthen mit Hilfe meh-
rerer unsbhingiger Anbringungsvorrichtungen, die hinter
einem GieBkopf angeordnet seind, angebracht werden. Es kOnnen
auch Verstirkungen an der unteren Fldche der Platten oder

in deren Dicke eingefihrt werden, in-dem sie von einer An-
bringungsvorrichtung gefiihrt werden, die mit der hinteren
Platte 35 verbunden ist, wie Fig, 10A und 10B zeigen, wobei
jedoch die Hohe der Verstirkung in der Dicke der Platte durch’
die Hohe des Giefspalts unter der vorderen Platte hegrenzt
wird., Die Anbringungsvorrichtung kann auch mit der vorderen
Platte BA-verbunden ‘sein, dann wird die Tage der Verstirkung
durch die Hthe des SpaT s unter der vorderen Platte 34 be-
stimmt (Fig.10C). Die Verstiirkung kann auch innerhalb der
lulde zwischen der vordersn Platte 34 und der hinteren Platte
35 eingefithrt werden, Dis Lage der Ve“stgr’ung kern dann
vorrlchtung in qtangenform 48, wie

v'}

durch eine Anbringung:s

Pig. 0¥ velgu, oder durchn einen ] AT', der gich zn der
vorderen Platte befinde%:(1033, bestlﬂ* werden, Bine nach
diesem Verfahren eingefilhrie Versitirkung muB so gipsdurch-

ie
ldsgiz wie moglich seing un dis Bewegung innerhaldb der lul-
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dﬁso wenig wie mdglich zu stdren. Die Verstirkung kann auch

- durch eine unsbhingige Anbringungsvorrichtung, die hinter

_ dem GieBkopf angebracht ist, an der Oberflidche oderbin der
Dicke des Gipses eingefilhrt werden, nachdem die Gipsschicht
gegossen wurde (Fig, 10H, I, J, K). Wenn die Verstérkung an
der Oberfléche einer Schicht angeordnet igt, kann sie fir
das flu gsige Gipsgemisch gsowohl pords als auch undurchdrlng-
lich gein. Wenn sie in der Masse einer Gipsschicht angeordnet
igt, ist sie besser pords, um dem flilssigen Gemisch die Mog-
lichkeit einer Durchdringung im Augenblick der Einbringung '
zu geben, und um zu vermeiden, daB gich die verstirkte Plat-
te in der Verstirkungsebene spaltet. Um eine gute Verteilung
in der Gipsmasse, eine gute Koh#sion zwischen dem Gips und
der Versiirkung zu gewdhrleisten und damit die Verstirkung
vom Gips bei ihrer Anbringung leicht durchdrungen werden
kann, werden vortellhafterwelse Schichfen aus Seidengeflecht

_verwendet.

Das gegossene Gipsband bewegt sich auf dem beweglichen Giel-
boden S, der von den Seitenstreifen 33 eingefaft wird, so-
lange weiter, bis der Gips gentigend abgebunden hat, um be-
handelt und geschnitten zu werden.

Pag Band liuft dann iber einen anderen Fdrderer, Die Binder
des GieBbodens und die Seitenbinder 33 werden dann wihrend

inhreg Riicklaufs gereinigt. ¢

Wie bereits bekannt, konnen die verschiedenen Zeitrsume der
Reaktion des Gipses beeinfluft werden, indem entweder vor

oder nach dem Guf Abbindeverzi{gerer oder -beschleuniger ein-
gefugt»werden. Ry kann such die Temperatur des GieBbodens S

beeinfluflt werden.



Die mit dem Verfahren und der Vorrichtung, die oben be-
schrieben wurden, gefertigten Erzeugnisse ktnnen nur aus

Gips oder aus Gips, der z.B. mit Glasfaser verstérkt ist,
bestehen. Sie ktnnen alleine oder verbunden mit anderen Na-
terialien verwendet werden, um als Verkleidungsschicht oder
Gipskartonplatten zu dienen. Eg ktnnen diinne Gipsplatien

von weniger als 3 mm Dicke verwirklicht werden, die mit
Glasseide verstidrkt sind, ewventuell dickere Platten, gege-
benenfalls mit einer Verétérkung zur Verbesserung der Fegtig-
keit, die gegebenenfalls mit einer Bekleidung versehen gind,
Eine Gipsschicht von geringer Dicke in der Grﬁﬁenordnung"
eines Millimeters kann gegossen werden, um als Beschichiung
fir Deckentafeln zu dienen. In diesem Fall kann auf die ge-
radc gegossene Gipsschicht unmittelbar vor dem GieSkopf ein
Glasfaserband gelegt werden, wobel der Gips selbst die Ver-
bindung mit der Glaswolle widhrend des Abbindens gewdhrlei-
stet, oder aber die Glaswolle kann direkt als GieRboden die-
nen. Dickere Gipsplatten in der GriBenordnung eines Zentime-
ters konnen als Verblendung dienen, um Doppelwinde herzustel-
Jen, Bis jetzt bestanden derartige Trennwinde zus einer
Glaswolletafel mit Dampfsperre aus mit Bitumen aufgeklebiem
Papier und aus einer verstirkten Gipskarfonplatte, die an
der Oberfliche mit Karton beschichtet war., Jetzt kann die
Trennwand unter Anwendung des erfindungsgeméfien Verfahrens
lediglich aus einer Glaswolletafel ohne Dampfsperre und also
ohne Bitumen und aus einer glasfaserverstirkten Platte ohne
Karton an der OberfiZche hergestell? werden, wobei die Ver-
bindung zwischen Glaswolle und Gips durch Kleben verwirklicht
werden kann, vorzugsweise jedoch durch den Gips selbst ver-
wirklicht wird, der an den Fasern wiEhrend seineg Abbindens
haftet. Derartige Dopvelwinde haben-gegenﬁber den aglten Win-
den verbesserie Feuwerwiderstandseigenschaften. Dag Yerfahren
und die Vorrichtung der Zrfindung ermbglichen das GieBen

von Gips, jedoch auch anderer sich eniwickelnder Erzeugnisse,
d.he von Erzeugnissen, deren physikalische oder chemische
Charakteristiken sich veriindern,und umsomehr von sich nicht

RE:

entwiciceInden oder sich weniger entwickelnden evolutiven
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ErlnndungsanSpruch.

1) Verfahren zur Fertigung von Gipsplatten, dadurch gekenn-
- geichnet, daB es im wesentllohen darin besteht, daB

- ein Mischtrog kontinuierlich mit Wasser und pulverfarmigem
Gips in derartigen relativen Durchsdtzen beschickt wird,
dafl die gewiinschten Feststoff- und F1u331gke1tsante11e im
Gemlsch elngehalten werden;

- diese Bestandtelle gemlscht werden, wobei eine bestimmfe
Verweilzeit im Mischtrog gewdhrleisted wird; '

- das Gemisch kontinuierlich dem Mischtrog entnommen wird;

- der Entnahmedurchsatz S0 gerégelt wird, da8 die mittlere
Verweilzeit konstant bleibt;

- dag CGemisch in fliissigem Zustand auf einen in Bewegung be-

findlichen GieBboden gegossen wird.

2) Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Durchsitze zur Beschickung des Mischtrogs und die
Verwellzelt der Erzeugnisse innerhalb dieses Trogs derart
sind, daB die FlieBbarkel? PIS des auf den GieSvboden ver-
teilten Gemischs griBer als 120 ist.

3) Verfahren nach einem der Punkte 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daf zur Durchfuhruna der Mischung im

lischtrog:

- die Fliissigkeit, insbesondere das Wasser,. zumlndest 1angs
der Wand des Migchtrogs iiber seinen gesamten Umfang einge-
fiihrt wird, so dafirhier ein kontinuierlicher Fl ilagigkeits-

vorhanv gebildet wird,

- die Rotation der im Trog enthaltensen Erzeugnisse 80 ge-
wihrleistet wird, dafl ein wirbelring entsteht,

- das Gemisch am Umfang des Rodens des Mischtrogs entnommen

wird.,



4) Verfahren nach  Punkt "3, dadurch gekennzeichnet,
daB der Fegtstoff, insbesondere der pulverfirmige Gips, in
die Mitte des Fllissigkeits-Wirbelrings eingefiihrt wird.

e

5) Verfahren nach einem der obigen Punkte , dadurch
gekemnzeichnet, dal die mittlere Verweilzeit der zu mischen-~
den Erzeugnisse im Mischtrog mindestens gleich 3 Sekunden
ist und vorzugsweise zwischen 15 und 30 Sekunden liegt,

6) Verfahren nach einem der obigen  Punkte  , dadurch
gekennzeichnet, daB die Startzeit des Gemischs folgende Stu-
fen umfaBt: '

- Einfilhrung einer bestimmten Fluss1gke1tsmenge, im wesent
lichen Vasser, in den Mischtrog,

- Drehbewegung der Fliissigkeit, so daB gich ein Wirbelring
bildet, |

- Einfiihrung einer bestimmten lMenge Feststoff, im wesent-
lichen pulverfdrmiger Gips, in einer solchen Menge, daB
“die Anteile des gewichtm#Bigen Mischungsverhdltnisses ein-
gehalten werden, wobei die Wasser- und Gipsmengen aufer-
dem derart sein miissen, daB ein bestimmter HuLlstand des
Mischtroge erreicht wird,

~ Portfihrung der Drehbewegung wahrend einer bestinmten Zeit,
dann gleichzeitig:

- kontinulerliche Aufnahme der Flﬁssigkeit und des Feststoffg
in den Trog bei DurchsZtzen, daR das an1chtsver EH1ltnis
des Gemischs eingehalten wixrd, '

-~ kontinuieriiche Entleerung des Gemischs bei einem Durchsatz,
daR der Flillstand erhalten bleibt. |

en 'Duqk"* e dadurch

a e cbi
gkennzeichoet, 488 der Austiragsdurchsetz am Ausgang des



Mischtrogs mit einem pneumatisgchen Durchgangsventil geregelt‘
wird, das mit einem'Regelsignal gesteuert wird, das das Ge~
nisoh des Mischers und der darin enmthaltenen Erzeugnisse be-
" plicksichtigt, wobei das Regelsignal mit einem pulsierendem
Signal Uberlagert wird, das das Ventil in sténdiger Rewegung
A1t und so verhindert, daB sich darin Ablagerungen bilden.

8) Verfahren nach einem der oblgen "7 Punkte  , dadurch
wekennzeichnet, daB das dem Mischtrog entrommene Gemisch bis
zu einem GieBkopf befordert wird, der aus einen bodenlosen
Behilter, der sich euf einem beweglichen GieSboden befindet,
besteht und unter seiner vorderen Wand einen an den Giefboden
engrenzenden Quarspalt hat, durch den das Gemigch auf den in
Bewegung befindlichen GieBboden gegossen wird, wobei die Ein-
fiihrung des Gemischs in den 0ieBkopf iiber eine Vielzahl von
Stromen erfolgt, die in die Nasse-des im GieBkopf bereits
vorhandenen BErzeugnisses eintauchen,

9) Verfahren nach ~ Punkt 8, dadurch gekemnnzeichnet,
daB die Ceschwindigkeit, mit der das Gemisch von seinem Aus-
trag aus dem Mischirog bis zum GieBkopf befdrdert wird, eine
Geschwindigkeit ist, die keine Ablagerungen zuldst, d.h.eine
Geschwindigkeit, die in jedew Punkt der strecke iiber 10 Zen-
timeter pro Sekunde liegt. | |

10) Verfahren nach einem der. Punkte 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, daB die im GieBkopf ankommenden Erzeugnisstrome
horizontal nebeneinander angeordnet und apmahernd horizontal
entgegengesetzt zur Laufrichtung des Giefbodens gerichtet

sind.-

11) Verfahren nach einenm der Punkte 8 big 10, de-
“durch gekennzelchnet, daB die Hohe des GieBgpalts hochstens
gleich der Dicke der Platten oder Schichten ist.



12) Verfehren nach einem ‘der Punkte 8 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Frischprodukiionsstrome mit
einer solchen Energie auftreffen, daB sie in der Masge des
Erzeugnisses des GieBkopfes eine Stromlinienbewegung, die
eine Hin- und Herbewegung aufweist, erzeugen.

13) Verfahren nach .  Punkt 12, dadurch gekennzeich-
net, daf der Abstand der im GieSkopf eintreffenden Strome
derart igt, daB die von allen Stromen erzeugien Bewegungs-
linien aneinandergrenzen und sich in der die Strime umfassen-
den Ebene iliber die gesamte Fliache des GieBkopfes entwickeln,

14) Verfahren nach einem der " punkte 12 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daf die Ankunftshthe der Strome im GieB-
kopf derart ist, daf die sich aus-der Bewegung ergebende
Stromlinien mit der freien FlEche des Erzeugnisses im Gi
kopf in einer Linie liegen.

n .
el -

15) Verfahren nach einem der Punkte 8 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die 7inde des GieBkopfes vertika-
len Vibrationen ausgesetzt werden,

16) Verfahren nach einem dsr ~ . Punkte 8 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, d=f die hintere #and des GieBkopfes

unm einen begtimmben ibstand vom GieBboden angehoben ist,

un hinten am GieBkopf die Bildung sines Ansatzes des Erzeug-
-pisszes zu ermtglichen,

7) V erfahren nach Punkt = 16, dadurch gekennzeich-
ne%, deB mindestens eine Verstérkung-unter die hintere
Wand deg Giefkopfes in den insatz deg hinter diesen Fopf
gebildeten Erzeugnisses eingeflibrt wird, wobei die Verstir-

s

kung dann vom gegossenen Brzeugnis in der Dewegungsric htung

o P o . - \
deg GiefBbvodens mibtgenommen wird,



18) Verfahren nach |  Punkt 17, daduréh gekennzeich-
net, dzB die Verstérkﬁng in Xontakt mit der hintereanand
‘des GieBkopfes eingefiilhrt wird, wobei diese Wand gegenﬁber
dem GieBboden um einen Abstand angehoben ist, der glelch
der Hohe ist, in der die Verstarkung in der Dicke der Plat-
ten des gefertigten Erzeugnisses angeordnet werden soll.

19) Verfahren nach  Punkt 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstédrkung in Kontakt mit der vorderen Wand des
GieBkopfes eingefiihrt wird, wobei die Hthe des Spalts unter
dieger Wand gleich der Anbringungshthe- dieser Vergtirkung

in der Dicke der Platten des gefertigten Erzeugnisses und
die hintere Wand der Reserve mindestens ebenso angehoben

wie die vordere Wand ist.

20) Verfahren nach  Punkt ‘17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Verstirkung in den Ainsatz hinten an der Reserve in
einem Abstand vom GieBboden eingefiihrt wird, der gleich der

Anbringungshohe dieser Verstérkung in der Dicke der Platften -~

des cefertigten Erzeugnisses ist wobei die vordere und hin-
o 5 b} )

tere Wand der Reserve gegeniiber dem GleBboden um Absgtinde
engehoben gind, die mindestens gleich dieser Anbringungshthe

sind.

21) Verfahren nach einem der Punkte 8 bis 20, da=-
durch gekennzeichnet, daf mindestens eine Verstar cung in
den GieBkopf zwischen seine vordere Wand und seine hintere
Wand'gebracht und in den GieBspalt unter der vorderen Wand
elngefuhrt wird, wobeil diese Verstirkung vom gegossenen Er-
zeugnis in Laufrichtung des CGieBhodens mitgenommen wird.

22) Verfahren nach Punkt 21, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Vergtirkung in Kontakt mit der vorderen Wand des
GieBkopfes eingefiihrt wird, wobel die Hohe des GieBspalts
" unter dieser vorderen Platte gleich der Anbringungshdhe. der



Verstdrkung in der Dicke der Platten des geferfigten Erzeug-
nisses ist.

93) Verfahren nach Punkt . 22, dadurch gekennzeichnet,
daf die Verstérkung an der gesamben Fléche der vorderen Wand
des GieBkopfes reibt, so daf diese gereinigt wird.

24) Verfahren nach Punkt = 21, dadurch gekennzeichnet;
daBl die VerstiHrkung innerhalb des GieBkopfes in einem Abstand
vom GieBboden angebracht ist, der ihrer Anbringungshshe in
der Dicke der Platten des gefertigten Erzeugnisses entspricht,
wobel die Hohe des Spalts unter der vorderen Wand des Giefi-

' kopfes mindestens gleich der Anbringungshbhe der Verstirkung
in der Dicke der Erzeugnisplatten ist. '

25) Verfahren nach einem der ~  Punkte 8 big 24, da-
durch gekennzeichnet, daB eine Verstirkung in die Schicht
aes gegossenen Erzeugnisaes eingefiihrt wird, indem die Ver-
stdrkung auf die obere Seite der bereits gegossenen Schicht
aufgelegt und in die Dicke der Schicht bis zu der Hohe ein~
gedriickt wird, in der die Verstdrkung in der Dicke der er-
zeugten Platte angeordnet sein sgoll, wobei die Verstérkung
durch das gegossene Erzeugnis in der Laufrichtung des Giefi~
bodens mitgenommen wird, '

26) Verfahren nach einem der Punkte "8 bis 25 da-
z emi

ten auf den gleichen Gilelboden, die folgen
o S di

durch gekennzeichnet, dal nache inender melere Ge
e s nd
ie bereils gegossene Schjcht

e Schichi oder

ssen werden, wcbel jede der Schichten

0
egine casr mehrere VerstZriungen hab

s

27) Verfahren nach einem der obigen Punkte :, da=~
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'durch,gekennzeichnet, daBl an einer der folgenden Stellen der
Fertigungssirecke feste ZusHtze eingefihrt werden: in den
pulverférmigen Gips, in das fiir die Speisung des Mischers
bestimmte Wasser, in den Mischer, in den GieBkopf,

28) Verfahren nach ginem der oblgen ) Punkte , dadurch
gekennzeichnet, dafl an einer der foléenden Stellen der Fer-
tigungsstrecke die fliissigen Zusitze ‘eingefiihrt werden: in
das zur Speisung des Mischers begtimmte Wasser, in den Mi-
scher, in den GieBkopf.

29) Anlage zur Fertigung der Gipsgegenstiénde, insbesondere
der Gipsplatten, dadurch gekennzeichnet, daf sie umfaft:

- Mittel fiir die Zufuhr des Wassers und des pulverfdrmigen
ipses mit einstellbaren DurchsZtzen und kontinuierlichem
Betrleb '

- einen Iischer mit Verweilzeit, der aus einem vertlkaTen
Trog besteht, in dem eine Entflockungsturbine mit verti-
‘kaler Achse liuft, und der mit Mitteln zur kontinuierli-
chen Einstellung des Austrititsdurchsatzes, die unempfind-
lich gegeniiber Ablagerungen gind, ausgeriistet ist,

- Mittel. zum GieBen des vom Mischer angelieferten Genlschs.

30) Anlage nach Punkt 29, dadurch gﬁkennzeichnet,
daB der Mischer einen Zwischenboden hat, der unmittelbar
unter der Turbine angebracht und durchbrochen ist, damit
das Gemisch abflieBen kann. ‘

31) Anlage nach " Punkt 30, dadurch gekennzeichnet,
daf der Zwischenboden des Trogs des Wischers eine obere
Fliche aufweist, deren Form den Stromungs]:nlen der oberen

- Nischzone folgt.



32) Anlage nach einem der Punkte 30 oder 31, da-
durch gekennzeichnet, daf der Zwischenboden eine ebene,
senkrecht zur Achse des Trogs verlaufende obere Fliche auf-

WeiSJG .

33) Anlage nach einem der - Punkte 30 bis 32, da-

durch gekennzeichnet, daB der Zwischenboden an seinem Umfang
durchbrochen ist, und dadurch, daB er aus einer runden Wand
besteht, die mittig auf die Achss des Trogs des Mischers aus-
gerichtet ist und dessen Durchmesser kleiner als der Trog ist,
wobei die Durchbriiche dieses Zwischenbodens in dem Abstand vor-~
genommen sind, der seitlich zwischen dem Boden und der Seiten-
wand des Trogs besteht. ‘

34) Anlage nach einem der  Punkte 29 bis 33, da-
durch gekennzeichnet, daB der iischtrog die Form eines verti-
kalen Zylinders hat, der sich nach unten in éinem.Teil fort-
setzt, das 31ch verjingt und nach der AusfluBsffnung zu kon-
vergiert,

35) Anlage nach Punkt 34, dadurch gekennzeichnet,
daB sich der Zwischenboden im Bereich der Verbindung des Zy-
linders mit dem verjiingten und konverventen unteren Teil des
Trogs befindet,

' 36) Anlage nach  Punkt 35, dadurch gekennzeichnet,
daB der Zwischenboden zus der oberen Fliche eines Kerns-be-
steht, der dis Form einss nach unteh konvergenten Drehkidrpers

‘konvergenten unieren Teil des Tr gs angs-

3]
O]

hat, innerhslb

0
ordnet und mittig anf die Achse des Troge ausgerichtet ist,
wobei der Quercchnit® des Kerns kleiner als der Que

el

ingToy ”106“ Zviischenraumn zwigchen
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des Trogs ist, so &
im ynd der Innenwand des Trogs ausgespart wird,
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37) Anlage nach Punkt 36, dadurch gekénnzeiéhnet,
dafl der innerhalb des unteren Teils deg Trogs des lMischers
angeordnete Kern ein gerader, mit der Spifze nach unten an-
geordneter Kegel ist, dessen ebene Grundfléche den Zwiischen-

‘boden darstellt, wobei der konvergente untere Teil des Trogs
dann selbst konisch ist,

38) Anlage nach einem der Punkte 29 bis 37, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mittel zur Einstellung des Entleerungs-
durchsatzes ein pneumatisches Durchgangsventil mit elastischer o
Iuffe haben, die gléichzeitig ein Zinstellsignal des Durch-
satzes und ein pulsierendes Signal erhidlt, durch das die
¥uffe in Bewegung gehalten und vermieden wird, daf gich Ab-
lagerungen bilden. '

39) Anlage nech  Punkt _ 38, dadurch gekermzeichnet, daB
sich vor dem Ventil eine Austragsvorrichtung befindet, die
unter der Antleefungsoffnuno des Wischtrogs angeordnet ist,
mit dem Trog eine Einheit bildet, das Gemisch aufnimmt und
geinen FlieBstrom in einen Vollstrom verwandelt, wobel die
Vorrichtung aus einem mit der Spitze nach oben angeordneten
¥onischen Mantel besteht, mit Eingang an der Spitze des Ke-
gels, mit einer ebenen Grundfliche und mit einem Auffang-
gchlauch, der in gleicher Hohe mit der Grundfliche tangential
gum konischen Mantel in Drehrichtung der Turbine des Yischers

austritt.

40) Anlage mach Punkt 38 oder 39, dadurch gekennzeich-
net, da8 der llischer von den vor- und nachgeschalteten Vor-
richtungen getrennt ist, dadurch, dz8 er mit der Turbine und
ihrem Motor verbunden ist und dadurch, dzB er sich auf einem
Balkenarm einer Kraftwasge be findet, wobei der andere Arm
durch eine Feder und ein Gegenge evicht ausgeglichen wird und
der dem den Mischer tragenden Balkenarm entdewennesetzte'aa]-
kenarm die Verznderung eines Tecks in dem Druckluftkreis be=-
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wirkt, der das Druckluftventil steuert.

41) Anlage nach Punkt 40, dadurch gekennzeichnet,
deB das Ventil eine Iuffe hat, die aus elastischem Gummi
in der Ar% von Schlauchgummi besteht und deren Abmessungen
bei Ruhe annzhernd gleich den Innenabmnegsungen des gtarren
Mantels des Ventils sind, so daB die Muffe bei einem nie-
drigen, dem Ventil aufgezebenen Druck die Form eines Stern
annimmt.

42) Anlage nach  Punkt -~ 40 oder 41, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 einer der Balkenarme der Kraftwaasge mit einem
bampfer derart verbunden ist, daB die von der innerhald des
Mischerircgs laufenden Turbine-.erzeugten Vibraiionen bvesie-
hen bleiben, 30 daB der Waagebalken leicht schwingt und so
ein pulsierendes Signal hervorrufi, das bewirkit, daB sich
die Muffe deg Ventileg gtidndig verformt,

43) Anlage nach einem der = Punkte 29 bis 42, da-
durch gekennzeichnet, daB die ¥ittel zur Beschickung des

YMischiers mit pulverfSrmigem Feststoff umfassens

- einen mit einer Xlappe zur Regelung &es Durchsatzes ver-
sehenen Beschickungatrichter,

e

= ein Band mit Konstanigewichtswaage, auf das der pulver-
formige Feststoff des Trichiers geschilttet wird und dessen
Ungleichgewicht eine Verznderung der Lage der Einstell-

klappe hewi '?‘,

- einen Strdmurgeregler des pulverfdrmigen Feststoffs, der
vom Weage-Baud abgegeber wzri, wobei dieg Regler aus
einer Schitvtelrutsche besteht. ’

44) Anlazs nach sinem dsr Punkte 29 bis 43, da-
durch gekeruizeichnet, daf die Mi{tel zur Esschickung des



Mlschers mit Flilssigkeit umfassen:

- elnen.rlnvformlgen Uberlauf, der den oberen Rand des Trogs
umgibt und die Flilgsigkeit in einem kontlnulerllchen Vor-
hang l&éngs der Seitenwinde des Trogs verteilt,

- mindestens ein Rohr, das auf die Welle der Turbine gerichtet
ist,

~ ein Ventil zur Regelung des Durchsatzes.

45) Anlage nech einem der . Punkte 29 bis 44, da-
durch gekennzelcnnet daB dle GleBmlttel aug einer Mulde ohne
Boden bestehen, die auf einem GleBboden sufliegt, aus zweil
Platten gebildet ist, einer vorderen Platte und einer hinteren
Platte, und asus zwei beweglichen Seitenbindern, die auf den
Enden der vorderen und hinteren Platte aufliegen, einen GieB-
gpalt haben, der vom GieBboden und von der unteren Kante der
die vordere Wand der MMulde bildenden Plat te begrenzt wird,
wobei die vordere Platte dieser 1mlde mit einer Vielzahl von
Rohren zur Beschickung mit dgm vom Mischer abgegebenen Gemisch
versehen gind, die sich auBerJalb der Mulde befinden, inner-
halb derselben durch die vordere Platte miinden und uber ‘die
gesante Breite der Plattfe vertellt sind.

46) Anlage nach Punkt 45, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rohre zur Beschickung der ¥ulde bel Ankunft in der
Mulde parallel wnd in der gleichen horizontalen Ebene ver-
laufen, so daB in die %ulde parallele und horizontale Gemisch-

ctrome abgegeben werden.
OV O

47) Anlage nach Punkt 45 oder 46, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die vordere und die hintere Platte der ¥ulde
jeweils am allcemclnea Gestell mit Winkeln befestigt sind,
deren lanvllche Eefestigungsldcher eine Verinderung ihrer
Hohe ﬁeﬂenuber dem GieBboden er&ogllchen.
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48) Anlage nach Punkt 45 bis 47, dadurch gekenh-
zeichnet, d=8 die vordere und hintere Platte mit Riittlern

versehen sind.

49) Anlage nach Punkt 45 bis 48, dadurch gekenn-
zeichnet daB die Enden der Cemischbeschickungsrohre durch
dle vordere Platte gseitlich aufgeweitet sind.

50) Anlage nach einem der Punkte 45 bis 49, dadurch
gekennzeichnet, daB die vordere Platte der lMulde auBerhalb

der Mulde mit einer Fiihrungsschaufel versehen ist, die mit

der vorderen Platte in Hohe ihrer unteren Kante, etwa parallel
zum Giefboden verbunden ist, wobei der ZuBere Rand der Schau-
fel niemals niedriger ist als ihr anderer paralleler und mit
der vorderen Platte verbundener Rand. '

H

51) Anlage nach einem der - Punkte 2 29 bis 50, dadurch
gekennzeichnet, dal die Mittel zur Binstellung des Austritts-
durchsatzzs des Mischers das Gemisch an eine Aufnahme abgeben,
die hauptsdchlich aus einem Trichter besteht, unter dem Ge-
mischzulaul von den Einstellmitteln angeordnet und in einem
stdndig gesplilten Geh#use enthalten ist, wobei die Aufnahme
an einen Schlauch angeschlossen ist, der zum GieBen filhrt,

52) Anlage nach Punkt 51, dadurch gekennzeichnet,
daf sich der ven der Aufnahme kommende Schlauch durch einen

Verteiler mit lehrfachsusgingen, der aus einenm Trichter be-

ngan Ende mit dem einzigen aus der

[¢¥]
&

gteht, der mit seinem
Aufrnzhme komnenden Schlauch verbunden ist, auf seiner brei-
ten Offnung einen Deckel hat und an seinecn Umfang in der

Mike des Deckels mit radialen Austritisrohrsn versehen 1st,

t, in eire Vizl-

fete
[958

‘wobel jedes radiale Rohr an scinen dag Gemisch zum GieBen
rausnortierenden Schisuch angaschlcssen
zenl zum GiefSen fihrender OSchlduche gufteilt,

N



53) Anlage nach  Punkt 52, dadurch gekennzeichnet,
daB eine Pumpe zwischen Aufnahme und Verteiler geschaltet
ist. | |

54) Anlage nach einem der " Punkte 45 bis 53, dadurch
gekennzeichnet, daf sie mehrere in der Laufrichtung des Giel-
bodens nebeneinander angeordnete Mulden hat.

55) Anlage nach einem der 1  Punkte 29 bis 54, dadurch
gekennzeichnet, daf sle Mittel zur Einfilhrung eines Verstir-
kungsmaterials in die gefertigten Erzeugnisplatten hat,wobel
die Mittel im wesentlichen eine Vorrichtung zur Anbringung
der Verstiarkung sind, die aus einer gekrlimmten, glatten
Platte besteht, die iiber dem GieBboden um einen Winkel ge-
neigt angebracht ist, der grofer, -dann annihernd gleich dem-
jenigen ist, den die Verstirkung mit dem GieBboden bildet,
wenn sie von der Rolle, auf der sie gelagert ist, bis zu der
Stelle des_GieBbodens, an der sié in das gegosséne Erzeugnis

eingefihrt wird, gespannt ist.

56) Anlage nach einem der !  Punkte " 29 pis 54, dadurch
gekennzeichnet, daf sie Mittel zur Einfﬁhrung eines Verstdr-
kungsmaterials in die gefertigten Erzeugnisplatten hat, wo-
bei die Mittel im wesentlichen ein abgerundeter Wulst sind,
der iiber dem GieBboden parallel zum Boden und senkrecht zu
geiner Laufrichtung in einer Hohe angebracht ist, daB eich
sein unterer Rand in der Hohe befindet, in der die Verstiérkung
in der Dicke der gefertigten Ergzeugnisplatien angeorcnet wird,

57) Anlage nach Punkt 55 oder 56, dadurch gekemn-
zeichnet, daf die Anbringungsvorrichting mit einem der fol-

genden Mittel sngebracht iet: Sie befindet sich en der hin-
teren Platte der iulde, sie sst unabhingig und verbunden mit

ciner weiter vorne angsbrachten horizontalen Wend und mit
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einer Flihrungsschaufel vor der horizontalen 1"and, sie ist
alleine irnerhalb der Nulde angeordnet, wenn sie ein Wulsit
ist, sie ist alleine aufBerhzldb der Mulde angeordnet.

58) Gips enthaltendes Bauvelement, dadurch gekennzeichnet, daB
der Gips nach dem Verfahren gemif einem der Patentanspriiche
1 bis 28 eingesetzt wird.

59) Bauelement nach .  Punkt 58, dadurch gekennzeichnet,
daB es mehrere Gipsschichten unterschiedlicher Dichte hat.

60) Bauelement nach Punkt 59, dadurch gekermzeichnet,
daB es an der Trennung von zwei Schichten unterschiedlicher
Dichte eine Verstirkung hat.

lement nach einem der Punkte 58 bis 60, da-

durcn gekennzeichnet, daB es mindestens eine Verstirkung hat,
webei die Verstirkung eine der folgenden Stellungen einnimmt:
An. dor Oberseite der gefertigten Tafel, an der Unterseite, in
der Nihe Jer Ober- oder Unterseite, versenkt in die Dicke der

62) Bauelement nach einem der Punkte 60 oder 81,
dadurch gekennzeichnet, dal die Ve“star-uﬂg ‘ein Lateria

ist, das zur Gruppe der folﬁenuen Haterialien gehirs: '
Papier, Karion, lletallfclie, Glaslior, Gewiebe, org
Vliesstoff, Seiden, PBinlagen aus Glasgseidengerilech



64) Bauelement nach einem der | Punkte 58 bis 63,
4dadurch gekenngeichnet, dal es aus mindestens einer Gips-
bekleidungsplatte und aus einer Tafel aus einem anderen
Haterial, insbesondere aus Glaswolle, besteht, wobei die
Tafel aus>élaswolle an der Gipsbekleidung durch Abbinden
des Gipses um die Fasern der mit dem Gips in Berithrung kom-

menden Glaswolle haftet.

Pierzu...6.. Seiten Zeichnungen
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