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ES 2317355 T3

DESCRIPCION

Visor contorneado para cascos de motocicleta y similares y procedimiento para la fabricacién del mismo.
Antecedentes de la invencion

La presente invencion se refiere a un visor contorneado o conformado para cascos de motocicleta y similares, y a
un procedimiento de fabricacién del mismo.

Tal como es conocido, al realizar los cascos de motocicleta y similares, convencionalmente se usan elementos de
visor que comprenden un elemento laminar épticamente transparente o de policarbonato transparente que se acopla al
cuerpo del casco mediante remaches y similares, ver por ejemplo EP 0 784 942 Al.

Los elementos de tipo 1amina indicados, en muchos casos, tienen bordes con propiedades cortantes, y por lo tanto
pueden causar lesiones.

Ademds, la posible rotura en astillas en el borde, puede representar una regién de inicio de rotura, desde la cual las
roturas podrian expandirse por toda la anchura del visor.

Resumen de la invencion

Por consiguiente, el propdsito de la presente invencion es superar los problemas indicados anteriormente, propor-
cionando un visor contorneado o conformado para cascos de motocicleta y similares, que incluye medios para proteger
las partes de borde del mismo, previniendo de esta manera que se formen regiones cortantes mientras que proporciona
un refuerzo adecuado que previene que se propaguen las roturas, reteniendo ademas los posibles fragmentos o pedazos
generados por una rotura del visor.

Dentro del alcance del propésito indicado anteriormente, un objeto principal de la invencién es proporcionar dicho
visor contorneado o conformado que puede ser acoplado al casco de una manera muy rdpida y sencilla mediante
medios de acoplamiento que, ademds de tener un peso muy pequefo, son también muy eficientes desde un punto de
vista constructivo.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar dicho visor contorneado o conformado para cascos de moto-
cicleta y similares que, debido a sus caracteristicas especificamente disefiadas, es muy fiable y seguro en el funciona-
miento.

Todavia otro objeto de la presente invencion es proporcionar dicho visor contorneado o conformado para cascos de
motocicleta y similares, que puede ser realizado facilmente a partir de elementos y materiales facilmente disponibles
y que, ademds, es muy competitivo desde un punto de vista econdémico.

Segin un aspecto de la presente invencién el propdsito y los objetos indicados anteriormente, asi como todavia
otros objetos, que se hardn mds evidentes mds adelante, se consiguen mediante un visor contorneado para cascos
de motocicleta y similares, que comprende un elemento laminar contorneado realizado en un material plastico éptica-
mente transparente, y caracterizdndose porque dicho visor contorneado comprende un elemento tira aplicado, mediante
cosido, sobre un borde perimetral del elemento laminar.

Breve descripcion de los dibujos

Caracteristicas y ventajas adicionales de la presente invencion se hardn més evidentes mds adelante a partir de la
descripcion detallada siguiente de una forma de realizacion preferente, aunque no exclusiva, de un visor contorneado o
conformado para cascos de motocicleta y similares, que es ilustrado, a modo de ejemplo indicativo, pero no limitativo,
en las figuras de los dibujos adjuntos, donde:

La Figura 1 es una vista esquemadtica que muestra el elemento laminar que forma el visor de la invencién;

La Figura 2 muestra el elemento laminar contorneado o conformado;

La Figura 3 muestra dicho elemento de tipo ldmina al que se ha aplicado un tira sobre la parte borde perimetral del
mismo;

La Figura 4 muestra la etapa operativa para coser el elemento tira sobre el borde;
La Figura 5 muestra una etapa operativa para refrigerar la aguja de coser; y

La Figura 6 muestra el visor en una disposicién completamente montada del mismo.
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Descripcion de la forma de realizacion preferente

Con referencia a las referencias numéricas de las figuras indicadas anteriormente, el visor contorneado o confor-
mado para cascos de motocicleta y similares, segiin la presente invencion, comprende un elemento laminar 1, que esté
realizado en una ldmina Spticamente transparente o policarbonato transparente, que es cortada y a continuacién es
contorneada por termoformacién o mediante otros procedimientos de contorneado o conformado similares.

La principal caracteristica de la invencién es que al elemento laminar 1 se aplica una tira 2, preferentemente
realizada en un material de cuero, y dispuesta en la parte borde perimetral del elemento laminar 1.

Particularmente, dicho elemento tira 2 es aplicado mediante cosido, es decir, disponiendo el elemento tira en una
relacién a horcajadas con respecto a la parte borde.

Para proporcionar un cosido o costura adaptado para no dafiar el elemento laminar, se ha encontrado experimen-
talmente que es necesario realizar una etapa operativa de refrigeracion para refrigerar la aguja de coser 10, mediante
un chorro de aire.

De esta manera, es posible proporcionar una costura homogénea y continua sobre el elemento laminar, sin dafiar
este dltimo, ya que la aguja es refrigerada continuamente durante la operacién de cosido, previniendo de esta manera
que el hilo de cosido o costura se corte.

Para completar el visor, se proporcionan ademds elementos laminares 5 adicionales, realizados en fibra de carbono
y acoplados a los bordes de dicho visor mediante remaches 6.

Mas especificamente, dichos elementos laminares operan como un elemento de soporte y conexién para soportar
y acoplar el visor al casco, mientras proporcionan un acoplamiento rapido y fécil, sin dafar el visor, ya que las partes
borde del visor estdn totalmente protegidas.

A partir de la descripcién anterior deberia ser evidente que la invencion consigue completamente el propdsito y los
objetos deseados.

Particularmente, debe puntualizarse el hecho de que la invencién proporciona un nuevo tipo de visor, cuyos bordes
estan completamente cubiertos por una tira que es cosida usando un procedimiento de cosido especificamente disefiado
que, manteniendo continuamente la aguja de coser en una condicidn refrigerada, previene que la aguja se sobrecaliente
y que genere una linea de corte, durante la operacién de cosido, y por consiguiente genere una posible rotura del hilo
textil de la costura.

La invencidn, tal como se ha descrito, es susceptible de diversas modificaciones y variaciones, estando todas ellas
dentro del alcance de la invencion tal como se define en las reivindicaciones.

Ademds, todos los detalles constructivos pueden ser remplazados por otros elementos técnicamente equivalentes.

Al practicar la invencion, los materiales usados, siempre que sean compatibles con la aplicacién deseada, asi como
los tamafios y formas representativas, pueden ser cualquiera, dependiendo de los requerimientos.
Referencias citadas en la descripcion

La lista de referencias citadas por el solicitante se proporciona solamente para conveniencia del lector. Dicha lista
no forma parte del documento de patente europea. A pesar de que se ha tenido mucho cuidado durante la recopilacién
de las referencias, no deben excluirse la posibilidad de que se hayan producido errores u omisiones y a este respecto
la OEP se exime de toda responsabilidad.

Documentos de patente citadas en la descripcion

o EP 0784942 A1 [0002]
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REIVINDICACIONES

1. Visor contorneado para cascos de motocicleta y similares, que comprende un elemento laminar contorneado (1)
realizado en material pldstico 6pticamente transparente, caracterizado porque dicho visor contorneado comprende un
elemento tira (2) aplicado, mediante cosido, sobre un borde perimetral del elemento de tipo ldmina (1).

2. Visor contorneado segtin la reivindicacion anterior, caracterizado porque dicho elemento laminar estd realizado
en un material de policarbonato.

3. Visor contorneado segtn las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque dicho elemento tira estd realiza-
do en un material de cuero.

4. Visor contorneado segiin una o mds de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque dicho elemento
tira estd dispuesto en una relacion a horcajadas con respecto a dicho borde perimetral.

5. Procedimiento para realizar un visor contorneado para cascos de motocicletas y similares, caracterizado porque
dicho procedimiento comprende las etapas de proporcionar un elemento laminar contorneado de material pldstico
Opticamente transparente o transparente (1), aplicar un elemento tira (2) a un borde perimetral de dicho elemento
laminar (1) y realizar sobre dicho elemento tira (2) una operacién de cosido para coser dicho elemento tira (2) a dicho
borde perimetral, mientras que se refrigera continuamente la aguja de coser (10).

6. Procedimiento segtin la reivindicacion 5, caracterizado porque dicha refrigeracion se realiza mediante un chorro
de aire.

7. Procedimiento segtin las reivindicaciones 5 y 6, caracterizado porque dicho elemento tira estd dispuesto en una
relacion a horcajadas con respecto a dicho borde perimetral.

8. Procedimiento segun las reivindicaciones 5 a 7, caracterizado porque dicho elemento tira esté realizado en un
material de cuero.
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