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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 第 １ の 基 板 と 第 ２ の 基 板 と を 起 立 し た 状 態 で 対 向 配 置 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ の 基 板 及 び 前 記 第 ２ の 基 板 と と も に 気 密 容 器 を 形 成 す る た め の 枠 と 、 前 記 第 １
の 基 板 及 び 前 記 第 ２ の 基 板 の 一 方 と を 接 合 す る ス テ ッ プ と 、
を 有 し て お り 、 前 記 接 合 す る ス テ ッ 、 前 記 第 １ の 基 板 前 記 第 ２ の 基 板 を 対 向 配 置 し
た 状 態 で 、

接 合 が 可 能 な 温 度 以 上
の 温 度 に 加 熱 し た 封 着 材 前 記 枠 と 前 記 一 方
の 基 板
こ と を 特 徴 と す る 気 密 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 第 １ の 基 板 と 第 ２ の 基 板 と を 起 立 し た 状 態 で 対 向 配 置 す る ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ の 基 板 及 び 前 記 第 ２ の 基 板 と と も に 気 密 容 器 を 形 成 す る た め の 枠 と 、 前 記 第 １
の 基 板 及 び 前 記 第 ２ の 基 板 の 一 方 と を 接 合 す る ス テ ッ プ と 、
を 有 し て お り 、 前 記 接 合 す る ス テ ッ

前 記
枠 と 前 記 一 方 の 基 板
こ と を 特 徴 と す る 気 密 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 接 合 す る ス テ ッ プ 真 空 雰 囲 気 下 で 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記
載 の 気 密 容 器 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 で あ
っ て 、 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 方 法 で 製 造 こ と を
特 徴 と す る 画 像 表 示 装 置 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　

プ は と
前 記 枠 と 前 記 一 方 の 基 板 を 突 き 当 て る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 、 該 枠 と 該 一 方

の 基 板 と の 隅 部 に 沿 っ た 小 領 域 毎 に 、 前 記 枠 と 前 記 一 方 の 基 板 と を
低 融 点 金 属 を 含 む の 供 給 と 固 化 と を 順 次 行 い 、

と を 接 合 す る

プ は 、 前 記 第 １ の 基 板 と 前 記 第 ２ の 基 板 を 対 向 配 置 し
た 状 態 で 、 前 記 枠 と 前 記 一 方 の 基 板 を 突 き 当 て る こ と に よ っ て 形 成 さ れ る 該 枠 と 該 一 方 の
基 板 と の 隅 部 に 沿 っ て 封 着 材 を 設 け 、 該 封 着 材 を 前 記 隅 部 に 沿 っ た 小 領 域 毎 に 前 記 枠 と 前
記 一 方 の 基 板 と を 接 合 可 能 な 温 度 以 上 の 温 度 に す る 加 熱 と 固 化 と を 順 次 行 う こ と で 、

と を 接 合 す る

は 、 ま た は ２

表 示 素 子 と 、 該 表 示 素 子 を 内 包 す る 気 密 容 器 と 、 を 有 す る
前 記 気 密 容 器 は 、 ３ さ れ る

表 示 素 子 と 少 な く と も 該 表 示 素 子 に 接 続 さ れ た 表 示 用 電 極 と を 有 す る 気 密 容 器 と 、 前 記



テ レ ビ ジ
ョ ン 装 置 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 請 求 項 １ 乃 至 の い ず れ か １ 項 に 記 載 の
製 造 方 法 で 製 造 こ と を 特 徴 と す る テ レ ビ ジ ョ ン 装 置 の 製 造 方 法 。
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表 示 用 電 極 に 電 圧 を 印 加 す る 駆 動 回 路 と 、 テ レ ビ ジ ョ ン 信 号 に 基 づ い て 映 像 信 号 を 発 生 さ
せ て 前 記 駆 動 回 路 に 該 発 生 さ せ た 映 像 信 号 を 供 給 す る コ ン ト ロ ー ラ と 、 を 有 す る

前 記 気 密 容 器 は 、 ３
さ れ る
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