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@ Liaison des parties d'une piéce coudée faite de métal plat et dont au moins une branche présente des contours
fonctionnels devant étre positionnés exactement par rapport & I'autre branche.

@ Les deux branches de cette piéce coudée renferment un

angle droit et au moins I'une d'elles présente des contours
fonctionnels positionnés exactement par rapport 3 [l'autre
branche et/ou une plaque-couvercle éventuellement a fixer sur
les deux branches.

Afin de permettre une fabrication économique et respectant
exactement les dimensions prescrites, sans que des opérations
ultérieures d'usinage et de dressage soient nécessaires, la
piéce coudée est composée de deux plaques 1, 14 qui sont
fabriquées séparément et pourvues de tous les contours fonc-
tionnels de méme que, sur les bords prévus pour le joint
d'angle, de contours découpés complémentaires et qui s'inter-
pénétrent lors de I'assemblage, réalisé exclusivement par agra-
fage mécanique, des deux plaques 1, 14.

Linvention est applicable notamment & la construction
automobile. )

1

Vente des fascicules & 'IMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PAR!S CEDEX 15



05

10

15

20

25

30

35

2645603 -

L'invention concerne une piéce coudée faite de métal
plat, dont les deux branches renferment un angle droit, qui présen-
te dans ou sur au moins une branche des contours fonctionnels
positionnés exactement par rapport & L'autre branche etf/ou une
plaque~couvercle ou un élément semblable & disposer éventuellement
sur les deux branches.

De telles piéces coudées, dont la particularité réside
dans la nécessité que les dimensions soient respectées avec de
faibles tolérances, sont utilisées en grandes gquantités dans la
construction automobile surtout. Les contours - fonctionnels dans Les
branches de ces piéces coudées, constitués par exemple par des:
ouvertures traversantes, des fentes, des coulisses de guidage et
ainsi de suite, doivent avoir des positions relatives exactes afin
que les piéces puissent remplir les fonctions qui Lleur sont
attribuées dans le cadre d'une construction d'ensemble, par exemple
sur des boites de vitesses. Une fabrication respectant les dimen-
sions s'avére trés difficile dans la pratique, en particulier lors~
qufune plagque-couvercle a fixer aux deux branches est coordonnée &
la piéce coudée et comporte également des contours fonctionnels
dont Lla position par rapport & ceux des branches est définie par
des cotes d'espacement devant &tre respectées exactement.

La réalisation d'une telle piéce coudée comme une piéce
d'un seul tenant, produite par pliage de métal plat ou de tdle, ce
qui est le mode de réalisation venant en premier & l'esprit, pose
des problémes & différents égards, surtout au cas ot la piéce,
faite d'un acier adéquat par exemple, doit &tre-soumise, aprés sa
fabrication, & un traitement thermique pour le durcissement par
cémentation. ,

Avec un tel mode de réalisation, il s‘'avére impossible de
former Lles contours fonctionnels de fagon commode dans le matériau
plat, non encore plié, parce que L'opération de pliage consécutive
ntautorise pas un positionnement relatif exact des contours fonc-
tionnels des deux branches. Donc, tous les contours fonctionnels
sont & réaliser aprés le pliage seulement, au cours d'au moins une
opération supplémentaire. L'élimination de La bavure formée sur Les
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contours fonctionnels - réalisés ultérieurement - est rendue trés
difficile parce que la piéce a déja sa forme angulaire.

Si, aprés Lle pliage, la réalisation des contours fonc-
tionnels et L'ébavurage de ceux-ci, la piéce coudée est soumise en
plus & un traitement thermique, il se produit une égalisation des
tensions, avec Lla conséquence que la piéce se déforme et que
l*angle de pliage de 90° est changé. Les défauts d'angle, ainsi
occasionnés, faussent Lle positionnement mutuel des contours. Une
opération colteuse de dressage-mesure est donc nécessaire, mais qui
est difficile & réaliser sur la piéce coudée déja durcie et peut
provoquer la formation de fissures.

Le but de L'invention est d'apporter une piéce coudée, du
type indiqué au début, dont la conformation permette une fabrica-
tion économique et respectant les dimensions prescrites, sans que
des opérations ultérieures d'usinage et de dressage soient néces-
saires.

Selon Ll'invention, on obtienf ces résultats avec une
piéce coudée, du type précité, qui est caractérisée en ce que Lles
branches sont réalisées au départ comme des plagues fabriquées
séparément et pourvues lors de cette fabrication de tous les con-
tours fonctionnels nécessaires, plagues qui sont dotées en plus,
sur des bords prévus pour L'assemblage d'angle, de contours
découpés complémentaires qui s'interpénétrent, au moyen desquels
les deux plaqueé peuvent &tre assemblées en un joint dfangle exclu-
sivement réalisé mécaniquement par agréfage solide, Lles contours 7
découpés de chaque plague comprenant essentiellement

a) une face oblique plane qui est disposée en dépouitle; aussi
bien Llorsqu'on L'observe depuis la face dinterne de Lla
plague concernée que lorsqu'on L'observe 3 partir du bord
de cette plaque prévu pouf L'assemblage d'angle,

b) une Llanguette élast%que disposée & distance de Lla face
oblique et

¢) au moins une face de butée qui est appliquée contre la face
interne de l'autre plague lorsque | joint d'angle est réa-

Lisé.’
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Conformément au concept de base de L*invention, les deux
branches de Lla piéce coudée sont fabriquées comme deux piéces
séparées, en forme de plaques, qui présentent, avant méme l'assem-
blage, tous Lles contours fonctionnels, réalisés sur Lle matériau
plat et éventdellement ébavurés. Selon l'invention, ces piéces en
forme de plaques sont dotées en plus, sur leurs bords & assembler,
de contours découpés complémentaires, qui permettent & la fois
L'assemblage exclusivement mécanique des plaques par agrafage, sans
faire appel & des opérations d'assemblage utilisant La chaleur,
telles que le soudage ou le brasage, etnassurent automatiquement,
lors de l'assemblage, Lle positionnement mutuel des contours fonc-
tionnels et L'obtention de t*angle de 90°. Un traitement thermique
ultérieur n'est plus nécessaire parce que les plaques peuvent &tre
cémentées dés la réalisation des contours fonctionnels et de Leur
€ébavurage, sous forme de piéces plates, si bien que des défauts
d'angle provoqués par un traitement thermique sont exclus.

Les contours découpés sur lLes deux bords 3 assembler des
plagues, c'est-a-dire sur les bords devant former ltangle de La
piéce coudée, ont les particularités indiquées dans ce qui précéde
sous a), b) et c). Par les faces obliques, réalisées comme des
faces en dépouille de conformation particuliére, on obtient, en
combinaison avec les languettes élastiques, un agrafage solide du
joint d'angle, dans lequel les faces de butée assurent, en coopéra-
tion avec les faces internes coordonnées des plaqgues, le position=-
nement et-l'angte exacts. D'éventuelles tolérances de fabrication
le long des bords & assembler sont compensées par les languettes
élastiques, Llesquelles assurent une application mutuelle des faces
obliques, pressées avec force L'une contre l’autre, donc sans jeu.
Ces faces obliques, de méme que d'éventuelles faces obliques sur
les contours fonctionnels, peuvent &tre produites exactement aux
dimensions prescrites, par découpage de précision ou estampage au
moyen du systéme d'outillage décrit dans la demande de brevet
allemand antérieure DE 38 05 846 C1. Tous les autres segments des
contours découpés sur les bords & assembler, en particulier Lles
faces de butée, sont exactement perpendiculaires au plan des
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plaques, ce qui est réalisable également par découpage de précision

ou estampage.

Un mode de réalisation préféré pour la disposition des

- faces obliques est caractérisé en ce que les arétes latérales de la

face oblique plane, arétes qui sont situées respectivement sur la
face interne et la face externe de la plaque concernée, forment des
premiers angles aigus ;oncordants avec des perpendiculaires sur le
bord de cette plaque prévu pour L'assemblage d'angle, et que
L'aréte frontale de la face oblique, aréte qui se trouve sur Le
bord prévu pour L'assemblage d'angle, renferme un second angle aigu
avec une perpendiculaire @ la plaque, les premiers et le second
angle aigus ayant la m@me grandeur. ' '

Selon ce mode de réalisation, les faces obliqueé ont une
double  inclinaison sous deux angles aigus d'égale grandeur.
Lorsque, conformément & une autre caractéristique, ces angles aigus
sont d'environ 160, on obtient On bon agrafage sans que ('assem-
blage des deux plagues soit rendu difficile.

' Conformément au mode de réalisation préféré, il est
avantageux, pour L'obtention d'un agrafage solide, que la position
retative des faces obligues et des Llanguettes élastiques soit
choisie de maniére que la face oblique d'une plaque soit dirigée
vers L'extérieur et la face obligue de l'autre plaque soit dirigée
vers L'intérieur, que les Llanguettes éléstiques des deux plaques
présentent des faces de contact dirigées Ll'une vers Ll'autre, la
face de contact d'une plague étant tournée vers L'extérieur et la
face de contact de L'autre plague étant tournée vers L'intérieur,
et que la distance entre la face oblique dirigée vers L'extérieur
et la face de contact de la languette correspondante d'une plague

soit un peu plus grande que la distance entre (a face oblique-

dirigée vers L'intérieur et la face de contact de la languette cor-

respondante de Ll'autre plaque, de maniére que lorsque le joint
d'angle est réalisé, les deux faces obliques soient comprimées avec
force Ll'une contre l'autre par les languettes exergant une con-
trainte L'une sur l'autre. '

Selon ce mode de réalisation, les plaques, appliquées

a

d'abord Lfune contre L'autre par les faces obliques des bords &
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[y

assembler et maintenues sous un angle de 90° 'une par rapport a
L'autre, sont ensuite pressées ensemble, avec blocage, par leurs
languettes élastiques. Pour faciliter L'@pération d'assemblage par
pression et blocage, il est avantageux que la face de contact
tournée vers L'extérieur soit plane et perpendiculaire au plan de
ta plaque, tandis que la face de contact tournée vers L'intérieur
-est bombée.

Un mode de réalisation avec une plaque-couvercle est
caractérisé, selon un perfectionnement de L'objet de L'invention,
par le fait qu'au mo%ns une saillie est formée sur chacun des bords
des plaques adjacents aux languettes élastiques, et que la plague-
couvercte peut étre emboitée sur les saillies par des évidements
correspondant & celles~ci, en vue de la consolidation du joint
d'angle formé par (es plagues, et peut étre reliée rigidement aux
deux plagques par te blocage des saillies dans les évidements. Pour
obtenir une réunion solide de la plaque-couvercle et de la piéce
coudée composée des deux plagues, il est avantageux que Lles
saillies soient bloguées dans les évidements par rivetage & chaud.
A cet effet, il convient, conformément & une autre caractéristique
de L'invention, que les arétes des évidements situées sur la face
externe de la plaque-couvercle sont coupées par des biseaux, dans
lesquels est refoulé du matériau des saillies, a complémentarité de
formes, lors du blocage des saillies dans les évidements.

Par Lla’ fixation de la plague-couvercte sur Lles deux
plaques réunies en une piéce coudée & angle droit, on obtient un
ensemble .indéfectible, de sorte que méme par L'application de
forces aux deux plaques, au droit de leurs contours découpés qui
s'interpénétrent et sont solidement agrafés ensemble, on ne par-
vient plus & séparer les bords en question en sens contraire & leur
direction d'assemblage.

D'autres caractéristiqgues et avantages de L'invention
ressortiront plus-clairement de la description qui va suivre d'un
exemple de réalisation non Ulimitatif, ainsi que des_ dessins
annexés, sur lesquels :

- la figure 1 est une élévation de la face externe de

L'une des plaques ;
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, - la figure 2 est la vue de cdté de la plaque selon La
figure 1, prise en direction du bord de plaque pourvu de L'un des
contours découpés pour réaliser L'assemblage d'angle ; '

- la figure 3 est la vue de dessus de la plaque selon la
figure 1 ;

- la figure & est une élévation de la face externe de
L*autre plague ; ’

- la figure 5 est la vue.de coté de la plaque selon la
figure 4, prise en direction du bord de plaque pourvu de L'autre
contour découpé pour réaliser l'assemblage d'angle ;

~ la figure 6 est la vue de dessus de la plaque selon la
figure & ; '

- la figure 7 montre Lles deux plaques au début de
L'assemblage pour réaliser le joint d'angle, la vue étant prise en
direction de la face externe de la plaque selon la figure 4 ;

- la figure 8 est la vue de dessus des plaques occupant
la position selon la figure 7 ;

- la figure 9 montre & plus grande échetle Lle détail
encerclé IX de la figure 7 ;

- La figure 10 montre les plaques assemblées par une
représentation correspondant & celle de la figure 7 ;

- la figure 11 montre les plaques assemblées par une vue
prise en direction de Lla face externe de la plaque selon La
figure 1 ; , 7

- la figure 12 est la vue de dessus des plaques
assemblées selon les figures 10 et 11 ;

- les figures 13 & 15 sont des représentations correspon-
dant aux figures 10 & 12, mais avec une plaque-couvercle, avant sa
fixation ;

- les figures 16 & 18 sont des représentations correspon-
dant aux figures 13 & 15, avec la pLaque-couvercLe'mise en place
sur les plaques, mais avant le rivetage & chaud ; et )

- les figures 19 & 21 sont des représentations correspon-
dant aux figures 16 & 18 aprés le rivetage & chaud.

Les différents groupes de figures 1 246, 74 9, 10 & 12,
13 a 15, 16 @ 18 et 19 a 21 montrent des phases de fabrication de



05

10

15

20

25

30

35

2645603 -

la piéce coudée dans l'ordre chronologique de leur exécution. On se
référera pour commencer aux figures 1 3 6.

La plague 1 visible sur les figures 1 3 3 posséde une
face externe 2, une face interne 3 et un contour fonctionnel ayant
la forme d'un trou oblong &4 qui traverse la plaque de la face
externe 2 & Lla face interne 3. Le bord de plaque prévu pour
L'assemblage d'angle est pourvu d'un contour découpé désigné globa-
lement par Lla référence 5 et qui sera décrit plus en détajl ci-
aprés. Dans L'exemple repnésénté, le bord extérieur gauche 6 et le
bord inférieur 7 de la plaque 1 sont rectilignes, tandis que le
bord supérieur 8 présente deux saillies 9 qui servent & la fixation
d'une plague-couvercle d'une maniére décrite par la suite.

Le bord découpé 5 présente en haut une languette élas-
tique 10 formée par des coupes de dégagement, en bas, une face
oblique 11, de méme que deux faces de butée 12 et 13 disposées 3
distance L'une de L'autre dans le méme plan.

L'autre plaque 14 de la piéce coudée, dont la conforma-
tion ressort des figures 4 & 6, correspond quant au principe &2 la
plague 1 et posséde également une face externe 15, une face interne
16, un contour fonctionnel sous la formerd'une fente 17 en croix
avec des branches décalées, qui traverse la plaque de Lla face
externe & la face interne, un contour découpé désigné globalement
par la référence 18, uﬁ bord extérieur lisse 19, un bord inférieur
lisse 20 et wun bord supérieur 21 d'ol dépassent de nouveau deux
saillies 22 pour la fixation de la plague-couvercle mentionnée.

Sur son contour découpé 18 prévu pouf la formation de
L'assemblage d'angle, la plague 14 posséde également une languette
élastique 23 en haut et une face oblique 24 en bas. Une face “de
butée 25 de forme allongée est située entre la languette 23 et Lla
face obL{que 24. )

Le contour découpé 5 de la plague 1 et Le contour découpé
18 de Lla plague 14 -sont conformés pour s'interpénétrer de fagon
complémentaire. Dans ce but, la face oblique 11 de la plaque 1 est
dirigée vers Ll'extérieur, tandis que la face oblique 24 de la
plague 14 est dirigée vers L'intérieur. De plus, la languette 10 de

la plaque 1 posséde une face de contact plane 26 tournée vers
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L'extérieur, tandis que la languette 23 .de la plaque 14 est pourvue
d'une face de contact bombée 27 tournée vers L'intérieur. La dis-
tance entre la face oblique 11 et la face de contact plane 26 est
prévue Légérement plus grande que la distance séparant Lla face
oblique 24 et la face de contact bombée 27. Ceci est important pour
L'agrafage des deux plaques 1 et 14 au droit de leurs contours
découpés 5 et 18 au moment de la réalisation du joint d'angle.

Les deux faces obliques 11 et 24 sont des faces en
dépouille de conformation particuliére. Ainsi qu'il ressort des
figures 1 et 2, -la face oblique 11 a une orientation rentrante
aussi bien lorsqu'elle est observée depuis la face interne 3 que
lorsqu'elle est observée depuis le bord formant le contour découpé
5. De fagon analogue, ainsi que Le montrent les figures 4 et 5, la
face oblique 24 a une orientation rentrante vue & partir de La face
interne 16 de la plaque 14 et aussi & partir de son bord formant le
contour découpé 18. Par &onséquent, les faces obliques 11 et 14,
d'orientation plane et paralléle & la position assemblée, peuvent
étre »considérées comme des faces planes ayant deux inclinaisons.
Ces incLin;isons sont caractériséeé par les angles « concordants
(égaux), comme on peut le voir sur les figures 1, 2 et 4, 5. Dans
L'exemple de réalisation représenté, les angles o sont de 16°.

Ainsi que le montre la figure 1, les arétes latérales 28
et 29 de la face obligue 11 - arétes qhi sont situées respective~
ment dans la face inferne 3 et la face externe 2 de la plaque 1 -
sont orientées de maniére qu'elles forment des angles aigus « avec
des perpendiculdires sur 'le bord de cette pladue prévu pour
['assemblage d'angle. De fagon analogue, les arétes latérales 30 et
31 de La face oblique 24 - situées L'une dans ta face interne 16 de
la plaque 14 et L'autre dans la face externe 15 de celle-ci -
renferment également un angle aigu « avec les perpendiculaires sur
te bord de la plaque 14 prévu pour L'assemblage d'angle. Sur Lla
plaque 1, L'aréte frontate 31 de la face oblique 11 forme un autre
angle ‘aigu « avec une perpendiculaire sur la plaque 1 .-(figure 2).
Enfin, L'aréte frontale 33 de la face oblique 24 renferme égale-
ment un angle aigu « avec une perpendiculaire sur La plaque 14

(figure 5).
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Les deux. plaqués 1 et 14 peuvent &tre réalisées, avec
tous leurs contours extérieurs et fonctionnels, d'une téle d'acier
adéquate, par découpage de précision ou estampage, ébavurées dans
la mesure nécessaire, de méme que durcies par cémentation lors d'un
traitement thermique, avant que ne soit effectuée la réunion des
deux plagues en piéce coudée. Pour cette réunion, les plaques 1 et
14 sont mises & la position illustrée sur les figures 7 & 9. Les
faces obliques 11 et 24 sont d'abord appliquées librement Lfune sur
L'autre ; du fait que les plagues sont légérement mises en biais,
leurs faces obliques n'ont pas encore de contact sur une étendue de
surface. Cependant, Lles deux plaques 1 et 14 renferment un angle
droit par leurs faces internes 3 et 6 & cette position, ainsi que
cela ressort de la figure 8. Les languettes élastiques 10 et 23 ne
sont pas encore en contact L'une avec L'autre & cette position.

Lorsque, partant de la position des deux plagues 1 et 14
illustrée sur les figures 7 & 9, on exerce une force suffisante sur
la plaque 1, en direction de la fléche 34 (figure 7) alors que la
plague 14 est maintenue <immobile, la face de contact 27 de la
languette 23 glisse sur la face de contact plane 26 de la languette
10 de Lla plaque 1, ce qui est facilité par La forme bombde de la
face 27 de la languette 23, jusqu's ce que soit atteinte la posi-
tion relative des deux plagues 1 et 14 montrée 3 partir des figures
10 a 12. Pendant cette bpération, la languette 10 s'écarte légére-
ment, élastiquement, vers le bas, tandis que Lla Llanguette 23
s'écarte légérement, élastiquement, vers le hauf, avec le résultat
qgue les deux faces obliques 11 et 24 sont pressées avec force L'une
contre L'autre. Sous L'effet de la contrainte exercée sur les deux
languettes élastiques 10 et 23, on obtient un accrochage mutuel
comparable & un verrouillage entre les deux plagques 1 et 14. Les
forces exercées pendant cette opération le long des contours
découpés 5 et 18 qui s'interpénétrent, dépendent essentiellement
des forces élastigues des languettes 10 et 23, sur lesquelles on
peut agir par la grandeur adéquate des coupes de dégagement formant
les languettes 10 et 23. Tant qu'une plague~-couvercle n'a pas

encore été mise en place, les deux plagues 1 et 14 peuvent seule-
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ment &tre séparées de nouveau par l'application d'une force consi-
dérable en sens contraire & la fléche 34.

Les figures 10 et 11 montrent clairement que lorsque le-
joint d'angle de la piéce coudée est réalisé, les faces de butée 12
et 13 de la plaque 1 sont appliquées par toute leur étendue et de
fagon étanche contre ta face interne 16 de la plaque 14, tandis que
la face de butée 25 de la plaque 14 s'applique de fagon analogue
par son étendue superficielle et de fagon étanche contre la face
interne 3 de la plague 1. L'application mutuelle des surfaces men-
tionnées définit & la fois L*angle de 90° de la piéce coudée et le
positionnement mutuel exact du trou oblong 4 et de la fente cruci-
forme 17.

Les figures 13 a 21 illustrent la fixation d'une plaque-
couvercle 35 aux deux plaques 1 et 14 de la piéce coudée. Pour
cette fixation, la plague-couvercle 34 est pourvue de quatre évide-
ments dont ceux désignés par 36 sont coordonnés aux saillies 9 de
la plaque 1 et ceux désignés par 37 aux saillies 22 de la plague
14. Les distances entre les évidements correspondent exactement &
celles séparant les saillies 9 et 22. Lorsque, partant de sa posi-
tion représentée sur les figures 13 & 15, la plaque-couvercle 35
est abaissée davantage, les saillies 9 et 22 traversent les évide-
ments 36 et 37 correspondants, jusqu's ce que la plaque-couvercle
35 s'applique contre les bords supérieurs 8 et 21 des plagues 1 et
14. Les saillies 9 et 22 peuvent & présent é&tre chauffées partiel-
lement & la température qui suffit pour un rivetage & chaud et &tre
rivefées ensuite. De cette maniére, les saillies sont bloquées 3
demeure dans les évidements, de sorte que la -plague-couvercle 35
est réunie d'un seul temant avec les plagues 1 et 14 de la piéce
coudée. Dans L'ensemble ainsi obtenu, la plaque-couvercle 35 fixe .
de fagon durable le joint d'angle réalisé 3 L'aide des contours
découpés 5 et 18 des plaques 1 et 14. Comme le montre la figure 18,
les bords des évidements 36 et 37 sont pourvus de biseaux 38, dans
lesquels est refoulé du'ﬁatériau des saillies - en établissant une
liaison par complémentarité de formes - lors du rivetage & chaud,

ainsi que cela est indiqué clairement par les représentations, avec
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des arrachements, des figures 19 et 20. La plaque-couvercle 35 pré-
sente également unrcontour fonctionnel qui traverse toute L'épais-

seur de Lla plaque, sous la forme d'une ouverture circulaire 39, '
dont la position par rapport au trou oblong 4 et de la fente cruci-
forme 17 est fixée exactement par la disposition des évidements 36
37 par rapport aux saillies 9 et 22. Bien entendu, l'ouverture c1r-
culaire 39 sera également formée dans la plague-couvercle et cette
derniére sera également soumise éventuellement 3 un traitement
thermique, ayaht que ne soit effectuée la réunion qui vient d'étre’

décrite avec les plagues assemblées 1 et 14.
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REVENDICATIONS

1. Piéce coudée faite de métal plat, dont Lles deux
branches renferment un angle droit, qui présente dans ou sur au
moins une branche des-contours fonctionnels positionnés exactement
par rapport & l'autre branche et/ou une plague-couvercle ou un
élément semblable & disposer éventuellement sur Les deux branches,
caractérisée en ce que les branches sont réalisées au départ comme
des plaques (1, 14) fabriquées séparément et pourvues lors de cette
fabrication de tous les contours fonctionnels (4, 14) nécessaires,
plaques qui sont dotées en plus, sur des bords prévus pour L'assem-
blage d'angle, de contours découpés (5, 18) complémentaires qui
s'interpénétrent, au moyen desquels les deux plaques beuvent étre
assemblées en un joint d'angle exclusivement réalisé mécaniquement
par agrafage solide, les contours découpés (5, 18) de chaque plaque
comprenant essentiellement

a) une face oblique plane (11, 24) qui est disposée en
dépquiLLe, aussi bien lorsqu'on L'observe depuis la face
interne (3, 16) de la plaque concernée (1, 14) que lors-
qu'on L'observe & partir du bord de cette plague prévu pour
L'assemblage d'angle, '

b) une Llanguette élastique (10, 23) disposée & distance de la-
face oblique (11, 24) et

¢) au moins une face de butée (12, 13, 25) qui est appliquée
contre la face interne (16, 3) de L'autre plaque lorsque le
joint d'angle est réalisé.

2. Piéce coudée selon la revendication 1, caractérisée en
ce que Lles arétes latérales (28, 29 ; 30, 31) de la face oblique
plane (11, 24), arétes qui sont situées respectivement sur la face
interne (3, 16) et la face externe (2, 15) de la plaque (1, 14)
concernée, forment des premiers angles aigus (x) concordants avec
des perpendiculaires sur le bord de cette plague prévu pour
L'assemblage d'angle, et que L'aréte frontale (32, 33) de la face
oblique (11, 24), aréte qui se trouve sur le bord prévu pour
L'assemblage d'angle, renferme un second angle aigu (x) avec une
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perpendiéulaire a la plaque, les premiers et le second angle ()
aigus ayant la méme grandeur.

3. Piéce coudée selon la revendication 2, caractérisée en
ce que les angles aigus (x) sont d'environ 16°.

4. Piéce coudée selon L'une guelconque des revendications
1 & 3, caractérisée en ce que la face oblique (11) d'une plaque (1)
est dirigée vers L'extérieur et la face oblique (24) de L'autre
plaque (14) est dirigée vers l'intérieur, que les languettes élas-
tiques (10, 23) des deux plagues (1, 14) présentent des faces de
contact (26, 27)‘dirigées L'une vers L'autre, la face de contact
(26) d'une plaque (1) étant tournée vers L'extérieur et la face de
contact (27) de l'autre plaque (14) étant tournée vers Ll'intérieur,
et que la distance entre la face oblique (11) dirigée vers L'exté-
rieur et Lla face de contact (26) de La languette (10) correspon-
dante d'une plague (1) est un peu plus grande que la distance entre
la face oblique (24) dirigée vers l'intérieur et la face de contact
(27) de la languette (23) corréspondante de L'autre plague (14), de
maniére que Lorsqué le joint d'angle est réalisé, les deux faces
obliques (11, 24) soient comprimées avec force L'une contre L'autre
par Lles languettes (10, 23) exergant une contrainte Ll'une sur
L'autre. '

5. Piéce coudée selon la revendication 4, caractérisée en
ce aque la face'de contact (26) tournée vers l'extérieur est plane
et orientée & angle droit'par rapport au plan de la plague, tandis
que la face de contact (27) tournée vers L'intérieur est bombée.

6. Piéce coudée selon L'une quelconque.des revendications
1 a 5, caractérisée en ce qu'au moins une saillie (9, 22) est
formée sur chacun des bords (8, 21) des plaques (1, 14) adjacents
aux languettes élastiques (10, 23), et qu'une plaque-couverclie (35)
est prévue, qui peut &tre emboitée par des évidements (36, 37) cor-
respondant aux saillies (9, 22) sur celles-ci, en vue de la conso-
lidation du joint d'angle formé par les plaques (1, 14), et peut
étre reliée rigidement aux deux pléques par le blocage des saillies

dans les évidements.
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7. Piéce coudée selon la revendication 6, caractérisée en
ce que les saillies (9, 22) sont bltoquées dans Les évidements (36,
37) par rivetage a chaud. ) ’

8. Piéce coudée selon les revendications 6 et 7, caracté-
risée en ce que les arétes des évidements (36, 37) situées sur la
face externe de la plaque-couvercle (35) sont coupéés par des
biseaux, dans Llesquels est refoulé du matériau des saillies o,
22), & complémentarité de formes, lors du blocage des saillies dans

tes évidements (36, 37).
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