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一种同时检测多类危险因素并处置危险的

智能化控制系统

(57)摘要

本实用新型公开了一种同时检测多类危险

因素并处置危险的智能化控制系统。其技术要点

是：采集端处理器，采集设备和执行设备，采集端

处理器分别与采集设备和执行设备连接，还包括

有云服务器、云储存器和监控端处理器，监控端

处理器与云服务器连接，监控端处理器连接有输

入设备和显示设备，采集端处理器将根据采集数

据判断厂区生产是否正常，进而控制执行设备是

否运行，显示设备显示采集到的采集数据，对整

个厂区进行多点、多种危险因素的监控并处理。
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1.一种同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特征在于：包括有：采

集端处理器(1)，采集设备(2)和执行设备(3)，所述采集端处理器(1)分别与采集设备(2)和

执行设备(3)连接，所述采集端处理器(1)连接有显示屏(11)，所述显示屏(11)用于显示采

集设备(2)采集的采集数据，

所述采集设备(2)包括有压力探测器(201)，管道温度湿度检测仪(202)，人脸识别控制

器(203)，安全光栅(204)，光照度传感器(205)，氧气浓度探测器(206)，雷达液位计(207)，

烟感报警器(208)，指纹传感器(209)，可燃气体探测器(210)，管道风速传感器(211)，红外

探测器(212)，湿度探测器(213)，震动检测仪(214)，拉力压力传感器(215)，粉尘浓度探测

器(216)，雷达物位计(217)，温度传感器(218)和实时监控摄像头(219)，所述压力探测器

(201)，管道温度湿度检测仪(202)，人脸识别控制器(203)，安全光栅(204)，光照度传感器

(205)，氧气浓度探测器(206)，雷达液位计(207)，烟感报警器(208)，指纹传感器(209)，可

燃气体探测器(210)，管道风速传感器(211)，红外探测器(212)，湿度探测器(213)，震动检

测仪(214)，拉力压力传感器(215)，粉尘浓度探测器(216)，雷达物位计(217)，温度传感器

(218)和实时监控摄像头(219)均与采集端处理器(1)连接，将采集数据输出到采集端处理

器(1)，

所述执行设备(3)包括有惰性气体喷出阀(31)、喷水阀(32)、排风扇(33)、语音播报器

(34)和切断阀(35)，所述惰性气体喷出阀(31)、喷水阀(32)、排风扇(33)、语音播报器(34)

和切断阀(35)均与采集端处理器(1)连接，

所述采集端处理器(1)将根据采集数据判断厂区生产是否正常，进而控制执行设备(3)

是否运行。

2.根据权利要求1所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述采集端处理器(1)内设有复检模块(12)，各采集设备(2)之间根据其关联性进

行绑定，当某一采集设备(2)的采集数据超过设定阈值时，复检模块(12)判断与采集数据异

常的采集设备(2)相关联的采集设备(2)的采集数据，进行复检，并根据复检得到的采集数

据判断是否控制执行设备(3)运行。

3.根据权利要求1所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：还包括有云服务器(4)、云储存器(5)和监控端处理器(6)，所述云服务器(4)与云储

存器(5)连接，所述采集端处理器(1)与云服务器(4)连接，所述监控端处理器(6)与云服务

器(4)连接，所述监控端处理器(6)连接有输入设备(61)和显示设备(62)。

4.根据权利要求3所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述云服务器(4)内设有待整改模块(41)，所述待整改模块(41)与云储存器(5)连

接，所述待整改模块(41)记录异常的采集数据将其单独储存在云储存器(5)的待整改区中

并将其标注后在显示设备(62)上标出，当整改完成后，待整改模块(41)将整改完成的部分

取消标注，并将其从云储存器(5)的待整改区转移到整改完成区。

5.根据权利要求4所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述云服务器(4)内设有统计模块，所述统计模块与待整改区与整改完成区连接，

用于统计数据。

6.根据权利要求1所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述采集端处理器(1)与企业绑定赋予唯一编号，同时对绑定位置进行标签化处
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理。

7.根据权利要求1所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述压力探测器(201)，管道温度湿度检测仪(202)，人脸识别控制器(203)，安全光

栅(204)，光照度传感器(205)，氧气浓度探测器(206)，雷达液位计(207)，烟感报警器

(208)，指纹传感器(209)，可燃气体探测器(210)，管道风速传感器(211)，红外探测器

(212)，湿度探测器(213)，震动检测仪(214)，拉力压力传感器(215)，粉尘浓度探测器

(216)，雷达物位计(217)，温度传感器(218)和实时监控摄像头(219)均防爆。

8.根据权利要求2所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述温度传感器(218)与压力探测器(201)绑定。

9.根据权利要求2所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述粉尘浓度探测器(216)与氧气浓度探测器(206)绑定。

10.根据权利要求2所述的同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统，其特

征在于：所述可燃气体探测器(210)与氧气浓度探测器(206)绑定。
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一种同时检测多类危险因素并处置危险的智能化控制系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及安全生产技术领域，更具体的说是涉及一种同时检测多类危险因

素并处置危险的智能化控制系统。

背景技术

[0002] 企业生产运行过程中，设备产生高温、高压，部分原材料易燃易爆，企业目前仅采

用传感器连接报警器的简单方式进行报警，但是报警后，还需要人去消除出现的问题，现有

的方式每个需要检测的位置上每个传感器与对应的报警器都是独立的，无法同时对整个厂

区进行多点、多种危险因素的监控，更无法处置危险。

实用新型内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于提供一种同时检测多类危险因

素并处置危险的智能化控制系统。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提供了如下技术方案：一种同时检测多类危险因素

并处置危险的智能化控制系统，包括有：采集端处理器，采集设备和执行设备，所述采集端

处理器分别与采集设备和执行设备连接，所述采集端处理器连接有显示屏，所述显示屏用

于显示采集设备采集的采集数据，

[0005] 所述采集设备包括有压力探测器，管道温度湿度检测仪，人脸识别控制器，安全光

栅，光照度传感器，氧气浓度探测器，雷达液位计，烟感报警器，指纹传感器，可燃气体探测

器，管道风速传感器，红外探测器，湿度探测器，震动检测仪，拉力压力传感器，粉尘浓度探

测器，雷达物位计，温度传感器和实时监控摄像头，所述压力探测器，管道温度湿度检测仪，

人脸识别控制器，安全光栅，光照度传感器，氧气浓度探测器，雷达液位计，烟感报警器，指

纹传感器，可燃气体探测器，管道风速传感器，红外探测器，湿度探测器，震动检测仪，拉力

压力传感器，粉尘浓度探测器，雷达物位计，温度传感器和实时监控摄像头均与采集端处理

器连接，将采集数据输出到采集端处理器，

[0006] 所述执行设备包括有惰性气体喷出阀、喷水阀、排风扇、语音播报器和切断阀，所

述惰性气体喷出阀、喷水阀、排风扇、语音播报器和切断阀均与采集端处理器连接，

[0007] 所述采集端处理器将根据采集数据判断厂区生产是否正常，进而控制执行设备是

否运行。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述采集端处理器内设有复检模块，各采集设备

之间根据其关联性进行绑定，当某一采集设备的采集数据超过设定阈值时，复检模块判断

与采集数据异常的采集设备相关联的采集设备的采集数据，进行复检，并根据复检得到的

采集数据判断是否控制执行设备运行。

[0009] 作为本实用新型的进一步改进，还包括有云服务器、云储存器和监控端处理器，所

述云服务器与云储存器连接，所述采集端处理器与云服务器连接，所述监控端处理器与云

服务器连接，所述监控端处理器连接有输入设备和显示设备。
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[0010] 作为本实用新型的进一步改进，所述云服务器内设有待整改模块，所述待整改模

块与云储存器连接，所述待整改模块记录异常的采集数据将其单独储存在云储存器的待整

改区中并将其标注后在显示设备上标出，当整改完成后，待整改模块将整改完成的部分取

消标注，并将其从云储存器的待整改区转移到整改完成区。

[0011] 作为本实用新型的进一步改进，所述云服务器内设有统计模块，所述统计模块与

待整改区与整改完成区连接，用于统计数据。

[0012] 作为本实用新型的进一步改进，所述采集端处理器与企业绑定赋予唯一编号，同

时对绑定位置进行标签化处理。

[0013] 作为本实用新型的进一步改进，所述压力探测器，管道温度湿度检测仪，人脸识别

控制器，安全光栅，光照度传感器，氧气浓度探测器，雷达液位计，烟感报警器，指纹传感器，

可燃气体探测器，管道风速传感器，红外探测器，湿度探测器，震动检测仪，拉力压力传感

器，粉尘浓度探测器，雷达物位计，温度传感器和实时监控摄像头均防爆。

[0014] 作为本实用新型的进一步改进，所述温度传感器与压力探测器绑定。

[0015] 作为本实用新型的进一步改进，所述粉尘浓度探测器与氧气浓度探测器绑定。

[0016] 作为本实用新型的进一步改进，所述可燃气体探测器与氧气浓度探测器绑定。

[0017] 本实用新型的有益效果，能对整个厂区进行多点、多种危险因素的监控并处理。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型的结构框图；

[0019] 图2为复检流程图。

[0020] 标记说明：1、采集端处理器；11、显示屏；12、复检模块；2、采集设备；201、压力探测

器；202、管道温度湿度检测仪；203、人脸识别控制器；204、安全光栅；205、光照度传感器；

206、氧气浓度探测器；207、雷达液位计；208、烟感报警器；209、指纹传感器；210、可燃气体

探测器；211、管道风速传感器；212、红外探测器；213、湿度探测器；214、震动检测仪；215、拉

力压力传感器；216、粉尘浓度探测器；217、雷达物位计；218、温度传感器；219、实时监控摄

像头；3、执行设备；31、惰性气体喷出阀；32、喷水阀；33、排风扇；34、语音播报器；35、切断

阀；4、云服务器；41、待整改模块；5、云储存器；6、监控端处理器；61、输入设备；62、显示设

备。

具体实施方式

[0021] 下面将结合附图所给出的实施例对本实用新型做进一步的详述。

[0022] 参照图1-图2所示，本实施例的一种同时检测多类危险因素并处置危险的智能化

控制系统，包括有：采集端处理器1，采集设备2和执行设备3，所述采集端处理器1分别与采

集设备2和执行设备3连接，所述采集端处理器1连接有显示屏11，所述显示屏11用于显示采

集设备2采集的采集数据，

[0023] 所述采集设备2包括有压力探测器201，管道温度湿度检测仪202，人脸识别控制器

203，安全光栅204，光照度传感器205，氧气浓度探测器206，雷达液位计207，烟感报警器

208，指纹传感器209，可燃气体探测器210，管道风速传感器211，红外探测器212，湿度探测

器213，震动检测仪214，拉力压力传感器215，粉尘浓度探测器216，雷达物位计217，温度传
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感器218和实时监控摄像头219，所述压力探测器201，管道温度湿度检测仪202，人脸识别控

制器203，安全光栅204，光照度传感器205，氧气浓度探测器206，雷达液位计207，烟感报警

器208，指纹传感器209，可燃气体探测器210，管道风速传感器211，红外探测器212，湿度探

测器213，震动检测仪214，拉力压力传感器215，粉尘浓度探测器216，雷达物位计217，温度

传感器218和实时监控摄像头219均与采集端处理器1连接，将采集数据输出到采集端处理

器1，

[0024] 所述执行设备3包括有惰性气体喷出阀31、喷水阀32、排风扇33、语音播报器34和

切断阀35，所述惰性气体喷出阀31、喷水阀32、排风扇33、语音播报器34和切断阀35均与采

集端处理器1连接，

[0025] 所述采集端处理器1将根据采集数据判断厂区生产是否正常，进而控制执行设备3

是否运行。

[0026] 通过上述技术方案，采集端处理器1连接显示屏11，供自己厂房内的安全管理科人

员进行观察。压力探测器201，管道温度湿度检测仪202，人脸识别控制器203，安全光栅204，

光照度传感器205，氧气浓度探测器206，雷达液位计207，烟感报警器208，指纹传感器209，

可燃气体探测器210，管道风速传感器211，红外探测器212，湿度探测器213，震动检测仪

214，拉力压力传感器215，粉尘浓度探测器216，雷达物位计217，温度传感器218和实时监控

实时监控摄像头219实时采集数据并将其发送到采集端处理器1，采集端处理器1将采集数

据发送到显示屏11供自己厂房内的安全管理科人员进行观察，并且当采集数据异常时，根

据采集端处理器1内部的程序控制相应的执行设备3运行，智能处理与人工观察共同进行，

安全程度更高。

[0027] 当厂区内某一处出现可燃气体泄露时，采集端处理器1根据可燃气体探测器210的

编号确认泄露的位置，再输出控制信号到对应位置的排风扇33，降低可燃气体的浓度，降低

危险等级，之后在人工排查并检修，避免了可燃气体在密闭的空间中不断增加浓度，出现爆

炸的情况，并且在显示屏11上显示，安全管理科人员及时发现并处理泄露问题。

[0028] 当厂区内某一处出现温度过高时，采集端处理器1根据温度传感器218的编号确认

温度过高的位置，再输出控制信号到对应位置的排风扇33，降低温度，若温度高出设定的火

灾阈值，则认为该温度传感器218所在的位置出现火灾，采集端处理器1根据温度传感器218

的编号确认位置，再输出控制信号到对应位置的惰性气体喷出阀31或喷水阀32喷水(根据

所在的位置进行控制)，及时控制，降低危险等级，并且在显示屏11上显示，安全管理科人员

及时通知工人，减少人员伤亡。

[0029] 当厂区内某一处出现湿度过高或过低时，采集端处理器1根据湿度传感器的编号

确认湿度过高或过低的位置，再输出控制信号到对应位置的排风扇33或喷水阀32，使湿度

保持在合适范围，及时控制，减少湿度变化造成的损失，若湿度高除设定的漏水阈值，则认

为该湿度传感器所在的位置出现漏水，采集端处理器1根据湿度传感器的编号确认位置，再

提高排风扇33转速的同时，在显示屏11上显示，安全管理科人员及时通知工人，减少漏水造

成的损失。

[0030] 当厂区内某一处出现人员挡住运输通道时，采集端处理器1根据安全光栅204的编

号确认人员遮挡的位置，再输出控制信号到对应位置的语音播报器34，使搬运车停止运输，

及时控制，避免出现设备伤人的情况，若人员遮挡时间超过设定阈值，则认为该安全光栅
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204所在的位置出现突发情况，采集端处理器1根据安全光栅204的编号确认位置，在显示屏

11上显示，安全管理科人员及时去现场处理，减少突发情况造成的人员伤亡和经济损失。

[0031] 当检测到的温度高出设定的火灾阈值的可燃气体探测器210数量高于阈值时，则

认为厂区内过于危险，出现严重火灾，能判断危险等级，采集端处理器1输出控制信号到对

应位置的惰性气体喷出阀31或喷水阀32喷水的同时(根据所在的位置进行控制)，及时进行

厂区广播通知，厂区广播通知播报火灾严重的区域，使员工逃生时能择优选择逃生路线，减

少员工伤亡，在显示屏11上显示的同时拨打火警电话进行报警，及时报警，减少严重火灾造

成的损失，安全管理科人员及时通知工人，进一步降人员伤亡。

[0032] 根据工厂的类型和其所需，在对应位置和环境选择合适的采集设备2，采集所需数

据，根据采集设备2所在的位置和环形调整采集端处理器1内针对各项采集数据的阈值的高

低，使用灵活，并且采集设备2不仅限于上述的传感器。

[0033] 能对整个厂区进行多点、多种危险因素的监控并处理，避免了现有技术无法同时

对整个厂区进行多点、多种危险因素的监控，更无法处置危险的缺陷，智能化程度高，更加

安全。

[0034] 作为改进的一种具体实施方式，所述采集端处理器1内设有复检模块12，各采集设

备2之间根据其关联性进行绑定，当某一采集设备2的采集数据超过设定阈值时，复检模块

12判断与采集数据异常的采集设备2相关联的采集设备2的采集数据，进行复检，并根据复

检得到的采集数据判断是否控制执行设备3运行。

[0035] 通过上述技术方案，当某一采集设备2采集出的采集数据异常时，复检模块12在下

一个指令周期读取并判断与其绑定的采集设备2的采集数据是否正常，若均异常，则进行报

警，并控制执行设备3执行连锁动作，若仅一个采集设备2采集采集数据异常，则控制其对应

的执行设备3运行，使其重新回到正常范围，不进行报警，通过复检，减少误判断，提高系统

运行的稳定性。

[0036] 作为改进的一种具体实施方式，还包括有云服务器4、云储存器5和监控端处理器

6，所述云服务器4与云储存器5连接，所述采集端处理器1与云服务器4连接，所述监控端处

理器6与云服务器4连接，所述监控端处理器6连接有输入设备61和显示设备62。

[0037] 通过上述技术方案，采集端处理器1将采集数据实时发送到云服务器4，云服务器4

将其发送到云储存器5连接，同时发送到监控端处理器6，监控端处理器6将采集数据发送到

显示设备62，供监控人员查看，并且监控人员可以通过输入设备61选择查看内容，使用方

便。监控中心的监控人员可以随时监控各厂区的安全状况，并根据其安全状况进行安全生

产教育，进一步避免企业生产过程中出现安全问题。

[0038] 当厂区内某一处出现可燃气体泄露时，采集端处理器1将出现可燃气体泄露的情

况输送到云服务器4，云服务器4将其发送到监控端处理器6，监控端处理器6将该厂区的可

燃气体泄露状况发送到显示设备62上进行显示，需要进行核查整改。

[0039] 当厂区内某一处出现温度过高时，采集端处理器1将出现火灾的情况输送到云服

务器4，云服务器4将其发送到监控端处理器6，监控端处理器6将该厂区出现火灾的状况发

送到显示设备62上进行显示，需要进行核查整改。

[0040] 当厂区内某一处出现湿度高出设定的漏水阈值时，采集端处理器1将出现漏水的

情况输送到云服务器4，云服务器4将其发送到监控端处理器6，监控端处理器6将该厂区出
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现漏水的状况发送到显示设备62上进行显示，需要进行核查整改。

[0041] 当厂区内某一处出现人员挡住运输通道时，采集端处理器1将人员遮挡的情况输

送到云服务器4，云服务器4将其发送到监控端处理器6，监控端处理器6将该厂区人员遮挡

的状况发送到显示设备62上进行显示，需要进行核查整改，对员工进行安全教育，若是经核

查为员工晕倒等突发情况，则可以进行消除。

[0042] 当检测到的温度高出设定的火灾阈值的可燃气体探测器210数量高于阈值时，采

集端处理器1将出现严重火灾的情况输送到云服务器4，云服务器4将其发送到监控端处理

器6，监控端处理器6将该厂区出现严重火灾的状况发送到显示设备62上进行显示，需要进

行核查整改。

[0043] 作为改进的一种具体实施方式，所述云服务器4内设有待整改模块41，所述待整改

模块41与云储存器5连接，所述待整改模块41记录异常的采集数据将其单独储存在云储存

器5的待整改区中并将其标注后在显示设备62上标出，当整改完成后，待整改模块41将整改

完成的部分取消标注，并将其从云储存器5的待整改区转移到整改完成区。

[0044] 通过上述技术方案，待整改模块41将企业的未整改项进行标注登记，在其完成整

改后将其转移到整改完成区，此过程中记录整改时间，并且能时刻提醒企业进行整改，减少

安全隐患，使企业生产过程中更加安全。

[0045] 作为改进的一种具体实施方式，所述云服务器4内设有统计模块，所述统计模块与

待整改区与整改完成区连接，用于统计数据。

[0046] 通过上述技术方案，统计模块采集待整改区与整改完成区内的数据，将其进行统

计，减少样本量，统计方便高效，并且将统计好的数据输出到显示设备62上进行显示，便于

监控人员发现了解区域、行业的整体安全情况和整改情况。

[0047] 作为改进的一种具体实施方式，所述采集端处理器1与企业绑定赋予唯一编号，同

时对绑定位置进行标签化处理。

[0048] 通过上述技术方案，采集端处理器1设有编号，安装到企业时，与企业进行绑定，赋

予企业唯一编号，当企业搬迁时，无需调整编号或更换采集端处理器1，使用方便，企业由其

位置生成独有的企业编号，方便监控中心的监控人员选取并监控企业。

[0049] 作为改进的一种具体实施方式，所述压力探测器201，管道温度湿度检测仪202，人

脸识别控制器203，安全光栅204，光照度传感器205，氧气浓度探测器206，雷达液位计207，

烟感报警器208，指纹传感器209，可燃气体探测器210，管道风速传感器211，红外探测器

212，湿度探测器213，震动检测仪214，拉力压力传感器215，粉尘浓度探测器216，雷达物位

计217，温度传感器218和实时监控摄像头219均防爆。

[0050] 通过上述技术方案，压力探测器201，管道温度湿度检测仪202，人脸识别控制器

203，安全光栅204，光照度传感器205，氧气浓度探测器206，雷达液位计207，烟感报警器

208，指纹传感器209，可燃气体探测器210，管道风速传感器211，红外探测器212，湿度探测

器213，震动检测仪214，拉力压力传感器215，粉尘浓度探测器216，雷达物位计217，温度传

感器218和实时监控实时监控摄像头219均防爆，提高采集数据过程中的稳定性。

[0051] 作为改进的一种具体实施方式，所述温度传感器218与压力探测器201绑定。

[0052] 通过上述技术方案，当温度传感器218采集的温度超过阈值时，复检模块12在下一

个指令周期读取并判断压力探测器201的采集数据，若压力超过阈值，则易出现爆炸，控制
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执行设备3执行连锁动作的同时进行报警，若压力处于正常范围，则控制执行设备3进行降

温，不报警；当压力探测器201采集的压力超过阈值时，复检模块12采集并判断温度传感器

218的采集数据，若温度超过阈值，则易出现爆炸，控制执行设备3执行连锁动作的同时进行

报警，若温度处于正常范围，则控制执行设备3进行降压，不报警。

[0053] 作为改进的一种具体实施方式，所述粉尘浓度探测器216与氧气浓度探测器206绑

定。

[0054] 通过上述技术方案，当粉尘浓度探测器216采集的粉尘浓度超过阈值时，复检模块

12在下一个指令周期读取并判断氧气浓度探测器206的采集数据，若含氧量超过阈值，则易

出现粉尘爆炸，控制执行设备3执行连锁动作的同时进行报警，若含氧量处于正常范围，则

控制执行设备3运行，降低粉尘浓度即可，不报警；当氧气浓度探测器206采集的含氧量超过

阈值时，复检模块12采集并判断粉尘浓度探测器216的数据，若粉尘浓度超过阈值，则易出

现爆炸，控制执行设备3执行连锁动作的同时进行报警，若粉尘浓度处于正常范围，则控制

执行设备3运行，降低含氧量即可，不报警。

[0055] 作为改进的一种具体实施方式，所述可燃气体探测器210与氧气浓度探测器206绑

定。

[0056] 通过上述技术方案，当可燃气体探测器210采集的可燃气体浓度超过阈值时，复检

模块12在下一个指令周期读取并判断氧气浓度探测器206的采集数据，若含氧量超过阈值，

则易出现可燃气体爆炸，控制执行设备3执行连锁动作的同时进行报警，若含氧量处于正常

范围，则控制执行设备3运行，降低可燃气体浓度即可，不报警；当氧气浓度探测器206采集

的含氧量超过阈值时，复检模块12采集并判断可燃气体探测器210的数据，若可燃气体浓度

超过阈值，则易出现爆炸，控制执行设备3执行连锁动作的同时进行报警，若可燃气体浓度

处于正常范围，则控制执行设备3运行，降低含氧量即可，不报警。

[0057] 以上所述仅是本实用新型的优选实施方式，本实用新型的保护范围并不仅局限于

上述实施例，凡属于本实用新型思路下的技术方案均属于本实用新型的保护范围。应当指

出，对于本技术领域的普通技术人员来说，在不脱离本实用新型原理前提下的若干改进和

润饰，这些改进和润饰也应视为本实用新型的保护范围。
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