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"Material de suporte para paredes laterais
de recipisntes e processo de formagdo de

embalagens”

para Jque

TLLINGIS TOOL WORKS INC., pretends obter

chter privilagio de invengdo am Portugal.

RESZUMD

0 presente invento refere-se a material de suporte formado a
partir de uma Gnica folha de material, resiliente, para aplicagia
& mdquina a paredes laterais e recipientes substancialmente
idénticos, = respectivo processno de formagdo de embalagens. Seg-
mentos ode banda integralmente unidos gues definem abarturas sepa-
radas para recebersm oz recipientes individuais, incluem segmen-
tos longitudinais, transversais e diagonais. U segmentos <diago-
nais sdo unidos em juncdes geralmente em forma de X. & partir de
cada juncdo, os segnentes geralments obliquos de um primeiro par
sdo continuamente ocurvados na direcceio do bordo mais proxima do
tal material e os segmentos diagonais de um segundo par sdo subs-
tancialmente direitos = tendem para o outro bordo ddesse  mate-
rial. Cada seamshto diagonal do primeiro par 2m cada jungdo tem
uma. largura gue muda progressivamente, sendo mals larga na sua
gxtremidade unida nessa juncio do gue na sua outra extremidade, «

tem uma largura substancialmente uniforme.
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MEMORIA DESCRITIVA
Campn. Técnico do Invento

Este invento refere-se a material de suports para aplicagdo
& maguina a latas substancialments idé8nticas ou outros reci-
pisntes. Este inventso refsre-se, mais particularments, a material
de suporte para aplicacdo 3 maguina as paredes laterais dos
recipientes referidos.

ontecedentes do Invento

Tipicaments, o material de suporte com aberturas de recepgio
de recipisntes individuais para aplicagdo & maguina a recipientes
substancialments idénticns & formads, guando para corte 8 magqui-
na, a partir de uma dnica Tolha de material resiliente, tal como

polistilene de baixe densidade.

Um exemplo do material referido para aplicagio & mdquina a
recipientes substancialmente idénticos, em trés Tilas longi-
tudinais de comprimento indeterminado € descrito na patente US N

4 D18 A31 de Klvgis. Como al descrito, o material referido pode

7

st separads transversalmente, dJepols de ter sido gplicado sos
recipientes referidos, para produzir embalagens com trés
recipientes, seis recipientes, ou outros miltiplos de trés
recipientes. Uma maquina adequada para aplicagdo oo material

refarido € descrite na patente US NO 3 959 94% de Benng =t al.

Tipicamente, oada recipiente referido tem um rebordo formado
na sua extremidade supsrior, ou =2m cada uma <das suas extremida-
des. Na aplicacio & miguina de material de suporte aos recipien-
tes referidos, & convencional asplicar o material refsrido &s
axtremidades superiorss dos reciplientes. «desta mansira os bordos
dos ssgmentos de fita do material sdo conduzidos para cima contra
s rebordos guando ps suportes individuals separados do material
sdn lsvantados via as aberturas para dedos formadas no material.

Contudo, fol sugerido (ver, por sxemplo, a patente ds
Ylvgis, supra, coluna 2 linhas 4% atd 45) gue o material referida

pods sar aplicado alternativaments a outras poredes dos referidos
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recipientes, tals como as poredes inferior e superior dos
referidos recipientes. %e2rd particularmente desejavel aplicar o

referido material as parsdes laterais dos referidos recipientes.

como descrito num pedido copendente, pedido simultaneamente
com gsta, com o N2 de Séris de Lonnis Ray Seymour e Kevin
Dawain Moore, & da mesma requerente desta patente, Tfoi
desenvolvida uma maquina para splicar o material referido 4s
paredes lateralis dos recipientes referidosz. 0 pedido copendents
tem o witulo "apparatus and rMethod Tor Aapplyving rMulti-Package

Gavice".

& maquina descrita no pedido copendente, acima indicado,
gnpraga dois pratos de ressalto, gue tém contacto de bords com ©
material, guando o material € movido stravés oa maquina, para
gnpurrar © material de suporte para baixo, ao longo das paredes
laterais dos recipientes. E oriada uma fricgio considerdvel entre
s bordos dos pratos 2 o material que se move. Esta friceio tende
a estreltar ou quebrar os segmentos de Fita diagonais, proximos
dos bordos sxteriorss do material e suporte, e acordo com os
desenhos anteriores.

Existe uma necessidade, para a gqual este invento & dirigido,
de material de suporte, gue pdaaa sar aplicado eficazmente 4s
paredes laterais «os referidos recipientes, como pela magquina
descerita no pedido copendente acima referido, com o risco minimo
de astreitar ou quebrar os segmentos de fita diagonais. proximos

dos bordos exteriores do referide material.

sumdario do Invento

Este invento proporciona material de suporte formado a
partir de uma dnics folha de material resiliente, tal como polig-
tileno de baixa densidade, para aplicagdo a maquina a recipientes
substancialmente idénticos. O material referido & desenhado
particularments, mas ndo exclusivamente para splicagdo & magquina
as paredes laterals dos referidos recipientes. £ de notar oua o

material referido & formade por ssgmentos de fita especificos dgue
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t&m larguras gus se alteram progressivamente, para minimizar o

patreltansnto ou a qusebra desses segmentos especificos.

0 material de suporte proporcionado por este invento &
separdvel, para fTormar recipientss individuais c¢om aberturas
separadas, para receberem s recipientes individuais, guando ©
material & aplicado 4 mdguina s parsedes laterais dos referidos
recipientes. As asberturas separadas zstdo am disposigdes rectan-
gulares com filas longitudinais., =sendo preferido trés filas e
fileiras ftransversais. D referido material tem <ois bordos wpos-—
tos, podends um oy anbos sersm proporcionados cpcionalmente com

uma pega integral, para cada suports individual.

0 material de suporte proporcionado por este invento &
fornade por segmentos d¢ banda intsgralments unidos, qgus Jdefinsm
as aberturas separadas. FEstes segmentos incluem segmentos longi-
tudinais, segmentos transversais, e segmentos diagonais. Os
sagmentns  longitudinais definem s bordos opostos oo referido
material. 08 segnentos transversals prolongam~sg transversalmen-
te .

Cada segmento diagonal tem uma primeira sxtremidade, gue &
unido a um dos segmentos geralmente transversals o uma segunda
axtremidade que & unida a mais trés Jdos segmentos diagonais numa
Jungdio. Cada jungdo tem geralmente a forma de ¥, quando o materi-

sl referido ndo astd sob esforgo.

Cada jungio & também definida por dois paress dos segmentos
diagonals, nomeadamente um primeiro par e um segundo par. #
partir oe cada Jjungdo, s segnantos diagonais do primsiro par
divergen na dirsogdo do bordn mais proximo do material de supor-
tw, enguanto oz segmentos diagonais do segundo par divergem na

direcgio do outro bordo do referido material.

Considera-se neste invento gque, pelo menos, um segmento
diagonal do primeiro par, gue se prolonga a partir de, pelo
menos, uma juncdo, tem uma largura cue sg altera progressivamen—

te, guands o material de suporte ndo estd suleito a esforgo.
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Especificaments, & segunda extremidads de cada %egmento 1ongitu~
dinal, gque tem a alteragdo progressiva de larqura, € mais larqa
do gue a sua segunda sxtremidade. Preferivelmente, cada segmento
diageonal do primsiro par em cada jungdo tem a alteracds progres-

siva de largura referida.

Preferivelments, =2 as aberturas separadas estido em trés
filas longitudinals, cada segmento diagonal <o segundo par, @m
cada Jjungdo, tem uma largura substancialmente uniforme, guando o
material de suporte nido ssta submetido a esforgo. & preferido,
além dizso, qgue cada segmanto iagonal o primeiro par em cada
Jungio tenha bordos curvados, auande o referido material ndo estd

sujeito a esforgo.

0 material de suporte, de scordo com sste invento, pode ser
aplicadn com eficdcis as paredes laterais de recipientes substan-
cialmante idénticos, por exemplo, pela maguina descrita no pedido
copaendente acima referido, com o minimo risco de estreitamento ol
guekbira dos segmentos diagonais, gue constitusm o primeiro par ques

se prolongs atraves de cada jungdo.
Estes & outros objsctivos, aspectos & vantagens deste inven-
to s3o evidentes a partir da descric3o seguinte, de uma sua

concretizacio preferida, com referéncia aos desenhos anexos.

Brave Descricds dos Desenhos

f Figura 1 € uma wista 2m perspectiva de uma smbalagem, gue
comprasnde seis recipientes idénticosz 2 um suporte, gue tem uma
peda integral, =2 ques £ separada do material de suporte de acordo

com aste invento.

B Figura 2 & uma vista em planta do material de suporte de

acordo com uma concretizagio preferida deste invento.

f Figura 3 @& um detalhe sumentado tirado da Figura 2, para
mostrar certos segmentos de fita com formas caracteristicas

contempladas por este invento.
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& Figura 4 & uma vwista em planta do material de suporte de

acordo com uma concretizacio alternativa deste invento.

B Figura % & uma vista am perspectiva, mostrando onde certos
glementos de uma maquina contactam o material e suporte, e
acordo com a concretizagio preferida deste invento., guando o
referido material 2 aplicado a sels recipisntes substancialmente
idénticos. Um <dos recipientes & mostrado fragmentariaments, sem ¢

sey contaudo.

Desoricdo Detalhada da Conoretizacio Preferida

Como mostrado nas Figuras 1 até 3, o material de suporte 10,
para aplicacio & maquina a recipientes substancialmente idénticos
i2, constitui uma concretizagdo preferida deste invento. Q
raeferido material 1D @ formado com aberturas separadas 14, para
reaceberem os recipientes individuais 12. Q0 material de suporte 10
& separdvel, ac longo de linhas transversais, a serem descritas
mais tarde, para formar suportes individuais 20 que s3o

substancialments idénticos.

Comn mostrado ns Figura 1, o8 recipientes 1% sdo latas de
babida de um tipo usado vulgarmente para cerveja, bebidas sem al-
wool & outras bebidas. Cada recipiente 13 tem também um rebordo
16 numa extremidade, gue & proporcionade com uma patilha de puxar
18, Fate invento ndo sstd limitado, contudo, & utilizagio com as
referidas latas, mas € Gtil em latss, garrafas e outros recipien-

taes de varios tipos.

Na Figura L, ¢ mostrada uma embalagem gue compreende seis
referidos reciplentes 12 & um referido suporte 20, quando
separado do referido material 10, Um tal suports 20 2 mostrado
totalmente na Figura 2, & dqual também mostra porgdes
fragmentdrias do suports seguints 20. Na Figura 2 cada suporte 20

# mostrado numa condicio de nido submetido a ssforoo.

0 material de suporte 10 é& formado num comprimento

indeterminado, gquando para corte a maguina a partir de uma dnica
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folha de material resiliente. Um material preferido é polietilena
de baixa densidade. Uma espessura preferida para o material
referido 1€, numa condigdo de ndo submetido a esforeo, =me for
utilizado polietileno de baixa densidade, & cerca de 0,4 mm.

0 material de suporte 10 é formado, para cada suports
individual 20, com ssgmentos de fTita integralmente unidos,
definindo seis abesrturas separadas l4. Como mostrado na Figura &,
as aberturas referidas tém numa Jdisposigdo rectangular com filas
longitudinaisz e Tileiras transversais, nomsadaments trds filas
longitudinais & duas Fileiras transversals para cada suporte

individual 20,

0 material de suports 10 & aplicado ds paredes laterais dos
respectivos recipientes 12, afastado do rebords 1é de cada reci-
piente 12. O material 10 € desenhado para ser aplicado eficazmen-

te pala magquina descrita no pedido copendente acima referido.

Como mostrade ha Figura %, a miguina compreende um branspors
tador f;, que & usado para transportar um namero indeterminado ds
recipientes 12, numa disposicdo rectangular com trés filas
lLongitudinais ¢ um ndmero indeterminado de filsiras transversais,
sendo mostradas trés fileiras transversais. além disso., a maquina
comprasnde dois pratos de ressalto P fixados numa relacdo parals-
la relativamante um ao oitro, 2 no bordo de contacto com o mate-
rial de suporite 10, guando o material 10 2 movido straves da
maguina. Detalhes adicionais «<la maquina podem =mer encontrados

pela referéncia ao pedido copendente cima referido.

Porque o material de suporte 10 & aplicado ds paredes late-
rais dos respectivos recipisntes 12, o material e suporte 10
requars menos material & pode ser sssim Feito de material mais
fino sfou segmentos de fita de larguras mails estreitas. guando
comnparado ao material de suporte {(ndo mostrade) aplicado directa-
mente por debaixo de rebordos, como oz rebordos 16, gue estio
Limitados pelos bordos do referido material.

0s segmentos de fita incluem segmentos exteriores e
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diagonais relativamente estreitos e segmentos t‘;nsvgzsais

relativamente largos. s segmnentos exteriores incluem sedmentos

“

%

@

axteriores 22, gue se prolongam ac longo do gus pode ser chamado
Jdaqui em diante o bordo da pega do materiasl de suporte 10 e
segmentos exteriores 24, gque se prolongam ao longo do bordo
oposto do material referido 10. (s segmentos exteriorss 2, &4,
prolongam-se geralmente numa direccdo longitudinal, que & a
direcedo da maquina, dquando o material referido 10 nao esta
sujeito a esforgo. Us segmentos diagonais prolongam-se geralmente
a0 longo de linhas diagonais, quando o material 10 n3do esta
sujeito a esforco. 0s segmentos diagonais incluem segmentos
diagonals 26a, “8a, = segmentos diagonais ¥¢b, #8b. Uz sagmentos
diagonais definem geralmente aberturas em forma de diamante 30,
segmantos transversais incluem s2gamentos  transversals %2, %4
unidos directamente @os segmentos saxteriores €2, num bordo e
sagmentos transversais %6, %8, unidos Jdirectamente s0s segmantos
exteriores 24 no bordo oposto, & segmentos transversals 40 gus se
prolongam entre as aberturas 30.

Apesar da concretizacio preferida do invento mostrar os
segnantos 243 8 283 ourvados 2 o8 segmentos Sebk 8 28k direitos,

$

erd wisivel gue os segmentos ¥éa ¢ 28a podem ser <diraitos ou os

r
egmentos 263 & 28b podem ser ourvados, sem alterar o dmbito =

%

spirite do invento.

&

~

Porgue o material de suporte 10 & formado com aberturas
geralmente em Forma «de <iamante 30 definidas pelos segnentos
diagonais 26a. ©8a, b, &8k, & omitido exessso de material o

referido material 10. Existem consequentemente poupangas em custo

& pRso.

0 omaterial de suporte 10 & formado, para cada suporte indi-
vidual 20, com jungdes 42, onde cada os segmentos oiagonais &
unide a mais trés Jdos segmnentos diagonais. Cada Jjungdo 4% tem,
geralments, a forma de ¥ com uma porgdo central alongada 44, como
mostrado na Figura 2, guands o material referido 10 ndo «stad
sujeito a esforge. Também, cada Jungdo 4% £ Jdefinida por dois

pares dos segmentos diagonais, nomeadamente um primeiro par
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composte por um dos segmentos <diagonais F8a &8 oum dos segmentos

diagonais 28a = um segundo par composto por um dos segmentos

A partir de cada jungdo 42, os segmentos diagonais 263, 28a,
do primeiro par divergem na direcgdo do bordo mais proximo do
material de suports 2. & partir de cada Jungdo 42, os segmantos

bordo do referido material 10.

Cada dos segmentos diagonais 26a, 28a, tem uma primeira
axtremidade 446, onds & unido a um <os sedamentos transversais %2,
34, B6, EB, 2 uma segunda sxtremidade 48 onde € unido a uma Jdas

jungdes 42. nldm oisso, cada dos segmentos olagonais %éa, “8a.
tem uma largura gue s altera progressivamente, guando o material
e muporte 10 ndn e@std suisito a esforgo. Fspecificamente, a
segunda extramidade 48 de cada dos segmentos diagonals Z¢a, <83,

2 mals largo do gue a sua primeira extremidade 4é.

& caracteristica mais larga «Jas segundas extremidades 48
serve para melhor aceitar oz elevados ezsforgos colocados nestas
regides das fitas, como um resultado do contacto de fricgdo entre
s pratos de ressalts P (mostrados em linhas o tracejado na Fig.
21 & a jungdo 42.

fdicionalmentes, cada um dos segmentos diagonals @éa, Z8a.
tem bordos curvados, como mostrado na Figura 2, guando o material
referido 10 ndo @ztd suisito a esforeo. Um dos bordos curvados &
convexo @ circunda uma das aberturas l4. 0 outro bordo curvado &

CSONvexo.

Cada dos segmentos diagonals 26k, 28k, pode também ter
alteracdo progressiva da largura, isto &, ser mails largo na

Jungio 42 do que no segmento transversal 40, quando o material de

3

suporte 10 ndo estd sujsito a esforeo. além disso. cada um dos

rial referido ndo s=std sujeito a esforgo.
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aléem do mais, para cada suporte individual 20, o material de
suporte 10 pode ser formado com uma paga integral 50, formada nos
segnentos exteriores 22. & pedga 50 tem duas pxtremidades 52 & uma
perna mediana 54 entre as extremidades %2, 4 perna central 54 e
unida a um né (onde os segmentos exteriores 22 sido unidos),
através de uma linha perfurada %6 definindo uma unifo de quebrar.
A unido de quebrar permite 4 perna central 54 ser facilmente que-
brada das outras porgdes da pega 50, quando levantada, mas perma-
nece ligada ao ssgmento de fita exterior, para ajudar no enrola-
mento do produte no processo de produgio. Uma vez a perna central
n4 quebrada, a pega 50 2 os segmentos exteriores 2% definem uma
abertura com a forma oos dedos. gue pode ser suficisntemsnte

grandes para acomodar dois ou mais dedos da mio do utilizador.

Detalhes adicionais da jungdo de cada extremidade 52 da pega
50 a outras porcdes do material de suporte 10 e da forma
caracteristica de certas aberturas e definigio de bordas &4 (que
sidn configuradas com secgles codncavas 6& - seceles convexas 68
definindo nos 70 mdo descritas num pedido copendenta, peadido
simultansamente com este, oom o N2 de série de Leslie
%, Marco & Robert Olsen, 2 da mesma requerente desta, para

"Carrier Stock With Integral Handles".

auando © material de suporte 10 € aplicado, por exemplo,
pela midquina descrita scima, =do aplicadas Torgas laterais sos
sagmentos extericores 4, como sugerido pelas setas na Flgura 2.
Eatas foreas tendem a esticar oz ssgnentos de fita, particular-

mente, mas ndo exclusivamente os segmentos oliagonals Xéa, EBa.

juncles 42, como mostrado nas Figuras 2 e 5, e produzem uma
fricgio considerdvel entre os referidos pratos P e as jungbes 4%,
Conseguentementes, os segmentos de fita $6a, 8k, em zonas adja-~
centes as junebess 42, tendem a ser particularmente vulneraveis ac
estreitamento ou & guebra, devido a esta excessiva concentragdo

de ssforgos.

Devido a sstes sspectos caracteristicos incluindo a altera-
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tEm bordos ourvados, sguando o material «de suporte 10 ndo esta
sujeito a esforeo, o material de suporte 10 pode ser aplicado
eficazmente as paredes laterals dos recipisntes 12, por exemplo,

pela magquina descrita acima, com o risco minimo de estreitamento

Preferivelments, o material de suporte 10 tem uma configu-
ragdo assimétrica, como descrito na patente US NE 4 356 914 de

Nlsaen et al.

Como mostrado na Figura 4, na gual € mostrada uma concreti-
zacdo alternativa deste invento, as pegas 50 para cada suporte
individual 20 podem ser omitidas do material e suporte 10 e
proporcionados em sua vez segmentos de fita %8, servindo como
meios ode agarrar com on dedos, como descrito na patente UE NO 4
0l 331 de Klygis.

Podem ser feitas vdrias modificagdes no material de suporte

10 sam se afastarem do dmbito 2 espirito deste invento.
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Reivindicacdas

L ~ Material de suporte para aplicagdo a4 maquina a paredes
laterais de recipientes substancialmente idénticos, sendo o dita
material formado a partir de uma Onica folha de material resili-~
ante e sendo separavel para formar suportes individuais com aber-
turas separadas am disposigdo rectangular com filas longitudinais
2 Tileiras transverssis para receberem o0s recipientes
individualis, tendo o dito material dois bordos opostos, sendo ©
dite material formado com segmentos de banda unidos integralmente
gle definem as aberturas separadas, incluindo os ditos segamentos
gxtariorss oue Jdefinem oz bordos opostos do dito material., seg-
mentos transwversais prolongando-sg transversalments, £ segmentos
diagonaizs, tendo cada segmento diagonal uma primeira extremidade

onde tal segmento diagonal 2 unido a um dos segmentos transver-

fizd

ais, & uma segunda extremidade onde @sse segmanto odiagonal &

s
unido a mais trés dos oubros segnentos disgonais numa jungio,

caracterizado por cada juncdo ser geralmente sm forma de X
quando o odito material ndo gstd suisito a esforeo e ser Jdefinido
par dois desses megmentos diagonais gue constituem um primeiro
par & divergem dessa Jungdo na direcgdo do bordo mais proximo do
dite material, = por dois dessss segmnentos diagonais gue consti-
tuam um segunds par 8 Jus divergem oessa Jungdo na direcedo do
outro bordo do dito material, e

por, pelo menos, um ssgmento diagonal do primeiro par gque sea
prolonga a partir de, pelo menos, uma tal jungdo ter uma largura
gue muda progressivaments quando o dito material ndo esta sujeito
a waforgo com a sua segunda extremidade mais larga do gue a sua

primsira extremidades.

2 ~ Material de suporte de acordo com a reivindicagdo 1, oa-
racterizado por cada segmento oiagonal do primeiro par em cada
Jungdy ter uma largura gue muda prograssivamente guando o dito
material ndo estd sujeito a esforge com a sua segunda extremidade
maiz larga do gue a sua primesira extremidade.

3 -~ Material de suporte de acordn com a reivindicagdo 1, ca-
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racterizado por as aberturas separadas estarem am

-
longitudinais.

4 - Material de suporte de acordo com a reivindicacdo 3, ca-

racterizado por ser formada uma pega integral num bordo.

5 - Material de suporte de acordo com a reivindicacgio 4, ca-
racterizado por, pelo menos, um ssamento diagonal do segundo par
que diverge a partir dessa jungido nag direcgdo do outro bordo do
dito material ter uma largura gus muda progressivamente guando ©
dito material ndo estd sujeito a ssforgo com a sua segunda extre-
midade mais larga do gue a sua primeira extremidade.

& - GCombinagdo do material de suporte de acordo com a rei-
vindicagdo 1 com uma disposigdio rectangular de recipientes, ca—
racterizado por cada recipiente ter uma parede lateral, pela qual
tal recipiante & fixado numa das absriuras separadas.

¥~ Processo de Tormagdo dde smbalagens para smbalagens
maltiplas de tirés ou mais Tilas de recipientes substancialmente
adjacentes em smbalagens de um numero seleccionado de recipien-

tes, caracterizado por compresnder os passos de:

proporcionar um material de suporte formado a partir de  uma
Unica folha de material resiliente gue & separdvel para Tormar
suportes individuais com asberturas separadas em disposicio reo—
tangular com trés ou mais fFilas longitudinais e fileiras trans-
viarsals para recsberam os recipientes individuais, tendo o dito
material dois bordos opostos, sendo o Jdito material Tormado <om
sagnantos de banda unidos integralmente que definem as abesritu-
ras separadas. inclulindo os ditos segmentos, segnentos sxieriores
gque definem os bordos opostos do dito material., sedmentos trans-—
versals que se prolongam transversalmente =2 sagmentos diagonais,
tendo cada segmento diagonal uma primeira extremidade onde ssse
segnento diagonal € unido a um <dos segmentos transversais & uma
sagunda extremidade onde wssse segnento Jdiagonal € unido a mais
trés dos outros segmentos diagonails numa Jjung3o, sendo cada

Jungdo geralmente am forma de X guando o dito material nidn gsta
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sujeito a esforgo g sendo adicionalmente definida por dois des-
ses  segmentos odiagonalis que constitusm um primeiro par e gue
divergem dessa Jjungdo ns direcedo do bordo mais proximo do dito
material e por dois desses segmentos Jdiagonais «ue constituem um
segundo par e que divergem dessa Jungdo na direcedo do outro
bordo do dito material, prolongando-se, pelo menos, um segmento
diagonal do primgiro par a partir de, pelo menos, uma tal Jjungio
gue tem uma largura que muda progressivamente quando ¢ dito mate-
rial nio estd sujeito a essforeo com a sua segunda extremidade

mais larga do que a sua primeira extremidade,

aplicar forgas <de esticamentso transversals aos bordos opos-

togs do material para reconfigurar as aberturas, =

aplicar forgas longitudinais dirigidas descendente & linear-
mente ds jungdes do material com pratos gue actuam como ressalios
para poesiclonarem o material para balxo nas paredes laterais dos
recipientes: em que as porgdes alargadas dos segmentos diagonais
aguantam o esforgo criado pelos pratos gue actuam como ressaltos

sem estreitar ou quebrar os Jditos segmentos diagonails.

L.isboa, . .
-1 Ma 1991
Por TLLINDIS TOOL WORKS INC.
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