A\d

Opuhblikowano dnia 30 listopada 1962 r.

Urs, |

Tale it . g

1 slskig] W80z iy @ '

POLSKIEJ RZECZYPOSPOLITE) LUDOWE]
OPIS PATENTOWY

Nr 46418

Kl. 80 b, 8/02
Kl. internat. C 04 b

Dolnoslaskie Zaklady Magnezytowe*)

Swidnica, Polska

Sposéb wytwarzania ogniotrwalych wyrobéw dolomitowych
péistabilizowonych z wolnym tlenkiem wapnia '

Patent trwa od dnia 15 lipca 1961 r.”

Dolomit spieczony nalezy do najwyzej ognio-
trwalych materialow zasadowych, jednak z po-
wedu duzej zawartoSci wolnego tlenku wapnia,
a tym samym sklonno$ci do hydratacji, nie na-
daje sie do dluzszego przechowywania i tran-
sportu. Niedogodno$ci te sg tym wigksze im
mniej spieczony jest dolomit oraz im mniej
czysty surowiec jest przerabiany. Brak zabez-
pieczenia wyrobu przed dzialaniem pary wod-
nej jest przyczyng bardzo szkodliwego rozluz-
nienia struktury, pekania i deformacji wyrobu
w wyniku reakcji wolnego tlenku wapnia juz

*) Wladciciel patentu o$wiadczyl, ze wspot-
tworcami wynalazku sg inz. Karol Elsner, inz.
Wincenty Musiatek, mgr inz. WladysIaWJ Bieda,
mgr inz. Mieczystaw Drozdz, inz. Michat Maz-
bic, inz. Wiadystaw Rut i doc. mgr inz. Wac-
law Szymborski. )

z najmniejsza iloScia wody. Dotychczas znane
sposoby wytwarzania wyrobéw ogniotrwalych
z dolomitu prazonego wykazujq caly szereg
wad, jak np. klopotliwe formowanie w podwyz-
szonych temperaturach, koniecznosé¢ eliminowa-
nia latwo hydratyzujacych drobnych frakeji
dolomitu prazonego, miekniecie paku lub smo-
ly, stosowanych jako spoiwo w duzych nadmier-
nych ilosciach 8 —15%, niedostateczne wypel-
nienie wyrobéw, deformowanie sie wyrobéw
w czasie podgrzewania ich w piecu itp. Wyroby
wytwarzane wedlug znanych sposobdéw posiada-

'ty bardzo niska wytrzymalo§é mechaniczng,

wynoszgcag w zakresie temperatur od Q0—1000°C
mniej anizeli 2 kGem? orazwysoka porowatosé,
co dyskwalifikowalo te wyroby, jako nadajgce
sie do wymurowania piecow stalcwniczych
w miejscach bezposredniego kontaktu ze stalg.
Nie daje réwniez zadawalajacych wynikéw



-sposéb podany w opisie patentowym nr 44592,
wedlug ktérego dolomit miele sie, a.nastepnie

'poddaje w komorach prézniowych dzialtaniu

podciénienia, po czym pcd zwiql{sionym ciénie-
niem nasyca smolg, pakzem olejem mineralnym
lub innym érodkiem zabezpieczajacym dolomit
od wilgocii tak przygotowany stosuje sie do
wytwarzania masy, z ktérej nastepnie formuje
sie wyroby. Postepowanie takie nie daje dob-
rych wynikéw szczegblnie przy stosowaniu do-
lomitéw stabo spieczonych, poniewaz jak stwier-

" dzono, nasyceniu §rodkiem zabezpieczajgcym od

wilgoci poddawano dolomit, ktéry w zasadzie
ulegl juz hydratacji podczas mielenia. Celem
wynalazku jest ' znalezienie takiego sposobuy,

ktdry  praktycznie - caltkowicie

zawartego w stosowanym dolomicie i zabezpie-
czal go od wilgocl 1 zmian temperaturowych
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mozliwosé hydrataQ,W_OI_ngxn___thnkn_mnmL

) 1—2. Dodatek POy zapobiega polimorficznym

przemianom krzemianu. dwuwapniowego oraz
zapobiega rozsypywaniu sie tworzywa w czasie
zmian temperaturowych.

Maseg miesza si¢ bez koniecznosci podgrzewa-’
‘nia, a nastepnie pozostawia ja w spokoju w cig-
gu krétkiego okresu czasu np. 10—20 min: w ce-
lu ewentaualnego zwigzania sie wapnia z woda,
ktéra ewentualnie znajduje sie w smole, Reak-
cja ta nieszkodliwa w masie, jest niedopusz-
czalna w wyrobie po jego uformowaniu. Nastep-
nie wyroby wypala sie w temperaturze powyzej
1500°C, a po wypaleni i tury
w ktbreJ _poddaje s1e je przesycemu
substancja izolujgc:
rzysiniej urzqdzema prézniowo -ci$nieniowego.
‘Po—zalamia wyIobow substancjg izolujacg ob-

nizg sie¢ ci$nienie np. do lo 0,8 atm, a nastepnie

zas. calego. procesu technologicznego oraz
zapewmal otrzymywanie wyrobéw bardzo zwar-

tych, bez wad mechanicznych, o sokie
tych, bez wad mechanicznych, 0 wy "‘l‘ﬂ“"‘kiem, lakierem, olejem mineralny:

\WM ,termicznej i mechanicznej, przy
“uzyciu dowolnie’* spieczonego W nie
‘tyTko mocno ' lubcalkowitie spieczoriego. -
Wedlug wynalazku dolomit w brylach, dowol-
nie spieczony, nawilza si¢’ mieszaning o skla-
dzie 50% ropy i 50% nafty wzietg w iloéci_z"_/o
wagowych w stosunku do dolomitu i nastepnie
miele. W czasie przemialu dodatek mieszaniny
oleju 1 nafty doskonale nawilza mlewo, co
chroni go w czasie catego procesu technologicz-
nego przed dzialaniém wody i umczliwia w dal-
szym procesie stosowanie malych iloSci smoty
jako substancji uplastyczniajgqcej i wiazacej na
zimno. Do uzyskanej podstawowej frakcji mle-
wa 0 uziarnieniu 1—3 mm wprowadza sie za-
leznie od zgdanych wymagan charakteru che-

 micznego wyrobu, maczke zasadowag o dowol-

nym skladzie chemicznym np. maczke dolomi-
towa, magnezytows, chromitowsg lub ich mie-
‘szanine o uziarnieniu ponizej 0,06 mm w ilodci
'do 40% wagowych i o zawarto$ci SiO: nie wyz-
szej ‘jak 5%, fosforan tr6jwapniowy oraz . 3%
wagowych nnej s iczej o tempera-
tirze pokojowej, przy czym nie jest konieczne
stosowanie smoly calkowicie bezwodnej. Stoso-
wany wedlug wynalazku dodatek niewielkiej
iloSci smoty o temperaturze pokojowej nie po-
woduje deformacji i znanych wad struktury.
wyrobéw, wystepujacych przy stosowaniu smo-
ly w ilosci 8—15%, natomiast poprawia warun-
ki przerobu i nie powoduje zanieczyszczer at-
mosfery. Ilo§é fosforanu tr6jwapniowego dobie-
ra si¢ tak, aby zawarto$¢é P;Os w masie wynosila
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podwyzsza do 6 atm. Deigki temu zabiegowi
wyrdb zostaje w sposéb “caliowity przesigk-
niety substancjg izolujgeg np. smotz, pa
lub inng.

—Mozliwe jest réwniez stosowanie wyrobéw po

przesyceniu substancjg izolujgcg przed wypala-
niem jako wyrob6éw niewypalanych. Przy zas-
tosowaniu masy o nastepujgcym skladzie wy-
ratonym w procentach wagowych:
64—11_21933&,,0. uziarnieniu od 1—3 mm
30 —maczka dolomitowa o uziarnieniu nizej
0,06 mm
3—smota hutnicz
3 —fosforan tréjwapniowy o uziarnieniu ni-
Zej 0,06 mm
i w dalszym postepowaniu jak podano wyzej,
otrzymane gotowe wyroby wykazywaly naste-
pujace witasciwosci flzyczne i sktad chemiczny:

WlasnoSci fizyczne:

wytrzymalo§é mechaniczna— 625 kG/ecmt 350

porowato$é — 19,2 przed smo-
towaniem

ciezar objetosciowy — 2,87 ,

tm —ewec . Moo

tz — 1690°C

Sklad chemiczny:

straty prazenia — 0,20% przed smo)owaniem

SiO: — 1,13%
Al:Os — 2,46% "
FeiOs — 3,46%
Ca0o — 59,90% .
— 32,85% - i

MgO



Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb Wytwarzama ogniotrwaltych wyro-

b6w dolomitowych pbistabilizowanych z wol-
nym tlenkiem wapnia, znamienny tym, ze
dolomit w brylach dowolnie spieczony na-
wilza sie mieszaning o skladzie 50% ropy
i 50% nafty, w ilo§ci 2% wagowych w sto-
sunku do dolomitu, miele i do podstawowej
frakcji mlewa o uziarnieniu 1—3 mm dodaje
sie maczke zasadowg o uziarnieniu ponizej
0,06 mm w ilosci do 40°% wagowych io za-
warto$ci SiO: nie przekraczajacej 5%, fosfo-
ran tréjwapniowy oraz niewielksg ilo§é okolo
3% wagowych smoly hutniczej, a z uzyska-
nej masy formuje si¢ wyroby przy zastoso-
waniu ci$nienia, po czym natychmiast zanu-
rza sie je w substancji izolujacej przed dzia-
laniem wilgoci, korzystnie w stopionym- bez-

2.

wodnym paku i stosuje sie¢ jako takie, bgdz
tez 'wy|pla-la je w__tempera e powyzej
zi do temperetury ponizej 200

i przesylca substancjg izolujaca, korzystnie
- przy zostosowaniu

kolejno podci$nienia
i nadci$nienia.

Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako maczke zasadows stosuje si¢ maczke
dolomitowa, magnezytowsa albo chromitows.
Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stosuje sie taka ilo§é fosforanu tréjwapnio-
wego, aby ilo§¢ P:0s5 w masie wynosila

1—29%/o.

Dolno$§lgskie Zaktady
Magnezytowe

Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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