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Patent trwa od dnia 15 lipca 1961 r/

Dolomit spieczony należy do najwyżej ognio¬
trwałych materiałów zasadowych, jednak z po¬
wodu dużej zawartości wolnego tlenku wapnia,
a tym samym skłonności do hydratacji, nie na¬
daje się do dłuższego przechowywania i tran¬
sportu. Niedogodności te są tym więkSiZe im
mniej spieczony jest dolomit oraz im mniej
czysty surowiec jest przerabiany. Brak zabez¬
pieczenia wyrobu przed działaniem pary wod¬
nej jest przyczyną bardzo szkodliwego rozluź¬
nienia struktury, pękania i deformacji wyrobu
w wyniku reakcji wolnego tlenku wapnia już

*) Właściciel patentu oświadczył, że współ¬
twórcami wynalazku są 'inż. Karol Elsner, inż.
Wincenty Musialek, migr inż. Władysław^Bieda,
mgr inż. Mieczysław Orożdż, inż. Michał Maż-
bic, inż. Władysław Rut i doc. mgr imż. Wac¬
ław Szymborski.

z najmniejszą ilością wody. Dotychczas znane
sposoby wytwarzania wyrobów ogniotrwałych
z dolomitu prażonego wykazują cały szereg
wad, jak np. kłopotliwe formowanie w podwyż¬
szonych temperaturach, konieczność eliminowa¬
nia łatwo hydratyzujących drobnych frakcji
dolomitu prażonego, mięknięcie pakiu luib smo¬
ły, stosowanych j ako spoiwo w dużiyoh nadmier¬
nych ilościach 8—15%, niedostateczne wypeł¬
nienie wyrobów, deformowanie się wyrobów
w czasie podgrzewania ich w piecu itp. Wyroby
wytwarzane według znanych sposobów posiada¬
ły bardzo niską wytrzymałość mechaniczną,
wynoszącą w zakresie temperatur od ($0—1000°C
mniej aniżeli 2 kGcm2 orazwysoką porowiaitość,
co dyskwalifikowało te wyroby, jako nadające
się do wymurowania pieców stalowniczych
w miejscach bezpośredniego kontaktu ze stalą.
Nie daje również zadawalających wyników



sposób podany w opisie patentowym nr 44592,
według którego dolomit miele się, a- następnie
poddaje w komorach próżniowych działaniu
podciśnienia, pa czym pęd zwiększonym ciśnie¬
niem nasyca smołą, pakiem, olejem mineralnym
lub innym środkiem zabezpieczającym dolomit
od wilgoci i tak przygotowany stosuje się do
wytwarzania masy, z której następnie formuje
się wyroby. Postępowanie takie nie daje dob¬
rych wyników szczególnie przy stosowaniu do¬
lomitów słabo spieczonych, ponieważ jak stwier¬
dzono, nasyceniu środkiem zabezpieczającym od
wilgoci poddawano dolomit, który w zasadzie
uległ już hydratacji podczas mielenia. Celem
wynalazku jest znalezienie takiego sposobu,
który praktycznie całkowicie elij^nowałby;
możliwość hydratacji wolnego tlenfoi wapnia
zawartego w stosowanym dolomicie i zabezpie¬
czał go od wilgoci i zmian temperaturowych

.podczas caiegc^procesu technologicznego oraz
zapewniał otrzymywanie wyrobów bardzo zwar¬
tych^ bez wad mechanicznych, o wysokiej wy¬
trzymałości ^ termicznej i mechanicznej, przy
użyciu^dowolnieJ spieczonego dolomitu, a nie

' tylko mocno • lub całkowicie spieczonego.
Według wynalazku dolomit w bryłach, dowol¬

nie spieczony, nawilża się mieszaniną o skła¬
dzie 500/oj^oj2y_i 50*70 nafty wziętą w ilości 2%
wagowych w stosunku do dolomitu i następnie
miele. W czasie przemiału dodatek mieszaniny
oleju i nafty doskonale nawilża mlewo, co
chroni go w czasie całego procesu technologicz¬
nego przed działaniem wody i umożliwia w dal¬
szym procesie stosowanie małych ilości smoły
jako substancji uplastyczniającej i wiążącej na
zimno. Do uzyskanej podstawowej frakcji mie¬
wa o uziarnieniu 1—3 mm wprowadza się za¬
leżnie od żądanych wymagań charakteru che¬
micznego wyrobu, mączkę zasadową o dowol¬
nym składzie chemicznym np. mączkę dolomi¬
tową, magnezytową, chromitową lub ich mie¬
szaninę o uziarnieniu poniżej 0,06 mm w ilości
do 40% wagowych i o zawartości SiOt nie wyż¬
szej jak 5%, fosforan trójwapniowy oraz^3^o_
wagowych płynnej smoły hutniczej o tempera¬
turze pokojowej, przy czym nie jest konieczne
stosowanie smoły całkowicie bezwodnej. Stoso¬
wany według wynalazku dodatek niewielkiej
ilości smoły o temperaturze pokojowej nie po¬
woduje deformacji i znanych wad struktury,
wyrobów, występujących przy stosowaniu smo¬
ły w ilości 8—15%, natomiast poprawia warun¬
ki przerobu i nie powoduje zanieczyszczeń at¬
mosfery. Ilość fosforanu trójwapniowego dobie¬
ra się tak, aby zawartość P2O5 w masie wynosiła

1—2%. Dodatek P2O5 zapobiega polimorficznym
przemianom krzemianu dwuwapniowego oraz
zapobiega rozsypywaniu się tworzywa w czasie
zmian temperaturowych.

Masę miesza się bez konieczności podgrzewa¬
nia, a następnie pozostawia ją w spokoju w cią¬
gu krótkiego okresu czasu np. 10—20 min. w ce¬
lu ewentaualnego związania się wapnia z wodą,
która ewentualnie znajduje się w smole. Reak¬
cja ta nieszkodliwa w masie, jest niedopusz¬
czalna w wyrobie po jego uformowaniu. Następ¬
nie wyroby wypala sie w temperaturze powyżej

_1500°C, a PO wypalAniu jefiiHTi rin tpt^p^ratnry
^SO—200^C,jkktórej poddaje się je przesyceniu
substancją^izolujacą, pr^y Ttr^^niu najko¬
rzystniej 'urządzenia próżniowc-ciśnieniowego.
Pu zfcułainiiiu wyroDÓw^^bstainciją izolującą ob¬
niża się ciśnienie np. do 0,8 afcm, a następnie

~ pąflwyra^ do 6 atim. rip^jk-i temu zabiegowi
wyrób zostaje w sposób całkowity przesiąk-

~nięty substarocją izolującą np. smoła, ma
kiem, lakierem, olejem mineralnym lub inną.

""Możliwe jest również stosowanie wyrobów po
przesyceniu substancją izolującą przed wypala¬
niem jako wyrobów niewypalanych. Przy zas¬
tosowaniu masy o następującym składzie wy¬
rażonym w procentach wagowych:

64—dolomit, jot uziamteniu od 1—3 mm

30 — mączką dolomitowa o uziarnieniu niżej
0,06 mm

3 — smoła frutnicza
3—fosforan trójwapniowy o uziarnieniu ni¬

żej 0,06 mm

i w dalszym postępowaniu jak podano wyżej,
otrzymane gotowe wyroby wykazywały nastę¬
pujące właściwości fizyczne i skład chemiczny:
Własności fizyczne:
wytrzymałość mechaniczna— 625 kG/cmł %$0
porowatość — 19,2 przed smo¬

łowaniem

— 2,87

--J670oC_ ^^(QO\
— 1690°C

ciężar objętościowy
tm

tz

Skład chemiczny:
straty prażenia — 0,20% przed smołowaniem
SiO* — 1,13%
AhOs — 2,46%
Fe20a — 3,46%
CaO — 59,90%
MgO — 32,85%
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Zastrzeżenia patentowe

Sposób wytwarzania ogniotrwałych wyro¬
bów dolomitowych półstabilizowanych z wol¬
nym tlenkiem wapnia, znamienny tym, że
dolomit w bryłach dowolnie spieczony na¬
wilża się mieszaniną o składzie 50°/o ropy
i 50% nafty, w ilości 2°/o wagowych w sto¬
sunku do diolomittu, miele i do podstawowej
frakcji miewa o uziarnieniu 1—3 mm dodaje
się mączkę zasadową o uziarnieniu poniżej
0,06 mm w ilości do 40°/o wagowych i o za¬
wartości SŻO2 nie przekraczającej 5°/o, fosfo¬
ran trójwapniowy oraz niewielką ilość około
3<Vo wagowych smoły hutniczej, a z uzyska¬
nej masy formuje się wyroby przy zastoso¬
waniu ciśnienia, po czym natychmiast zanu¬
rza się je w substancji izolującej przed dzia¬
łaniem wilgoci, korzystnie w stopionym* bez¬

wodnym paku i stosuje się jako takie, bądź
też wypala je ^w temperaturze powyżej
jjOu"U, studzi do teimperetairy poniżej 200^

1 przesyca substancją izolującą, korzystnie
przy zostosiowaniu (kolejno podciśnienia
i nadciśnienia.

Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
jako mączkę zasadową stosuje się mączkę
dolomitową, magnezytową albo chromitową.
Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
stosuje się taką ilość fosforanu trójwapnio¬
wego, aby ilość P2O5 w masie wynosiła
1—2°/o.

Dolnośląskie Zakłady
M agn ezytowe

Zastępca: mgr inż. Antoni Sentek
rzecznik patentowy
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