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Packung zum Aufnehmen und Versprﬁhen kleiner Flissigkeits-
-mengen ' '

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine aus zwei miteinan-
der verbundenen Folienabschnitten gebildete Packung zum
Aufnehmen und Versprithen kleiner Fliissigkeitsmengen,
bestehend aus einem zusammendriickbaren Behilter zur
Speicherung dér Fllssigkeit, einem anschlieBenden Kanal~-
system zum Transport der Flissigkeit und einer Diise zum
Versprihen der Fliissigkeit. '

Charakteristik der bekannten technischen Lisungen

Zur Aufnahme pastoser Haarwaschmittel sind Kleinpackun-
gen beétannt, bel denen an einer Ecke ein Hals ausgebil-
det ist, an dessen freiem Ende sich eine Handhabe be-
findet, die es gestattet, durch Drehen die Handhabe

zu entfernen, wobel eine unregefméﬁige Kanalmindung mit
Graten und Vorspringen entsteht. Da zum Halben der

" Kleinpackung ein Druck auf den das Haarwaschmittel ent-
haltenden Behdlter ausgeiibt wird, besteht die Gefahr,
daf unmittelbar nach der Freigabe des Kenals Haarwasch-
mittel austritt. Um dieses bis zu einem gewissen Grade
zu verhindern, ist es weiterhin bekannt, durch Ab-
schneiden einer Ecke ein Kanalsystem freizulegen, das
gestattet, auBler der Flissigkeit gleichzeitig innerhalb
der Packung befindliche Luft auszutreiben und auf diesge
Weise einen Sprilheffekt zu erzielen. Dieser stellt sich
Jedoch nur ein, wenn die Packung beim Ausbringen der
Flissigkeit in einer bestimmten Stellung gehalten wird,
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in der zu mdglichst gleichen Teilen Luft und Flissig~

keit abgegeben werden. AuBerdem hangt der Spritheffelt

davon ab, daB der Schnitt in einer genau vorherbestim-

ten VWeise ausgefihrt wird, da sonst das Kanalsystem nit
einer oder mehreren Mindungen versehen wird, die gar

keinen oder nur einen unzureichenden Sprilheffekt ermbglichen.
Beides sohrénkt den Gebrauchswert der bekannten Packun-
gen erheblich ein.

7Ziel der Erfindung

7iel der Erfindung ist es, ein unbeabsichtigtes Verschibt-
ten des Packungsinhalts zu vermeiden.

Darlegunz des Wesens der Erfindung

Bs igst Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Packung
zun Aufnehmen und Versprilhen kleiner Fliissigkeltsmen-
gen zu schaffen, die ohne fremde Eilfsmittel, beispiels-
weise nur durch Druckanwendung, in genau vorherbestimm-
barer Weise zu offnen ist. |

Zur Losung dieser Aufgabe wird bel der eingangs ndher
erlduterten Packung erfindungsgemdB vorgeschlagen, daf
dem Kanalsystem eine Sperre zugeordnet ist, die die
Flisgigkelt in dem Behilter zuriickhilt, das Kanalsystem
zur Beschleunigung der Flussigkeilt bei Aufbringung von
Druck auf den Behilter ausgebildet ist und im wesentli-
chen tangential in mindestens einen Verwirbelungsraum
mindet, der mit mindestens einer zentralen Disendffnung
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versehen ist.

Hierdurch wird der Vorteil erreicht, daB die Packung ohre
Hilfsmittel, wie eine Schere, gedffnet werden kann. Die
Flissigkeit ist in dem Behilter gespeichert und, wenn die
Diisendffnung durch eine abziehbare Lasche verschlossen ist,
durch die Luft im Kanalsystem zurickgehalten oder durch
eine Sollbruchstelle von dem Kgnalsystem getrennt,
das nach auBen offen ist. Wird beispielsweise mit dem
Daumen ein erster Druck auf den Beghélter aufgebracht,
80 wird die Sollbruchstelle geoffnet, und etwas Flis-
sigkelt tritt in das Kanalsystem ein, wodurch die in
diesem befindliche Luft durch die stets offene Dise aug=-
getrieben wird. Bei weiterer Aufbringung von Druck auf
den Behdlter entleert sich dieger in das Kanalsystem
hinein, wobei das Kanalsystem einen in Richtung der Disen-
offnung abnehmenden Querschnitt aufweist, wodurch die
Flissigkeit beschleunigt wird. Die bereits beschleunigte
Flussigkeit erhdlt in den Verwirbelungsraum einen Drall,
bevor sie fein zerstiubt aus der Disendffnung heraus-
tritt. Bs entsteht auf diesge Welse ein etwa kegelfdr-
miger Schleier aus Teinsten, nebelartigen Flissigkeits~
tropfchen. Dabei geht keinerlei Fliussigkeit verloren,
und der Sprithkegel hat insofern eine stets gleichbleibende
Form, als das Kanalsystem nicht durch Werkze uge freige-
legt zu werden braucht, sondern einschlieRlich des Ver-
wirbelungsraumes und der Disendffnung bereits gedffnet
hergestellt wird und auch beim Transport und der Lage~
rung der Packungen offen bleibb. Die Herstellung der
Packung ist insofern vereinfacht, als iediglich die
Folle mit dem Behdlter, dem Kanakystem und dem Verwirbe.
lungsrawm gepright bzw. tiegezogen zu werden braucht.
AnschlieBend wird der Behilter gefullt, wnd die verform-
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te Folie wird mit einer ebenen Folie verbunden. Als letz-

ter Schritt konnen die einzelnen gefiilllten Packungen von
dem Strang abgeschnitten werden, was gleichzeitig mit dem
Verbinden der beiden Folien erfolgen kann, die vorzugswei-
e zusammengeschwellt werden.

Die Packung ist fiir den einmaligen Gebrauch und fiir die
verschiedensten Fliissigkeiten geeignet, In erster Linie
ist sie flir Parfiim,. Toilettenwasser, Haarspray u. dgl.
verwendbar. Sie kann aber auch zum Versprithen von
sterilisierten bzw. sterilisierenden Substanzen in der
Medizin verwendet werden. Die geschlossene Packung kann,
gegebenenfalls in einer weilteren Hiille, beigpielsweilse
durch UV=-Strahlung, sterilisiert weirden, wobei im Ope-
rationsraum die &duBere Hille entfernt wird und der
Chirurg durch Driicken auf den Behdlber die Sollbruch-
stelle offnet und unmittelbar anschlieBend die zu be~
hendelnde Stelle sterilisieren kann. Dabei ist ginstig,
daB die Packung keinerlei Treibmittel enthidlt und auvuch
zum VerschlieBen selbst als auch zum Offnen keinerlei
Fremdkorper erforderlich sind. Die Sprithpackung kann auch
im Lebensmittelbereich Anwendung finden, beispielsweise
fiir 01 oder Essig, wobei der Behilter auch als Mischbew-
hdlter ausgebildet sein kann, in dem durch einen ersten
Druck eine Trennwand entfernt wird, die es ermdglicht,
die innerhalb des Behidlters befindlichen Flussigkeiten mit~
einander zu mischen, bevor sie in das Kanalsystem eintre-
ten und verspriht werden,

Die Flussigkeit kenn auch eine bestimmbe Lackmenge sein,
- die zu Reparaburzwecken, belspielsweise bei Kraftfahr-
zeugen, auf beschddigte Teile gespriht wird. ‘



3¢ 12, 1979
e . 56 073 17

-5~ 215180
Die Packung ist auch zum Verspriihen anderer Flissig-

keiten, wie Schddlings- und UnLrautvertllgungsmltteln,
geeignet, '

Um den Spruheffekt bzw. die Zerstaubung zu 1nten31v1eren,
ist weiterhin vorgesehen, daB zwischen dem Behilter und
dem Verw1roelungsraum zwel Kan#le vorgesehen sind, die
unter einem Winkel von 180° versetzt tangential in den
Verwirbelungsraun munden. Das Kanalsyutem kann auch
mehrere Kandle unfassen, die unter gleichen Unfangs-
winkeln versetzt tangential in den Verwirbelungsraum
minden.,

Wenn der Zusammendrickbare Behdlter, die Kanile und der
Verwirbelunpgsraun in einer tiefgezogenen Polydthylen-
folie ausgebildet werden, ist es zweckmalig, beim »
Tiefziehen gleichzeitig die Diisendsf fnung zuerstellen,
Diese befindet sich dann in der formstabilen Wandung

des Verwirbelungsraumes, die gegen StoBe ebenso unempfind -
lich ist wie die Wandung der Kinidle, da die urspring-
liche Dicre der Polydathylenfolie im wesentlichen erhal~
ten bleibt,

Neben dem Behidlber ist in weiterer Ausgestaltung der Epr-
findung eine Vorkammer vorgesehen, die von dem Behilter
durch die Sollbruchstelle getrennt ist und mit den
Kandlen in V?rbindung steht,

Die Kandle weisen vorteilhaft gich parallel orstxecﬂnde
Kanalabschnitte auf, wobei die ¢ parallelen Kanalabw
sclmitte einen im wesentlichen gleichbleibs nden Quer-
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- schnitt haben und jeweils an ihrem freien Bnde eine sich
- stark verjilingende Abwinklung aufweisen, wobel die Ab-
winklungen tangential in den Vermirbelungsraum miinden.

o

Der den Behilter, die Kandle und den Verwirbelungsraum
aufwel sende Folienabschnitt besteht zweckmdBig aus einer
tiefgezogenen Kunststoffolie, vorzugsweise Polyéthyien~
folie, und der andere Folienabschnitt aus einer ebenen
Folie,

Dabel konnen die tiefgezogene Folie und dle ebene Folie
einstliickig ausgebildet und entlang einer Kante zusammen-
gefaltet seine

Die ebene Folie kann such von der tiefgezogenen Folie
getrennt hergestellt sein und vorzuzswelse aus Aluminium
begtehen. Dann ist die ebene Folle vorteilhaft nit einer
diinnen thermoplastischen Folie, vorzugsweise einer dlinnen
Polyathylenfolie, kaschiert, und die beiden thermoplasti-
schen Polydthylenfolien sind miteinander wverschwelBte

Die Verbindung zwischen der dinnen Polyathylenfolie

und der ebenen Folie ist zweckmdBig derart schwach, dal’
im Bereich der Sollbruchstelle bei Aufbringung eines
Druckes auf den Behdltver die dimne Polydthylenfolie von
der ebenen TFolie abreiBt.

Der Behdlter kann auch als Zweikemmerbeh#lter ausgebildet
sein, wobel zweckmdBig eine Kammer des Behilters voll-
sténdilg mit Flisgsigkelit gefullt-ist und eine weitere Xam-
mer nur teilweige mit einer anderen Flussigkelt gefullt
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igt, und zwischen den beiden Kammern eine Trennwand .
vorgesehen ist, die eine geringere ReiBfestigkeit als
" die Sollbruchstelle hat, .

Augfithrungsbeispiel

In der Zeichnung 81nd Ausfithrungsbeispiele der Erfin-
dung wiedergegeben, anhand derer nachfolgend die Erfin-
dung néher erldutert wird. Es zeigent

Fig.

e

Fige.

Figo
Fig,

Fig,

Fig,

Figo

Fig,

62

die tiefgezogene Folie in Draufsicht,

die tiefgezogene Folie gem#B TFig, 1 in
Seitenangicht,

die ebene TFolie in Seitenansicht,
die ebene Folie gem&B Fig. 3 in Draufsicht,

die mit der ebenen Folie verbundene blefgezogene

. Folie in Draufsicht,

die mit der ebenen Folie verbundene tief-
gezogene Folie gemdB Fig., 5 in Seitenan-
sicht,

die Packung in Seitenansicht nach Erstellen

der Sollbruchstelle gemiB einem ersten Ausfiihe
rungsheispiel,

die Packung in Seitenansicht nach Ergtellen
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der Sollbrgchstelle gemdB eirem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel,

Fig. 9: die Packung in Draufsicht gemdB einem dritten
© Ausfilhrungsbeispiel,

 Pig. 10: die Packung gemdB Fig. 9 in Seitenénsicht,

Fige. 11: die Packung gemdB einem vierten Ausfihrungsbei-
spiel in Seitenansicht.

Fige 1 und 2 zelgen einen Abschnitt einer tiefgezogenen
Polyathylonfolle 1, der von einem Strang oder einer
Bahn abgetrennt ist. Dile Polydthylenfolle 1 ist zweck-
miBigerweise dur chscheinend. Sie welsgt einen Verwirbe-
lungsraum 2 auf,; an den uber zwel Kanile 3 wnd 4 eln
Behdlter 5 angeschlossen ist, der 4usammendruckbar und
zur Aufnahme der Fliissigkeilt ausgebildet ist. yer Behdl~-
ter 5 hat eine grofere Tiefe als der Verwirbelungsraum
2 und die Kanidle 3 und 4, so daB die Flissigkelt inner-
halb der Kandle 3 und 4 beschleunigt wird. Del dem
ersten Ausfithrungsbeispiel hat eine ebene Folie 6, die
vorzugsweise eine Aluminiumfolie ist, eine Dilsentflnung

7.

Beim Verbinden der tiefgezogenen Folie 1 und der ebenen
Folie 6 gemiB Pfeilen zwischen Fige. 2 und 3 wird die
Diisentffoung 7 gegentiber dem Zenbrum deg Verwirbelungs-
raums 2 geneu ausgerichbeb. Zwischen dem Behdlter 5

und den Verwirbelungsraum 2 sind die beiden Kandle 3

und 4 vorgesehen, die unter einem Winkel von 180° versetzt
tangential in den Verwirbelungsraum & mi;inden° Die helden

: O
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Kandle konnen konisch ausgebildet sein und sich von dem
Behdlter 5 her in Richtung des Verwirbelungsraums 2 ver-
Jungen, dessen Disendffnung 7 gemiB Fig, 6 durch eine
abziehbare Lasche 27 verschlossen ist. Durch die inner-
halb der beiden Kanile 3 und 4 befindliche Luft wird

die Flussigkeit in dem Behdlter 'S zuriuckgehalten. Die
Kandle 3 und 4 haben sich parallel erstreckende Kanal ~
absthnitte 9 von im wesentlichen gleichbleibendem Quer-
schnitt und an ihren Enden etwa rechteckige Abwinkelun~
gen 10, die sich stark verjiingen wnd an diametral gegen-
tiberliegenden btellen tangential in den Verwirbelungsrawa
2«miinden.

Anstelle der Lasche 27 kann zwlschen dem Kanalysten 3,

4 und dem Behdlter 5 eine Sollbruchstelle 8 vorgesehen
sein. Im Bereich der Sollbruchstelle 8 kann neben dem
Behélter 5 eine Vorkemmer 14 vorgesehen sein, die mit
den beiden Kandlen 3 und 4 in Verbindung steht,

jedoch durch die Sollbruchstelle 8 von dem Behdlter 5

s0 lange getrennt ist, wie die Fliis sigkeit in dem Beh#l~
ter 5 eingeschlossen igt, Zum leichteren Trennen der
Sollbruchstelle 8 kann der Behilter 5 neben der Soll-
bruchstelle 8 - wie bei 42 dargestellt - abgeschrigh
sein, um bein Aufbringen von Druck mit dem Finger gemiB
Pfeil 13 in Fig. 6 eine Keilwirkung auf die Sollbruch-
stelle 8 auszuiiben und die Tollen 1 und 6 auf diese Wei-
se leichter zu trennen.

Bei dem Ausfihrungsbeispiel gemiR Fig. 7 ist die Soll-
bruchetelle 8 alg Klebeverbindung 14 ausgebildet, in-
dem eine in die tiefgezogene Folie 4 geprigte Rille 17

- 10 -
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nit einer Stelle 16 der ebenen Folie 6 verklebt ist.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemiB Fig. 8 ist die Soll-
~bruchstelle 8 dadurch ausgebildet, daB nach oder beil

dem Verbinden der tiefgezogenen Folie 1 mit der ebenen
Folie 6 eine Tiefprigung 15 ausgeflhrt wird, wodurch

in der ebenen Folie 6 eine vorspringende Sicke 18 erzeuvgt
wird, die mit einer zurickspringenden Sicke 19 in

der tiefgezogenen Folie 1 in abdichtenden Eingriff

gteht. ‘

Bei dem Ausfiihrungsbeigpiel nach Fige 9 und 10 ist die
ebene Aluminiumfolie 6 mit einer dinnen thermoplasti~-
schen Folie 20, wie einer Polydthylenfolie, kaschiert,
Scwohl die Aluminiumfolie 6 alg auch die Polydthylen-
folie 20 weisen keinsrlei Unter- baw., Durchbrechungen
auf; und die Disendffnung 7 wird im. Zenbtrum des Verwir-
belungsraumes 2 gleichzeitig mit dem Tiefziehen aus-
gebildet. Nach dem Fiullen des Behdlters 5 mit Flussig~
keit wird die nach oben offene tiefgezogene Polydthylen-
folie 41 -durch die ebene, ebenfalls mit dinner Polyidthylen-
folie 20 kaschierte Aluminiumfolie 6 abgedeckl, worauf
die Folien durch Hitze und Druck derart zusammenge-
schwellt werden, daB ein allseitig geschlosgener Be~
halter fir die Flussigkelt entsteht, wahrend das gesamte
Kenalsystem 11, 9, 10 iiber die Disenoffnung 7 in dem
Verwirbelungsraum 2 offen ist. Die Verbindung der

dinnen Pelyathylenfolie 20 mit der ebenen Aluminium-
folie 6 ist mindestens im Bereich der Sollbruchstelle

8 derart schwach, daB beiuAufbringen eines ersten
Druckes gem&lB PLell 43 aul den Behélter 5 die dlinne

-"i’]-—
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Polysthylenfolie 20 von der Aluminiumfolie 6 abgeris-
sen und derart gedffnet wird, daB im Bereich der
Abschrdgung 12 bzw. der offenen Sollbruchstelle 8 die
Flussigkeit behlnderungsfreﬂ in die Kanédle 3, 4 stromen
kann.
Bei den Ausfﬁhrungsbeispiel gemdB Fig, 11 ist der Be-
hilter 5 als Zweikammerbehilter ausgebildet, wobei
eine Kammer 21 vollsténdig mit einer‘Flﬁssigkeit ge-
fullt ist, wihrend eine weitere Xammer 22 auBer einer
anderen Fliissigkeit noch Luft enthdlt. Zwischen den
bliden Kammern 21 und 22 befindet sich eine Trenm and
23, die beim Aufbrigen des ersten Druckes gemdl Pfeil 13
auf die Kammer 21 bricht. Die Fliissigkeiten aus den
belden Kammern 21 und 22 kénnen so innerhalb des Behil] -
ters 5 gemischt werden, AnschlieBend kann durch weite=
ren Druck die Sollbruchstelle 8 gedffnet werden, worauf-
hin durch weitere kontinuierliche Druckaufbringung die
Mischung durch Austreten aus der Dusenoffnung 7 ver-
spruht werden kann.

Die ebenei.Folie 6 kamn ebenfalls aus Kunststoff, wie
beispiélsweise PVC, bestehen und mit der diinnen Poly~-
athylenfolie 20 kaschiert sein. Alternativ konnen die
tiefgezogene Folie 1 und die ebene Folie 6 einstlickig
ausgebildet sein, wobei die beiden Fblienabschnitte
zwecknéBigerweise entlang eines der léngeren Rinder
durch eine Faltkante miteinander verbunden sind. Nach
dem Fillen des Behilters 5 kann der ebene Folienabschnith
-6 Uber den tiefgezogenen Folienabschnith 1 gefaltet wer-
den. AnschlieBend werden beide Folienabschnitte abdich- -
tend zusammengeschweiBb,
' - 12 -
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Erfindungsanspruch

Aus zwel miteinander verbundenen Folienabschnitten
gebildete Packung zum Aufnehmen und Verspriithen
kleiner Fliissigkeitsmengen, bestehend aus einem zu-
samnendriickbaren Behilter zur Speicherung der Flis-
sigkeit, einem anschllefBenden Kanalsystem zum Trang-
port der Flissigkeit und einer Diise zum Versprithen
der Flussigkeit, daduich-gekennzeichnet, dafl dem
Kanalsystem (3; #) eine Sperre zugeordnet ist,

die die Fliissigkeit in dem Behdlter (5) zuriick-

- h&lt, das Kanalsystem (3; 4) zur Beschlewnigung

der Flussigkeit beil Aufbriﬁgung von Druck auf

den Behdlter (5) ausgebildet ist und im wesent-
lichen tangential in mindestens einen Verwirbelungs-
raum (é) miindet, der mit mindestens einer zentra-
len Digentffnung (7) versehen ist.

Packung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB die Sperre durch eine die Disendffaung (7)
verschlieBende wnd von dieser asbziehbare Lasche
(27) gebildet ist.,

Packung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,

daB die Sperre durch eine Sollbruchstelle (8) zwi-
schen dem Kanalsystem (33 4) und dem Behilter (5)
gebildet ist.

Packung nach einem der Punkte 1 bis 3, gekenn-
zelichnet dadurch, daB das Egnalsystem (3; 4) mehrere

-3 -
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Kandle umfaBt, die unter gleichen Unfangswinkeln
versetzt tangential in den Verwirbelungsraum (2)
miinden,

Packung nach mindestens einem der Punkte 1 bis 4,
gekennzeichnet dadurch, daB zwlschen dem Beh#lter
(5) und einenm Verwlrbelungsraum (2) zwei Kanile
(3; 4) vorgesehen sind, die unter einem Winkel von
180° versetzt tangential in den Verwirbelungsraum .
(2) minden,

Packung nach mindestens einem der Punkte 1, 3

bis 5, gekennzeichnet dadurch, daBl neben dem Rew
hédlter (5) eine Vorkammer (11) vorgesehen ist, die
von dem Bebh&lter (5) durch die Sollbruchstelle

(8) getreant ist und mit den Kanilen (3; 4) in Ver~
bindung steht.

Packung nach mindestens einem der Punkte 1 bis 6,
gekennzeichnet dadurch, daB die Kgndle (3; 4) sich
in Richbtung des Verwirbelungsraumes (2) verjingend
ausgebildet sind.

Packung nach mindestens einem derp Punkte 1 bis 7,
gekennzeichnet dadurch, daB die Kandle (3; 4)
sich parallel erstreckende Kanalabachnltte (9) auf-

' welsene

Packung nach Punkt 8, gekennzeichnet dsdurch, dag
die parallelen Kanalabschnitte (9) einen im we-
sentlichen gleichbleibenden Querschnitt haben und
Jewelils an ihrem freien Bnde eine sich stark

- L -
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verjiingende Abwinklung (10) aufweisen, wobei die Ab-
winklungen (10) tangential in den Verwirbelungsraunm
(2) minden.

Packung nach mindestens einem der Punkte 4 bis 9

gekennzeichnet dadurch, daB der den Beh&lter (5),

die Kandle (3; 4) und den Verwirbelungsraum (2) auf=-
welsende Folienabschnitt aus einer tiefgezogenen
Kunststoffolie (1), vorzugsweise Polyidthylenfolie,
und der andere Folilenabschnitt aus einer ebenen Folie

(6) besteht,

Packung nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch,

daf die tiefgezogene Folie (1) 'und die ebene Folie

(6) einstiickig ausgebildet und entlang einer Kante

zusammengefaltet gind.

Packung nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch,

da3 die ebene Folie (6) von der tiefgezogenen Folie
(1) getrennt hergestellt ist und vorzugswelse aus
Aluninium besteht ., |

Packung nach Punkt 12, gekennzeichnet dadurch, dafl

die ebene Folie (6) mit einer dilmnen thermoplastischen
Folie (20), vorzugsweise einer dlinnen Polydthylen-
folie, kaschiert ist. '

Packung nach Punkt 10 oder 13, gekennzeichmet dadurch,
daf die beiden thermoplastischen Polyidthylenfolien
(1 und 20) miteinander verschweilt sind.
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Packung nach mindestens einem der Punkte 1 bis 14,
gekennzeichnet dadurch, daf die Verbindung zwischen
der diinnen Polydthylenfolie (20) und der ebenen
Tolie (6) derart schwach ist, daB im Bereich der
Sollbruchstelle (8) bel Aufbringung eines Druckes
(13) auf den Behdlter (5) die dlinne Polyathylenfolle
(20) von der ebenen Folie (6) abreiBt,

Packung nach mindestens einem der Punkte 4 bis 15,
gekennzeichnet dadurch, daB der Behalter (5) als

Zweikammerbehdlter ausgebildet ist.

Packung nach Punkt 16, gekennzeichnet dadurch,

- daB eine Kammer (21) des Behidlters (5) vollstindig _

mit Flussigkeit gefiillt ist und eine weitere Kammex
(22) nur leilweise mit einer anderen Flilssigkeit
gefUllt ist, wobel zwischen den beiden Kammern (21;
22) eine Trennwand (23) vorgesehen ist, die eine ge~
ringere ReiBRfestigkeit als die Sollbruchstelle (8)
hat.

Hierzu 1Seite Zelchnungen
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