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Przedmiotem wynalazku jest hydrator po6tauto- lewowo-sitowa, fig. 9 — przekr6j B - B na

matyczny przeznaczony do ciaglej produkcji wa-
pna hydratyzowanego.

Stosowane dotychczas urzadzenia do produkeji
wapna hydratyzowanego s3 przystosowane do
produkcji okresowej, polegajacej na czeSciowym
dozowaniu materialéw do mieszalnika. Znane
urzadzenia sa do§¢ duze, wymagaja stosowania
dojrzewalnikéw, urzadzehr przemialowych i tran-
sportowych oraz odpylajacych, a przy tym zuzy-
waja duze ilo§ci wody i zmaczna ilo§é najdrobniej-
szego hydratu ulatuje z parg.

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa powyisze
niedogodnoé$ci, gdyz jest proste w budowie i ob-
studze oraz jest caltkowicie szczelne, co uniemozli-
wia wydzielanie pylu i pozwala wykorzystaé w
wiekszym stopniu cieplo reakcji, a nadto cze$ci
nie podlegajace hydratyzacji sa osobno odprowa-
dzane z mieszalnika, nie zanieczyszczajac pro-
duktu.

Urzadzenie jest uwidocznione na zalgczonych
rysunkach, ma ktérych fig. 1 przedstawia sche-
mat przebiegu hydratyzacji wapna palonego,
fig. 2 — hydrator, fig. 3 — podlgczenie dozowni-
ka i pluczki do przenos$nika lopatkowego, fig. 4 —
przekroj A -A na fig. 3, fig. 5 — 6 — urzgdze-
nie do oddzielania wapna hydratyzowanego i za-
nieczyszczen, fig. 7T — polgozenie skraplacza z hy-
draulicznym zamknieciem; fig. 8 — pluczke prze-
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fig. 8.

Popatkowy przeno$nik 7 hydratora (fig. 2) skla-
da sie z rczeSci mieszajacej 7a i czefci chlodzacej
Tb. Miedzy czeSciami 7a i 7b znajduje sie prze-
groda 7e¢, umozliwiajgca przedostawanie sie hydra-
tu ponad przegroda i pozostawienie ponizej wy-
sokoSci przegrody nie shydratyzowanej czefci
wapna oraz zanieczyszczen.

Nad przenoSnikiem umieszczony jest dozownik
6 z lejemn zasypowym 5. Na przenoéniku znajdu-
je sie pluczka 8; polgczona ze skraplaczem 9, za-
opatrzonym w hydrauliczne zamkniecie 10,

W rurociggu prowadzacym od skraplacza 9 do
wentylatora 12 znajduje sie przepustnica 11.
Czg§¢ przeno$nika Ta jest przeznaczona do hydra-
tyzacji, 7b — do chtodzenia, komora 7¢ — do od-
dzielania wiczeSniej shydratyzowanego wapna, a
rura 7d — do odprowadzania zanieczyszczeh. Do-
ptyw wody do pluczki 8 regulowany jest zawo-
rem 14, a jej ciSnienie wskazuje manometr 15,
Poszczegblne elementy hydratora sa szczelnie po-
1gczone, co zapobiega wydzielaniu sie pylu i hy-
dratu. 8 -

Mate kawalki palonego wapna s3 wsypywane
przez lej 5 do dozownika 6, a stad do cze§ci Ta
przenosnika 7. Gdy wapno dostanie sie pod ptucz-
ke 8, z ktorej splywa podgrzana do okolo 60°C
woda, wtedy powstaje reakcja egzotermiczna i
kawatki wapna rozdrabniaja sie. Wydzielajgca sie
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para porywa najdrobniejsze czasteczki pylu i
przechodzi do pluczki 8, gdzie na skutek zetknie-
cia sie z zimng woda cze§¢ pary skrapla sie, wra-
cajgc do przenoSnika 7. Skroplona woda bierze
dalszy udzial w procesie hydratyzacji. Nadmiar
pary przechodzi do skraplacza 9, skad cze§é pa-
ry dostaje sie przez zamkniecie hydrauliczne 10
do przenoénika 7, a reszta jest odprowadzana na
zervnatrz za pomoca wentylatora 12, przy czym
ilo§¢ tej pary reguluje sie przepustnicg 11.

Czas hydratyzacji wynosi praktycznie od 10 co
30 minut, przy czym cze$S¢ wapna, ktére trudniej
ulega hydratyzacji zatrzymuje sie w komorze 7d
zaopatrzonej w otwory sitowe i znajdujgcej sie
przed przegrodg 7¢, a zanieczyszczenia jak ka-
mienie, zuzel, piasek itp. sg przesuwane przez lo-
patki do rury wyprowadzonej z komory 7d. Wa-
pno, ktére zostalo shydratyzowane przechodzi do
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czeSci Tb, gdzie zostaje ochlodzone przez miesza-
nie sie¢ w przeciwpradzie z powietrzem, po czym
przechodzi elewatorem 16 do separatora 17 i stad
do zbiornika magazynowego 20 (fig. 1). Nadziarno
z separatora oraz resztki zanieczyszczen moga
byé wykorzystane do produkcji wapna rolnicze-
go.

Zastrzezenie patentowe

Hydrator pélautomatyczny, przeznaczony do pro-
dukcji wapna hydratyzowanego, znamienny tym,
Ze wyposazony jest w pluczke przelewowo-sitowg
(8) i komore (7d), przeznaczong do oddzielania
i odprowadzania zanieczyszczen oraz przegrode
(7c), umieszczong miedzy cze$cig (7a) i (7Tb) mie-
szalnika (7), umozliwiajaca przepiyw shydratyzo-
wanej czeSci wapna. i
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