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(54) Parfemované vyrobky z termoplasti

Parfemované vyrobky z termoplastl
obsahuji 1 a% 30 % hmot. parfemu nasorbova-
ného na préfkovy porézni nosid, popfipagdé
v p¥itomnosti polymerniho pojiva, pti&emi
hmotnostn{ pomér parfemu k nosili je

1 aZ 30:99 aZ 70.
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Vynélez se tykd dlouhodobé& vonicich v§robkl z termoplastt.

Vyrobky z plastll se v soulasné dobé pouZivajil v riznych oblagstech lidské &innosti.
Pro své specifické vlastnosti, jako jsou houZevnatost, pevnost, chemick& odolnost, hygienické
nezdvadnost, esteticky vzhled a poZadovand barevnost, si zifskaly vyrobky z plasti nezastupitel-
né mi{sto v primyslu i domdcnostech. Nejlast&ji se pouZivajf jako souldsti kuchynského
ndbytku, pro vyrobu kuchynského n&dobf, hygienickych a trvanlivgch oball, nebo v primyslu
jako soudsti vyrobkl, jako jsou nap¥iklad elektrospot¥ebile, soulésti automobill a podobn&.

Zna&né rozgi¥enf vyrobkd z plastl, zejména v domdcnostech, pfinesla.moinost jejich
parfemace. Parfemaci détskych hrafek, dekorativnich vyrobkd z plastid a obalovych materiédld
se zvy8ila jejich uZitnd hodnota. Zavedenim procesu parfemace vyrobkd z plastd vedlo k vyrob&
novych a origindlnich vyrobkd z plastl.

Parfemace vyrobkl z plastd se dosud provddi v podstatd dvéma zpusoby. Prvni zplsob

spo&ivd v tom, Ze se plast obvykle ve form& granulf smichd s potFfebnym mnoZstvim parfému

/1 a% 10 hmot %/ a podrobi procesu zpracovdni. Tento zplsob je znaln& neekonomicky, protoZe
ptevdZnd ¢dst parfému se odpa¥f jiZ:v prib&hu zpracovdni nebo se tepeln& zdegraduje, avSak
nej&astdji parfém ze stroje vytékd, anif by se spojil s polymerem. Parfém se vypocuje na
povrch vyrobkd v disledku nedokonalého zabudovdni do polymerni matrice. V§robek je pak

na povrchu "mastny”, nevzhledny a zdeformovany.

P¥i druhém zplsobu se mlsi polymer s parfémem v hmotnostnim poméru 1:1,5 aZ 2 a smés
se zpracuje ve vytladovacim stroji na granule obsahujfci aZ 50 hmot. % parfému. Tento
vyrobek je obvykle nazyvan Master Batch. Potfebné mnoZistvi Master Batch se pak pfiddv4 do poly-
meru p¥ed jeho zpracovdnim na kone&ny parfémovany vyrobek. Nevyhodou tohoto zpisobu
je op&t velk& ztrita drahého parfému p¥i vyrob& Master Batch. Tyto ztréty se projevuji
na cené Master Batch, ktery je podstatnd vy3%{ neZ cena samotného parfému, adkoli Master
Batch obsahuje obvykle kolem 50 % parfému. Dalif nevfhodou tohoto zpisobu je, Ze je parfém
vystavovdn vysoké teplot& dvakrét. Jednou pfi vyrob& Master Batch a po druhé p¥i jeho zapraco-
vani do vyrobku. V didsledku tohoto zna&ného tepelného namdhéni parfému dochdzi k jeho
degradaci a zm&né plivodni charakteristické viné&.

Uvedené nevyhody odstranuji parfémované vyrobky z termoplastd podle vyndlezu, jehoi
podstata spo&i{vd v tom, %e tyto vyrobky obsahujf{ 1 a% 30 % hmot. parfému naésrbovaného
na pt4skovy porézni nosié, pop¥ipadé v p¥itomnosti polymerniho pojiva, bfiéemi hmotnostni
pom&r parfému k nosidi je 1 a% 30:99 a¥ 70. Préd¥kovy porézni nosi¢ md mény povrch od 0,1 do
800 m2/q a je vyroben z polymeru a kopolymerd na bdzi polyetylentereftaldtu, polyfenylenoxidu,
polypropylenu, polyetylenu, polyamidd, derivdtt celuldzy, akrylonitrilbutadienstyrenu,
hydratovaného kysliéniku k¥emi&itého, titaniditého, hlinitého, bentonitu, pop¥ipad& celitu
nebo jejich smési.

Pojivo je na bAzi polybutylmetakryldtu, polyisopropylmetakrylétu, polyvinylacetétu,
polystyrenu, derivdtl celuldzy, popfipadé kopolymerl butylmetakryldtu, metylmetakryldtu,
vinylacetdtu a styrenu, vinylacetdtu a butylmetakryldtu.

Tepelnd stabilisovany parfém, ktery je soudédsti parfémovanych termoplastl dle vyndlezu
se pripravi mich&nim parfémové kompozice s préSkovym poréznim nosidem. Sorpce parfému
na nosi® probihd za norm&lni teploty. Velikost &&stic noside je od 20 do 50 am. MNoside
se nesméjl rozpoudtdt v p¥isludné parfémové kompozici. zékladnim poZadavkem je, aby se
nosi& dobte spojoval s chemickou strukturou plastu. Vzhledem k vysokému m&rnému povrchu
uvedenych typl nosi&l parfému a jejich porézn{ struktufe, plsobi jako aktivni plniva v plastech
a snadno se barvi obdobnymi barvivami jako zdkladnf plasty. P¥i n&kterych zplsobech zpracovani
termoplastd je vyhodné pouZiti tepelnd stabilizovangch parfémi ve form& granulf. Tyto
granule lze p¥ipravit homogenizaci porézni nosife, parfému a polymerniho pojiva a jejich
nédslednym zpracovdnim na granule poZadované velikosti.
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zpracovadni plastl s tepelné stabilizovanym parfémem se provadd{ b&Znou technologifl
a na bé&%Zném za¥fzeni, urleném pro lisovani plastd, injek&ni vst¥ikovéni, vytladovani a
vyfukovdni. Takté% podminky zpracovéni plastd jsou stejné jako u plastl bez parfémi. V prib&hu
zpracovdni plastl se stabilizovanym parfémem dochdz{ k rozptyleni parfému do polymerni
matrice, ze které se uvolnuje velmi pomalu. Rychlost uvolnovéni parfému z polymerni matrice
je déna rychlosti jeho diftéize v polymerni matrici. Obsah parfému v kone&ném produktu se
pohybuje podle pofadavku na intenzitu vin& od 1 do 10 hmot. %. Doba vin& vyrobku
je zdvisld na nejen typu parfému a jeho koncentraci, ale i na typu plastu a sfle stén
vyrobkl.

Nap¥iklad polyetylenovd obalovd folie obsahujfci 5 hmot. % parfému vydadvd vini 14 tydna,
zatimco polyetylenovd deska o sfle 3 mm p¥i stejném obsahu parfému voni intenzivné po
celou sledovanou dobu, tj. 13 mésici. P¥itomnost parfému ve vyrobku z plastu do 5 hmot. %
neovliviiuje jeho fyzikAln{ vlastnosti, barevny odstin, ani proces barveni. Tepelnd stabili-
zovany parfém je moZno pfechovévat neomezenou dobu zejména v uzaviené nddobé. Technologii
jeho zpracovdni je moZno srovnédvat s technologii barven{i plastu.

Vyrobky z termoplastl lze parfémovat lesnf vini{, ovocnou vin{, deodoranty apod. Jedn&
se zejména o vyrobky pro domdcnost, jako jsou nap¥iklad éélky, podnosy, kali¥ky, pouzdra
na mydlo nebo pouzdra na zubni kartdlek, vénodni stromky, um&lé kv&tiny, kvétindle, h¥ebeny,
détské hralky, ozdobné vyrobky, obaly na ovoce, obaly na prddlo apod. Parfém se stdvé
souddsti vyrobku, ze kterého se uvolhuje postupn& rovnovdZnym zplsobem a poskytuje vyrobku
dlouhodobou vini. Dlouhodobd viné& vyrobkd z plasti podle vyndlezu je umoZnéna tvorbou
rovnovéinych asocidtl parfémové kompozice s polymerni strukturou plastu. Parfém sorbovany
na poréznim nosi¢i je timto procesem chrédnén p¥ed Glinkem teploty, tj. je tepelné& stabilizovéan.

Tato skutednost dovoluje pouZiti k parfemaci plastl parfémovymi kompozicemi, které
jsou citlivé na teplotu, p¥i které se plasty zpracovdvaji. Z tohoto duvodu je teplend
degradace parfému minimalizovdna, je také omezena jeho ztréta a zaruend pivodni nezménénd
viiné parfému ve vyrobku. Nebylo pozorovédno vypocovdni parfému na povrch vyrobkti. Podle
ptedkléddaného vyndlezu jsou tyto vyrobky z ekonomického hlediska podstatn vyhodn&jd{.

Pfedm&t vyndlezu je bliZe objasnén na nékolika p¥ikladech.
P f{klad 1

20 g polyetylentereftaldtu v prédSkové porézni form& o m&rném povrchu 80 cm?/g bylo
michdno s 20 g parfémové kompozice na b&zi eukalyptové silice, benzoatovych a toluatovych
derivAtl, terpinylacetdtu, dehydrolinalyacetdtu a aldehydi a ketont a jejich derivétd,
ziskand homogenni pradZkov4d hmota byla p¥iddna k 940 g polypropylenovych granuli a dikladné
promichéna v micha&ce. P¥i tomto procesu se polypropylenové granule obalily préSkovitou
hmotou a nedochdzelo ani po del$f dob& k jejich vzajemné separaci. Takto pYipravend smés
byla zpracovéna na vytlatovacim stroji p¥i teploté& 220 °c a vyrobené ty&inky o priméru
4 mm a délky 200 mm. Ty&inky m&ly hladky, leskly a suchy povrch s charakteristickou vuni
pivodn{ parfémové kompozice. Intenzita vin& byla nezm&n&nd po celou sledovanou dobu 20 mé&sfcd.

v

P¥i{iklad 2

vV 50 g parfémové kompozice na bézi limonenu, dipentanu a veratrenu bylo rozpu$téno
7 g polybutylmetakryldtu o tavném indexu 23 a takto pfipraveny roztok smiché&n s 50 g praskového
porézniho kysli¥niku k¥emi&itého o mérném povrchu 120 cmz/g. P¥i této operaci vznikla homogen-
n{ p¥éskové hmota, ze které byly vylisovdny vdlelky o prim&ru 3 mm a délky. VAlelky se vyznao-
valy dostatednou mechanickou pevnosti, kterd se nenarudovala pfi bé&Zné manipulaci. 100 g
téchto vale&kt bylo promfchéno v mi{si&i s 900 g granulovaného polyetylenu a sm&s zpracovédna
vytla&ovénim na trubilky o vnit¥nim prim&ru 4 mm a vnéj¥fm 6 mm. Trubilky zachovdvaly plvodni

charakter vin& parfémové kompozice po sledovanou dobu 13 mé&sicu.
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P¥iklad 3

30 g parfémové kompoiice citrusového typu bylo promichéno se 30 g pré¥kového porézniho
polyfenylenoxidu o mé&rném povrchu 560 mz/g. Takto pF¥ipravend pré&3kovitd hmota byla ddle
promichdvdna 30 minut v misiéi s 940 g akrylonitrilbutadienstyrenového kopolymeru. P¥ipravend
smés se vyznalovala homohennim rozd&lenim prédSkové hmoty na povrch granuli. Tato smds
byla stabilni po sledovanou dobu 30 minut. Z takto p¥ipravené smési byly vytladeny na
vytladovacim stroji p¥i teplot& 230 °c struny o pruméru 2 mm. Po 14 mé&siénim skladovéani

téchto strun nebyla pozorovdna ztrédta intenzity vin& pivodni parfémové kompozice.
P¥{klad 4

Ve 40 g parfémové kompozice citrusového typu bylo zamichéno 40 g préSkového porézniho
akrylonitrilbutadienstyrenového kopolymeru o mé&rném povrchu 34 mz/g. Byla p¥ipravena zrnitd
hmota, kterd byla smichidna s 960 g polyetylenovych granuli a p¥ipravena folie vyfukovanim.
Takto pripravend folie zachovdvala plvodnf{ charakter viné pouZité parfémové kompozice
po dobu 16 tydnu.

P¥{klad 5

V 60 g parfémové kompozice na bdzi terpenickych uhlovodiki a alkoholl bylo rozpuiténo
8 g kopolymeru butylmetakryldtu /84 hmot. %/ metylmetakryldtu. Roztok kopolymeru v parfémové
kompozici byl postupné smichdn s 60 g hydratovaného prddkovitého kysli&éniku k¥emiditého
o mé&rném povrchu 120 mz/g. Ze vzniklé préSkovité smé&si byly p¥ipraveny granule o prémé&ru
2 mm a délky 5 mm na rudnim lisu. P¥ipravené granule byly p¥id&ny k 880 g houZevnatého
polystyrenu o tavném indexu 4 a po dikladném zamichdni smési byly vytladovdny zkuSebni{
destidky, které se vyznadovaly intenzivn{ vini pouZité kompozice. Intenzita osvéZujici
ving byla stdld po sledovanou dobu 18 m&sicu.

PREDMET VYNALEZU

1. Parfémované vyrobky z termoplastd, vyznadujici se tim, Ze obsahuji 1 aZ 30 % hmot.
parfému nasorbovaného na préSkovy porézni nosi&, pop¥ipadé v p¥itomnosti polymerniho pojiva,
ptidemZz hmotnostni pomé&r parfému k nosidi je 1 a% 30:99 aZ 70.

2. Parfémované vyrobky podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze préskovy porézni nosidé
mé& mérny povrch od 0,1 do 800 m2/g a je vyroben z polymerd a kopolymerd na bdzi polyetylen-
tereftaldtu, polyfenylenoxidu, polypropylenu, polyetylenu, polyamidl, derivdtd celuldzy,
akrylonitrilbutadienstyrenu, hydratovaného kyslidniku k¥emiéitého, titaniditého, hlinitého,

bentonitu, pop¥ipadé celitu nebo jejich smési.

3. Parfémované vyrobky podle bodu 1 a 2 vyznadujici se tim, Ze parfém nasorbovany
na praskovy porézni nosi¢ obsahuje pojivo na bdzi polybutylmetakryldtu, polyisopropylmetakryldtu,
polyvinylacetdtu, polystyrenu, derivdti celulozy, popffpadé kopolymerd butylmetakryldtu
a metylmetakryldtu, vinylacetdtu a styrenu, vinylacetdtu a butylmetakryldtu v mnoZstvi .
1 a% 15 % hmot., vztaZeno na hmot. parfému.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kcs
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