
(19)国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 202210182937.X

(22)申请日 2022.02.25

(71)申请人 徐州朗润木业有限公司

地址 221700 江苏省徐州市丰县宋楼工业

园区

(72)发明人 季明善　

(74)专利代理机构 北京华际知识产权代理有限

公司 11676

专利代理师 刘文华

(51)Int.Cl.

B32B 3/08(2006.01)

B32B 17/02(2006.01)

B32B 15/02(2006.01)

B32B 15/04(2006.01)

B32B 19/08(2006.01)

B32B 19/04(2006.01)

B32B 27/40(2006.01)

B32B 27/06(2006.01)

B32B 27/08(2006.01)

B32B 27/02(2006.01)

B32B 27/36(2006.01)

B27D 1/04(2006.01)

 

(54)发明名称

一种高强度阻燃胶合板

(57)摘要

本发明公开了一种高强度阻燃胶合板，涉及

胶合板技术领域，包括板芯层，所述板芯层包括

第一加强层和第二加强层，所述第一加强层的内

部等间距镶嵌有第一加强筋，所述第二加强层固

定在第一加强层的顶部，所述第二加强层的内部

等间距镶嵌有第二加强筋，第二加强筋与第一加

强筋呈十字交叉设置，板芯层的上侧设置有隔热

层，隔热层的上侧设置有阻燃层，所述阻燃层包

括高强度金属纤维层和玻璃纤维层。本发明通过

板芯层由第一加强层和第二加强层组成，且第一

加强层的内部等间距镶嵌有第一加强筋，第二加

强层的内部等间距镶嵌有第二加强筋，第二加强

筋与第一加强筋呈十字交叉设置，能够有效地提

高本胶合板的强度，提高本胶合板整体的抗变形

性能。
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1.一种高强度阻燃胶合板，包括板芯层(1)，其特征在于：所述板芯层(1)包括第一加强

层(2)和第二加强层(3)，所述第一加强层(2)的内部等间距镶嵌有第一加强筋(4)，所述第

二加强层(3)固定在第一加强层(2)的顶部，所述第二加强层(3)的内部等间距镶嵌有第二

加强筋(5)，所述第二加强筋(5)与第一加强筋(4)呈十字交叉设置，所述板芯层(1)的上侧

设置有隔热层(6)，所述隔热层(6)的上侧设置有阻燃层(7)，所述阻燃层(7)包括高强度金

属纤维层(8)和玻璃纤维层(9)，所述玻璃纤维层(9)固定在高强度金属纤维层(8)的上侧，

所述高强度金属纤维层(8)的下侧与隔热层(6)固定连接，所述板芯层(1)的底部设置有隔

音层(10)，所述隔音层(10)的下侧设置有防水层(11)。

2.根据权利要求1所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述第一加强层(2)和

第二加强层(3)均采用硬质聚氨酯板加工制成。

3.根据权利要求1所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述第一加强筋(4)和

第二加强筋(5)均采用铝合金加工制成。

4.根据权利要求1所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述隔热层(6)由石棉

材质加工制成。

5.根据权利要求1所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述防水层(11)设置为

PET防水层。

6.根据权利要求1所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述隔音层(10)包括安

装框(12)，所述安装框(12)的上下两侧面均固定有聚酯纤维吸音板(13)。

7.根据权利要求6所述的一种高强度阻燃胶合板，其特征在于：所述安装框(12)的内部

设置有中空纤维层(14)，所述中空纤维层(14)采用具有卷曲结构的PET中空纤维编织压合

而成，所述中空纤维层(14)的中部镶嵌有金属支撑网(15)。
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一种高强度阻燃胶合板

技术领域

[0001] 本发明涉及胶合板领域，具体涉及一种高强度阻燃胶合板。

背景技术

[0002] 胶合板是家具常用材料之一，是一种人造板。胶合板是由木段旋切成单板或由木

方刨切成薄木，再用胶粘剂胶合而成的三层或多层的板状材料，通常用奇数层单板，并使相

邻层单板的纤维方向互相垂直胶合而成。胶合板能提高木材利用率，是节约木材的一个主

要途径。亦可供飞机、船舶、火车、汽车、建筑和包装箱等作用材。胶合板分为涂饰用胶合板、

装修用胶合板、一般用胶台板和薄木装饰胶合板。在同一张胶合板中，可以使用单一树种和

厚度的单板，也可以使用不同树种和厚度的单板。

[0003] 目前，现有的胶合板强度低，抗变性能差，且阻燃性能差，发生火灾时容易起助燃

效果，给人们的生命财产造成巨大损失。

[0004] 因此，发明一种高强度阻燃胶合板来解决上述问题很有必要。

发明内容

[0005] 本发明的目的是提供一种高强度阻燃胶合板，以解决上述背景技术中提出的胶合

板强度低，抗变性能差，且阻燃性能差，发生火灾时容易起助燃效果，给人们的生命财产造

成巨大损失的问题。

[0006] 为了实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种高强度阻燃胶合板，包括板芯

层，所述板芯层包括第一加强层和第二加强层，所述第一加强层的内部等间距镶嵌有第一

加强筋，所述第二加强层固定在第一加强层的顶部，所述第二加强层的内部等间距镶嵌有

第二加强筋，所述第二加强筋与第一加强筋呈十字交叉设置，所述板芯层的上侧设置有隔

热层，所述隔热层的上侧设置有阻燃层，所述阻燃层包括高强度金属纤维层和玻璃纤维层，

所述玻璃纤维层固定在高强度金属纤维层的上侧，所述高强度金属纤维层的下侧与隔热层

固定连接，所述板芯层的底部设置有隔音层，所述隔音层的下侧设置有防水层。

[0007] 优选的，所述第一加强层和第二加强层均采用硬质聚氨酯板加工制成，具有耐磨、

强度高、耐氧和臭氧性能好等优点，同时便于加工，具有良好的保温性能。

[0008] 优选的，所述第一加强筋和第二加强筋均采用铝合金加工制成，结构强度大，不易

损伤弯折，且重量轻。

[0009] 优选的，所述隔热层由石棉材质加工制成，石棉有较好的阻燃性以及隔热性，能保

护胶合板本体不受火灾侵害。

[0010] 优选的，所述防水层设置为PET防水层，防止水汽进入胶合板本体内腐烂胶合板本

体，提高了胶合板本体的使用寿命。

[0011] 优选的，所述隔音层包括安装框，所述安装框的上下两侧面均固定有聚酯纤维吸

音板，聚酯纤维吸音板的材料内部有大量微小的连通的孔隙，声波沿着这些孔隙可以深入

材料内部，与材料发生摩擦作用消耗音波从而降低噪音。
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[0012] 优选的，所述安装框的内部设置有中空纤维层，所述中空纤维层采用具有卷曲结

构的PET中空纤维编织压合而成，增加中空纤维层内部孔隙结构和纤维排列的杂乱程度，加

大声音传播能量的耗散程度，提升吸音效果，所述中空纤维层的中部镶嵌有金属支撑网，金

属支撑网对中空纤维层进行支撑，使得中空纤维层安装稳定。

[0013] 在上述技术方案中，本发明提供的技术效果和优点：

[0014] 1、通过板芯层由第一加强层和第二加强层组成，且第一加强层的内部等间距镶嵌

有第一加强筋，第二加强层的内部等间距镶嵌有第二加强筋，第二加强筋与第一加强筋呈

十字交叉设置，能够有效地提高本胶合板的强度，提高本胶合板整体的抗变形性能；

[0015] 2、通过在本胶合板的顶部表面设有阻燃层，阻燃层由高强度金属纤维层和玻璃纤

维层组成，高强度金属纤维层和玻璃纤维层形成双层保护层结构，提高其耐火性能，且阻燃

层底部的隔热层由石棉材质加工制成，石棉有较好的阻燃性以及隔热性，能进一步保护胶

合板本体不受火灾侵害；

[0016] 3、通过设置有隔音层，隔音层包括两个聚酯纤维吸音板和处于两个聚酯纤维吸音

板之间的中空纤维层，能够有效地吸收噪音，降低噪音，从而提高了本胶合板的隔音效果；

[0017] 4、通过在本胶合板的底部设置有防水层，防水层为PET防水层，防止水汽进入胶合

板本体内腐烂胶合板本体，提高了胶合板本体的使用寿命。

附图说明

[0018] 为了更清楚地说明本申请实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例中所

需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明中记载的一

些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，还可以根据这些附图获得其他的附图。

[0019] 图1为本发明的整体结构示意图；

[0020] 图2为本发明的板芯层示意图；

[0021] 图3为本发明的阻燃层示意图；

[0022] 图4为本发明的隔音层示意图；

[0023] 图5为本发明的中空纤维层示意图。

[0024] 附图标记说明：

[0025] 1、板芯层；2、第一加强层；3、第二加强层；4、第一加强筋；5、第二加强筋；6、隔热

层；7、阻燃层；8、高强度金属纤维层；9、玻璃纤维层；10、隔音层；11、防水层；12、安装框；13、

聚酯纤维吸音板；14、中空纤维层；15、金属支撑网。

具体实施方式

[0026] 为了使本领域的技术人员更好地理解本发明的技术方案，下面将结合附图对本发

明作进一步的详细介绍。

[0027] 本发明提供了如图1‑3所示的一种高强度阻燃胶合板，包括板芯层1，所述板芯层1

包括第一加强层2和第二加强层3，所述第一加强层2的内部等间距镶嵌有第一加强筋4，所

述第二加强层3固定在第一加强层2的顶部，所述第二加强层3的内部等间距镶嵌有第二加

强筋5，所述第二加强筋5与第一加强筋4呈十字交叉设置，所述板芯层1的上侧设置有隔热

层6，所述隔热层6的上侧设置有阻燃层7，所述阻燃层7包括高强度金属纤维层8和玻璃纤维
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层9，所述玻璃纤维层9固定在高强度金属纤维层8的上侧，所述高强度金属纤维层8的下侧

与隔热层6固定连接，所述板芯层1的底部设置有隔音层10，所述隔音层10的下侧设置有防

水层11，所述防水层11设置为PET防水层，防止水汽进入胶合板本体内腐烂胶合板本体，提

高了胶合板本体的使用寿命。

[0028] 所述第一加强层2和第二加强层3均采用硬质聚氨酯板加工制成，具有耐磨、强度

高、耐氧和臭氧性能好等优点，同时便于加工，具有良好的保温性能。

[0029] 所述第一加强筋4和第二加强筋5均采用铝合金加工制成，结构强度大，不易损伤

弯折，且重量轻。

[0030] 所述隔热层6由石棉材质加工制成，石棉有较好的阻燃性以及隔热性，能保护胶合

板本体不受火灾侵害。

[0031] 实施方式具体为：板芯层1由第一加强层2和第二加强层3组成，第一加强层2和第

二加强层3均采用硬质聚氨酯板加工制成，强度高，不易损坏，且第一加强层2的内部等间距

镶嵌有第一加强筋4，第二加强层3的内部等间距镶嵌有第二加强筋5，第二加强筋5与第一

加强筋4呈十字交叉设置，通过第一加强筋4和第二加强筋5进一步提高了板芯层1的强度，

从而提高本胶合板整体的抗变形性能，同时在板芯层1的顶部设置有隔热层6，隔热层6的顶

部设置有阻燃层7，阻燃层7由高强度金属纤维层8和玻璃纤维层9组成，高强度金属纤维层8

和玻璃纤维层9形成双层保护层结构，提高其耐火性能，且隔热层6由石棉材质加工制成，石

棉有较好的阻燃性以及隔热性，能进一步保护胶合板本体不受火灾侵害，本胶合板的底部

设置有防水层11，防水层11为PET防水层，防止水汽进入胶合板本体内腐烂胶合板本体，提

高了胶合板本体的使用寿命，该实施方式具体解决了现有技术中存在的胶合板强度低，抗

变性能差，且阻燃性能差，发生火灾时容易起助燃效果，给人们的生命财产造成巨大损失的

问题。

[0032] 如图4‑5所示，所述隔音层10包括安装框12，所述安装框12的上下两侧面均固定有

聚酯纤维吸音板13，聚酯纤维吸音板13的材料内部有大量微小的连通的孔隙，声波沿着这

些孔隙可以深入材料内部，与材料发生摩擦作用消耗音波从而降低噪音。

[0033] 所述安装框12的内部设置有中空纤维层14，所述中空纤维层14采用具有卷曲结构

的PET中空纤维编织压合而成，增加中空纤维层14内部孔隙结构和纤维排列的杂乱程度，加

大声音传播能量的耗散程度，提升吸音效果，所述中空纤维层14的中部镶嵌有金属支撑网

15，金属支撑网15对中空纤维层14进行支撑，使得中空纤维层14安装稳定。

[0034] 实施方式具体为：隔音层10由安装框12和两个聚酯纤维吸音板13组成，聚酯纤维

吸音板13的材料内部有大量微小的连通的孔隙，声波沿着这些孔隙可以深入材料内部，与

材料发生摩擦作用消耗音波从而降低噪音，同时安装框12的内部设置有中空纤维层14，中

空纤维层14采用具有卷曲结构的PET中空纤维编织压合而成，增加中空纤维层14内部孔隙

结构和纤维排列的杂乱程度，加大声音传播能量的耗散程度，提升吸音效果，从而提高了本

胶合板的隔音效果，该实施方式具体解决了现有技术中存在的胶合板隔音性能差的问题。

[0035] 以上只通过说明的方式描述了本发明的某些示范性实施例，毋庸置疑，对于本领

域的普通技术人员，在不偏离本发明的精神和范围的情况下，可以用各种不同的方式对所

描述的实施例进行修正。因此，上述附图和描述在本质上是说明性的，不应理解为对本发明

权利要求保护范围的限制。
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图3

图4
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图5
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