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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR RENVIDER UN FIL TEXTILE EN SORTIE D’UNE ENCOLLEUSE

INDUSTRIELLE, BOBINE DE FIL ENCOLLEE AINSI

L'invention conceme un procédé pour renvider un fil
textile encollé de grande longueur en sortie d’une encol-
leuse industrielle qui est congue pour encoller une nappe

de fils de chaine provenant d’au moins une ensouple pri-
maire, pour sécher cette nappe de fils puis pour Penrouler
sur une ensouple finale avec une vitesse linéaire instanta-
née VO.

Selon l'invention, on préléve le fil a renvider pami les fils
de la nappe au voisinage de la sortie du séchoir de 'encol-
leuse, et on enroule ce fil, au voisinage de I'ensouple fi-
nale, sur une périphérie (13b) d’une bobine cylindrique (13)
selon un bobinage croise en faisant toumer la bobine pour
que sa périphérie (13b) qui regoit ledit fil présente une vi-
tesse circonférentielle instantanée V1 comprise entre
0,990.V0 et 0,999.VO.

OBTENUE, ET UTILISATION DE CETTE BOBINE.
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PROCEDE ET DISPOSITIF POUR RENVIDER UN FIL TEXTILE EN SORTIE
D'UNE ENCOLLEUSE INDUSTRIELLE, BOBINE DE FIL ENCOLLEE AINSI
OBTENUE, ET UTILISATION DE CETTE BOBINE.

La présente invention est relative aux procédés et
aux dispositifs pour renvider un fil textile en sortie d'une
encolleuse industrielle, ainsi qu'aux bobines de fils
encollés ainsi obtenues et aux utilisations de ces bobines.

Plus - particuliérement, 1l'invention concerne en
premier lieu un procédé pour renvider un fil textile encollé
de grande longueur en sortie d'une encolleuse industrielle
qui est congue pour encoller une nappe de fils de chaine
provenant d'au moins une ensouple primaire, pour sécher
cette nappe de fils dans un séchoir puis pour l'enrouler sur
une ensouple finale avec une vitesse linéaire instantanée
vo.

Dans l'industrie textile, l'opération d'encollage a
pour but de réaliser une "gaine" de matériau autour de
chaque fil de chaine, dans le but de rendre ce fil de chaine
plus lisse et plus résistant en vue de l'opération ulté-
rieure de tissage.

L'encollage est particuliérement nécessaire dans le
cas des fils & base de fibres discontinues, naturelles ou
non, dans la mesure notamment ou la pilosité de ces fils
pourrait entrainer, lors du tissage, d'une part des blocages
et des casses de fils, et d'autre part une poussiére
importante, si ces fils étaient utilisés & 1'état non
encollé.

Toutefois, l'encollage des fils peut également étre
utilisé avec des fils formés par une ou plusieurs fibres
synthétiques continues, notamment dans le but d'augmenter
leur résistance.

L'encollage est réalisé en imprégnant les fils de
chaine avec un produit d'encollage dont la composition doit
étre soigneusement déterminée pour & la fois obtenir un

effet de "gainage" suffisant des fils de chaine sans pour
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autant trop les rigidifier, et également pour permettre une
élimination compléte du produit d'encollage aprés le
tissage, par dissolution dans un produit de désencollage.

Afin de vérifier si 1la composition du produit
d'encollage est optimale ou non pour les fils de chaine
considérés, et éventuellement afin de corriger cette
composition, il est donc indispensable de contrdler la
qualité de l'encollage réalisé sur les fils de chaine.

Ce contrdle est généralement réalisé en découpant
une frange de la nappe de fils de chaine correspondant a
1'extrémité finale de cette nappe. Cette frange est généra-
lement découpée sur ses deux bords, éventuellement en son
centre, et sur une longueur de fil de 1 métre & 1,50 meétre.

Une partie des fils ainsi prélevée est alors soumise
a divers tests, tels que

- mesure de pilosité, c'est-a-dire mesure de 1la
longueur des fibres dépassant du fil,

- mesure de la résistance en traction,

- et mesure de la résistance a l'abrasion.

Mais les tests ainsi réalisés ne sont que faiblement
représentatifs de l'efficacité de 1l'encollage.

En effet

- ces tests concernent une petite longueur de fil,
de sorte qu'ils ne permettent pas d'avoir une idée globale
de la qualité du fil encollé sur la longueur de 1l'ensouple
finale,

- et ces tests sont réalisés sur la partie finale de
la nappe de fils de chaine, qui est passée dans l'encolleuse
tout a fait & la fin de son fonctionnement, de sorte que
cette partie de la nappe de fils n'a pas été encollée dans
des conditions de régime permanent de 1l'encolleuse.

La présente invention a notamment pour but de
pallier ces inconvénients.

A cet effet, selon l'invention, un procédé du genre
en question est essentiellement caractérisé en ce qu'on

-

préléve le fil a renvider parmi les fils de la nappe au
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voisinage de la sortie du séchoir de l'encolleuse, en ce
qu'on enroule ce fil au voisinage de l'ensouple finale, sur
une périphérie d'une bobine cylindrique selon un bobinage
croisé en faisant tourner la bobine pour que sa périphérie
qui regoit ledit fil présente une vitesse circonférentielle
instantanée V1 comprise entre 0,990.V0O et 0,999.V0, de
préférence entre 0,991.V0 et 0,998.VO0.

Gradce & ces dispositions, on peut prélever un fil
encollé au sein de la nappe de fils de chaine, sur toute la
longueur de cette nappe de fils.

De cette fagon, on dispose d'un fil encollé de
grande longueur, identique au fil enroulé sur 1l'ensouple
finale, et permettant de réaliser un contrdle de la qualité
de l'encollage sur de grandes longueurs, et en des portions
du fil qui ont été encollées alors que l'encolleuse fonc-
tionnait en régime permanent.

Grace au fait que le fil encollé est enroulé sur une
bobine cylindrique dont la vitesse circonférentielle est
légérement inférieure a la vitesse linéaire de la nappe de
fils, la tension du fil encollé est reldchée par rapport a
la tension des fils enroulés sur 1l'ensouple finale.

Ainsi, malgré les variations brusques de la vitesse
instantanée de la nappe de fils de chaine, dues au fonction-
nement automatique de 1l'encolleuse, le fil encollé qui est
renvidé sur la bobine ne subit aucune détérioration, et
surtout aucune casse pendant le renvidage, méme s'il s'agit
d'un fil trés fin, et ce sur toute la longueur de la nappe
de fils de chaine.

De cette fagon, les caractéristiques du fil encollé
renvidé sur la bobine ne sont pas modifiées du fait du
renvidage, de sorte que, d'une part, les contrdles de
qualité ultérieurs auxquels pourra étre soumis ce fil seront
fiables, et d'autre part, le fonctionnement de 1'encolleuse
n'est pas perturbé par le renvidage, du fait de l'absence de
casse du fil renvidé.

La présente invention a également pour objet un
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dispositif pour renvider un fil textile encollé de grande
longueur en sortie d'une encolleuse industrielle qui est
congue pour encoller une nappe de fils de chaine provenant
d'au moins une ensouple primaire, pour sécher cette nappe de
fils puis 1l'enrouler sur une ensouple finale avec une
vitesse 1linéaire instantanée VO, ce dispositif étant
caractérisé en ce qu'il comporte une bobine cylindrique de
révolution qui présente une périphérie sur laquelle s'en-
roule le fil encollé, des moyens d'entrainement de la bobine
pour faire tourner ladite périphérie de cette bobine avec
une vitesse circonférentielle instantanée V1 comprise entre
0,990.V0 et 0,999.V0, notamment entre 0,991.V0 et 0,998.VO,
et des moyens de guidage du fil pour réaliser un bobinage
croisé du fil lors de la rotation de la bobine.

Dans des modes de réalisation préférés de ce
dispositif, on a recours en outre 3 l'une et/ou a l'autre
des dispositions suivantes :

- le dispositif est destiné a étre utilisé dans une
encolleuse comportant au moins un cylindre de détour sur
lequel passe la nappe de fils juste en amont de 1l'ensouple
finale, ce cylindre de détour étant entrainé en rotation
avec une vitesse circonférentielle égale & 1la vitesse
linéaire instantanée V0 d'enroulement de la nappe de fils
sur l'ensouple finale, et les moyens d'entrainement de la
bobine comportent un galet rotatif qui est mobile autour
d'un axe destiné & étre disposé paralléelement au cylindre de
détour, ce galet rotatif étant destiné & étre entrainé en
rotation par friction par le cylindre de détour, le galet
présentant un diamétre DO et étant solidaire d'un tambour
d'entrainement coaxial qui présente un diamétre D1 compris
entre 0,990.V0 et 0,999.V0, notamment entre 0,991.V0 et
0,998.V0, la bobine étant rotative autour d'un axe paralléle
a l'axe de rotation du galet, et la périphérie de cette
bobine qui regoit le fil encollé étant entrainée par
friction par le tambour d'entrainement : cette disposition

permet une réalisation simple et fiable des moyens d'entrai-
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nement de la bobine ;

- le tambour présente au moins une rainure périphé-
rique qui est destinée a recevoir le fil encollé et qui
constitue lesdits moyens de guidage de ce fil pour réaliser
un bobinage croisé ;

- la bobine est mobile verticalement et est disposée
au-dessus du tambour d'entrainement, cette bobine s'appuyant
sur le tambour d'entrainement sous l'effet de son propre
poids et étant en outre sollicitée vers le haut par des
moyens élastiques qui diminuent l'appui de la bobine sur le
tambour d'entrainement.

La présente invention a encore pour objet une
encolleuse industrielle destinée & encoller une nappe de
fils de chaine provenant d'au moins une ensouple primaire,
a sécher cette nappe de fils puis & l'enrouler sur une
ensouple finale, cette encolleuse comportant en outre un
dispositif de renvidage tel que défini ci-dessus, pour
prélever un fil textile encollé parmi les fils de la nappe
au voisinage de l'ensouple finale.

Dans des modes de réalisation préférés de cette
encolleuse industrielle, on a recours en outre a 1l'une et/ou
a 1l'autre des dispositions suivantes :

- 1l'encolleuse comporte au voisinage de 1l'ensouple
finale, un cylindre de détour sur lequel passe la nappe de
fils et qui est entrainé en rotation avec une vitesse
circonférentielle égale & la vitesse linéaire instantanée VO
d'enroulement de la nappe de fils sur l'ensouple finale, et
les moyens d'entrainement de la bobine comportent un galet
rotatif qui est mobile autour d'un axe paralléle au cylindre
de détour, ce galet rotatif étant entrainé en rotation par
friction par le cylindre de détour, le galet présentant un
diamétre DO et étant solidaire d'un tambour d'entrainement
coaxial qui présente un diamétre D1 compris entre 0,990.VO
et 0,999.vV0, notamment entre 0,991.V0 et 0,998.V0, la bobine
étant rotative autour d'un axe paralléle a 1'axe de rotation

du galet, et la périphérie de cette bobine qui regoit le fil
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encollé étant entrainée par friction par le tambour d'en-
trainement ;

- le cylindre de détour comporte au moins une
portion latérale sur laquelle ne passe pas la nappe de fils,
le galet venant en appui sur le cylindre de détour dans
ladite portion latérale, ce qui évite toute détérioration
des fils de la nappe par le galet ;

- 1'encolleuse comporte un séchoir et, en aval de ce
séchoir, des moyens de séparation des fils qui constituent
la nappe, cette encolleuse comportant en outre, entre le
séchoir et les moyens de séparation des fils, au moins un
organe de renvoi disposé au-dessus de la nappe, et le fil
encollé renvidé sur la bobine passant sur cet organe de
renvoi avant d'étre enroulé sur la bobine : cette disposi-
tion permet de prélever le fil encollé a renvider sans subir
les variations de tension relativement importantes qui sont
générées dans la nappe de fils de chaine par les moyens de
séparation des fils :

- 1l'encolleuse comporte, en amont de la bobine, un
systéme de freinage du fil encollé qui est enroulé sur la
bobine, pour assurer une tension sensiblement constante de
ce fil lors de son enroulement ;

- 1l'encolleuse comporte des moyens de mesure, en
continu, de la pilosité et/ou de toute autre caractéristique
(en particulier vitesse) du fil encollé a renvider.

La présente invention a donc également pour objet
une encolleuse comportant de tels moyens de mesure.

Ces moyens peuvent, par exemple, étre constitués par
1'unité de mesure ou de contrdle de tout pilosimétre actuel
ou futur ou comprendre une telle unité.

Ils peuvent associer des moyens de mesure de la
pilosité du fil encollé a renvider, des moyens de mesure de
vitesse dudit fil, ainsi que des moyens de correction de la
précision de la mesure de la pilosité, ladite mesure devant
se faire & vitesse préférentiellement constante.

De fagon avantageuse, de tels moyens de mesure
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(pilosité et/ou vitesse et/ou autres caractéristiques du
fil) peuvent étre situés en aval de l'organe de renvoi
susmentionné et notamment en amont du systéme de freinage
susmentionné.

Par ailleurs, la présente invention a également pour
objet une bobine croisée formée par au moins un fil textile
enroulé sur un support cylindrique de révolution, caracté-
risée en ce que ce fil est encollé et a été prélevé dans une
nappe de fils de chaine encollés, en sortie d'une encolleuse
industrielle, ce fil présentant de préférence une longueur
supérieure a 50 métres.

Enfin, l'invention a encore pour objet chacune des
utilisations suivantes d'une bobine telle que définie ci-
dessus :

- on déroule cette bobine en mesurant simultanément
en continu la pilosité du fil encollé enroulé sur cette
bobine, de préférence sur une longueur supérieure a 50
métres ;

- on déroule cette bobine en mesurant simultanément
en continu la résistance et/ou l'allongement en traction du
fil encollé enroulé sur cette bobine, de préférence sur une
longueur supérieure a 50 meétres ;

- on tricote une longueur du fil encollé enroulé sur
cette bobine, et on réalise un test de désencollage sur le
tricot ainsi réalisé ;

- on utilise cette bobine comme bobine de fil de
réserve sur un métier a tisser, notamment lors du tissage de
la nappe de fils de chaine dans laquelle a été prélevé le
fil encollé de la bobine.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'inven-
tion apparaitront au cours de la description détaillée
suivante d'une de ses formes de réalisation, donnée a titre
d'exemple non limitatif, en regard des dessins joints.

Sur les dessins :

- la figure 1 est un schéma de principe d'une

encolleuse de 1l'industrie textile,
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- la figure 2 est une vue schématique partielle en
perspective d'une encolleuse industrielle équipée d'un
dispositif de renvidage selon une forme de réalisation de
1'invention, et

- les figures 3 et 4 sont des vues de détail du
dispositif de renvidage de la figure 2.

Classiquement, comme représenté schématiquement sur
la figure 1, une encolleuse industrielle textiles 1 comporte
4 son extrémité d'amont un ratelier a ensouples 3. Sur ce
ratelier 3 sont montées rotatives plusieurs ensouples
primaires 3a sur lesquelles sont enroulés parallélement un
grand nombre de fils textiles, par exemple mille fils par
ensouple primaire.

Tous les fils des différentes ensouples primaires 3a
sont déroulés simultanément et disposés cdte & cdte en une
nappe de fils de chaine 2 qui est d'abord imprégnée de
produit d'encollage, par exemple par passage dans un bain de
ce produit d'encollage au sein d'un bac 4, ou par tout autre
moyen.

Le produit d'encollage dont sont imprégnés les fils
de chaine de la nappe 2 peut étre par exemple & base
d'amidon, de produit cellulosique, d'alcool polyvinylique,
de polyacrylate, etc, et comporter en outre des adjuvants
tels que par exemple des agents lubrifiants, des antisepti-
ques, des agents hygroscopiques ou des agents antimousse.

A titre d'exemple, les produits d'encollage peuvent
étre réalisés a partir des produits commercialisés par la
société ROQUETTE FRERES, 62136 LESTREM, France, sous les
marques "TISSALYS" et "FLUITEX".

Tous les types de fils susceptibles de passer sur
encolleuse sont envisageables dans le cadre de la présente
invention et ce quelles que soient entre autres leurs
origine, nature, composition, caractéristiques physiques et
destination. A titre purement indicatif, les fils peuvent
étre a base de pur coton et présenter un titrage ou numéro

métrique (NM) de 50 environ (50 kms de ces fils pésent 1 kg
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Aprés imprégnation des fils de chaine avec le
produit d'encollage, la nappe 2 passe dans un séchoir 5 qui
peut étre constitué par exemple a base de rouleaux presseurs
entre lesquels passe la nappe 2.

Dans l'exemple représenté, la sortie du séchoir 5
est marquée par deux rouleaux 5a de relativement faible
diamétre entre lesquels passe la nappe 2, aprés quoi la
nappe 2 passe dans un dispositif 6 de séparation des fils,
qui a pour but de séparer les uns des autres les différents
fils de chaine juxtaposés dans la nappe 2, de fagon que ces
fils ne restent pas collés les uns aux autres du fait du
produit d'encollage.

Cette séparation peut étre réalisée notamment au
moyen d'une pluralité de rouleaux séparateurs 6a, représen-
tés schématiquement sur la figure 1, qui sont disposés sous
le plan supérieur de la nappe 2 de fils et qui servent
chacun de rouleau de renvoi pour seulement une partie des
fils de cette nappe 2.

Aprés passage dans le dispositif de séparation 6, la
nappe 2 de fils de chaine passe sur un ou plusieurs cylin-
dres de détour 7, puis est enroulée sur une ensouple finale
8, avec une vitesse linéaire instantanée VO qui peut étre
susceptible de variations assez brusques pendant le fonc-
tionnement de l'encolleuse 1, du fait du fonctionnement
automatique de cette encolleuse.

Afin de prélever un fil encollé 9 au sein de la
nappe 2 de fils de chaine en sortie de 1l'encolleuse, on
prévoit sur cette encolleuse un dispositif de renvidage 10,
représenté sur les figures 2 a 4.

Ce dispositif se compose essentiellement

- d'un galet 11 mobile autour d'un axe de rotation
lla paralléle & 1'axe de rotation 7b du cylindre de détour
7 et entrainé en rotation par friction sur ce cylindre de
détour,

- d'un tambour d'entrainement 12 solidaire du galet



10

15

20

25

30

35

2725734

10

11 et coaxial a ce galet,

- et d'une bobine 13 cylindrique présentant un axe
de rotation 13a paralléle a 1l'axe 1la et entrainée en
rotation par friction sur le tambour d'entrainement 12.

Le galet 11 présente de préférence une garniture
extérieure en caoutchouc qui roule sur une partie latérale
7a du cylindre de détour 7 sans détériorer ce cylindre, la
partie latérale 7a étant de préférence une partie du
cylindre de détour sur laquelle ne passe pas la nappe 2 de
fils de chaine.

Ce galet 11 peut étre monté rotatif a l'extrémité
avant 14a d'un bras de support 14 rigide dont l'extrémité
arriére 14b est montée pivotante autour d'un axe paralléle
a l'axe lla susmentionné, sur au moins un flasque fixe 15
qui peut étre par exemple boulonné sur le bati 16 de
l'encolleuse. Ainsi le galet 11 appuie sur le cylindre de
détour 7 sous l'effet de son propre poids, et sous 1l'effet
du poids du tambour d'entrainement 12, du bras du support 14
et de la bobine 13.

Le tambour d'entrainement 12 présente un diamétre D1
légérement inférieur au diamétre DO du galet 11, le diamétre
D1 étant par exemple compris entre 0,990.D0 et 0,999.DO,
notamment entre 0,991.DO et 0,998.DO, et avantageusement
égal a environ 0,992.DO.

Ce tambour d'entrainement 12 peut étre réalisé par
exemple en métal ou en céramique, et il présente a sa
périphérie une gorge 12a sensiblement hélicoidale et fermée
sur elle-méme qui regoit le fil encollé 9 & renvider de
facon & réaliser un bobinage croisé de ce fil 9 sur la
bobine 13, comme cela est bien connu dans l'état de la
technique.

Le tambour d'entrainement 13 peut étre par exemple
un tambour guide-fil pour bobine de type "GKG 207.525"
commercialisé par la Société Schlafhorst, Moenchengladbach,
Allemagne.

La bobine 13, quant a elle, est constituée par un
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support cylindrique 13c, par exemple en carton ou en matiére
plastique, sur lequel est enroulé le fil 9 selon un bobinage
croisé.

La bobine 13 est montée rotative a 1'extrémité avant
17a d'un support 17 sensiblement en forme d'étrier, dont
l'extrémité arriére 17b est montée pivotante sur un bras
rigide 18 solidaire du bras de support 14.

Un exemple de support 17 utilisable dans le cadre de
la présente invention est le cadre porte bobine commercia-
lisé par la Société Schlafhorst, Moenchengladbach, Allema-
gne, sous la référence "GKG 218.643".

Le support 17 pivote autour d'un axe paralléle a
1'axe lla susmentionné, de sorte que la périphérie 13b de la
bobine, sur laquelle s'enroule le fil 9, s'appuie sous
l'effet du poids de la bobine 13 et du support 17 sur le
tambour d'entrainement 12.

Avantageusement, le bras 18 est pourvu d'un ressort
19 qui a pour but d'alléger l'appui de la bobine 13 sur le
tambour d'entrainement 12, sans pour autant supprimer
complétement cet appui.

De préférence, comme représenté sur la figure 2,
1l'encolleuse 1 comporte au-dessus la nappe 2 de fils de
chaine une barre de détour ronde 20 disposée perpendiculai-
rement aux fils constituant la nappe 2, juste en aval du
séchoir 5, c'est-a-dire en amont de la zone ou les diffé-
rents fils individuels constituant la nappe 2 soient séparés
les uns des autres par le dispositif de séparation 6. Cette
barre de détour 20 pourrait étre remplacée par tout autre
organe de renvoi, par exemple une poulie.

Le fil & renvider 9 peut étre prélevé en tout point
sur la largeur de la nappe 2, éventuellement en utilisant un
systéme de poulies de renvoi ou équivalent si le fil 9 est
prélevé prés du bord de la nappe 2 qui est éloigné du
dispositif de renvidage 10.

Le fil a renvider 9 passe au-dessus de la barre de

détour 20 de fagon a le séparer des autres fils de la nappe
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2 en le tirant vers l'arriére, aprés quoi il passe de
préférence dans un dispositif 21 de régularisation de
tension avant d'entrer dans la gorge 12a du tambour d'en-
trainement 12 et d'étre enroulée sur la bobine 13.

Comme représenté en particulier sur les figures 2 et
4, le dispositif 21 de régularisation de tension peut
comporter par exemple deux disques 22 montés librement
rotatifs sur une barre cylindrique 23 fixe qui est solidaire
par exemple du flasque 15.

L'un des deux disques 22 est placé en appui latéral
contre une butée fixe 23a de la barre 23, tandis qu'un
ressort 24 prenant appui sur une autre butée fixe 23b de la
barre 23 sollicite le deuxiéme disque 22 vers le premier :
on obtient ainsi une tension relativement réguliére du fil
9 entre le dispositif 21 et le tambour d'entrainement 12,
grace au frottement entre des disques 22 contre la butée 23a
d'une part, et contre le ressort 24 d'autre part.

Le dispositif de renvidage 10 peut étre laissé en
place lors d'une opération de changement d’'ensouple finale,
sans géner cette opération.

Lorsqu'on veut désaccoupler le dispositif du
renvidage 10, il suffit de lever le bras de support 14 en le
faisant pivoter autour de son axe sur le flasque 15.

De méme, lorsqu'on veut remplacer la bobine 13, on
léve le support 17 en le faisant pivoter sur le bras 18.

Grace aux dispositions décrites ci-dessus, lors du
fonctionnement de 1l'encolleuse 1, le cylindre de détour 7
tourne avec une vitesse circonférentielle VO, de sorte que
le galet 11 est entrainé en rotation avec une vitesse
circonférentielle égale a la vitesse linéaire instantanée VO
de la nappe 2 de fils de chaine, tandis que le tambour
d'entrainement 12 et la bobine 13 tournent avec une vitesse
circonférentielle V1 légérement inférieure, qui est réduite
par rapport a la vitesse VO dans les mémes proportions que
la réduction de diamétre entre le galet 11 et le tambour

d'entrainement 12.
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On obtient ainsi un bobinage croisé du fil 9 sur la
bobine 13 sans aucune détérioration du fil 9 méme s'il est
fin, et sans aucune interférence avec le fonctionnement de
1'encolleuse.

Le fil textile encollé 9, enroulé sur la bobine 13,
a la méme longueur que les différents fils constituant la
nappe 2 enroulée sur l'ensouple finale, c'est-a-dire
couramment une longueur de plusieurs milliers de métres.
Eventuellement, on peut méme enrouler successivement sur la
bobine 13 plusieurs fils 9 lors de l'encollage de plusieurs
nappes de fils successives.

La bobine 13 obtenue au moyen du dispositif décrit
ci-dessus peut étre utilisée notamment pour mesurer en
continu la pilosité du fil encollé 9, en méme temps qu'on
déroule la bobine, sur une grande longueur, par exemple sur
plus de 50 métres et couramment sur plusieurs milliers de
métres. Cette mesure peut étre réalisée par exemple au
moyens d'un pilosimétre "Zweigle G 565", commercialisé par
la société Zweigle Textilpriifmaschinen GMBH, Reutlingen,
Allemagne.

La bobine 13 peut également étre utilisée pour
mesurer en continu la résistance en traction du fil encollé
9, par exemple sur une longueur supérieure a 50 métres, et
couramment sur plusieurs milliers de métres, en méme temps
qu'on déroule ladite bobine. Cette mesure peut par exemple
étre réalisée au moyen d'un dynamométre automatique de type
"Tensio Jet" commercialisé par la société Uster Zellweger,
Uster, Suisse.

On peut également utiliser la bobine 13 pour
tricoter une longueur relativement importante du fil 9, puis
pour réaliser un test de désencollage sur le tricot ainsi
réalisé en plongeant ce tricot dans un bain de désencollage,
puis en versant sur ce tricot une faible quantité de
teinture d'iode lorsque le produit d'encollage est & base
d'amidon, ou bien en procédant & une teinture du tricot et

en examinant la qualité de cette teinture.
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A titre d'exemple, les bains de désencollage
utilisables peuvent contenir un ou plusieurs agents enzyma-
tiques tels que 1'enzyme "Rapidase L 65" commercialisé par
la société Gist-Brocade, ou bien un ou plusieurs agents
chimiques, notamment oxydants, tels que des persulfates ou
peroxydes.

On peut ainsi détecter des défauts d'encollage qui
pourraient provoquer ultérieurement des difficultés lors de
la teinture des fils aprés tissage et désencollage, et ce
avant toute opération de tissage, au contraire des tests de
désencollage qui pouvaient &tre réalisés dans l'art anté-
rieur, et qui étaient réalisés généralement aprés tissage.

Enfin, la bobine 13 susmentionnée peut étre utilisée
comme bobine de fil de réserve sur un métier a tisser, et
notamment lors du tissage de la nappe 2 de fils de chaine
dans laquelle a été prélevé le fil encollé 9 enroulé sur la
bobine.

Ainsi, en cas de casse ou de mauvaise qualité d'un
des fils de 1la nappe 2 enroulé sur l'ensouple finale 8, il
est possible d'utiliser & la place de ce fil défectueux le
fil 9 enroulé sur la bobine 13, lequel fil 9 se déroule
alors axialement de la bobine 13 (sans rotation de 1la
bobine) pendant le tissage, tandis que les autres fils de 1a
nappe 2 se déroulent tangentiellement de 1l'ensouple finale
8.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour renvider un fil textile encollé (9)
de grande longueur en sortie d'une encolleuse industrielle
(1) qui est congue pour encoller une nappe (2) de fils de
chaine provenant d'au moins une ensouple primaire (3a), pour
sécher cette nappe de fils dans un séchoir (5) puis pour
1'enrouler sur une ensouple finale (8) avec une vitesse
linéaire instantanée VO,
ce procédé étant caractérisé en ce qu'on préléve le fil (9)
a renvider parmi les fils de la nappe (2) au voisinage de la
sortie du séchoir (5) de l'encolleuse, en ce qu'on enroule
ce fil au voisinage de 1l'ensouple finale (8) sur une
périphérie (13b) d'une bobine cylindrique (13) selon un
bobinage croisé en faisant tourner la bobine pour que sa
périphérie (13b) qui regoit ledit fil présente une vitesse
circonférentielle instantanée V1 comprise entre 0,990.VO et
0,999.V0, notamment entre 0,991.V0 et 0,998.Vv0.

2. Dispositif pour renvider un fil textile encollé
(9) de grande longueur en sortie d'une encolleuse indus-
trielle (1) qui est congue pour encoller une nappe (2) de
fils de chaine provenant d'au moins une ensouple primaire
(3a), pour sécher cette nappe de fils puis 1l'enrouler sur
une ensouple finale (8) avec une vitesse linéaire instanta-
née VO,
ce dispositif étant caractérisé en ce qu'il comporte une
bobine cylindrique de révolution (13) qui présente une
périphérie (13b) sur laquelle s'enroule le fil encollé (9),
des moyens d'entrainement (11, 12) de la bobine pour faire
tourner ladite périphérie (13b) de cette bobine avec une
vitesse circonférentielle instantanée V1 comprise entre
0,990.V0 et 0,999.VO, notamment entre 0,991.V0 et 0,998.vo0,
et des moyens de guidage (12a) du fil pour réaliser un
bobinage croisé du fil lors de la rotation de la bobine.

3. Dispositif selon la revendication 2, destiné a
étre utilisé dans une encolleuse (1) comportant au moins un
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cylindre de détour (7) sur lequel passe la nappe (2) de fils
juste en amont de 1l'ensouple finale (8), ce cylindre de
détour étant entrainé en rotation avec une vitesse circon-
férentielle égale & la vitesse linéaire instantanée VO
d'enroulement de la nappe de fils sur l'ensouple finale (8),
et dans lequel 1les moyens d'entrainement de 1la bobine
comportent un galet rotatif (11) qui est mobile autour d'un
axe (lla) destiné a étre disposé parallélement au cylindre
de détour (7), ce galet rotatif étant destiné a étre
entrainé en rotation par friction par le cylindre de détour,
le galet présentant un diamétre DO et étant solidaire d'un
tambour d'entrainement (12) coaxial qui présente un diamétre
D1 compris entre 0,990.D0 et 0,999.D0, notamment entre
0,991.D0 et 0,998.D0, la bobine (13) étant rotative autour
d'un axe (13a) paralléle & 1'axe de rotation (1lla) du galet,
et la périphérie (13b) de cette bobine qui regoit le fil
encollé (9) étant entrainée par friction par le tambour
d'entrainement (12).

4. Dispositif selon la revendication 3, dans lequel
le tambour présente au moins une rainure périphérique (1l2a)
qui est destinée & recevoir le fil encolleée (9) et qui
constitue lesdits moyens de guidage de ce fil pour réaliser
un bobinage croisé.

5. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions 3 et 4, dans lequel la bobine (13) est mobile vertica-
lement et est disposée au-dessus du tambour d'entrainement
(12), cette bobine s'appuyant sur le tambour d'entrainement
sous l'effet de son propre poids et étant en outre sollici-
tée vers le haut par des moyens élastiques (19) qui dimi-
nuent l'appui de la bobine (13) sur le tambour d'entraine-
ment (12).

6. Encolleuse industrielle destinée & encoller une
nappe (2) de fils de chaine provenant d'au moins une
ensouple primaire (3a), & sécher cette nappe de fils puis a
l'enrouler sur une ensouple finale (8), cette encolleuse

étant caractérisée en ce qu'elle comporte en outre un
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dispositif selon 1l'une quelconque des revendications 2 a 4
pour prélever un fil textile encollé (9) parmi les fils de
la nappe (2) au voisinage de l'ensouple finale (8).

7. Encolleuse industrielle selon la revendication 6,
comportant, au voisinage de l'ensouple finale, un cylindre
de détour (7) sur lequel passe la nappe (2) de fils et qui
est entrainé en rotation avec une vitesse circonférentielle
égale a la vitesse linéaire instantanée VO d'enroulement de
la nappe de fils sur 1l'ensouple finale (8), et dans lequel
les moyens d'entrainement (11, 12) de la bobine comportent
un galet rotatif (11) qui est mobile autour d'un axe (1lla)
paralléle au cylindre de détour (7), ce galet rotatif étant
entrainé en rotation par friction par le cylindre de détour,
le galet présentant un diamétre DO et étant solidaire d'un
tambour d'entrainement (11) coaxial qui présente un diamétre
D1 compris entre 0,990.D0 et 0,999.D0, notamment entre
0,991.D0 et 0,998.DO, la bobine étant rotative autour d'un
axe paralléle & 1'axe de rotation du galet, et la périphérie
(13b) de cette bobine qui regoit le fil encollé (9) étant
entrainée par friction par le tambour d'entrainement (12).

8. Encolleuse selon la revendication 7, dans
laquelle le cylindre de détour (7) comporte au moins une
portion latérale (7a) sur laquelle ne passe pas la nappe (2)
de fils, le galet (11) venant en appui sur le cylindre de
détour dans ladite portion latérale (7a).

9. Encolleuse industrielle selon 1l'une quelconque
des revendications 5 et 6, comportant un séchoir (5) et, en
aval de ce séchoir, des moyens de séparation (6) des fils
qui constituent la nappe (2), cette encolleuse comportant en
outre, entre le séchoir et les moyens de séparation des
fils, au moins un organe de renvoi (20) disposé au-dessus de
la nappe, et le fil encollé (9) renvidé sur la bobine
passant sur cet organe de renvoi (20) avant d'étre enroulé
sur la bobine (13).

10. Encolleuse industrielle selon la revendication

9, comportant, en amont de la bobine (13), un systéme de
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freinage (21) du fil encollé qui est enroulé sur la bobine,
pour assurer une tension sensiblement constante de ce £il
lors de son enroulement.

11. Encolleuse industrielle selon 1l’une quelconque
des revendications 6 a 10, comportant des moyens de mesure,
en continu, de la pilosité et/ou de la vitesse et/ou de
toute autre caractéristique du fil encollé a renvider.

12. Bobine croisée (13) formée par au moins un fil
textile enroulé sur un support cylindrigque de révolution
(13¢c), caractérisée en ce que ce fil (9) est encollé et a
été prélevé par un procédé selon la revendication 1 dans une
nappe (2) de fils de chaine encollés, en sortie d’une
encolleuse industrielle (1), ce fil (9) présentant de
préférence une longueur supérieure a 50 meétres.

13. Utilisation d’une bobine selon la revendication
12, caractérisée en ce que

- on déroule cette bobine (13) en mesurant simulta-
nément en continu la pilosité du fil (9) encollé enroulé sur
cette bobine, de préférence sur une longueur supérieure a 50
métres,

- et/ou on déroule cette bobine (13) en mesurant
simultanément en continu la résistance et/ou l’allongement
en traction du fil encollé (9) enroulé sur cette bobine, de
préférence sur une longueur supérieure a 50 metres,

- et/ou on tricote une longueur du fil encollé (9)
enroulé sur cette bobine (13), et on réalise un test de
désencollage sur le tricot ainsi réalisé.

14. Utilisation d’une bobine selon la revendication
12, comme bobine de fil de réserve sur un métier a tisser.

15. Utilisation selon la revendication 14, dans
laquelle la bobine est utilisée lors du tissage de la nappe
de fils de chaine dans laquelle a été prélevé le fil encollé
(9) de la bobine.
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