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& (57) Resumen: Procedimiento de decoracién de piezas metdlicas mediante la aplicacién de pintura en polvo, en el que intervienen
= |as siguientes fases: aplicacién de una primera pintura en polvo mediante deposicién electroestatica sobre la superficie metslica a
decorar, tratamiento térmico de dicha primera pintura, aplicacién en zonas seleccionadas de la primera pintura mediante una malla
de serigrafia de una segunda pintura en polvo para obtener un disefio decorativo, y un tratamiento térmico final de dicha primera y
segunda pintura para alcanzar la polimerizacién conjunta de ambas pinturas, caracterizado porque el tamafio de las particulas que
componen la segunda pintura en polvo es inferior a 40 micras, y porque dicha segunda pintura tras su aplicacién mediante la malla
de serigrafia, es sometida a un tratamiento térmico mediante la aplicacién de radiacién infrarroja en zonas localizadas, con objeto
de llevar a esta segunda pintura a un estado gelatinoso que produzca su fijacién sobre la primera pintura, con objeto de posibilitar la
manipulacién de la pieza metdlica sin que se produzca un desplazamiento de las particulas de la segunda pintura. Tiene aplicacién
en decoracidn, para aplicar una capa decorativa imitadora de un acabado natural como puede ser el marmol, la madera etc.
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PROCEDIMIENTO DE DECORACION DE PIEZAS METALICAS MEDIANTE
LA APLICACION DE PINTURA EN POLVO

DESCRIPCION

OBJETO DE LA INVENCION

La presente invencidén consiste en un
procedimiento para la decoracidén de piezas met&licas en
general, y de manera preferente de perfiles de aluminio o
hierro a los que se desea aplicar una capa decorativa
imitadora de un acabado natural como puede ser el marmol,

la madera etc.

Es objeto de la presente invencién proporcionar
un procedimiento de decoracidn en el que motivo
decorativo pueda ser reproducido con una alta precisgidén
ofreciendo por lo tanto un acabado de muy alta calidad, vy
al mismo tiempo permitir que las piezas a tratar puedan
ser manipuladas durante la fase de decoracidn sin que

ello afecte a la calidad final del efecto decorativo.

La presente invencién tiene aplicacién en el
campo de la decoracién de piezas metdlicas, y en
particular en la decoracién de perfiles de aluminio o

hierro mediante la aplicacién de pinturas en polvo.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La wutilizacidn de perfiles de aluminio para la
fabricacién de ventanas, puertas y otros cerramientos, ha
sustituido en gran medida el empleo de la madera debido a
su coste mas reducido y a sus ventajas estructurales y de

fabricacién.
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Han sido miltiples los intentos para alcanzar un
acabado decorativo del aluminio lo mis similar posible a
la madera, pero sin embargo ninguno de estos intentos ha

alcanzado un resultado satisfactorio.

Uno de estos primeros intentos es el descrito en
la patente Jjaponesa JP-4318195 1la cual presenta un
procedimiento electrolitico para la decoracidn del
aluminio, mediante el cual se consigue que el acabado
final sea muy resistente a 1la intemperie, pero sin
embargo la calidad del efecto decorativo esti muy lejos

de ser aceptable.

Otros sistemas conocidos se basan en el empleo de
la técnica conocida como “sublimacién” muy empleada en
el ramo textil, 1la cual ha permitido perfeccilonar
considerablemente la calidad del aspecto decorativo, pero
la resistencia de sus colores a la luz, sus altos costes

han causado una limitacién en su aplicacién.

Otras técnicas de decoracién conocidas son las
descritas en las patentes europeas EP-0.843.598 vy EP-
0.656.231, basadas en la aplicacién de pintura sobre
pintura, en las que se han resuelto los problemas de
coste, y de resistencia a la luz, pero que no han
conseguido un aspecto decorativo con suficiente precisidn
gque no llega a reproducir satisfactoriamente el aspecto

de la madera.

Otro ejemplo de este tipo de procedimientos es el
descrito en la patente europea EP-0.818.248 basado en la
aplicacién de serigrafia con pintura en polvo, y mediante
el que tampoco se resuelve la precisidén del disefio debido
a que la granulometria de la segunda capa de pintura en

polvo, es muy similar o idéntica a la de la primera capa
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base de pintura ennpolvo.

El procedimiento descrito en la patente europea

EP-0.818.248, comprende las siguientes fases:

aplicacién de wuna primera pintura en polvo
cargado electroestéticamente para su adherencia a la

superficie metdlica a tratar,

someter a dicho perfil a una primera temperatura
comprendida entre 170°C y 200°C durante un tiempo
adecuado para iniciar el proceso de polimeracién de dicha
pintura con objeto de fundirla v extenderla

homogéneamente sobre la superficie de dicho perfil,

enfriar dicho perfil para detener el proceso de

polimerizacidn,

aplicar por serigrafia una segunda pintura en
polvo del mismo tipo de resina pero con una tonalidad o

color distinto al de la primera pintura,

llevar dicho perfil a wuna temperatura final
durante un tiempo determinado para alcanzar la
polimerizacidén completa de dichas primera y segunda capa

de pintura.

Convencionalmente las pinturas comercialesg
aplicadas en estos procedimientos para proteger y decorar
el aluminio destinado a la fabricacién de puertas vy
cerramientos en general, son pinturas de poliester en
polvo con una distribucidén del tamafio de particulas del
polvo que depende de cada  fabricante, pero gue

convencionalmente estd comprendido entre 40 y 150 micras.
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Los expertos en estas técnicas son conscientes de
que el tamafio de las particulas en polvo, tiene una
influencia directa en la deposicidén electroestética de la
pintura. Durante el proceso de decoracidén es necesario
manipular la pieza metédlica, por ejemplo en un cambio de
posicidén de la pieza para aplicar pintura en otra de sus
caras, por lo que durante esa manipulacidén las particulas
de granulometria muy pequefla sufren desplazamientos que
desfiguran el motivo decorativo y merman la calidad del

resultado final.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

El procedimiento de decoracidén desarrollado en la
presente invenciédn, resuelve satisfactoriamente las
carencias de los procedimientos conocidos en la
actualidad, puesto que permite la decoracién de piezas
metdlicas con altisimo grado de precisién en la
reproduccidén de diseflos decorativos, y por lo tanto
proporciona un acabado de una calidad muy superior a los
procedimientos de decoracidén conocidos en el estado de la

técnica.

El procedimiento objeto de la invencién parte de
una primera fase convencional, en la que una primera
pintura a base de poliéster en polvo se deposita
electroestaticamente sobre una pieza metdlica a decorar,
como puede ser por ejemplo una pieza de aluminio o
hierro. Igualmente de forma convencional, esta primera

pintura en polvo es sometida a un tratamiento térmico.

La novedad de la invencidén radica en la aplicacidén
mediante serigrafia de una segunda pintura en polvo con un
tamafio de particulas inferior a 40 micras, contrariamente

a la préactica habitual en estas técnicas, vy todo ello con



10

15

20

25

30

35

WO 03/095109 PCT/ES02/00214

objeto de lograr una elevadisima definicién en 1a
reproduccién del motivo decorativo gracias a la
utilizacién de un polvo muy fino. De este modo se logra
reproducir detalles, como por ejemplo puede ser el veteado
de la madera, con una precisidn que no seria posible con

los procedimientos conocidos en la actualidad.

Posteriormente esta segunda pintura en polvo con
una granulometria seleccionada, es sometida a un
tratamiento térmico en zonas localizadas para fijarla
sobre la primera pintura. El tratamiento térmico consiste
en la aplicacidén de una radiacidn, preferentemente una
radiacidén infrarroja, con objeto de calentar la segunda
pintura hasta que la misma alcance un estado gelatinoso
que produzca su fijacidén sobre la primera capa de pintura
base, y que de este modo permita la manipulacién de 1la
pieza metdlica a decorar sin riesgo a que las particulas
de la segunda pintura se desplacen y se desfigure el

disefio decorativo.

Finalmente la pieza metédlica con la primera
pintura base y la segunda pintura, es sometida a un
tratamiento término final y conjunto con el que se
polimeriza conjuntamente la primera y la segunda capa de

pintura obteniéndose la decoracidén final del producto.

El procedimiento objeto de la invencién consigue
de este modo alcanzar niveles de definicién en 1la
reproduccidén de un motivo decorativo, muy superiores a los

alcanzados mediante técnicas de decoracidn convencionales.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Para complementar la descripcidén gque se estéd

realizando y con objeto de ayudar a una mejor comprensidn
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de las caracteristicas del invento, de acuerdo con un
ejemplo preferente de realizacién practica del mismo, se
acompafia como parte integrante de dicha descripcién, una
figura en donde con cardcter ilustrativo y no limitativo,

se ha representado lo giguiente:

La figura 1.- ©representa esquemdticamente el
reflector eliptico empleado preferentemente en el
tratamiento térmico de la segunda pintura participante en

el procedimiento.

REALIZACION PREFERENTE DE LA INVENCION

Seglin lo anteriormente expuesto, el procedimiento
de decoracidn objeto de la presente invencién comprende

las siguientes fases:

1°.- Aplicacidén de una primera pintura base de
poliéster en polvo que se deposita electroestiticamente

sobre la pieza de aluminio o hierro que se desea decorar.

2°.- Tratamiento térmico de dicha primera pintura
base por medios convencionales durante un periodo de
tiempo comprendido entre 4 y 6 minutos a una temperatura
de 130°C.

3°.- Aplicacidén mediante serigrafia de una
segunda pintura en polvo sobre dicha primera pintura
base, formando una distribucién de esta segunda pintura
acorde con el motivo decorativo que se desea obtener,
como por ejemplo puede ser madera, madrmol o cualquier
otro diseflo. Con objeto de obtener un alto grado de
precisidén en la reproduccidén del disefio decorativo, la
aplicacién de esta segunda pintura se realiza mediante

una malla de serigrafia de 40 micras de paso de malla, vy
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las particulas de esta segunda pintura en polvo estén
seleccionadas con un tamafio inferior a 40 micras, puesto
que particulas de un tamafio superior no pasarian a través
de la malla y obstruirian log poros de la misma,
perdiéndose por lo tanto definicién en la reproduccién
del motivo decorativo. En una realizacién preferente de
la invencidén la granulometria de las particulas de esta

segunda pintura estd comprendido entre 5 y 30 micras.

4°.- A continuacién se realiza un tratamiento
térmico localizado en las =zonas (A) donde se ha
depositado dicha segunda pintura, con objeto de que 1la
misma adgquiera un estado gelatinoso que permita su
fijacién sobre la primera pintura base. Este tratamiento
térmico consiste en la aplicacidén de wuna radiacidén
infrarroja con una onda corta con su mixima energia
situada entre 1000 y 1200 nm, estando concentrada v
dirigida por un reflector eliptico (2), con el que segln
la disposicidén mostrada en la figura 1, se obtiene la
concentracidén maxima de radiacién a una distancia (Q)
comprendida entre 10 a 30 mm de la superficie del metal
(1). En una realizacidén preferente esta distancia esta

comprendida entre 15 a 17 mm.

La onda corta se obtiene mediante una lampara de
cuarzo trabajando a 2400°C, y el tiempo de aplicacidén de
la radiacién maxima est& comprendido entre 1 a 10
segundos, preferentemente entre 2 a 4 segundos. Con estos
parametros de trabajo se consigue que el tiempo necesario
para completar este tratamiento térmico por aplicacidn de
radiacidén infrarroja, sea considerablemente corto, vy por
lo tanto no influya en el tiempo total en el que se

completa la decoracidén de una pieza met&lica.

La aplicacidén de la radiacién infrarroja de forma
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localizada en las zonas donde se ha aplicado la segunda
pintura, tiene por objeto el de no incidir en 1la primera
pintura base, de modo que no se altere el estado
alcanzado por esta pintura base durante su tratamiento

térmico descrito en el punto 2°.

Esta segunda pintura puede tener diferente
tonalidad o color que la primera pintura base, con objeto

de obtener el disefio decorativo deseado.

Bn este punto, la pieza metdlica a tratar puede
ser manipulada, por ejemplo se puede cambiar su posicidn
para aplicar pintura sobre otra de sus caras, sin riesgo
de que las particulas de la segunda pintura aplicadas por
serigrafia se desplacen del punto exacto en el gue han

sido depositadas mediante la malla de serigrafia.

Los parémetros de trabajo descritos para esta
fase del procedimiento, han sido seleccionados para
alcanzar, en un determinado tiempo, un estado gelatinoso
particular de la segunda pintura, que sin demorar
excesivamente el tiempo necesario para completar el
tratamiento térmico, permitan que el estado gelatinoso
alcanzado sea suficiente para impedir el desplazamiento

de las particulas de la segunda pintura.

5°.- Finalmente tras la aplicacién de 1la primera
y la segunda capa de pintura con sus respectivos
tratamientos térmicos, es decir, el lacado de la primera
pintura base y la fijacién de 1la segunda pintura, se
somete al conjunto a un tratamiento térmico final para
polimerizar conjuntamente lags dos capas de pintura. En
este tratamiento final se lleva a cabo a una temperatura
comprendida entre 160°C y 220°C (de temperatura del
metal) durante un tiempo de 8 a 20 minutos.
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REIVINDICACIONES

1*.- Procedimiento de decoracidén de piezas
metdlicas mediante la aplicacidén de pintura en polvo,

destinado a lograr un alto grado de definicién en la

reproduccidén del disefio decorativo, en el que
intervienen las siguienteg fases: aplicacidén de una
primera pintura en polvo mediante deposicidn

electroestatica sobre la superficie metdlica a decorar,
tratamiento térmico de dicha primera pintura, aplicacidn
en zonas seleccionadas de la primera pintura mediante una
malla de serigrafia de una segunda pintura en polvo para
obtener un disefio decorativo, y un tratamiento térmico
final de dicha primera y segunda pintura para alcanzar la
polimerizacidén conjunta de ambas pinturas, caracterizado
porgue el tamafio de 1las particulas que componen la
segunda pintura en polvo es inferior a 40 micras, vy
porque dicha segunda pintura tras su aplicacidén mediante
la malla de serigrafia, es sometida a un tratamiento
térmico mediante la aplicacidén de radiacidn infrarroja en
zonas localizadas, con objeto de llevar a esta segunda
pintura en polvo a un estado gelatinoso que produzca su
fijacién sobre la primera pintura, con objeto de
posibilitar la manipulacién de la pieza metdlica sin que
se produzca un desplazamiento de las particulas de la

segunda pintura.

2% .- Procedimiento de decoracidén de pilezas
metdlicas, seglin la reivindicacidén 1*, caracterizado
porgque el tamafio de las particulas de la segunda pintura

en polvo estd comprendido entre 5 a 30 micras.

3%.- Procedimiento de decoracidén de piezas
metdlicas, seglin la reivindicacidén 1*, caracterizado

porgque el tratamiento térmico al que es sometida
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inicialmente la primera pintura se lleva a cabo a una
temperatura de 130°C durante un tiempo comprendido entre

4 y 6 minutos.

4* .- Procedimiento de decoracidén de piezas
metdlicas, segln las reivindicaciones 1= v 22,
caracterizado porque la malla de serigrafia tan solo
permite el paso de particulas de polvo inferiores a 40

micras.

5%.- Procedimiento de decoracién de piezas
metdlicas, segin la reilvindicacidn 1* caracterizado
porque la radiacién infrarroja es una onda corta con su

méxima energia comprendida entre 1000 y 1200 nm.

6%.- Procedimiento de decoracién de ©piezas
metdlicas, gsegln las reivindicaciones 132 y 5%,
caracterizado porque la radiacidn infrarroja es
concentrada mediante un reflector eliptico, situado de
tal modo que la concentracién méxima de radiacidn se
obtiene a una distancia entre 10 y 30 mm de la superficie

de la pieza de metal.

7%.- Procedimiento de decoracién de ©piezas
metalicas, segin la reivindicacidén 62 caracterizado
porque la distancia a la que se obtiene la radiacidén

méxima esta comprendida entre 15 vy 17 mm.

8%.- Procedimiento de decoracidén de piezas
metdlicas, segln las reivindicaciones 1%, 52, 6% o 7°
caracterizado, porque el tiempo de aplicacién de la
radiacién de infrarrojo estd comprendido entre 1 a 10

segundos, preferentemente entre 2 y 4 segundos.

9*.- Procedimiento de decoracién de piezas
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metadlicas, segln la reivindicacién 1°* caracterizado
porque el tratamiento térmico final y conjunto de lia
primera y la segunda pintura se realiza a una temperatura
comprendida entre 160 y 220°C de temperatura del metal v

durante un tiempo comprendido entre 8 a 20 minutos.
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FIG. 1

HOJA DE SUSTITUCION (REGLA 26)
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