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Den foreliggende opfindeise angar en r¢rformet vaékonstruktion med in-
der~, midter- og ydervegdele omfattende en grundmasse af termohzrdnet harpiks,
et partikelformét ‘fyldstof indstpgbt i harpiksen og glasfibermateriale indstgbt i
harpiksen, hvilket glasfibermateriale omfatter bide tilfaldigt orienterede itu-
hakkede glasfibre og kontinuerligt viklede glastride. '

Det har lenge varet ¢nsket at anvende ikke-metalliske underjordiske
tanke og rgr. Det har hertil veret gnsket at anvende syntetiske harpikser, sdsom
polyesterharpikser armeret med glasfibre for pd den mide at undgd den korrosion -
som ellers hundgéeligt finder sted ved metalrgr og beholdere. ’

Ledninger af armeret syntetisk harpiks (armeret formstof) er saledes
udviklet og findes i handelen, men ved deres konstruktion forekommer der pro-
blemer, ndr deé gelder om at ggre ledningerne modstandsdygtige mod de betydelige
sammentrykningskrafter, som opstdr, ndr ledningerne ligger installeret under
jordoverfladen. Man har ifglge US-patentskrifter nr. 3.406.724 og 3.604.465 fo-
resliet ledninger af armeret syntetisk harpiks med fyldstoffer, som er ujevnt
fordelt i harpiksgrundmassen. Der er imidlertid staéig behov for en vegkonstruk-
tion, som er relativt enkel og billig at fremstille, og som kan qodsti de bety~-

delige krefter, som opstdr dels ved vegkonstruktionens fremstilling, navnlig un=-
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der harpiksens h=rdning, og dels under jorden.

Den foreliggende opfindelse har til formdl at tilvejebringe en wvegkon-
struktion, som er let, modstandsdygtig mod korrosion, relativt billig og sarligt
egnet til installation under jordoverfladen.

Denne opgave lgses ifglge opfindelsen ved, at hver af inder-, midter-
og ydervegdelene indeholder bade partikelformet fyldstof og ituhakkede glasfi-
bre, at i hvert fald enhver af inder- og ydervegdelene ogsd indeholder kontinu-
erligt viklede glastrdde, at koncentrationen af harpiks er hovedsagelig konstant
gennem vegkonstruktionen, at koncentrationen af det partikelformede fyldstof er
i det mindste lige s& stor i midtervegdelen som i inder- og ydervegdelene, at
koncentrationen af ituhakkede glasfibre er i det mindste lige sd stor i inder-
og ydervegdelene som i midterwvegdelen, og at koncentrationen af kontinuerligt
viklede glastrdde er stgrre i inder- og ydervagdelene énd i midtervegdelen.

Den cylindriske wvegkonstruktion ifglge den foreliggende” opfindelse om-
fatter en termohzrdende harpiksgrundmasse med tilfeldigt orienterede ituhakkede
glasfibre og med et pulverformet fyldstof suspenderet i grundmassen. Tridsnoede
kontinuerlige glasfibre findes ligeledes suspenderet i harpiksgrundmassen, idet
disse fortrinsvis er koncentreret ved cylinderveggens indre og ydre overflade-
dele. Ved en af de ifglge opfindelsen angivne udfgrelsesformer er de ituhakkede
glgsfibre og det pulverformede fyldstof jmvnt fordelt i harpiksgrundmassen.
Ifglge enranden-udf¢relsesform ifglge opfindelsen findes det pulverformede fyld-
stof og glasfibrene i varierende mengde inden for veeggens radiale tykkelse, nem-—
Vlig varierende omvendt proportionalt i forhold til hinanden, idet koncentratio-
nen af glasfibre er stgrre ved den cylindriske vegs inder- og yderflader, medens
koncéntrationen af det pulverformede fyldstof er stgrre i vaggené centrale del.
Fksakt hvor stor bestanddelenes koncentration skal vere, beror pa det specielle
rformal, hvortil ledningernereller beholderne skal anvendes i hvert enkelt til-
fElde..

Appaiatet til fremstilling af de forbedrede vegkonstruktioner og til
udgvelse af fremgangsmiden til freﬁstilling af vegkonstruktionen ifglge den fo-
religgende opfinaelse kan arbejde med en dorn af kontinuerlig bandtype, som det
fx. er angivet i US-Patentskrifter nr. 3.464.879, 3.655.489 og 3.679.521. Ved
det heri beskrevne apparat opbygges den cylindriske tank- eller rgrveg pa over=-

'~ fladen af den dorn, som omfatter et smalt, spiralviklet, kontinuerligt under

' fremstillingeh fremad beveget badnd af stdl, idet bandkanterne ligger an mod hin-
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anden, til dannelse af en glat cylindrisk overflade. Efterhdnden som bindet be-
vages fremad, belazgges det normalt med et adskillelseslag, helst i form af et
formstoflag eller -band, der er bredere end bandene, som danner dornen.

Ved en foretrukket udfgrelsesform ifglge opfindelsen udggr den termo-
hzrdende harpiksgrundmasse ca. 30-40 wvegtprocent af weggen, de ituhakkede glas-
fibre ca. 10-20 veegtprocent af weggen og det pulverformede fyldstof - fortrins-
vis sand - ca. 20-50 wvegtprocent af veggen. Vaggens indre og ydre dele udggr
tilsammen ca. 40% af hele wveggens tykkelse, og mindst 60% af tridsnoningerne er
koncentreret deri. Ved en foretrukken udfgrelsesform udggr tradsnoningerne ca.
5=30 veegtprocent af den cylindriske vege.

Opfindelsen forklares nezrmere i det fglgende under henvisning til teg-
ningen, pd hvilken

Fig. 1 viser et tversnit igennem den cylindriske vaagkonstruktidn

ifglge opfindelsen i retning af linjen I-I vist pd fig. 2,

Fig. 2 et egnet apparat til fremstilling af wegkonstruktionen, og

Fig. 3 apparatet ifglge fig. 2 set fra enden.

Et afsnit 20 af en armeret harpiks opbygget veeg, der omfatter fire kom-
ponenter, nemlig en grundmasse af termohzrdende harpiks, pd md og f& orienterede
(=uorienterede) ituhakkede glasfibre, et pulver- eller partikelformet fyldstof,
slsom sand, og kontinuerligt viklede glastridde, er vist pd fig. 1. Harpiksen kan
vere en hvilken som helst egnet harpiks af den termohzrdende type, £x. en poly-
ester og en accelerator, polyuretan eller en harpiks af typen bis-phenolharpiks
A. Et egnet fyldmateriale er blzsnings~ eller murersand, fortrinsvis med en ens=-
artet partikelstgrrelse, fx. svarende til sigter med 0,7-1,2 mm &bninger. Der
kan ogsd anvendes andre velkendte partikelformede eller kornede fyldstoffer.
Glasfibrene, dvs. de ituhakkede fibre og ovenn=mvnte trdde, kan udggres af hvilke
som helst egnede glasfibre, som helst bgr vere modstandskraftige imod korrosion
eller forringelse under de anvendte betingelser, fx. E-glas af den art, der er
angivet i US-patentskrift nr. 2.334.931.

Vaggen 20 af termoh®rdende harpiks er opdelt i tre afsnit eller wvegde-
le; et ydre afsnit 22 indtil den i radial retning sete yderste side af den cy-
lindriske wveg, et centralt afsnit 24 og et indre afsnit 26 indtil wveeggens inder-
side. Hvert enkelt af de indre og ydre afsnit, 26 og 22, udggr i en foretrukken
udfgrelsesform 20% af den samlede veegtykkelse, medens det centrale afsnit 24 ud-

ggr 60%.
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P& fig. 2 og 3 angives med 30 generelt en understgtningsanordning med
fritberende arm eller dorn af typen med kontinuerligt bénd, fx. s&dan, som be-
skrevet i US-patentskrifter nr. 3.464.879, 3.655.489 og 3.679.521. I disse USs-
patentskrifter beskrives et rgr- eller slangefremstillingsapparat, hvor en cy-
1indri§k dorn er dannet af et kontinuerligt fremfgrt stdlbdnd 32, der er under=-
stgttet af et indre understgtningslegeme eller er anbragt sdledes, at bindaf-
snittene 32 beveges kontinuerligt i et skruelinjemgnster. Kanterne pd efter hin-
anden fglgende bindvindinger ligger an mod hinanden til dannelse af en kontinu-
erlig dornoverflade, er cylindrisk, og som bevages skruelinjeformet.

PA samme mide som det er angivet og beskrevet i de sidstnzvnte US=-pa-
tentskrifter beveges béndene (bdndafsnittene) 32 nedad og mod venstre. Nar ban-
det nir frem til understgtningslegemets ende tilbagefgres det aksialt af den cy-
lindriske dorn 30; returvindingen er betegnet med 34. Denne binddel, som danner
returvindingen, tilfgres siden ganske enkelt radialt udefter og anl®:gges atter
p& understgtningslegemets overflade til pany successivt at danne efter hinanden
fglgende vindinger eller afsnit af omkredsoverfladen. Alt vedrgrende understgt-
ningsoverfladen, mdden at tilfgre bindet pd og miden pd hvilken returafsnittene
af bandet er plﬁceret og anbragt til gendannelse af den bevagelige overflade er
til fulde beskrevet i de sidstnzvnte US-patentskrifter.

Efterhdnden som bindet 32 bevages fremad, tildz=kkes det fortrinsvis med
et adskillelseslag, som ikke er vist, sdsom polyethylenterephthalat eller lig-
nende relativt inaktivt formstoffbliemateriale i form af et bind, som er bredere
end et af bandene 32, som danner dJdornen. Dette adskillelseslag overlapper sig
selv og udggr et vesketzt overtrzk pa dornen samtidig med, at det fungerer som
adskillelseslag for den efterfglgende adskillelse af det pd dornen opbyggede
produkt fra dornens overflade.

Som tidligere beskrevet opbygges pad dornen 30 en kontinuerlig dannet
cyligdrisk veeg 20 under anvendelse af en kombination af ituhakkede glasfibre,
partikelformet fyldstof, glastrdde og harpiks. Sandet.eller andet pulverformet
fyldstof, der anvendes, tilfgres ned igennem en foroven anbragt tragt 36, der er
forsynet med en nedad rettet dbning 38. De ituhakkede glasfibre tilfgres gennem
en egnet spole 39 til en skareanordninq 40, Varmeh=rdeligt harpiks og eventuelt
accelerator tilfgres fra en konventionel harpiksforstgvningsanordning eller
sprinkler 42 med et stort antal af nedadrettede dbninger, de kontinuerlige glas-

tridde tilfgres fra et stort antal spoler 44 via en kam 46. Kammen har et stort
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antal tender 48, som holder trddbundter 50 fra hinanden i overensstemmelse med
en i det fglgende nz=rmere beskrevet hensigt. Tragten 36, skzreanordningen 40 og
harpikssprinkleren 42 er fortrinsvis anbragt i sddan indbyrdes vinklet stilling
i forhold til hinanden, at de ikke ligger direkte oven p& hinanden, fx. i sddan-
ne indbyrdes vinkelforhold, som er vist pd fig. 3.

Bindet 32 tilfgres som tidligere beskrevet i skruelinjemgnster; selve
den pA bandet opbyggede veg 20 bevages skruelinjeformet fremad, som det er vist
med en pil 54 pd fig. 3. Den hastighed, hvormed veggen 20 beveges fremad, er den
samme som fremfgringshastigheden for bandet 32. Det skulle herefter tydeligt
fremgd, at der ved den kombinerede tilfgrsel af harpiks 56, ituhakkede glasfibre
58, sand 60 og glastride 64 til dornen 30's overflade efterhidnden som denne o-
verflade beveges fremad under tilfgrelsesstederne successivt opbygges lag af
harpiks, ituhakkede glasfibre, sand og glastrade. Herved impragneres glasset og
sandet med harpiks; glasset og sandet pd sin side indlejret i en harpiksgrund-
masse. Det indbyrdes forhold imellem materialerne kan let varieres og, hvis det
gnskes, varieres ved hjelp af weggen 20's wvegtykkelse set i radial retning. Det
angivne apparatur er egnet til fremstilling af cylindriske ledninger, £x. med
diametre op til 2,5 m. S=dvanligvis udggr vegtykkelsen ca. 1% af ledningens dia-
meter. Cylindriske beholdere, £x. tanke til lagring under jordoverfladen, kan pa
lignende mide fremstilles ved hjzlp af de angivne apparater. Ndr den cylindriske
vag er fardigfremstillet ledes den igennem en ovn 66 til hmrdning af harpiksen,
og der tilvejebringes pd denne made en fardig struktur.

Ovnen kan vere en konventionel varmestrilingsova og kan have sidanne
dimensioner, at den ikke rummer hele rgret pd &n gang.

Den termohzrdende harpiks udggr fortrinsvis ca. 40 vegtprocent af weg-
gen for at tilsikre, at glasfibre og sandet vedes. Et minimum pad ca. 30 vegtpro~
cent har vist sig at vere egnet. Harpikskoncentrationen er i det vasentlige kon-
stant gennem veggens tykkelse. Harpiksen skal fortrinsvis vere modstandsdygtig
mod forringelse eller nedbrydning i de omgivelser, hvori det befinder sig efter
installation under jordskorpen. Et af de stgrre problemer ved en termohzrdende
harpiks er, at denne har tendens til at krympe under h=rdningen. Der opbygges
varmespzndinger i harpiksen, hvilke bevirker dannelse af tomrum og sprakker i
vaggen, hvorved det fremstillede legeme bliver uegnet til at installeres under
jordskorpen. Dette problem er lgst ved vegkonstruktionen ifglge den foreliggende
opfindelse ved den smrlige kombination af fyldstof og viklede glastréade.
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Glastridene vikles med en spiralstigningsvinkel, der er lige s& stor
som spiralstigningsvinklen for dornbdndet 32, sdledes som det er beskrevet oven-
for og vist pd fig. 2. Lagene af kontinuerlige glastrdde Koncentreres i de indre
og ydre wegdele 26 og 22. Sdledes som vist p& fig. 2 omfatter kammen 46 et stort
antal af tride 50 i form af triddbundter. Derved indesluttes der i kammens ydre
afsnit et stgrre antal trdde for at koncentrere tradene mod weggens ydre og in-
dre afsnit. De kontinuerlige, spirallinjeformet viklede glastrdde i veggens ydre
og indre afsnit 22 og 26 er sp=ndt, siledes at de sammenpresser veggen pa om-—
trent samme mide som et tgndebiand, hvorved problemerne ﬁed krympning af harpik-
sen formindskes. De kontinuerlige glastrdde i den midterste del 24 danner et
ngkelet", som holder fyldstofmaterialerne tilbage, navnlig sand, under wv=ggens
fremstilling. Mellemlaget af kontinuerlige glasstrenge omfatter forgarner eller
bénd af glasfibre, som er skruelinjeformet orienterede. Hvert forgarn er hen-
sigtsmessigt sammensat af et flertal ved siden af hinanden placerede forgarner i
bandform, og bindene er viklet i skruelinjeform med afstand mellem vindingerne.
I det viste eksempel er afstanden imellem vindingerne omtrentligt 6 mm. Denne
afstand pd 6 mm kan hensigtsmessigt udfyldes med'sand og kommer herved til at
tilpageholde sandet pi veggen. Desuden vedes tridene med harpiks for at holde pd
fyldstoffet.

Det pulﬁerformede fyldstof, som i det viste eksempel udggres af sand,
har mindst 3 funktioner: sandet dger veggens masse eller volumen; sandet absor-
berer varme under hamaningen; sandet forbedrer den cylindriské konstruktions e-
lasticitefsmodul. Det er kendt, at sandet kan benyttes som volumenforggende el-
ler forstarkende middel i formstof. Det er kombinationen med den termohzrdende
harpiks med armeringen, som bevirker den forbedrede konstruktion. Sandet forbed~
rer den cylindriske vags elasticitetsmodul derved, at det holder strengene. af
kontinuerlige trdde adskilte navnlig i det ydre vaegafsnit 22. Strengene holdes
af sandet og det centrale fyldstofmateriale pd afstand af den-cylindriske vegs
ékse, hvorved elasticitetsmodulen forbedres. Sluttelig virker sandet ogsd som
varmeabsorptionsmiddel under harpiksens herdning. Det’ termohzrdende -harpisk her-
des ved en exoterm reaktion, og sandet absorberer reaktionsvarmen, hvorved
.krympningen formindskes, og sprakkedannelse'undgés. Ved den foretrukne udfgrel-
sesform indeholder vegkonstruktionen 20-50 vagtprocent sand eller andet lignende
pulverformet fyldstof, hvorved der opnds de ovenfof beskrevne fordele. Sandet er

imidlertid hovedsagelig ikke~sammentrykkeligt, hvorfor der ogsd inkluderes et
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sammentrykkeligt, varmestabilt fyldstofmaterialé i vegstrukturen.

De ituhakkede glasfibre er termisk stabile og er orienteret pd md og £&
i harpiksmassen, sdledes at de absorberer tryk- og spendingspdvirkninger i en
vilkdrlig retning. Ifglge den foretrukne udfgrelsesform indeholder sammensatnin-
gen ca. 15 vegtprocent ituhakkede glasfibre til opndelse af styrke i lmngderet-
ningen. Den totale glasfibersammensztning udggr 20-40 vaegtprocent, hvorved
mindst 25% af den totale glassammensztning udggres af de trédviklede fibre. Den
foretrukne sammensztning indeholder derfor 10-20% af de ituhakkede glasfibre.
Ifglge en af de angivne udfgrelsesformer skal den totale glassammensatning for-
trinsvis ve@re omvendt proportional med den procentvise mengde af sand séleéeé
som beskrevet ovenfor. Ifglge denne udfgrelsesform udggr sammensatningen mindst
3-5 vaegtprocent i wveggens centrale afsnit 24 for at absorbere varmespandingerne
i det centrale afsnit. Ndr den termoh=rdende harpiks herder, stdr harpiksen
under spanding, hvilket bringer fyldstofmaterialet til sammentrykning. Herved
absorberer glasfibfene spandingerne og forhindrer sprakkedannelser under herd- .
ningen. De ituhakkede glasfibre er i stand til at absorbere sammentrykningen i
et hvilket som helst plan sdledes som beskrevet ovenfor.

I de efterfglgende eksempler beskrives rgrledninger, der er szrligt eg-
net som ﬁnderjordiske drenrgr, som ikke er udsat for indre tryk, lavtryksrgr eg-
net til underjordiske konstruktioner og hgjtryksrgr. Forskellen i wegkonstruk~-
tion afhznger af den szrlige anvendelse og wvegkonstruktionen ifglge opfindelsen
er ogsd anvendelig til andre brugsformdl, fx. til tanke, der er beregnet til
lagring under jordoverfladen.

Eksempel 1 - dranrgr )

De i det fglgende angivne sammensztninger er s=rlig egnede for lav-
tryksledninger eller ledninger uden tryk. En egnet sammens=ztning regnet i wvegt
for de nedenfor angivne dranrgrskonstruktioner indeholder ca. 5 vegtprocent .
traddvindinger, 15 vegtprocent tilfaldigt orienterede ituhakkede glasfibre, 40-50
vagtprocentrsand og 30~40 wegtprocent harpiks. Nar der i det'f¢lgende.er t&le om .
forskellige wveegafsnit, menes hermed det indre vaegafsnit 26 indtil indersiden af
det cylindriske rgr, det centrale wvegafsnit 24 og det ydre wvegafsnit 22 indtil

rgrets yderside sdledes som vist pd fig. 1.
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Eksempel 1A
Vaegafsnit Trid- Ituhakkede Harpiks Sand
vindingexr fibre '
Indre  20%  50% 40% 20% 10%
Centralt 60% - 20% 60% 80%
Ydre 20% 50% 40% 20% 10%

Eksempel 1 B
Indre 20% 40% 20% 20% 20%
Centralt 60%  20% 60% 60% 60%
Ydre 20% 40% 20% 20% 20%

Eksempel 2 - lavtryksrgr

Det nedenfor angivne eksempel pd en egnet sammensztning for et lav-r
tryksrgr angiver mindre mengde glasfibre i det indre og ydre vagafsnit, eftersom
der hersker et stgrre indre tryk i dette rgr. En egnet sammensztning for hele
rgret (lavtryksrgr) omfatter 15 vegtprocent tridvindinger, 15 vegtprocent itu-
hakkede glasfibre med tilfxldig orientering, 30-40 wegtprocent sand og 30-40
vaegtprocent termohmrdende harpiks.

Eksempel 2

Vegafsnit - Trad- Ituhakkede Harpiks Sand
vindinger  fibre

Indre 20%  40% 30% 20% 10%

Centralt 60% 20% 40% 60% 80%

Ydre 20%  40% 30% 20% 10%

Eksempel 3 - hgjtryksrgr

Dette eksempel er s=rlig egnet for hgjtryksrgrskonstruktioner og for
beholdere, som skal anbringes i jorden og i hvilke der hersker et hgjt tryk i
det indre. Ogsd i dette tilf=lde er den procentvise mengde af “glasfibre i det

indre og ydre vegafsnit formindsket, eftersom trykket i det indre er stgrre,
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hvorved pavirkningerne og trykket udefra udjevnes. En egnet sammensztning for
hele rgret ifglge dette eksempel er 25 vegtprocent trddfibre, 15 wvegtprocent
ituhakkede glasfibre, 20-30 wvegtprocent sand og 30-40 wvegtprocent harpiks. Ne~
denfor gives et egnet eksempel pd en hgjtryksrgrskonstruktion.

Eksempel 3

Vegafsnit Trid- Ituhakkede Harpiks Sand
vindingex fibre

Indre 20% 30% 20% 20% 15%

Centralt 60%  40% 60% 60% 70%

Ydre 20%  30% 20% 20% 15%

I de wvegkonstruktioner, der er angivet i eksemplerne 1 A, 2 og 3 vari=-
erer den totale glasfiberkoncentration i wvegafsnittene 20, 24 og 26 saledes, at
glassammensatningen er omvendt proportional med sandkoncentrationen. I alle ek~
semplerne angives veegtprocent af den totale vegkonstruktion. Den totale glassam=
mensztning omfatter tradvindingerne og de ituhakkede glasfibre. Mengden af glas=
fibre og sand varieres i disse eksempler, sdledes at glasfibrenes og sandets fy-
siske egenskaber udnyttes med henblik pd de s®rlige anvendelsesomrdder i de for-
skellige tilfazlde. Fx. er i eksempel 1 A alle glastraddsvindingerne og 80% af de
ituhakkede fibre placerede i det indre og ydre wveegafsnit 26, henholds&is 22, me-~
dens 80% af sandet er placeret i det centrale afsnit. I eksemplerne 2 og 3 mind-
skes koncentrationen af glasfibre i det indre og ydre vegafsnit progressivt, ef-
tersom det i det indre rddende tryk er stgrre.

I eksempel 1 B er koncentrationen af ituhakkede glasfibre og sand kon-
stant igennem hele rgrets tykkelse i radial retning, og alene trddvindingerne er
koncentrerede i de indre og ydre overflader. I alle eksemplerne er sdledes har-
piksmengden konstant igennem veegstrukturen, og koncentrationen af trddvindinger-
ne varieres af de ovenfor nzmvnte arsager. I overensstemmelse med eksempel 3 skal

60% af tradvindingerne koncentreres til de indre og ydre vagafsnit.
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PATENTKRAV

1. " Rgrformet veegkonstruktion (20) med inder-, midter=- og ydervaegdele (26,
24, 7.22) omfattende en grundmasse af termoherdet harpiks (56) et partikelformet
fyldstof (60) indstgbt i harpiksen (56), og glasfibermateriale indstgbt i har-
piksen (56), hvilket glasfibermateriale omfatter badde tilfzldigt orienterede
ituhakkede glasfibre (58) og kontinuerligt viklede glastrade (50, 64), k en -
detegnet ved, at hver a.E inder-, midter- og ydervegdelene (26, 24, 22)
indeholder bide partikelformet fyldstof (60) og ituhakkede glasfibre (58), at
ihvert fald hver af inder- og ydervegdelene (26, 22) ogsd indeholder kontinuer-
ligt viklede glastrdde (50, 64), at koncentrationen af harpiks (56) er hoved-
sagelig konstant igennem vegkonstruktionen (20), at koncentrationen af det par-
tikelformede fyldstof (60) er i det mindste lige s& stor i midtervegdelen (24)
som i inder- og ydervegdelene (26, 22), at koncentrationen af ituhakkede glas-
fibre (58) er i det mindste lige sd stor i inder- og ydervegdelene (26, 22) som
i _midtérvaegdelen (24) og at koncentrationen af kontinuerligt viklede glastrade
(50, 64) er stgrre i inder- og ydervegdelene (26, 22) end i midtervegdelen
(24). ' '
2. . Rgrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, kende t egne t ved, at
hver af inder- ég ydervegdelene (26, 22) udggr omkring 20% af vegkonstruktionens
tykkelse, og at midtervegdelen (24) udggr omkring 60% af wegkonstruktionens tyk-
kelse. , '

3. Rgrformet wvegkonstruktion ifglge krav 1 eller 2, kendetegnet
veé, at grundmassen af harpiks (56) udggr 30 til 40 vegtprocent af vegkonstruk-
tionen, og at de ituhakkede glasfibre (58) udggr 10 til 20 vegtprocent af vag-
konstruktionen.

4. Rgrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, 2 eller 3, kendeteg =~
net ved, at de to glasfibermaterialer (58, 50, 64) tilsammen udggr 20 til 40
vegtprocent af vagkonstruktionen (20) og at i det mindste 25 vegtprocent af det
samléde g]r.a-sfibermateriale'er kontinuerligt viklede glastrdde (50, 64) og resten
er ituhakkede glasfibre (58).

5. Rgrformet vaegkénstruktion ifglge krav 1, 2, 3 eller 4, k ende -
teg net ved, at det partikelformede fyldstof (60) er sand.

6. Regrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4 eller 5, k ende -
tegnet ved, at koncentrationen af partikelformet fyldstof (60) og af itu-
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hakkede glasfibre (58) er hovedsagelig konstant igennem wegkonstruktionen (20).
7. Rgrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4 eller 5, k ende =
t egnet ved, at koncentrationen af partikelformet fyldstof (60) er stgrre i
midtervaegdelen (24) end i inder- og ydervegdelene (26, 22), og at koncentratio-
nen af ituhakkede glasfibre (58) er stgrre i inder-~ og ydervegdelen end i mid-
tervegdelen (24). ‘
8. Rgrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4 eller 5, kende -
tegnet ved, at koncentrationen af det partikelformede fyldstof (60) er
stgrre i midtervegdelen (24) end i inder- og yderwvegdelene (26, 22), og at kon-
centrationen af ituhakkede glasfibre (58) er hovedsagelig konstant gennem veg-
kon;truktionen (20). )
9. Rgrformet wveegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5, 6 eller 7, navnlig
til aflgbsxgr, Xk endet egnet ved, at harpiksen (56) udggr 30 til 40
vegtprocent af wvegkonstruktionen (20), at det partikelformede fyldstof (60) ud-
ggr 40 til 50 vegtprocent af vagkonstruktionen, at de ituhakkede glasfibre (58)
udggr omkring 15 wvegtprocent af wvegkonstruktionen, og at de kontinuerligt vikle-
de glastrade (50, 64) udggr omkring 5 vegtprocent af wegkonstruktionen.
10. Rgrformet vagkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5, 6 eller 9, navnlig
til aflgbsrgr, kendetegnet ved, at inder- og ydervaegdelene (26, 22)
tilsammen indeholder omkring 80 vegtprocent af den totale mengde af kontinuer-
ligt viklede glastrade (50, 64).
1. Rgrformet veegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5, 7 eller 9, navnlig
til aflgbsrgr, k ende t e gnet ved, at inder- og ydervegdelene (26, 22)
tilsammen indeholder i det mindste 90 weegtprocent af den totale mengde af kon-
tinuerligt viklede glastride (50, 64) og omkring 80 wvegtprocent af den totale
mengde af ituhakkede glasfibre (58), og at midterveegdelen (24) indeholder om-~
kring 80 veegtprocent af den totale mengde af partikelformet fyldstof (60). _
12, Rgrformet wvegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5 eller 7, navnlig
til lavtryksrgr, kende t egnet ved, at harpiksen (56) udggr 30 til 40
vegtprocent af vegkonstruktionen (20) at det partikelformede fyldstof (60) udggr
omkring 30 til 40 vegtprocent af vegkonstruktionen, at de ituhakkede glasfibre
(58) udggr omkring 15 vegtprocent af wvegkonstruktionen, og at de kontinuerligt
viklede glastrade (50, 64) udggr omkring 15 veegtprocent af veegkonstruktionen.
13. Rgrformet vegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5, 7 eller 12, navn-
lig til lavtryksrgr, k ende t e gne t ved, at inder- og yderwegdelene (26,
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22) tilsammen indeholder omkring 80 wegtprocent af den totale mengde af kontinu-
erligt viklede glastrdde (50, 64) og omkring 60 vegtprocent af den totale mengde
af ituhakkede glasfibre (58), og at midtervegdelen {24) indeholder omkring 80
vegtprocent af den totale mengde af partikelformet fyldstof (60).

14. Rgrformet veegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5 eller 8, navnlig
til hgjtryksrgr, kendetegnet ved, at harpiksen (58) udggr 30 til 40
vagtproceﬁt af vegkonstruktionen (20), at det partikelformede fyldstof (60) ud-
ggr 20 til 30,va§tprocent af vegkonstruktionen, at de ituhakkede glasfibre (58)
udggr omkring 15 vagﬁprocent af vegkonstruktionen, og at de kontinuerligt vikle~
de glastrdde (50, 64) udggr omkring 25 vaegtprocent af vegkonstruktionen.

15. Rgrformet wvegkonstruktion ifglge krav 1, 2, 3, 4, 5, 8 eller 14, navn-
lig til hgjtryksrgr, kendetegnet ved, at inder- og ydervegdelene (26,
22) tilsammen indeholder omkring 60 wegtprocent af den totale mengde af kontinu-
erligt viklede glastrdde (50, 64) og omkring 40 vegtprocent af den totale mengde
af ituhakkede glasfibre (58); og at midtervaegdelen (24) indeholder omkring 70
vagtprocent af den totale mengde af partikelformet fyldstof (60).

Fremdragne publikationer:

FR patent nr. 2061295
GB patent nr. 1214205
US patent nr. 3706615.
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