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Titel der Erfindung

Halterung fiir hohlrsumbildende FormkSrper und Einguli-

elenente

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Halterung fiir hohlraumbildende Formkdrper und Eingul3-
elemente findet inwendung bei der Befestigung von hohl-
raumbildenden Formkdrpern, die aus Salz, Salz- oder Sand-
gemischen bestehen und bei metallischen oder nicht=-
metallischen EinguBelementen, in verlorenen Formen oder
metallischen Dauerformen, insbesondere Kolbenkokillen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bei der Herstellung von GuBteilen, insbesondere Kolben,
sind Verfahren bekannt, bei denen Hohlrdume durch Rohr-
schlangen und andere hohlraumbildende Formkdrper erziels
werden. Des weiteren sind Verfahren bekannt, mit denen
EinguBelemente, wie Ringtrdger, Invarstreifen, dehnungs-
hemmende u. —-zuggleichende Glieder, usw. in GuBteille,
insbegsondere Kolben, eingegossen werden.

iege Verfahren begitzen nicht nur auf technischem Gebiet
Nachteile, sondern sind auch Ckonomisch aufwendig.
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‘Immer hiufiger werden FormkOrper, die aus wasserlis-
lichen Substanzen, wie Salzgemischen, besgtehen, zur Hohl-
raumbildung in Kolben zur Anwendung gebracht. Diese Form-
kSrper haben eine geringe Festigkeit, so daB es schwierig
igt, sie in zeichnungsgerechter Lage in metallischen

* Dguerformen oder verlorenen Formen gnzuordnen und wihrend
dem GieBprozeBl in konstanter Lage zu halten. Die Befesti-
gung der hohlraumbildenden Formkdrper erfolgt in den bisher
bekannten Losungen iiber Rohrchen, muffenartige Elemente
oder durch Zylinderstifte, die an kegelartigen Stiften be-
fegtigt sind, an den konturbildenden Innenteilen der GieS-
werkzeuge. BEinguBelemente, wie Ringtréger, werden durch
fegtstehende und/oder bewegliche Seitenbolzen mit wink=-
ligen oder u-fdrmigen Auflagen, die eine genaue Lage des
Ringtridgers in radigler und horizontaler Lage gewdhrlei-
sten, eingegossen. Invarstreifen werden durch Stifte, die
gich an dem innenkonturbildenden Teil als auch an dem
auBenkonturbildenden GieBlwerkzeug befinden, eingegossen.
Durch diese Methode bleiben an dem GuBteil gichtbare Ver-
tiefungen. ZinguBélemente, welche zur Verringerung des
Einbguspieles in der Kopfpartie der Kolben angebrachi
werden miiggen, sind bigher in gufwendiger Form mit den
Ringtrigern oder mit einem EinguBelement, welches den
Brennraum vor Rissen gchiitzen soll, verbunden. Diese Art
der Halterung ist mit einem hohen Kostenaufwand verbunden
und technigch sehr kompliziert.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung besteh% darin, eine Halterung zur Be-
festigung von hohlrgumbildenden FormkOrpern und EinguB=-
elementen zu entwickeln, die mit geringen Kogten herstell-
bar und anwendbar ist sowle hohe Qualitdt der GuBteile
durch exazkte zeichnungsgerechte Lage der FormkOrper im
GuBSteil ermtglichta ' '



Des weiteren soll ein minimaler Aufwand beim Entfernen
der hohlrgumbildenden Formkdrper aus dem GuBteil auftreten
und ein niedriger Nacharbeitggufwand gnfallen.

Darlegung des Wesens der Erfindung .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Befestigung
von hohlraumbildenden Formkdrpern und EinguBelementen zu
entwickeln, die die sichere Lage der Formkdrper und Eingul-
elemente in zelchnungsgerechter Lage wdhrend des GieB-und
Erstarrungsprozesgges gegtattet. '
Erfindungsgemid werden in die hohlrgumbildenden Formkorper
Bohrungen, in welche angchlieBend Stifte, die big zu 2/3
ihrer Linge sug dem FormkOrper herausragen, eingebracht.
Der Durchmesser der Bohrungen ist maBlich so zu wi&hlen,dsf
beim Einstecken der Stifte in die Bohrung ein fester Prel-
gitz entsteht. Um den festen Sifz der Stifte zu unterstiit-
zen, kOnnen diese mit einem Kleber versehen werden.

Eine weitere Methode des Einbringens der Stifte ist das Ein-
pregsen in den hohlraumbildenden Formkdrper. Dieg geschieht
dadurch, daB die bereits auf Lidnge geschnittenen Stifte in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen in die Prefform gesteckt
werden, der Formstoff eingebracht und anschlieBend unter
Druck verdichtet wird. Die Stifte sollen dabei mit minde-
gtens 1/4 ihrer Linge in dem FormkSrper verankert sein. |
Der herausragende Teil der Stifte, welche eine Schriglage
von 0 - 5° haben, vorzugsweige jedoch 0,5 - 1,50 betragen
gollen, wird in die Bohrungen der am Kernzug fest ange-
brachten konischen Haltebolzen gesteckt und bewirken auf
Grund ihrer Schrdglage eine Reibung oder Verspannung und
gomit einen festen 3itz deg FormkOrpers wihrend des Gieli-
u, Brgtarrungsprozegses. Je nach GroBe der Formkdrper
konnen 2 oder mehrere Stifte und die Anzahl der dazuge-
horigen konigchen Haltebolzen verwendet werden.
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Der Durchmesser der Stifte ist so zu dimensionieren,

daB die Stabilitst der hohlraumbildenden FormkSrper nicht
wesentlich geschwicht wird und soll 2 0,3 mm betragen,
vorzugsweise Jjedoch 1,0 - 2,0 mm sein.

Eine zweite erfindungsgemifle Losung besteht darin, in die
hohlraumbildenden Formkﬁrper Bohrungen einzubringen, in

die keine Stifte eingesetzi Werden, sondern die Bohrungen
zur Halterung dienen, Dies bedingt, dsB in die Haltebolzen,
welche gich auf dem innenkonturbildenden FormkOrper be-
finden, zylindrische oder konische 3tifte angebracht gindg,
die den gleichen Lochabstand und Durchmesser wie die
Bohrungen im hohlraumbildenden Formkdrper aufweisen.

Die Bohrungen in den hohlraumbildenden FormkOrpern und die
zylindrigschen oder‘konischen Stifte auf den Haltebolzen
sind so abzustimmen, dafll beim Aufsetzen der hohlraumbilden-
den FormkOrper ein fegter Sitz erzielt wird, der die genaue
Lage der hohlrgumbildenden Formkorper garantiert und diege
beim GieB=u. Erstarrungsprozel gegen den Auftrieb gichert.
Die zylindrischen oder konischen Stifte besitzen dabei
einen Durchmesser > 1 mm. Der Durchmesser der Stifte, deren
dnzahl, Form und Lage abhéngig von der GroBe der hohlraum=-
bildenden FormkOrper ist, ist so auszulegen, daf die dazu-
gehOrigen Bohrungen diesen nicht wesentlich in seiner
Stabilitdt schwichen.

Eine weitere LOsung begteht darin, daf an die EinguBele=-
mente, die eine beliebige Form hagben kOnnen, Stifte ange=-
bracht werden, welche in Bohrungen, die in die innenkontur-
bildenden Kernteile mit einer Schridge von O - 5 O, vorzugs-
weige jedoch 0,5 - 1,5 O, eingebracht worden sind, gesteckt
werden. Durch die Schriglage der Bohrungen ergibt sich
zwangsliufig ein hoher Reibungs- und Verspannungseffekt,
der ausreicht, dem Auftrieb der EinguBelemente wihrend des
GieB=u., Erstarrungsprozesses entgegenzuwirken und gomit -die
genaue Lage der EinguBelemente im GuBteil garantiert.
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Der Durchmesser der Stifte sollte auch hier 2 0,3 nm,
vorzugéweise jedoch 1 - 2 mm, betragen. Die Anzghl der
Stifte ist abhidngig von der GréBe der EinguBelemente und
sollte aus mindesteng 2 oder mehreren, vorzugsweise
jedoch aus 2 = 3 Stiick, bestehen,

Ausfiihrungsbeispiel 1 Fig. 1

Die hohlrgumbildenden Formkdrper 1 werden erfindungs-
gem#Zl mittels Stiften 2 an dem innenkonturbildenden
Kernzug 3 befestigt. Zur Befestigung des hohlraumbildenden
Formkdrpers 1 werden die Stifte 2 in die Bohrungen 4 des
Haltebolzens 5 gesteckt.

Die Anzahl der Stifte 2 kann dabel verschieden sein,
jedoch vorzugsweise gus 2 = 3 Stiick bestehen.

Die Bohrungen 4 in den Haltebolzen 5 gollen eine Schrdge
von 0 - 5 O, vorzugswelse jedoch 0,5 - 1,5 O, haben,

Ausfiihrungsbeigpiel 2  Fig. 2

Die mit Bohrungen 6 versehenen hohlraumbildenden Form-
korper 1 werden erfindungsgemidB auf die zylindrischen
oder konischen Stifte 7 aufgesetzt, welche fest in den
Haltebolzen 5 verankert sind. .

Die Anzghl der Bohrungen 6 in den hohlraumbildenden
FormkSrpern 1 sollfe dabei mindestens 2, vorzugsweise
jedoch 2 - 3 betragen und eine Schrige, wie im Aug=
fijhrungsbeispiel 1, besitzen.



Ausfiihrungsbeispiel 3 Fig. 3

Die EinguBelemente 8, welche eine beliebige Form guf=-
weisen kénnén, werden mittels Stiften 9 an dem innen= .
konturbildenden Kernzug 3’befestigt. Die Befestigung

der EinguBelemente 8 erfolgt dadurch, daB die Stifte 9
in die Bohrungen 10 des innenkonturbildenden Kernzuges 3
gesteckt werden. |

Die Bohrungen 10 sollen dabei eine Schridge, wie im Aug=
fihrungsbeispiel 1 dargelegt ist, begitzen.



Erfindungsanspriiche

1. Halterung f&rEkﬁ&ﬁﬂ#@&&gy#@ﬁihohlraumbildendeﬁ

2.

3.

4.

FormkGSrperp und Einguﬁelementeﬂ, ingbesondere in
Kolbenkokillen, gekennzeichnet dadurch, daB die
hohlrgumbildenden Formkdrper (1) und EinguBele=-
mente (8) mittels mehrerer Stifte (2; 7; 9) in
gchrig eingebrachten Bohrungen (4; lo) in dem
innenkonturbildenden Kernzugteil (3), befestigt
gind.

Halterung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, dal
die zylindrischen oder konischen Stifte (7) fest in
den Haltebolzen (5) verankert sind und auf ihnen die
“hohlraumbildenden FormkSrper (1) im PreBsitz
befestigt sind.

Halterung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf3
die Bohrung (4) im Haltebolzen (5), die Bohrung(6)
im hohlraumbildenden PFormkdrper (1) und die

Bohrung (lo) im innenkonturbildenden Kernzugteil (3),
eine Abweichung zur lotrechten Achse um 0O - 50, vor=-
zugswelise 0,5 - 1,50, begitzen.

Halterung nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnét, daB
die Stifte (2) im hohlraumbildenden Formkdrper (1)
PreBgitz besitzen und/oder eingeklebt oder wihrend
dem Hersgtellungsprozefl eingebracht sind.
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