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Przesuwna gérnicza obudowa hydrauliczna zwlaszcza dla
pokladow o niewielkiej migzszosci
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Wynalazek dotyczy przesuwnej goérniczej obudo-
wy hydraulicznej, nadajgcej sie zwlaszcza do za-
stosowania przy urabiania pokladéw o niewielkiej
grubo$ci (miazszoSci).

W goérnictwie — oprécz obudéw drewnianych
i nieprzesuwanych obudéw stalowych ze stojakami
ciernymi lub hydraulicznymi znane sg w szczegdl-
no$ci przesuwne obudowy hydrauliczne, skladajg-
ce sie z poszczegblnych sekcji, z ktérych kazda
posiada plyte podstawowg i stropnice, rozpierane
dwoma lub trzema pionowymi stojakami hydrau-
licznymi. Przesuwu obudowy przy tym systemie
dokonuje sie w ten sposdb, ze za pomoca odpo-
wiedniego ukladu sterowania zmniejsza sie¢ wyso-
ko$é stojakO6w hydraulicznych jednej z sekcji, wo-
bec czego stropnica tej sekcji traci kontakt ze
stropem i calg sekcje mozna latwo przesungé
w strone ociosu wyrobiska a nastepnie za pomocg
wspomnianego ukladu sterowania ponownie zwie-
ksza sie wysoko§é stojakéw hydraulicznych, ktére
rozpieraja plyte spagows i stropnice, podpierajac
w ten spos6b skutecznie strop i pednocze$nie za-
bezpieczajgc sekcje przed przesuwem. Nastepnie
podobng operacje przeprowadza sie z sgsiednig
sekcjg i kolejno z nastepnymi, dosuwajgc obudo-
we do ociosu na catej dlugo$ci wyrobiska.

Opisany uklad przesuwnej goérniczej obudowy
hydraulicznej pracuje na ogél dobrze, w pokladach
o Sredniej migzszoSci, tj. o grubo$ci rzedu 1,2 do
2,5 metra. W poktadach o niewielkiej migzszo$ci tj.
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o grubo$ci ponizej 1,2 metra do 0,5 metra stosowa-
nie tego rodzaju obudowy o pionowych stojakach
natrafia na szereg trudnosci, spowodowanych bar-
dzo malym skokiem rdzennikéw stojak6éw. Przy
obudowie dostosowanej do pokladé6w o migzszo$ci
rzedu 0,5 metra poczatkowa wysokos$é stojakéw nie
przekracza zazwyczaj 300 milimetréw, co pozwala
na wysuw rdzennik6w stojakow do wielko$ci max.
150—200 milimetréw. Przy zmianie migzszo$ci
urabianego pokladu rdzenniki stojakéw muszg byé
przediuzane specjalnymi przediuzaczami mecha-
nicznymi co zazwyczaj wymaga demontazu strop-
nic we wszystkich sekcjach obudowy, montazu
przediuzaczy i ponownego montazu stropnic. Kaz-
da dalsza zmiana migzszo$ci pokladu powoduje ko-
nieczno§é ponawiania tych pracochlonnych opera-
cji w celu odpowiedniego przediuzenia lub skréce-
nia stojak6éw.

Przesuwna hydrauliczna obudowa goérnicza we-.
dlug wynalazku usuwa powyzsze wady. Sklada sie
ona z szeregu niezaleznych zestawéw, zasilanych
cieczg pod ci$nieniem ze wsp6élnej stacji zasilaja-
cej za pofrednictwem wspdlnego magistralnego
przewodu zasilajacego i wspdlnego magistrialnego
przewodu odplywowego. OczywiScie w razie potrze-
by kazdy zestaw moze byé zasilany oddzielnie
wlasng pompa ci$nieniowa.

Kazdy niezalezny zestaw sklada sie ze wsp6lnej
podstawy, do ktérej zamocowane s3 dwa niezalez-
ne zespoly stojak6w hydraulicznych przy czym
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kazdy zestaw stojakéw polgczony jest ze swoja
stropnica o ksztalcie belki stalowej odpowiedniej
diugo$ci. Kazdy zespdétl stojakéw hydraulicznych
sklada sie z dwé6ch stojakéw przegubowo zamoco-
wanych do plyty podstawowej (spagowej) i do
stropnicy w ten sposéb, ze punkty przegubowego
zamocowania stojakéw do ptyty podstawowej znaj-
dujg_sie w niewielkiej od siebie odlegloSci nato-
miast przeciwnie, punkty przegubowego zamoco-
wania stojakéw do stropnic znajduja sie w znacz-
. .nej od siebie odleglofci, tak, ze w kazdym poloze-
“miu stojakéw jednego zespotu tworzg one uklad
- zblizony do litery V.

~ Dzieki takietnu ukladowi stojakéw hydraulicz-
“ nych mozliwe jest zastosowanie — pomimo nie-
wielkiej odleglosci poczatkowej stropnicy od ply-
ty podstawowej — stojakéw hydraulicznych o
znacznej dlugoci poczatkowej i — co za tym idzie
— znacznej dlugo$ci wysuwu rdzennika stojaka hy-
‘draulicznego, co pozwala na uzyskanie znacznej
rozpieto§ci pomiedzy najnizszym- a najwyzszym po-
tozeniem robeczym stropnicy. Przy odpowiednim
dobraniu odlegto§ci pomiedzy punktami przegubo-
wego zamocowania stojakéw do plyty podstawowej
i do stropnicy mozliwe jest uzyskanie réznicy mie-
dzy dolnym a gérnym roboczym polozeniem strop-
nicy przekraczajacej 450 a z przedluzaczami do 700
mm dzieki czemu obudowa wedlug wynalazku po-
zwala na obudowywanie pokladéw o migzszo§ci w
granicach 0,5 do 1,2 metra przy czym przedluzZenie
odbywa sie w ten sposéb, Zze nie wymaga dokony-
wania jakichkolwiek zmian elementéw obudowy,
zwlaszcza® zmian wymagajacych demontazu po-
szczegélnych elementéw, tak, jak to jest koniecz-
nym przy stosowaniu do obudowy cienkich pokla-
‘d6w manych i opisanych powyzej hydraulicznych
obudéw goérniczych o stojakach pionowych.

Pojedynczy zestaw hydraulicznej obudowy gér-
niczej wedlug wynalazku, skladajacy sie — jak juz
zostato wspomniane powyzej — z plyty podstawo-
wej i dwéch réwnoleglych stropnic, z ktérych kaz-
da rozpierana jest dwoma stojakami hydrauliczny-
mi ustawionymi pod pewnym katem do siebie i
tworzacymi w przyblizeniu uklad w ksztalcie lite-
ry 'V posiada ponadto zaczepiony do plyty podsta-
‘wowej pomiedzy obydwoma zespolami stojakéw
hydraulicznych dodatkowy silownik hydrauliczny,
ktéry swym cylindrem polgczony jest ze specjalng
plyta spagowa, polgczong z kolei z przenoénikiem.
Dzigki istnieniu tego silownika mozliwe jest prze-
stawianie zar6éwno przenoénika jak i poszczeg6l-
nych zestaw6w obudowy. Odbywa sie to mianowi-
cie w ten spos6b, ze przyktadowo po przejéciu
kombajnu weglowego wzdluz §ciany wyrobiska po-
szczegblne zestawy obudowy dosuwane sg do prze-
no$nika za pomocg silownikéw a nastepnie dosuwa
jest przenosnik do ociosu weglowego. Przed dosu-
waniem obudowy do przeno$nika w poszczegélnych
zestawach obudowy kolejno opuszczane sg strop-
,gice i zwolnione w ten sposéb zestawy kolejno za
pomoca wspomnianych dodatkowych sitownik6w
hydraulicznych dociggane sa do przeno$nika az do
oparcia sie ich plyt podstawowych o polgczone =z
- przeno$nikiem plyty spagowe, po czym zestawy
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‘przeznaczonym do transportowania urobku.

. . 4
obudowy s3 ponownie rozpierane dla podparcia
stropu.

Przyklad wykonania wynalazku przedstawiony
jest na rysunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia
widok z boku pojedynczego zestawu obudowy
wraz z przeno$nikiem zgrzeblowym a fig. 2 — wi-
dok z gory pojedynczego zestawu obudowy wraz
z odcinkiem przeno$nika zgrzeblowego oraz plyty
spagowej.

Pojedynczy zestaw hydraulicznej ebudowy gér-
nicznej wedlug wynalazku sklada sie z ptyty pod-
stawowej 6 do ktérej za pomoca sworzni 9 i 9’ po-
taczone sa przegubowo dwa identyczne zespoty sto-
jak6w hydraulicznych z ktérych kazdy skiada sie
z dwoéch stojaké6w dwustronnego dzialania 2 i 2/,
Konce rdzennikéw tych stojakéw 2 i 2’ sg za po-
mocg sworzni 10 i 10" polgczone z belkami stropo-
wymi (stropicami) 1 i 1’ przy czym kazdy zespo6l
identycznych dwéch stojakéw 2 i 2’ potaczony jest
z jedng z dwoéch stropnic 1 lub 1’. Odleglosé pomig-
dzy osiami sworzni 10 i 10’ jest przy tym wieksza
od odlegto$ci pomiedzy osiami sworzni 9 i 9, dzie-
ki czemu stojakami 2°i 2" tworzg uklad zblizony do
litery V. Dlugo$é stojakoéw 2 i 2’ a takze wzajemne
odleglo$ci pomiedzy sworzniami 9 i 9” oraz 10 i
10’ sg przy tym dobierane w ten spos6b, aby pelne
wysuniecie rdzennik6éw stojakéw 2 i 2’ pozwolilto
na przesuniecie belek stropnicowych 1i1” w catym
zakresie migzszo$ci pokladu, w ktérym ma byé sto-
-sowana obudowa wedlug wynalazku.

Do ptyty podstawowej 6 jes? ponadto zamocowa-
ny przegubowo dodatkowy silownik hydrauliczny 3
dwustronnego dziatania. Najkorzystniejsze jest
przy tym zamocowanie silownika 3 w osi symetrii
zestawu obudowy pomiedzy zespotami stojakow 2
i 2’. Silownik hydrauliczny 3 jest swoim przeciw-

nym koncem zamocowany réwniez przegubowo do

polaczonej z przeno$nikiem 4
Ko-
rzystnym jest przy tym uksztaltowanie piyty.spa-
gowej T w ksztalcie zblizonym do korytka, co po-
siada te dodatkowsg zalete, ze tak uksztaltowana
plyta spagowa 7 tworzy dogodng droge umozliwia-
jaca stosunkowo latwe i wygodne poruszanie sie
obstugi wzdluz §ciany wyrobiska.

piyty spagowej 7T,

Kazdy zestaw obudowy wedlug wynalazku jest
przy tym zaopatrzony w rozdzielacz 5 stuzgcy do
sterowania doplywu cieczy roboczej pod ci$nieniem
do stojak6w 2 i 2° obudowy oraz do dodatkowego
silownika 3. Rozdzielacz 5 moze byé przy tym badz
polaczony z przewodami zasilajgcym i odptywo-
wym centralnej magistrali zasilajgcej badz tez
z indywidualnym dla kazdego zestawu lub grupy
zestawéw ukladem zasilajagcym. Istnieje réwniez
mozliwo$§é zastosowania znanych rozdzielaczy umo-
zliwiajgcych zdalne sterowanie calych dowolnie
wielkich grup zespoléw obudowy wedlug wynalaz-
ku. Pomiedzy poszczegblnymi zestawami obudowy
wedlug wynalazku znajdujg si¢ umocowane do
przeno$nika 4 lub plyty spagowej 7 prowadnice
sprezynujace 8 uniemozliwiajgce wzajemne prze-
suwanie si¢ zestaw6éw w kierunku prostopadiym do
ich  osi podluznej. Zastosowanie prowadnic 8 po-
zwala na stosowanie zestawéw hydraulicznej gér-
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niczej obudowy przesuwnej wedlug wynalazku do
obudowywania pokladéw o nachyleniu do 30

stopni. -
Dziatanie obudowy wedlug wynalazku jest naste-
pujace.

Podczas urabiania §ciany zestawy obudowy hy-
draulicznej rozparte sa pomiedzy spagiem a stro-
pem wyrobiska za pomoca stojakéow 2i2’, do kt6-
rych za poSrednictwem rozdzielacza 5 doprowadzo-
na jest ciecz robocza pod ci$nieniem. Po urobieniu
odcinka S§ciany nastepuje przesuniecie zestawbé6w
obudowy a nastepnie przeno$nika w kierunku

" ociosu. Odbywa sie to w ten sposéb, ze za pomoca
rozdzielacza 5 zestawu (ktéry ma byé przesuniety)
kieruje sie ciecz robocza pod ci$nieniem nad tloki
obu zespoléw stojakéw 2 i 2’ zestawu obudowy co
powoduje zmniejszenie diugosci stojakéw 21i 2’ i co
za tym idzie, opuszczenie stropnic 1 i 1’, tak, aby
zostal zwolniony zacisk zestawu pomiedzy spagiem
a stropem poktadu. Nastepnie silownik 3 zwolnio-
nego zestawu podcigga dany zestaw w kierunku
plyty spagowej 7 i przeno$nika 4’, po czym przez
doprowadzenie poprzez rozdzielacz 5 cieczy robo-
czej pod ci$nieniem pod tioki obu zespoléw stoja-
kéw 2 i 2’ rdzenniki ich zostajag wypchniete z cy-
lindréw, dlugo$é stojak6w 2 i 2° zwieksza sie, co
powoduje podniesienie stropnic 1 i 1’ pomiedzy
spagiem a stropem i nastepnie ich rozparcie. Po
dosunieciu i ponownym rozparciu w sposéb wyzej

opisany wszystkich zestaw6éw danego odcinka lub

calej §ciany nastepuje dosuniecie przeno$nika 4 do
ociosu weglowego. Mianowicie za pomocg rozdzie-
laczy 5 strumien cieczy roboczej skierowany zosta-
" je do silownikéw 3 bedacych sitownikami dwu-
stronnego dziatania. Pod wplywem cié$nienia cieczy
roboczej tloczyska sitowniké6w 3 zostaja wypchnie-
te z cylindréw, a w wyniku tego przenoénik 4 zo-
staje dosuniety do ociosu. :

Nalezy zaznaczyé, ze zar6wno dlugo$é, a zwlasz-
cza wysieg stropnic 11i 1’ a takze skok roboczy tlo-
ka silownika 3 dobierane sa w zalezno§ci od wiel-
koSci zabioru maszyny urabiajgco — ladujgcej,
przy czym skok tloka silownika 3 musi byé co naj-
mniej réwny wielko$ci zabioru, tak, aby umozliwié
dokonanie przesuwu obudowy o wielko§é zabioru
w jednej operacji.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przesuwna goé6rnicza obudowa hydrauliczna,
zwlaszcza dla pokladéw o niewielkiej migZzszo§-
ci, skladajaca sie¢ z plyty podstawowej i jednej
lub kilku stropnic, przy czym pomiedzy plyta
podstawowq a stropnicg lub stropnicami znaj-
duja sie zespoly po dwa stojaki hydrauliczne
dwustronnego dzialania w ilo§ci odpowiadajgcej
iloSci stropnic, znamienna tym, ze stojaki hy-
drauliczne (2), (2’) zamocowane sg przegubowo
do plyty podstawowej (6) za pomocg sworzni
"(9), (9') oraz réwniez przegubowo za pomoca
sworzni (10), (10’) do stropnicy (1), (1') przy
czym odleglo§¢é pomiedzy sworzniami (9), (9°)
mocujacymi stojak (2), (&) do plyty podsta-
wowej jest mniejsza od odlegloSci pomiedzy
sworzniami (10), (10°) mocujacymi stojaki (2),
(2’) do stropnicy (1), (&), wobec czego stojaki
(2), (2") tworzgq uklad zblizony do litery V.

2. Odmiana obudowy wedlug zastrz: 1, znamienna
tym, ze odleglo§¢ miedzy sworzniami (10), (10')
mocujacymi stojaki (2), (2') do stropnic (1), (1)
jest mniejsza od odlegloéci miedzy sworzniami
9), (9°), mocujagcymi stojaki (2), (2’) do plyty
podstawowej (6), wobec czego stojaki (2), (2°)
tworzg uklad zblizony do odwréconej litery V.

3. Obudowa wedlug zastrz. 1 lub 2, mnamienna
tym, ze do ptyty podstawowej (6) najkorzy-
stniej w jej podtuznej osi symetrii zaczepiony
jest znany silownik hydrauliczny (3) dwu-
stronnego dzialania, potaczony z drugiej strony
z przeno$nikiem §cianowym (4) badz. bezpo-
§rednio, badZ za poSredniciwem plyty spagowej
.

4. Obudowa wedlug zastrz. 3, zmamienna tym, ze
plyta spagowa (7), do ktérej zaczepiony jest si-
lownik hydrauliczny (3) dwustronnego dziatania,
posiada ksztalt korytka, tworzagc w ten sposéb
dogodne przejScie dla obstugi.

5. Obudowa wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienna
tym, Zze pomiedzy poszczegblnymi zestawami
obudowy znajduja si¢ znane prowadnice spre-
zynujace (8) mocowane do przeno$nika S$ciano-
wego (4) lub do piyty spagowej (7), uniemozli-
wiajace zmiane odlegloSci pomiedzy poszcze-
gbélnymi zestawami obudowy w czasie ich prze-
suwania.



Kl. 5¢c, 15/44 57106 MKP E21d

Zaklady Kartograficzne — C/26, 258



	PL57106B1
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


