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用于液压管路连接的管端成型构件

(57)摘要

本实用新型涉及一种用于液压管路连接的

管端成型构件，包括接头体、螺母、成型钢管，所

述接头体与成型钢管之间采用刚性24度锥密封

结构连接，并在所述接头体与成型钢管之间形成

的三角密封沟槽内放置密封圈；所述螺母拧紧在

接头体上将成型钢管的凸台后端的承压面压紧。

本实用新型采用刚性24度锥密封结构，接头体及

螺母可以符合DIN  2353标准能直接对拧，便于锥

度24度的接口统一使用；另外一端采用FKM的O形

密封圈并与设计的沟槽能达到挤压比要求。这种

无焊接工艺具有结构紧凑、使用性能达到连接无

渗漏、无污染，连接性能稳定可靠、可重复使用以

及安装简单快捷等。
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1.一种用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：包括接头体、螺母、成型钢管，

所述接头体与成型钢管之间采用刚性24度锥密封结构连接，并在所述接头体与成型钢管之

间形成的三角密封沟槽内放置密封圈；所述螺母拧紧在接头体上将成型钢管的凸台后端的

承压面压紧。

2.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述刚性24

度锥密封结构由接头体内的24度锥孔与成型钢管的凸台前端锥面配合形成的刚性锥密封

面组成。

3.根据权利要求2所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述刚性锥

密封面的锥度为12度。

4.根据权利要求2所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述成型钢

管的凸台前端锥面的锥角为12度。

5.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述承压面

为斜面，斜面角度为45度。

6.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述成型钢

管与密封圈接处设有密封面，且密封面与12锥度的刚性锥密封面之间形成90度角。

7.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述成型钢

管的凸台，形成两道增强层。

8.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述成型钢

管的承压面设有装配间隙月牙形槽。

9.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述螺母采

用DIN  2353标准的螺母，能直接对拧在接头体上。

10.根据权利要求1所述的用于液压管路连接的管端成型构件，其特征在于：所述密封

圈为O形密封圈或棱形密封圈。
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用于液压管路连接的管端成型构件

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种管路连接的管端成型构件，尤其是一种用于液压管路连接的

管端成型构件。

背景技术

[0002] 由于船舶管系无焊接连接技术工艺是在满足高科技技术发展的基础上，向着大流

量、高压耐冲击、适应多种材料需求等方向发展。这种无焊接工艺具有结构紧凑、使用性能

达到连接无渗漏、无污染，连接性能稳定可靠、可重复使用以及安装简单快捷等优点，契合

未来经济发展的要求。

[0003] 现有适用于液压配管的无焊接配管技术主要采用扩口式和卡套式，卡套式的液压

配管采用单卡套形式扣住钢管，即由单卡套、螺母、接头体等组成。目前硬管连接普遍使用

卡套式连接，其优点是技术成熟、应用广泛；零部件价格相对便宜；预装设备简单。但缺点仅

适用42mm以下的管路连接；不适用于薄壁钢管；不能用于强烈振动、冲击和脉冲的工况，卡

套预安装技术要求高。这样的组装方法需要配管技术高，力矩大，伤钢管，不能反复拆卸的

常合。

发明内容

[0004] 本实用新型要解决的技术问题是，克服以上现有技术的缺陷，提供一种用于液压

管路连接的管端成型构件，实现对于“零泄漏”“反复拆卸”液压配管应用常合提供连接途径

解决有效途径最佳方案。

[0005] 为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：一种用于液压管路连接的

管端成型构件，包括接头体、螺母、成型钢管，所述接头体与成型钢管之间采用刚性24度锥

密封结构连接，并在所述接头体与成型钢管之间形成的三角密封沟槽内放置密封圈；所述

螺母拧紧在接头体上将成型钢管的凸台后端的承压面压紧。

[0006] 进一步，所述刚性24度锥密封结构由接头体内的24度锥孔与成型钢管的凸台前端

锥面配合形成的刚性锥密封面组成。

[0007] 进一步，所述刚性锥密封面的锥度为12度。

[0008] 进一步，所述成型钢管的凸台前端锥面的锥角为12度。

[0009] 进一步，所述承压面为斜面，斜面角度为45度。

[0010] 进一步，所述成型钢管与密封圈接处设有密封面，且密封面与12锥度的刚性锥密

封面之间形成90度角。

[0011] 进一步，所述钢管成型成型的凸台，形成两道增强层。

[0012] 进一步，所述钢管成型的承压面设有装配间隙月牙形槽。

[0013] 进一步，所述螺母采用DIN  2353标准的螺母，能直接对拧在接头体上。

[0014] 进一步，所述密封圈为O形密封圈或棱形密封圈。

[0015] 本实用新型的有益效果是：
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[0016] 1.该管路连接系列采用刚性24度锥密封结构。与现有卡套、焊接管路相比，螺母可

以符合DIN  2353标准能直接对拧，便于锥度24度的接口统一使用；另外一端采用FKM的O形

密封圈并与设计的沟槽能达到挤压比要求；

[0017] 2.该装置采用成型钢管连接的可靠性。可确保即使在很高的动态载荷下管子也能

可靠定位，甚至在欠拧时，也能保证连接可靠，管子不能滑出；

[0018] 3.由于用在成型管的管端胶圈密封唯一可能阻止了泄漏通道。

附图说明

[0019] 图1为本实用新型的用于液压管路连接的管端成型构件结构剖视图；

[0020] 图2为本实用新型的用于液压管路连接的管端成型构件结构局部视图；

[0021] 图3为本实用新型的用于液压管路连接的管端成型构件密封圈视图。

具体实施方式

[0022] 为了便于理解本实用新型，下面对本实用新型进行更详细全面的说明，附图给出

了本实用新型的一种实施案例。本实用新型可以以不同形式来实现，并不局限于本实施案

例。

[0023] 如图1至图3所示，本实用新型的用于液压管路连接的管端成型构件，包括接头体

1、螺母2、密封圈3。

[0024] 接头体1与成型钢管4之间采用刚性24度锥密封结构密封连接，接头体1及螺母2可

以符合DIN  2353标准能直接对拧，便于接头体1锥度24度的接口统一使用；另外一端采用

FKM的密封圈3并与设计的沟槽能达到挤压比要求，用于成型钢管4的管端胶圈密封唯一可

能阻止了泄漏通道。成型钢管端的肩部可插入接头体的24°锥体中，它带来了装配性能的重

大改进，有效防止过拧。由于采用正向配合，可确保即使在很高的动态载荷下成型钢管也能

可靠定位，甚至在欠拧时，也能保证连接可靠，成型钢管不会滑出。

[0025] 螺母2符合DIN  2353标准，以便能直接直接对拧，密封圈3安装于接头体  1与成型

钢管4之间的24度锥空之间，该项技术在液压配管领域属于新技术，通过密封沟槽与密封圈

3形成挤压作用可进行软密封，同时接头体1作用于成型钢管4密封面进行刚性密封。及螺母

2配合承压面积，可保证接头体1旋紧于螺母2，从而形成密封作用于成型钢管4。

[0026] 本实用新型通过密封沟槽与密封圈3形成挤压作用可进行软密封，同时接头体1作

用于成型过的钢管4密封面进行刚性密封。及卡套螺母2配合承压面积，可保证接头体1旋紧

于螺母2，从而形成密封作用于成型钢管4。其中：

[0027] 接头体1作用于成型钢管4形成刚性密封面6，刚性密封面6的角度为12  度。螺母2

作用于成型钢管4端面形成承压面7，承压面7的角度为45度。

[0028] 接头体1与成型钢管4的面上形成三角密封沟槽，用密封圈3对该槽进行密封。

[0029] 成型钢管4经过成型后的，密封面5与锥12度形成90度。

[0030] 钢管成型4成型后，形成两道增强层9。

[0031] 钢管成型4成型后，形成装配间隙月牙形槽8。

[0032] 钢管成型4成型后，形成密封面锥角12度。

[0033] 密封圈3可用O形圈或棱形密封圈，见图3。
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[0034] 以上实施案例说明了本实用新型的实施案例，不能理解为对本实用新型专利的限

制，在此实施案例基础上，本实用新型的液压管路连接的管端成型构件还可做一定的改进，

因此，本实用新型的专利保护范围应以所附权利要求为准。
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图1

图2

图3
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