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Lozyska, posiadajace w swym kadtubie
w kierunku obiegu kilka klinowatych kana-
léw, doprowadzajacych smar do walu sta-
nowia, przedmiot patentu Nr. 25 325. Niniej-
szy wynalazek dotyczy udoskomalenia
wskazanych lozysk, polegajacego na tym,
ze doprowadzanie smaru uskutecznia sie
zupelnie réwnomiernie do powierzchni to-
czenia si¢ walu, gdyz usunieto przeszkody,
ktore powodowaly mieréwnomierne dopro-
wadzanie smaru. Wedlug wynalazku kana-
ty posrednie pomiedzy czesciami panewki
lozyskowej polaczone sa za pomoca obwo-

dowego kamatu, w ktéry wprowadza sie
smar i ktéry wyréwnuje w zupelnosci przy-
padkowe réznice ci$nienia, ilosci i tempera-
tury smaru, wobec czego nastepuje poza-
dane réwnomierne zasilanie smarem po-
wierzchni tocznych.

Smar doprowadza si¢ przez pojedyriczy
wlot do obwodowego kanatu, najlepiej u-
mieszczony w $rodku obwodu tej czesci
panewkowej, ktora jest najwiecej obcia-
zona. Smar po wejéciu do kanatu obwodo-
wego rozdziela si¢ w nim na obie strony.
Gdy kierunek doprowadzania smaru pokry-



wa sig z kierunklem gléwnego obciazenia,
to ostaga sie-whasnie w czesci panewkowe;j
. nieobciazonej. kilkakrotne smarowanie wa-
tu. Nadto,: doprowadzany wprost, a zatem
jeszcze stosunkowo chtodny smar natrafia
whasénie na t¢ czesé panewki, ktora przej-
_muje. gléwne obciaZenie, a tym samym po-
chiania prawie cafe cieplo tarcia. Ta czesé
“panewki jést zatén chlodzona, inne jej
czesci wskutek pochtaniania mniejszej cze-
éci ciepla tarcia sa chlodniejsze;
czesci doprowadzany jest nieco podgrzany
smar wskutek pochlonigcia ciepta tarcia,
wobec czego temperatura tych pozostalych
czesci pamewek podnosi sie¢ nieco. W ten
spos6b otrzymuje sie zupelne wyréwnanie
temperatury czesci panewki, ktére posiada
szczeg6lnie duze znaczenie przy 'driobnych
luzach. tozyskowych, umozliwiajacych jed-
nakowe wydtuzanie czesci lozyskowych.

Najlepiej jest, gdy kanat obwodowy
utworzono przez pierScieniowe wydrazenie
w kadtubie tozyska, zawierajgcym panewke,
do ktorego doprowadza si¢ smar.

Kanal obwodowy mozna podzielié¢ na
kilka
tozyska, réwnomiernie rozmieszczonych
rownolegle do osi walu, posiadajgcych je-
den lub kilka kanaléw, doprowadzajacych
smar; wéwczas réwnomiernie doprowaidza
si¢ smar wzdtuz stosunkowo dtugich tozysk,
patrzac w kierunku osi walu, przy czym
réwniez moze byé osiagnigte potrzebne
wyréwnanie ilosci, cisnienia oraz tempera-
tury w kanatach posrednich, znajdujacych
si¢ pomiedzy powierzchniami tocznymi
czesci panewkowych.

Rysunek przedstawia przyktad wykona-
nia tozyska wedtug wynalazku, przy czym
fig. 1 przedstawia przekréj poprzeczny jego
$rodkowej czesci z tréjdzielna panewka,
a fig. 2 uwidocznia przekréj podtuzny tej
czesci wedtug linii II — II na fig. 1.

W lozysku jest umieszczony wat 1, obra-
cajacy, si¢ na warstewce smaru. Panewka
Yozyska sktada si¢ z trzech czesci 2, 31 4,

do tych

kanatéw pierscieniowych wzdluz

2

pomiedzy ktérymi tworza si¢ posrednie ka-
naly doptywowe dla smaru w obu kierun-
kach, wspétdzialajace z kanatem obwodo-
wym, doprowadzajacym smar z powierz-
chni czesci panewkowych 2 — 4 przez
wskazane kamaty 6, 7 i 8, znajdujace sie
poza gltownym kierunkiem obciazenia 5, do
bezposrednich powierzchni tocznych 2°, 3
i 4 wskazanych czesci tozyskowych 2 — 4.
Obwodowy kanat 9 wedlug wynalazku jest
utworzony pomiedzy panewka a otacza-
jacym ja kadtubem 10 tak, Ze powierzchnie
2“, 3 i 4" czesci tej panewki przebiegaja
w przyblizeniu wspétsrodkowo z powierzch-
niami tocznymi 2, 3 i 4'. Wykonanie tego
rodzaju obwodowego kanatu 9 w kadiubie
10, obejmujacym panewke, nie przedstawia
zadnych trudnosci. W obwodowym kanale
ma. sw6j wylot jedyny kanal 11, doprowa-
dzajacy smar, ktérego kierunek pokrywa
sie z kierunkiem 5 glownego obciazenia,
przy czym doptywajacy do kanatu 9 przez
kanat 11 smar matrafia dokladnie na $ro-
dek obwodu czeéci panewkowej 3, lezacej
w kierunku gtéwnego obciazenia i przejmu-
jacej to obciazenie; Wskutek tego smar,
doptywajacy do obwodowego kanatu 9, od-
chyla si¢ w dwéch kierunkach, nastepnie
przechodzi, jak oznaczono strzatkami, przez
kanaty posrednie 6, 7 i 8 w kierunku obie-
gu, do otwartych, klinowatych wlotow 12,
13 i 14, po czym rozlewa si¢ po obwodzie
walu. Jak wskazuja strzatki na fig. 1, u-
skutecznia si¢ trzechkrotne doprowadzanie
smaru do nieobciazonej czeséci walu, wobec
czego zachowane sa waminki dobrego sma-
rowania. Opisane doprowadzanie smaru po-
siada te szczegélna zalete, ze dochodzacy
przez kanat doptywowy 11 do obwodowego
kanalu 9 stosunkowo chlodny smar optywa
przede wszystkim czesé panewkowa, ktora
wskutek przejecia gléwnego obciazenia jest
najwiecej nagrzana. Podgrzany nieco przez
‘pochlonigcie ciepla tarcia smar wplywa
nastepnie zaraz przez kanal posredni 6 do
klinowatego kanatu doplywowego 13, ktory



winien - doprowadzaé =~ wystarczajaca ilosé¢
smaru, gdyz wytworzona przez niego war-
stewka przejmuje obciazenie lozyskowe.
Nadmiar smaru, ktéry nie przeplynal przez
kanaly poérednie 6 i 7, doplywa nastepnie
z iobu stron do kanalu 8, przy czym przez
oddanie ciepla stosunkowo zimnym cze-
$ciom panewkowym 2 i 4 nastgpuje wyréw-
nanie temperatury tychze z temperatura
czesci panewkiowej 3. W rezultacie powsta-
je jednakowa temperatura catej panewki,
sprowadzajac jednakowe rozszerzenie jej
czesci. :

Mozliwe sa rézne odmiany lozysk we-
dlug wynalazku, Mozna np. zastosowaé
kilka kanatéw pierscieniowych 9 wzdluz
dlugosci lozyska, ktére rozmieszczone sa
réwnolegle do osi watu, w celu osiagniecia
uwidocznionego w obwodowym kierunku
wyréwnania smarowania réwniez w kie-
runku osiowym. Poszczegélne pierscieniowe
kanaly moga byé przy tym ze soba pota-
czone za pomoca .osobnych wydrazen w
grzbietach czesci panewkowych lub jeszcze
lepiej w kadlubie  lozyska, otaczajacym
panewke, gdyby wyréwnanie smarowania
dokonywane za pomoca kanaléw posrednich
6 — 8 okazalo si¢ niewystarczajace.

Zastrzezenia patentowe.

1. Lozysko z podzielna panewka, kté-

rej czeéci posiadajg klinowate kamaly do-
plywowe, do ktérych doprowadza si¢ smar

w spos6b wedlug patentu Nr. 25 325, zna-
mienne tym, ze znajdujace si¢ pomiedzy
cze$ciami panewkowymi kanaly poérednie,
notaczone sa ze soba obwodowym kanatem,
otaczajacym panewke, do ktérego uchodza
kanaly doptywowe dla smaru lub kanal

. doptywowy.

2. Lozysko wedlug zastrz. 1 z jednym
kanalem doplywowym dla smaru, znamien-
ne tym, ze kamal ten posiada wylot mmiej
wigcej w $rodku obwodu tej czesci panew-
kowej, ktéra jest najwigcej obcigzona.

3. Lozysko wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienne tym, ze kierunek doprowadzamnia
smaru jest zgodny z kierunkiem najwie-
kszego obciazenia.

4, Lozysko wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienne tym, ze obwodowy kamal utworzo-
ny jest przez pierécieniowe wydrazenie w
kadtubie lozyska, otaczajacym panewke
i zaopatrzonym w kanat Iub kanaly, dopro-
wadzajace smar.

5. Lozysko wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienne tym, Ze kanal obwodowy jest po-
dzielony ma kilka kanaléw pierscieniowych,
réwnomiernie rozmieszczonych wzdluz pa-

" newki, do ktérych uchodzg osobne kanaly,
* smar doprowadzajgce.

Eisén- und Stahlwerk
. Walter Peyinghaus.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.

BIBLIOTEKA

Urzedu Patentowego
Rzecaypospelitej Pelskle]




10

(\\ 2" R
\ NN

(/X
MMM NN

MR
!
|




	PL25818B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


