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Forma do wykorywania bebnéw laminatowych

Przedmiotem wynalazku jest forma do wykonywania bebnéw laminatowych do wiréwek filtracyjnych,
majaca zastosowanie w przetworstwie tworzyw sztucznych.

Dotychczas nie sa znane formy do wykonywania bebnéw laminatowych do wiréwek filtracyjnych. Obecnie
do wiréwek tych stosuje si¢ bgbny stalowe o duzej wadze, wykonywane na drodze obrébki mechanicznej. Bebny
takie majg duzy moment bezwtadnosci co jest bardzo niekorzystne w wiréwkach periodycznych.

Forma do wykonywania bgbnéw laminatowych wedtug wynalazku sktada si¢ z centrujacego cylindra
wykonanego w ksztalcie stopniowanego walca, ktdry z jednej strony ma kotnierz, a z drugiej tulejke o mniejszej
$rednicy; na powierzchni bocznej cylindra umieszczone sy metalowe dna, migdzy ktérymi ulozone s3 walcowe
elementy, za$ catos¢ $cisnigta jest za pomocg mocujacego pierscienia. Forma mocowana jest na stozkowych
powierzchniach tarcz nawijarki, a metalowe dna sg czesciami sktadowymi bebna.

Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajacy ze stosowania formy wedtug wynalazku, jest otrzymy wanie
bebnéw laminatowych znacznie 1zejszych od stosowanych bebndw stalowych, przy czym otrzymane bgbny maja
maty moment bezwtadnosci co ma duze znaczenie przy zastosowaniu ich w wiréwkach periodycznych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedsta-
wia form¢ w przekroju osiowym, a fig. 2 — forme¢ w przekroju poprzecznym.

Forma wedtug wynalazku sktada si¢ z metalowych den 1 i 2, wyposazonych w obrzeza 3 i cylindryczne
kotnierze 4, ktére wraz z walcowymi metalowymi segmentami 5 i 6 oraz z segmentem demontazowym 7 tworza
cylindryczng powierzchnig, na ktérej formuje si¢ laminatowy plaszcz 8. Metalowe dna 1 i 2 oraz segmenty 5, 6
i7 umieszczone s3 na powierzchni bocznej centrujacego cylindra 9 wykonanego w ksztalcie stopniowanego
walca, ktdry z jednej strony ma kolnierz a z drugiej tulejk¢ o mniejszej $rednicy. Na tulejce umieszczony jest
mocujacy pierscieri 10 przykrgcony do czota cylindra 9 Srubami 11, za pomoca ktdrych sciska si¢ wszystkie
elementy formy.
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Forma do wykonywania bgbnéw laminatowych, znamienna ty m, Ze stanowi ja centrujacy cylinder
(9) wykonany w ksztatcie stopniowanego walca, ktdrego jedno czoto ma kotnierz, a drugie tulejk¢ o mnigjszej
$rednicy, przy czym na powierzchni bocznej cylindra umieszczone sa metalowe dna {1 i2), migdzy ktorymi
ulozone s3 walcowe segmenty (5 i 6) oraz walcowy demontazowy segment (7), a elementy te sj $cisniete za
pomocg mocujacego pierscienia (12), natomiast forma mocowana jest na stozkowych powierzchniach tarcz (15
i 16) nawijarki, zas metalowe dna (1 i 2) sa czg$ciami sktadowyni wykonywanego bebna.
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