CESKOSLOVENSKA A '
SOCIALISTICKA PU Pls VYNALEZU 5231933
REPUBLIKA . I"’(’;I) @
(19) K AUTORSKEMU OSVEDCENI
. ' (1) o €13
D 04 H 1/46
(22) Ppinldseno 30 12 82 D04 H 1/48
(21) (PV 10 014-82)
(4) Zvetejnsno 14 05_84
URAD PRO VYNALEZY | (5,  yyddno 15 06 86
A OBJEVY
,(47.?30, vynilezu PTABEK ADOLF ing. CSc., BRNO, PAVLIK ANTONIN, STRELICE u Brna

(54) Vpichovana netkané textilie

Textilie sestdvd ze tF{ vrstev; vn&j}s{
vrstvy mej{ pPevdiny podfl vldken nepojivych
u¥inkem tepla, zetfmco vnit¥ni vrstva md
plevéding pod{l vldken pojenfch teplem, tekie
vidkna vnéj3ich vrstev jsou pevn& zakotve-
né. Vnit¥ni vrstva miZ%e byt vysrdZend, &{mZ
textilie zi{skd strukturdlni vzor.
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Vyndlez se t¥kd vpichované netkané textilie zhutn¥né sréienim a pojenim za tapla;
p¥ipadnd soulasnym W&inkem tlaku, s obsshem tepelns pojenfch vldken, sestdvajfc{ alespon
ze dvou vrstev.

Je zndma vpichovand textilie zhutn¥nd srdfenim a pojenim za teple, kterd je vyrobena
ze dvou nebo vice vldkennfch komponent, z nichZ neJmén¥ jedna se stdvéd pojivou u¥inkem
tepla. Ostatni komponenty nejsou pojivé p¥i tepelné sktivaci. Textilie je kompektni, pojend
bud rovnomdrn® v celém prifezu pojivou sloZkou, nebo Jsou body propojeni{ hustdji poloZeny
v blizkosti jednoho nebo obou povrchd textilie. Tepelnou aktivaci poJivé komponenty se
méni pivodni textilni charakter netkané textilie a dosdhne se pPechodového stavu mesi texti-
1i{ a plastickou £31if.

Povrch takové textilie méd v podstetd vzor vytvofeny plsticimi Jehlami a bdhem vyrobni-
ho procesu nedochdzi ke zv§razn&ni povrchového vzhledu.

Nevyhodou této znédmé textilie je, Ze ztrdci propojenim textilni vlastnosti; podle
intenzity propojeni nabyvd textilie na tuhosti a2 jeji povrch nemd m¥kky omek. Vidkna,
kterd se aktivn& podflela na pojeni, majil zhor3ené fyzikdln¥ mechanické vlastnosti a jsou
v povrchovych vrstvédch zestoupens v pom¥ru v podstat® shodném s pomdrem miseni vlékennych
komponent. To mé nep{znivy vliv ne omek textilie. Body propojeni, rovnomdrnd rosptylené
v celém prifezu textilie, jsou v p¥i{pad¥ rovnom¥rného propojen{ vzdéleny od neutrdlni
ohybové osy a'oproti textilii zpevnéné vpichovédnim a vysrdZené zplsobujfl vzrdst ohybové
tuhosti textilie. Tento Jev se zvysi pFi zdm¥rném hustsSim rozlofeni bodd propojeni v bliz-
kosti Jednoho nebo obou povrchd textilie. ’

Povrchovy vzhled takové textilie nelze bez nésledného lisovéni hladiym nebo vzorove-
nyn lisovacim elementem ovlivnit a v podstat® odpovidé povrchovému vzhledu vytvolenému
vpichovénim,

Cilem vyndlezu je vytvoiit netkenou textilii, zpevn&nou vpichovénim a zhutn&nou sréZe-
nim & pojenim ze tepla, kterd by si udriele textilni cherakter a Jeji% povrchovy reliéfni
vshled, vytvofeny vpichovénim, lze zém&rnd zvyraznit..

Nevyhody zndmého stavu Jsou odstrendny a cile vyndlezu se dosehuje u vpichované netke-
né textilie zhutnéné srdZenim a pojenim za tepla, piipadn¥ soudasnym u¥inkem tlsku, s obsa-
hem tepelné&, pojenych vldken, JejichZ podstatou podle vyndlezu Je, Ze sestdvéd alospoﬁ se
dvou vrstev vldken, z nich% nejménd Jedna vrstva obsehuje pievédiny hmotnostni pod;l alespon
Jedné vldkenné slo¥ky, kterd se u¥inkem tepla stala pojivou @ elespon jednea vrstva obsshu-
je pPevéZny hmotnostni pod{l alespon jedné vldkenné sloZky, kterd phi tepelnd aktivaci
druhé sloZky zdstévé nepojivou e podriuje si svlj textilni charakter, prifem¥ vlékna videch
vrstev jsou &dstelnd promisena jen W¥inkem vpichovédni a vdechny vrstvy Jsou zpracovény
najednou. P¥itom alespon jJedna vldkennd sloike je tvolena ga tepla sréiivymi e soudesn¥
pojivymi vldkny. Povrchovd vrstve miZe mit zv¥razndny reliéfni vszor tim, %e Jeji plodné
vysréfen{ Jje alespon o 5 % mend{ nei plodné vysrdienf Jiné vrstvy. V nejvhodnsjsim pro-
vedeni textilie sestdvéd ze tF{ vrstev, kde vn&J3{ vrstvy obsahuji pFevéiny hmotnostnf podfl
vldkenné slofky, kterd u¥inkem tepla zistdvd nepojivou, zatimco stiedni vrstva obsahnje
prevédiny hmotnostnf podil vldkenné sloiky pojoné ddinkem tepla.

Po ektivaci pojivé schopnosti vlidken jaou tudf% intenzfvndJji propojene vidkna vrstvy,
kterd obsahuje pfevdinou ¥dst sloZky pojené d¥inkem tepla, ne¥ vlidkna vrstvy obsahujfc{
prevéind vlidkna nepojivd teplem, ale zakotvend v predeslé vrstvi.

Vy§hodou vynédlezu oproti zndmému stavu Je skutelnost, #e mdrny pofet bodd propojeni Je
vy831{ ve vrstvd, obsshujici pirevdZnou &dst pojivé aktivovaenych vldken nek ve vrastvé nebo
vrstvdch, obsahujicich pPevédZinou Zdst neaktivovangch vlidken. Seskupeni bodd propojeni do
mist pobliZ neutrdlni osy vede ke snifeni tuhosti oproti b3inému typu textilie, kterd mé
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v podstatd ty% podet bodd propojeni rozmistinych nshodile v celém pri¥ezu nebo pievding
v povrchovych oblastech textilie.

Pojivé vlidkna se snifenymi fyzikdln& mechanickymi vlestnostmi zasshuji Jen z&dsti do
.okrajové vrstvy nebo okrajovych vrstev, obsshujfcich pievdiné teplem nepojivéd vldkne,
tekZe tato vldkne pFekryveji pojend vldkna e textilie mé p¥{jemny textiln{ oﬁek, pFiZemZ
ué vysokou Zivotnost. Vldkna této vrstvy, prochdzejici pojivou vrstvou nebo pFiléhajici
k nf, jsou vi&i pojivé vrstvé dobfe zakotvens.

Obsehem a Jekost{ srdZfivych vldken lze zém¥rn¥ zvyraznit povrchovy reliéfni vzor, vy-
tvoFenf na textilii d¥inkem vpichovdni. Jestlile alespon jedna z vrstev je plo¥n¥ vysréd-
%ena o vice nef 5 % Jako zbyvajfc{ vrstva nebo vrstvy, dochdz{ k nucenému lokdlnimu zvlng-
nl ménd vysréiené vrstvy, které se projevi zvyrazn¥nim vzoru zplsobeného vpichovénim.
Textilie mé pak zrnity povrchovy vzor, tvodeny seskupenim bud nahodile, nebo zém&rnd uspo-
¥ddanych vpichd.

Vyhody textilie podle vyndlezu vyniknou na prikladech.
P*r{klad

Dvouvrstvd vpichovend textilie, zhutnind srd¥enim s pojenim za tepla, s nevyiraznym
povrchovym reliéfem je tvoFena:

A) po tepelné aktivaci vysoce propojenou vrstvou, obsehujic{ 82 hmotnostnich % polypro-
pylénové stiiZe 1,5 dtex 42 mm, srdfivé ve volném stavu pfi 10 min expozici za teplo-
ty 150 % o 32 %, 18 hmotnostnich % polyesterové st¥ife 1,8 dtex 45 mm, srdiivé ve
volném stavu p¥i 98 °C Sokem o 39 %,

B) po tepelné sktiveci mélo propojenou vrstvou, obsshujici 82 hmotnostnich % polyestero-
vé stPi{fe, stejn& jako u A), a 18 hmotnostnfch % polypropylenové st¥ife stejn& jeko
u ).

Plo3nd hmotnost textilie Jje 435 g.m'z a plo3né hmotnosti vrstev Jsou v pom&ru ! : 1.

Vfrobni postup této textilie Je charakterizovén b&Znou p¥ipravou vldkennych sm&s{
pro vyrobu vrstev A & B, Vrstevnaté rouno se vytvof{ na rounotvorném celku, tvéFeném v tom-
to pripadé dvéma mykacimi stroji, dvouhlavym horizontdlnim vrstvicim zefizenim se spole&nym
odvéd&cim pésem. Na ke%dém z mykacich strojd se zpracovdvd jedna smés a na odvéddZcim pdsu
se vytvdri rouno, sestdvejici ze dvou vrstev. V ndsledujict bperaci se toto rouno zpracuje
vpichovdnim, Vyslednj polotover mé vrstevnaty cherskter a tvod{ kompektni plo3ny dtver,
ktery se ve stavu bez nap&ti ohiivéd na teplotu 165 OC. P¥itom dochézf jednek k vysrdient
srdfivych vldkennych komponent, jednak k nataveni pojivé polyprohylenové komponenty, kterd
v mistech styku s neaktivovanymi vldkny pisobf Jjeko pojivéd sloZka. Propojeni Je podporové-
no jednak predchozim vysrdfenim textilie, pfi nZmZ dochdzl ke zmenSeni mezivldkennych
prostor a dle pot¥eby lze propojeni ddle zintenzfvnit lisovdnim textilie za zvy¥3ené teploty.

Priklad "2

Tr{vrstvd vpichovand textilie, zhutnénd srdZfenim e propojenim za tepla se zvjrainénjm
povrchovym reliéfem je tvoilena: .
4) po tepelné sktiveci mdlo propojenou vrstvou, obsshujici 81 hmotnostnich % viskdzové

sti¥i%e 3,8 dtex, 60 mm; 19 hmotnostnich % polypropylenové stiiZe 1,6 dtex 42 mm,

sré%ivé ve volném stavu p#i 10 min., expozici za teploty 150,°C o 35 %,
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B) po tepelné asktivaci vysoce propojenou vrstvou, obsshujici 38 hmotnostnich % viskézové
st¥{%e 3,8 dtex, 60 mm; 62 hmotnostnich % polypropylenové strife 1,6 dtex, 42 mm,
sré¥ivé ve volném stavu pfi 10min expozici-ze teploty 150 % o 38 %,

C) 'po tepelné ektivaci mdlo propojenou vrstvéu, obsshujfci vldkenné suroviny dle bodu
A) tohoto piikladu.

Vrstvy jsou v textilii uloZeny tek, %o vrstve B je mezi vrstvami A a C. PloSné hmot- "
nosti viech vrstev Jsou v podstat® stejné, Plosné vysrd¥eni okrajovych vrstev je 7%, zetim-
co plo3né vysréieni stfedni vrstvy je 49%. Celkovd ploZnd hmotnost vysledné textilie Je
570 g.m2. +

Vyrobni postup Je obdobny jeko v prikled& 1, JenZ%e vrstvehé rouno se vyrédbi na rouno-
tvorném celku, tvofeném tremi mykecimi stroji a t#ihlevym horizontdlnim vrstvicim zafize-
nim, vytvéfejicim ne spole&ném odvddscim pésu t¥ivrstvé rouno, které md uprost¥ed d1l&{
vrstvu, odpovidajici svjm slofenim vrstvé B. '

PREDMET VINALEZU

{. Vpichovand netkand textilie, zhutnsné srdfenfm e pojenim za tepls, p¥ipadn& sou-
gasnym d¥inkem tlaku s obsehem vldken tepeln& sréifivych, pojivych a jinych vléken, vyzna-
Send tim, Ze sestdvé slespon ze dvou vrstev vldken, z nichi alespon jedna vrstva obsahuje
pevéing hmotnostn{ podil alespon jedné vldkenné slofky, kterd pfi tepelné aktivaci druhé
slotky sdstévd nepojivou & podriuje si svi] textilni charskter, pri¥emZ vldkna Jjednotlivych
vrstev jsou nevzdjem &dste¥nd promisene jen ‘¥inkem vpichovéni a tuto operaci, vietnd viech

_ntaledudicich, podstupuji vdechny vrstvy soulesnd.

2, Vpichovand netkand textilie podle bodu 1, vyznalend tim, Ze alespon jedna vldkennd
sloiks je tvolena sa tepla sré#livymi & soudasnd poJivymi vldkny.

3. Vpichovené netkend textilie podle bodd 1 e 2, vyzna¥end tim, %e plo¥né vysrd¥eni
povrchové vrstvy Je alobpoi o 5 % men%{ ne? plosné vysrdieni sousedni vrstvy.

4, Vpichovend netkend textilie podle bodd | ‘e 3, vyznalend tim, Ze textilie sestdvd
ze t#f vrstev, kde vndjEi vrstvy obseshuji pPevdiny hmotnostni podil vlékenné sloZky, kterd
W&inkem tepla zlstévd nepojivou, zatimco stfedni vrstva obsahuje prevdiny hmotnostnf podfl
vldkenné sloiky, pojivé u¥inkem tepla.

Severografia, n. p., MOST Cena 2,40 Kés
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