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요약

본 발명은 전자사진 화상의 주 조립체에 착탈식으로 장착 가능한 프로세스 카트리지에 관한 것으로서, 프로세스 카트

리지는 제1 프레임과, 축을 중심으로 회전하도록 제1 프레임과 연결된 제2 프레임과, 제1 프레임에 제공된 전자사진 

감광 드럼과, 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로 현상하도록 제2 프레임에 제공된 현상 부재와, 상기 프로

세스 카트리지가 화상 형성 장치의 주 조립체에 장착되었을 때 화상 형성 장치의 주 조립체로부터 현상 부재의 회전

을 위한 구동력을 수용하고 축과 동축으로 배치된 현상 구동력 수용 부재를 포함한다.

대표도

도 1

색인어

프로세스 카트리지, 제1 프레임, 제2 프레임, 현상 부재, 현상 구동력 수용 부재

명세서
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도면의 간단한 설명

도1은 화상 형성 장치의 주 조립체 내에 장착된 프로세스 카트리지의 종단면도.

도2는 화상 형성 장치의 주 조립체에 대해 프로세스 카트리지가 장착 및 착탈된 상태를 도시한 종단면도.

도3은 본 발명의 실시예에 따른 프로세스 카트리지의 종단면도.

도4는 상기 프로세스 카트리지를 후방측에서 본 사시도.

도5는 감광 드럼 및 현상 롤러 사이의 관계를 도시한 도면.

도6은 본 발명의 실시예에 따른 프로세스 카트리지의 측면도.

도7은 프로세스 카트리지의 분해 사시도.

도8은 본 발명의 실시예에 따른 프로세스 카트리지의 분해 사시도.

도9는 본 발명의 실시예에 따른 프로세스 카트리지의 위치를 도시한 측면도.

도10은 본 발명의 실시예에 따른 전자사진 화상 형성 장치의 일반 배치도.

도11은 본 발명의 실시예에 따른 프로세스 카트리지의 단면도.

도12는 프로세스 카트리지의 분해 사시도.

도13은 바닥에서 본 프로세스 카트리지의 사시도.

도14는 제1 프레임과 제2 프레임 사이의 연결부를 도시한 도면.

도15는 드럼 구동력 전송 부재와 주 조립체 드럼 구동력 전송 부재를 도시한 도면.

도16은 현상 유닛의 구동 전송 기구용 연결 부재를 도시한 도면.

도17은 프로세스 카트리지용 구동 전송 기구.

도18은 제1 프레임이 피벗될 때의 구동 전송 기구를 도시한 도면.

도19는 종래의 프로세스 카트리지의 종단면도.

도20은 종래의 프로세스 카트리지의 위치설정을 도시한 측면도.

<도면의 주요 부분에 대한 부호의 설명>
1: 전자사진 감광 드럼

2: 현상 롤러

10: 세척 부재

12: 현상제 수용부

18: 현상 구동력 수용 부재

19: 교반 부재

21: 축

41: 드럼 구동력 수용 부재

101: 주 조립체

103: 프로세스 카트리지

151: 제1 프레임

152: 제2 프레임

154: 현상 구동력 전달 부재

155: 개구

발명의 상세한 설명

발명의 목적

발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 프로세스 카트리지와 이 프로세스 카트리지가 착탈식으로 장착될 수 있는, 기록 재료 상에 화상을 형성하

기 위한 화상 형성 장치에 관한 것이다.

여기서, 전자사진 화상 형성 장치는 전자사진 공정을 통해 기록 재료 상에 화상을 형성하는 장치이다. 전자사진 화상 

형성 장치는 전자사진 복사기, 전자사진 프린터(LED 프린터, 레이저 비임 프린터 등), 전자사진 프린터형 팩시밀리 

기계, 전자사진 프린터형 워드 프로세서 등일 수도 있다.

프로세스 카트리지는 전자사진 감광 드럼 및 대전 부재, 현상 부재 또는 세척 부재를 유닛으로서 내장한 카트리지이

고, 상기 유닛은 화상 형성 장치의 주 조립체에 착탈식으로 장착될 수 있다. 프로세스 카트리지는 전자사진 감광 드럼

및 적어도 하나의 대전 부재, 현상 부재 및 세척 부재를 유닛으로서 내장한 카트리지이고, 상기 유닛은 화상 형성 장

치의 주 조립체에 착탈식으로 장착될 수 있다. 프로세스 카트리지는 전자사진 감광 드럼 및 적어도 하나의 현상 부재

를 유닛으로서 내장할 수도 있고, 상기 유닛은 전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체에 착탈식으로 장착될 수 있다.

전자사진 화상 형성 공정을 사용하는 전자사진 화상 형성 장치에 있어서, 전자사진 감광 부재와 이 전자사진 감광 부

재에 작용할 수 있는 공정 수단을 유닛으로서 내장하고, 상기 유닛이 전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체에 착탈식

으로 장착될 수 있는 카트리지인 프로세스 카트리지형이 사용되어 왔다. 프로세스 카트리지형을 사용함으로써, 유지 
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보수 작업이 서비스맨에 의존할 필요없이 사용자에 의해 효과적으로 수행될 수 있어서, 그 결과 작업성이 향상된다. 

따라서, 프로세스 카트리지형이 전자사진 형성 장치의 분야에서 폭넓게 사용되고 있다.

이러한 프로세스 카트리지는 안정된 화상 질을 제공하기 위해 감광 드럼과 현상 롤러 사이에 적절한 위치 관계를 유

지하도록 다음의 구조를 갖는다.

감광 드럼을 갖는 세척 유닛과 현상 장치를 갖는 현상 유닛은 핀에 의해 회전 가능하게 연결되어 있고, 감광 드럼과 

현상 롤러는 가압 스프링에 의해 서로를 향해 가압된다. 여기서, 현상 롤러에는 회전 가능 롤러가 제공된다. 이렇게 함

으로써, 감광 드럼과 현상 롤러 사이의 축들 사이의 거리가 유지된다. 여기서, 롤러의 직경은 현상 롤러의 직경 보다 

크고, 가압 스프링의 스프링력에 의한 감광 드럼과 롤러 사이의 가압 접촉에 의해 감광 드럼과 현상 롤러 사이의 갭은

유지된다.

도19는 프로세스 카트리지(103)용 구동열의 예를 도시하고 있다. 구동력은 구동 기어(153) 및 드럼 기어(4)에 의해 

프로세스 카트리지(103)에 전달된다. 구동 기어(5)는 드럼 기어(4)와 맞물림 결합을 하여, 구동력은 드럼 기어(4)를 

통해 전달된다. 구동 기어(5)는 현상 롤러를 구동시키고, 아이들러 기어(6, 7)를 통해 토너 교반 기어(8)에 구동력을 

전달한다.

장치의 주 조립체에 대한 프로세스 카트리지(103)의 위치설정에 대하여 설명될 것이다. 도20에 도시된 바와 같이, 프

로세스 카트리지(103)의 종단부에는 장치의 주 조립체 내에 제공되는 안내부(160)와의 결합을 위해 결합부(40)가 제

공된다. 이렇게 함으로써, 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체에 삽입될 때, 결합부(40)는 안내부(160)를 따

라 삽입되고, 장치의 주 조립체 내에 제공된 정지부(161)에 대한 접촉에 의해서 올바른 위치설정이 달성된다. 이때, 

프로세스 카트리지(103)의 드럼 기어(4)는 장치의 주 조립체 내에 제공되는 구동 기어(153)와 결합된다.

구동력이 프로세스 카트리지(103)에 가해질 때, 결합력(F1)은 피치점에서 드럼 구동 기어(4)와 구동 기어(153)의 회

전 중심을 연결하는 라인 상의 노말 라인(L1)으로부터 결합 압력각에 의해 이탈되는 방향으로 발생된다. 이에 의해, 

프로세스 카트리지(103)는 장치의 주 조립체의 정지부(161)에 대하여 가압된다. 따라서, 힘은 감광 드럼(1)의 축방향

에 대체로 수직하게 발생되고, 카트리지(103)의 위치 이탈은 억제될 수 있다.

그러나, 이러한 구조로 인해 도19에 도시된 것처럼 카트리지(103)가 구동될 때 현상 유닛(152)을 위한 구동력은 드럼

기어(4)와 구동 기어(5) 사이의 결합 방향(E)에 집중된다. 따라서, 프로세스 카트리지(103)의 종방향에서 볼 때 비틀

림력이 발생된다. 화질을 안정화시키도록 이러한 힘에 의한 프레임의 변형이 이루어지지 않도록 하기 위해, 프로세스

카트리지(103)의 프레임은 보강되거나 또는 좌측 및 우측 압박 스프링의 탄성력이 서로 다르게 되어 있는 것이 일반

적이다. 이러한 구성으로서, 프레임의 비틀림에 대하여 균형을 이룰 수 있다. 상기 설명된 구조는 매우 양호한 것이고 

프레임의 변형을 방지하는 데 효과적이어서 화질을 안정하게 할 수 있다.

발명이 이루고자 하는 기술적 과제

본 발명은 상기 설명된 구조의 향상을 더 제공하기 위한 것이다.

따라서, 본 발명의 주목적은 경량이고 소형인 프로세스 카트리지와 이 프로세스 카트리지가 착탈식으로 장착 가능한 

전자사진 화상 형성 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 프로세스 카트리지의 크기 및 중량을 감소시키기 위해 프레임의 두께가 감소되었음에도 불구

하고 프레임의 변형이 효과적으로 방지되는 프로세스 카트리지와, 상기 프로세스 카트리지가 착탈식으로 장착 가능한

전자사진 화상 형성 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 구동력이 장치의 주 조립체로부터 프로세스 카트리지로 인가될 때, 기어들의 결합력에 의해 

제공된 프레임의 중심을 선회하는 모멘트가 억제될 수 있는 프로세스 카트리지와, 상기 프로세스 카트리지가 착탈식

으로 장착 가능한 화상 형성 장치를 제공하는 것이다.

본 발명의 일실시예에서, 본 발명은 전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체에 착탈식으로 장착 가능한 프로세스 카트

리지를 구비하는 것에 관한 것으로, 상기 프로세스 카트리지는 제1 프레임과, 축 주위를 회전하기 위해 상기 제1 프레

임에 연결된 제2 프레임과, 상기 제1 프레임에 구비된 전자사진 감광 드럼과, 상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상

을 현상제로 형상하기 위해 상기 제2 프레임에 구비된 현상 부재와, 상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 부

착될 때 장치의 주 조립체로부터 현상 부재를 회전시키기 위해 구동력을 수납하기 위한 것으로 상기 축과 동축으로 

배치되어 있는 현상 구동력 수납 부재를 포함한다.

본 발명의 이러한 목적, 특징 및 이점과, 다른 목적, 특징 및 이점은 첨부 도면과 관련지어 설명된 본 발명의 양호한 

실시예의 아래의 설명으로 보다 명백해 질 것이다.

본 발명의 다른 실시예에서, 본 발명은 상기 프로세스 카트리지가 착탈식으로 장착 가능한 화상 형성 장치를 제공한

다.

발명의 구성 및 작용

본 발명의 양호한 실시예가 설명될 것이다.

실시예 1

후속하는 설명에서, "횡방향"은 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체로 장착 또는 그로부터 탈거되는 방향이다. 프

로세스 카트리지의 종방향은 횡방향을 가로지르는(사실상 그에 수직인) 방향이다. 프로세스 카트리지의 "상부 표면"

은 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 상부 위치를 취하는 표면이고, "하부 표면"은 프로세스 카트리

지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 하부 위치를 취하는 표면이다.
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(전자사진 화상 형성 장치)

도1 및 도2에 도시된 전형적인 화상 형성 장치(101)는 전자사진형인 레이저 비임 프린터이다.

도1은 장치(101)의 측면도이고, 도2는 프로세스 카트리지의 장착 및 탈거 작업을 도시하는 측면도이다.

먼저, (기록 종이, OHP시트 등의) 기록재용 공급 수단의 구조에 대한 설명을 할 것이다.

다수의 기록재(P)는 공급 카세트(110) 내에 포함되고, 기록재(P)의 리딩 단부는 공급 스프링(116)에 의해 압박된 적

재판(stacking plate)(117)에 의해 공급 롤러(118)의 표면에 대하여 가압된다. 공급 카세트(110)는, 사용자가 기록재

를 화상 형성 장치 내에 로딩하는 것을 허용하도록, 도1의 우측 방향으로 당겨질 수 있다. 이 때, 축(119)는 공급 카세

트(110)의 측벽들에 형성된(도시되지 않은) 활주 홈을 따라서 상향 이동한다. 그러므로, 적재판(117)은 기록재(P)의 

로딩을 허용하도록 공급 카세트(110)의 바닥 표면으로 낮춰진다.

공급 롤러(118)는 축(121) 상에 고정된다. 축(121)의 일단부에, 공급 롤러(118)의 회전 구동 제어를 허용하도록(도시

되지 않은) 솔레노이드가 제공된다. 공급 롤러측에 인접한 기록재(P)의 단부에, 분리 갈고리(separation claw)(122)

가 구비되어 있다. 단부에 인접하게, 카세트 입구 가이드(123)(도시되지 않은)가 스프링에 의해 회전 가능하게 장착되

어 있다. 장치의 주 조립체 기부에는 기록재(P)를 레지스트레이션 롤러(125)에 안내하도록 횡측에 안내부(124)가 구

비되어 있다.

공급 개시 신호에 응답하여, 솔레노이드(도시되지 않은)는 구동 기어의 구동력이 클러치를 통하여 축(121)에 전달되

도록 작동한다. 이로써, 공급 롤러(118)는 기록재(P)를 카세트 입구 가이드(123)로 공급하기 위하여 회전한다. 이 때,

단지 최상부 기록재(P)만이 마찰 계수와의 관계로 인해 들어 올려진다. 그후, 기록재(P)는 공급 롤러(118)의 회전에 

의해 등록 롤러(125)들 사이의 닙(nip)에 도달한다. 기록재(P)는 감광 드럼(1) 상의 현상된 화상의 리딩 에지와 동기

식으로 감광 드럼(1)과 전사 롤러(108) 사이로 등록 롤러(125)에 의해 공급된다.

그후, 화상 형성 장치 처리를 통하여 감광 드럼(1) 상에 형성된 현상된 화상은 소정의 압력에서 감광 드럼(1)에 가압 

접촉된 전사 롤러(108)에 의해 기록재(P) 상에 전사된다.

현상된 화상이 수용된 기록재(P)는 고정 입구 가이드(130)를 따라서 고정 수단(109)으로 공급된다. 기록재(P)는 가열

된 고정 롤러(112)와 가압 롤러(113) 사이에 형성된 닙을 통하여 지나가서, 현상된 화상은 기록재(P) 상에 고정된다. 

그 후, 기록재(P)는 배출 롤러(134)에 의해 배출 출구(135)가 구비된 배출 트레이(114)로 배출된다.

스캐너 유닛(106), 즉 레이저 광학 시스템에 관하여 설명될 것이다.

레이저 비임은 다각형 거울(138)의 회전에 의해 선을 생성하는 방향으로 감광 드럼(1)의 표면을 주사한다. 스캐너 유

닛(106)의 온-오프에 의해, 감광 드럼(1)의 전위는 레이저 비임에 노출된 지점에서 소정의 수준으로 바뀐다. 이렇게 

함으로써, 정전 잠상은 감광 드럼(1) 상에 형성된다.

카트리지(103)는 감광 드럼(1)의 종방향(축방향)을 가로지르는 방향으로 장치의 주 조립체(101)에 대해 장착 또는 탈

거된다.

프로세스 카트리지(103)의 대향 종방향 단부 표면의 각각에, 장치의 주 조립체(101) 내에 구비된 안내부(60)와 결합

을 위한 안내부(40)가 마련되어 있다. 이러한 마련에 의해, 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체 내에 삽입될 

때, 안내부(40)는 안내부(60)를 따라서 삽입된다. 이들이 장치의 주 조립체(101)의 정지부(61)에 인접하게 될 때, 프

로세스 카트리지(103)는 정확히 위치설정된다. 이 때, 카트리지(103)의 기어(18)와 장치의 주 조립체(101)의 주 조립

체 기어(154)는 서로 맞물림 결합을 하게 된다.

(프로세스 카트리지)

프로세스 카트리지(103) 및 본 발명과 관련된 주요 부분이 설명될 것이다.

(세척 유닛)

도3은 본 발명의 실시예에 따른 프로세서 카트리지를 도시한다. 제1 프레임(세척 유닛)이 도면부호 151로 표시된다. 

제1 프레임(151)은 축(9) 상에서 회전하도록 그에 부착된 감광 드럼(1)을 구비한다. 제1 프레임(151)은 감광 드럼(1)

으로부터 잔류 토너를 제거하기 위한 세척 블레이드 형상의 세척 부재(10)와, 감광 드럼(1)의 표면을 균일하게 대전

시키기 위한 대전 롤러(11)를 구비한다. 프레임 각각의 측표면 내에, 이하에서 설명될 제1 프레임(152)(현상 유닛)과 

완전히 연결되는 연결 구멍(도시되지 않은)이 제공된다.

(현상 유닛)

도3에서, 제2 프레임(현상 유닛)이 도면부호 152로 표시된다. 제2 프레임(152)은 현상제 수용부(12)와, 현상 롤러(현

상제 이송 부재)의 형상인 현상 부재(2)와, 현상 블레이드(13)를 갖는다. 제2 프레임(152) 내에서, 현상제는 현상제 

수용부(12) 상에서 교반 부재(19)에 의해 현상 용기(14) 내로 공급된다. 현상 블레이드(13)는 반시계 방향으로 회전

되는 현상 부재(2)의 외측 주연부에 압착되어, 현상제가 전기적으로 대전되면서 현상제의 얇은 층이 형성된다. 교반 

부재(19)는 제2 프레임(152)에 회전 가능하도록 장착된 축(19a)와 탄성 시트의 형상인 교반 블레이드(19b)를 포함하

고, 교반 부재(19)는 시계 방향으로 회전된다.

도4에 도시된 것처럼, 감광 드럼을 갖는 제1 프레임(151)(세척 유닛)과 현상 장치를 갖는 제2 프레임(152)(현상 유닛

)은 축(21)(연결 부재)에 의해 회전 가능하도록 결합되고, 감광 드럼(1) 및 현상 부재(2)는 가압 스프링(22)(압축 스프

링)에 의해 서로에 대해 가압된다. 도5에 도시된 것처럼, 현상 부재(2)는 축(2a) 상에 회전 가능한 롤러(3)를 구비한다

. 이렇게 함으로써, 감광 드럼(1)의 축과 현상 부재(2)의 축 사이의 거리가 유지된다. 롤러(3)의 직경은 현상 부재(2)의

직경보다 크다. 스프링(22)의 탄성력에 의하여, 감광 드럼(1)과 롤러(3)는 소정의 간극이 감광 드럼(1)과 현상 부재(2)

사이에 유지되도록 서로에 대해 압착된다.

(구동열)

도6은 프로세스 카트리지(103)의 구동열을 도시한다.
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본 실시예의 카트리지(103)는 제1 프레임(151) 및 제2 프레임(152)에서 장치의 주 조립체(101)로부터 구동력을 공

급받는다. 제2 프레임(152)은 현상 부재(2)의 단부에 제공된 기어(15)와, 현상 구동력 수용 부재(18)와 작동식으로 

연결된 아이들러 기어(16, 17)를 포함하는 기어열을 구비한다. 장치의 주 조립체(101)는 현상 구동력 수용 부재(18)

와 결합 가능한 주 조립체 현상 구동력 전달 부재(154)를 구비한다. 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101

) 내로 삽입되면, 구동력이 전달된다. 여기서, 현상 구동력 수용 부재(18)는 제2 프레임(152)의 구동력 입력 부재이다.

감광 드럼(1)의 회전 축은 감광 드럼(1)과의 일체식 회전을 가능하게 하도록 제1 프레임(1)을 구동하기 위한 드럼 구

동력 수용 부재(41)를 구비한다.

장치의 주 조립체(101)는 드럼 구동력 수용 부재(41)와 결합 가능한(암수 결합) 주 조립체 커플링(도시되지 않은)을 

구비한다. 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101) 내로 삽입되면, 이들은 감광 드럼(1)의 축방향으로의 구

동력을 전달하도록 결합된다. 드럼 구동력 수용 부재(41)는 제1 프레임(151)의 구동력 입력 부재로서 기능한다.

(세척 유닛과 현상 유닛 사이의 연결)

여기서, 제2 프레임(152) 내에 제공된 연결 부재(20)에 관하여 설명될 것이다.

도7은 제2 프레임(152)의 구동열이 제공되어 있는 구동측의 연결 부재(20)를 도시한다. 구동측 연결 부재(20)는 현상

부재(2)를 위한 베어링부(20a), 아이들러 기어(16, 17)를 위한 축(20b, 20c), 현상 구동력 수용 부재(18)를 위한 축(2

0d)을 구비한다. 연결 부재(20)의 축(20d)의 중심에서 제1 프레임(151)과의 연결을 위한 관통 구멍(20e)이 제공된다.

한편으로, 구동측과 대향된 비구동측의 연결 부재(도시되지 않은)는 제1 프 레임(151)과의 연결을 위한 관통 구멍과 

현상 부재(2)를 위한 베어링부를 구비한다. 대향측의 현상 부재(2)를 위한 베어링부는 베어링부(20a)의 중심선의 연

장선 상에 중심을 갖는다. 대향측에서 연결을 위한 관통 구멍(20e)(도시되지 않은)은 관통 구멍(20e)과 동일한 중심

선 상에 있다.

구동측 및 비구동측의 연결 부재들은 위치 설정 보스(도시되지 않은)에 의해 현상 용기(14)에 고정되어 현상 용기(14

)에 대해 정확하게 위치한다.

제1 프레임(151)과 제2 프레임(152)의 사이의 연결은 도면에서 도시한 바와 같이 제2 프레임(152)에 고정되는 연결 

부재(20)의 관통 구멍(20e)과, 제1 프레임(151)의 측부에 제공되는 구멍(151a)과, 축(21)에 의해 수행된다. 특히, 구

멍(151a)이 관통 구멍(20e)과 정렬하고 축(21)이 구멍(151a)과 관통 구멍(20e)을 관통하도록 제1 프레임(151)이 제

2 프레임(152)과 결합된다.

이와 같이 함으로써, 제1 프레임(151)과 제2 프레임(152)은 축(21) 주위의 선회 동작을 위해 연결된다. 현상 구동력 

수용 부재(18)의 중심은 유닛의 연결 위치(선회 동작의 중심)에 배치된다.

제1 프레임(151)과 제2 프레임(152)의 사이에서, 프레임들의 각 일측 종단부 및 타측 종단부에는 가압 스프링(22)이 

제공된다. 이로써, 감광 드럼(1)과 현상 부재(2)는 서로 가압된다. 가압 스프링(22)의 위치는 감광 드럼(1) 및 현상 부

재(2)로부터 현상 구동력 수용 부재(18)의 중심을 지나 배치된다. 본 실시예에서, 가압 스프링(22)은 압축 코일 스프

링이다. 대향 종단부에서의 가압 스프링(22)의 스프링력은 사실상 동일하다.

도9에 도시된 바와 같이, 구동력이 장치의 주 조립체(101)로부터 프로세스 카트리지(103)로 공급될 때의 구조에 있

어서, 제1 프레임(151)과 제2 프레임(152)의 사이에서 종래 기술에서 발생되는 결합력은 발생되지 않는다. 한편, 프

로세스 카트리지(103)는 주 조립체(101) 구동력 입력 기어, 즉 주 조립체 기어(154)와 현상 구동력 수용 부재(18)의 

사이에서 그들 사이의 관련 위치가 유지되도록 결합력(F2)에 의해 장치의 주 조립체(101)에 가압된다.

이때, 구동력은 감광 드럼(1)의 축 방향으로 카트리지 드럼 구동력 수용 부재(41)를 통해 제1 프레임(151)으로 전달

되고, 결합력(F2)을 이용한 장치의 주 조립체(101)에 대한 가압력은 분산되지 않는다.

상기 실시예들은 다음과 같이 요약된다.

1. 전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 착탈식으로 장착 가능한 프로세스 카트리지(103)에 있어서,

상기 프로세스 카트리지는,

제1 프레임(151)과,

축(21)에 대해 회전하도록 상기 제1 프레임(151)에 연결된 제2 프레임(152)과,

상기 제1 프레임(151)에 제공된 전자사진 감광 드럼(1)과,

상기 제2 프레임(152)에 제공되어 현상제로 상기 감광 드럼(1) 상에 형성된 정전 잠상을 현상하는 현상 부재(2)와,

상기 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착될 때 장치의 주 조립체(101)로부터 상기 현상 부재(2

)를 회전시키는 구동력을 받도록 된 현상 구동력 수용 부재(18)를 포함하고,

상기 현상 구동력 수용 부재(18)는 축(21)과 동축으로 배치된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

2. 제1 항목에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재(18)는, 현상 롤러(2) 형태인 상기 현상 부재(2)의 종방향에 대체로

직각인 방향으로 구동력을 수용하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

3. 제2 항목에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재(18)는 상기 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 

장착되는 장착 방향에 대해 상기 프로세스 카트리지(103)의 상기 기어의 중심의 하류측 위치에서 장치의 주 조립체에

제공된 주 조립 기어(154)와 결합 가능한 기어를 포함하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

4. 제3 항목에 있어서, 상기 기어는 상기 제2 프레임(152)에 제공되어 있고 상기 제1 프레임(151)에 제공된 개구(155

)를 통하여 외부로 노출되어 있어서 상기 주 조립 기어(154)와 결합 가능하게 된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리

지.

5. 제3 항목에 있어서, 상기 프로세스 카트리지(103)의 상기 기어와 상기 주 조립 기어(154)는 헬리컬 기어(18)인 것

을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

6. 제1 항목에 있어서, 상기 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착될 때 상기 장치의 주 조립체(1

01)로부터 상기 감광 드럼을 회전시키는 구동력을 수용하기 위한 드럼 구동력 수용 부재(41)를 더 포함하고, 상기 드
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럼 구동력 수용 부재는 상기 드럼 구동력 수용 부재(41)가 장치의 주 조립체(101)로부터 구동력을 수용하여 상기 현

상 구동력 수용 부재(18)가 상기 장치의 주 조립체로부터의 구동력을 받는 방향과 교차되는 방향으로 구동력을 수용

하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

7. 제6 항목에 있어서, 상기 드럼 구동력 수용 부재(41)는 커플링 형태인 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

8. 제1 항목에 있어서, 현상 구동력 수용 부재(18)가 기어 형태이고, 상기 기어가 현상 롤러 형태인 현상 부재(2)의 종

방향 일단부에서 제2 프레임(152) 외측에 배치된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

9. 제8 항목에 있어서, 기어에 의해 수용된 구동력은 제1 기어열(17, 16, 15)에 의해 현상 롤러(2)에 전달되고 제2 기

어열을 통해서 제거된 현상제 공급 부재에 전달되어 상기 공급 부재를 회전시키고, 상기 공급 부재는 세척 부재(10)에

의해 감광 드럼으로부터 제거된 현상제를 공급하는 기능을 하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

10. 제9 항목에 있어서, 제2 기어열이 현상에 사용되는 현상제를 수용하는 현상제 수용부(12)에 제공된 교반 부재(19

)에 구동력을 전달하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

11. 제1 항목에 있어서, 현상 구동력 수용 부재(18)는 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착되는 

장착 방향에 대하여 드럼 구동력 수용 부재(41)의 하류측에 배치되고, 현상 구동력 수용 부재(18) 및 드럼 구동 력 수

용 부재(41)는 장착 방향에 교차되는 방향에 대하여 동일측에 제공되어 있으며, 프로세스 카트리지(103)는 감광 드럼

의 축방향과 교차되는 방향으로 장치의 주 조립체(101)에 장착되는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

12. 제11 항목에 있어서, 드럼 구동력 수용 부재(41)가 커플링의 형태이고, 현상 구동력 수용 부재(18)가 헬리컬 기어

의 형태이고, 상기 헬리컬 기어가 장착 방향과 교차되는 방향에 대하여 상기 커플링 내측에 배치된 것을 특징으로 하

는 프로세스 카트리지.

13. 제11 항목에 있어서, 현상 구동력 수용 부재(18)는 드럼 구동력 수용 부재(41)의 하류에 배치되고, 감광 드럼과 

현상 롤러 형태의 현상 부재(2) 및 제거된 현상제 공급 부재를 구동하는 크랭크는 장착 방향에 대하여 상류측으로부

터 하류측으로 상기 순서로 배치되고, 공급 부재는 세척 부재(10)에 의해 감광 드럼으로부터 제거된 현상제를 공급하

는 기능을 갖는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

14. 제13 항목에 있어서, 제1 프레임(151)은 현상에 사용되는 현상제를 수용하는 현상제 수용부(12)를 포함하고, 프

로세스 카트리지(103)가 장치 주 조립체(101)에 장착되었을 때 현상제 수용부(12) 위의 위치에서 세척 부재(10)에 

의해 감광 드럼으로부터 제거된 제거된 현상제를 수용하기 위한 제거된 현상제 수용부가 마련되고, 공급 부재는 제거

된 현상제 수용부에 배치된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

15. 제6 항목에 있어서, 드럼 구동력 수용 부재(41)는 커플링의 형태이고, 감광 드럼을 회전시키기 위한 구동력을 수

용하도록 장치의 주 조립체(101) 내에 마 련된 주 조립체 커플링과 감광 드럼의 종방향으로 결합 가능한 것을 특징으

로 하는 프로세스 카트리지.

16. 제7 항목 또는 제15 항목에 있어서, 커플링이 사실상 비틀린 삼각형 프리즘의 형태이고, 주 조립체 커플링은 사실

상 삼각형인 단면을 갖는 비틀린 구멍이며, 상기 사실상 삼각형인 프리즘 및 구멍은 구동력을 전달하도록 결합된 것을

특징으로 하는 프로세스 카트리지.

17. 전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 착탈식으로 장착가능한 프로세스 카트리지에 있어서,

프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 상부 위치를 취하도록 배치된 제1 프레임(151)과

,

축(21)을 중심으로 회전하도록 제1 프레임(151)에 연결된 제2 프레임(152)과,

제1 프레임(151)에 마련된 전자사진 감광 드럼과,

감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제를 사용하여 현상하기 위하여, 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립

체(103)에 장착되었을 때 하부 위치를 취하도록 배치되는 제2 프레임(152)에 마련된 현상 롤러(2)와,

제2 프레임(152)에 마련되고 현상제를 수용하는 현상제 수용부(12)와,

감광 드럼 상에 잔류하는 현상제를 제거하기 위해 제2 프레임(152)에 마련된 세척 부재(10)와,

세척 부재(10)에 의해 제거된 현상제를 수용하기 위하여 제1 프레임(151)에 마련되고, 프로세스 카트리지(103)가 장

치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 현상제 수용부(12)의 위에 있도록 배치된 제거된 현상제 수용부(151b)와,

프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 감광 드럼을 회전시키기 위한 구동력을 장치의 

조 조립체(101)로부터 수용하기 위해 제1 프레임(151)에 마련되고, 감광 드럼과 동축을 이루는 커플링과,

프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 현상 부재(12)를 회전시키기 위한 구동력을 장치

의 주 조립체(101)로부터 수용하기 위해 제2 프레임(152)에 마련되고, 프로세스 카트리지(103)가 장치의 주 조립체(

101)에 장착되는 장착 방향으로 커플링의 하류에 배치되고, 축(21)과 동축으로 배치되고, 장착 방향과 교차되는 방향

으로 커플링 내부에 배치된 헬리컬 기어(18)를 포함하며,

상기 감광 드럼 및 현상 롤러(2)는 장착 방향에서 상류측으로부터 하류측으로 상기 순서로 배치되고, 상기 헬리컬 기

어(18) 및 커플링은 장착 방향과 교차되는 방향으로 상기와 동일하게 배치되고, 프로세스 카트리지(103)는 감광 드럼

의 축방향과 교차되는 방향에서 장치의 주 조립체(103)에 장착되는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

18. 제17 항목에 있어서, 상기 커플링은 비틀린 사실상 삼각형 프리즘의 형태이고, 주 조립체 커플링은 사실상 삼각형

단면을 갖는 비틀린 구멍이고, 상기 사실상 삼각형 프리즘과 상기 구멍은 구동력을 전달하도록 결합되는 것을 특징으

로 하는 프로세스 카트리지.

19. 제14 항목 또는 제17 항목에 있어서, 상기 현상제 수용부(12)는 현상제를 수용하는 것을 특징으로 하는 프로세스

카트리지.

20. 프로세스 카트리지(103)가 착탈식으로 장착 가능하고, 화상을 기록 재료 상에 형성하는 전자사진 화상 형성 장치

에 있어서,
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상기 전자사진 화상 형성 장치는,

(a) 주 조립체 현상 구동력 전달 부재(154)와,

(b) 프로세스 카트리지(103)를 착탈식으로 장착하는 장착부를 포함하며,

상기 프로세스 카트리지는,

제1 프레임(151)과,

축(21)을 중심으로 회전하도록 상기 제1 프레임(151)과 연결된 제2 프레임(152)과,

상기 제1 프레임(151)에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로 현상하도록 상기 제2 프레임(152)에 제공된 현상 부재(2)와,

상기 프로세스 카트리지(103)가 전자사진 화상 형성 장치에 장착되었을 때 화상 형성 장치의 주 조립체(101)로부터 

상기 현상 부재(2)의 회전을 위한 구동력을 수용하고, 상기 축(21)과 동축으로 배치된 현상 구동력 수용 부재(18)를 

포함하는 것을 특징으로 하는 전자사진 화상 형성 장치.

21. 프로세스 카트리지(103)가 착탈식으로 장착 가능하고, 화상을 기록 재료 상에 형성하는 전자사진 화상 형성 장치

에 있어서,

상기 전자사진 화상 형성 장치는,

(a) 주 조립체 커플링과,

(b) 주 조립체 헬리컬 기어(154)와,

(c) 프로세스 카트리지(103)를 착탈식으로 장착하는 장착부를 포함하며,

상기 프로세스 카트리지(103)는,

상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 상부 위치를 취하도록 배치된 제

1 프레임(151)과,

축(21)을 중심으로 회전하도록 상기 제1 프레임(151)과 연결되고, 상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치에

장착되었을 때 하부 위치를 취하도록 배치된 제2 프레임(152)과,

상기 제1 프레임(151)에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로 현상하도록 상기 제2 프레임(152)에 제공된 현상 롤러(2)와,

상기 제2 프레임(152)에 제공되어 현상제를 수용하는 현상제 수용부(12)와,

상기 감광 드럼 상에 잔류하는 현상제를 제거하도록 상기 제2 프레임(152)에 제공된 세척 부재(10)와,

상기 세척 부재(10)에 의해 제거된 현상제를 수용하도록, 상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치의 주 조립

체(101)에 장착되었을 때 상기 현상제 수용부(12) 위에 있도록 배치되어 제1 프레임(151)에 제공된 제거된 현상제 

수용부(12)와,

상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 장착되었을 때 상기 감광 드럼의 회전을 위한 구

동력을 화상 형성 장치의 주 조립체(101)로부터 수용하도록 제1 프레임(151)에 제공되고 상기 감광 드럼과 동축인 

커플링과,

상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 장착될 때 화상 형성 장치의 주 조립체로부터 상

기 현상 부재(2)의 회전을 위한 구동력을 수용하도록 상기 제2 프레임(152)에 제공된 헬리컬 기어(18)를 포함하며,

상기 헬리컬 기어는 상기 프로세스 카트리지(103)가 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 장착되는 장착 방향으로 상

기 커플링의 하류측에 배치되고, 상기 헬리컬 기어는 상기 축(21)과 동축으로 배치되고 장착 방향과 교차하는 방향으

로 상기 커플링 내부에 배치되며,

상기 감광 드럼 및 상기 현상 롤러(2)는 장착 방향으로 상류측으로부터 하류측으로 상기 순서대로 배치되고, 상기 헬

리컬 기어 및 커플링은 장착 방향과 교차하는 방향으로 동일측에 배치되며, 상기 프로세스 카트리지(103)는 상기 감

광 드럼의 축방향과 교차되는 방향으로 화상 형성 장치의 주 조립체(101)에 장착되는 것을 특징으로 하는 화상 형성 

장치.

본 발명의 제3 실시예에서의 프로세스 카트리지와 전자사진 화상 형성 장치에 대해 첨부 도면을 참고로 하여 설명하

기로 한다. 도10은 이러한 실시예에서의 전자사진 화상 형성 장치의 일반적 구조를 도시한 도면이고, 도11은 이러한 

실시예에서의 프로세스 카트리지의 단면도이다. 도12는 이러한 실시예에서의 부분 분해 된 프로세스 카트리지의 사

시도이고, 도13은 제거된 현상제 저장부의 벽을 갖추고, 구동력 전달 기구가 부분적으로 제거되어 있는 위에서 본 프

로세스 카트리지의 사시도이다. 도14는 제1 및 제2 프레임부가 결합되어 있는 방법을 도시한 도면이고 도15는 카트

리지측 상의 드럼 구동력 전달부와, 장치 주 조립체측 상의 드럼 구동력 전달부를 도시한 도면이다. 도16은 현상 유닛

의 구동력 전달 기구의 연결 부재를 도시한 도면이고, 도17은 프로세스 카트리지측 상의 구동력 전달 기구를 도시한 

도면이다. 도18은 제1 프레임부가 피벗될 때 프로세스 카트리지측 상의 구동력 전달 기구의 반작용을 도시한 도면이

다.

(전자사진 화상 형성 장치)

먼저, 도10을 참조하면, 전자사진 화상 형성 장치의 총괄적인 구조가 기술되어질 것이다. 도10에 도시된 화상 형성 

장치(330)는 전자사진 화상 형성 방법을 이용한 전색(full-color) 레이저 비임 프린터이다. 화상 형성 장치(330)의 주

조립체(350)에서, 4개의 카트리지 공간(350a-350d)이 제공되어 수직 방향으로 배열되어 있으며, 그 내부에 카트리

지(240)가 제거 가능하게 설치된다. 자체의 카트리지 공간 내에 위치된 모든 카트리지(240)는 구조면에서는 정확히 

동일하나, 내부에 저장된 현상제(t)의 색은 차이를 갖는다. 특히, 카트리지 공간(350a)은 청록색의 현상제(t)가 저장된

카트리지(240a)를 고정시키며, 카트리지 공간(350b)은 황색의 현상제(t)가 저장된 카트리지(240b)를 고정시키며, 카

트리지(350c)는 자홍색의 현상제(t)가 저장된 카트리지(240c)를 고정시키며, 카트리지 공간(350d)은 흑색의 현상제(

t)가 저장된 카트리지(240d)를 고정시킨다.
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화상 형성 장치(330)의 주 조립체(350) 내에 적절히 위치된 4개의 프로세스 카트리지(240a-240d)로 인해, 4개의 감

광 드럼(244a-244d)이 수직 방향으로 정렬된다. 감광 드럼(244)은 도면에 도시된 바와 같이 반시계 방향으로 회전된

다. 감광 드럼(244a-244d)의 주연면에 인접하여, 감광 드럼(244a-244d)의 주연면을 균일하게 대전하기 위한 대전 

롤러(245a-245d), 정전 잠상을 현상하기 위한 현상 유닛(242a-242d), 각각의 감광 드럼(244) 상의 현상제 화상을 

기록재(P) 상에 전사하기 위한 정전 전사 장치(334), 및 감광 드럼(244a-244d) 상에 잔류하는 현상제를 제거하기 위

한 세척 부재(246a-246d)는 감광 드럼(244a-244d)의 회전 방향 관점에서 목록 순서대로 대응하여 배치된다.

도면 부호(331a-331d)는 레이저 비임을 감광 드럼(244a-244d)의 주연면 상에 돌출시키고 동시에 화상 정보에 따라

유기 레이저 비임을 변조시킴으로써 대응 감광 드럼(244a-244d) 상에 정전 잠상을 형성하는 스캐너 유닛을 지시하

고 있다.

각각의 카트리지(240)는 감광 드럼(244), 대전 롤러(245), 현상 유닛(242), 및 세척 부재(246)를 일체로 포함한다. 카

트리지(240)는 하기에서 상세히 기술되어질 것이다.

감광 드럼(244)은 알루미늄 실린더로서, 예컨데 230 mm의 직경, 알루미늄 실린더의 주연면 상에 피복된 유기 광도

전성 재료(OPC계 감광 드럼)층의 알루미늄 실린더를 포함한다. 감광 드럼(244)은 지지 부재에 의해 종방향 단부에 

회전 가능하게 지지된다. 구동 모터(도시되지 않은)로부터 감광 드럼(244)의 종방향 단부 중의 하나의 단부에 구동력

이 전사됨에 따라, 감광 드럼(244)은 도면에 도시된 바와 같이 반시계 방향으로 회전된다.

대전 롤러(245)는 탄성 롤러이며 접촉 형태이다. 즉, 대전 롤러(245)에 대전 바이어스가 인가됨에 따라, 충전 롤러(24

5)는 감광 드럼(244)의 주연면과 접하여 위치되며, 감광 드럼(245)의 주연면은 균일하게 충전된다.

스캐너 유닛(331a-331d)은 대응 감광 드럼(244a-244d)과 동일한 높이에 위치된다. 화상 신호로 변조된 광 비임은 

레이저 다이오드(도시되지 않은)로부터 고속에서 회전된 다각형 미러(332a-332d) 상에 돌출된다. 화상 형성 광의 비

임, 또는 화상 신호로 변조된 광 비임은 다각형 미러(332a-332d)에 의해 반사되며 감광 드럼(244a-244d)의 주연면

을 선택적으로 노출시키는 포커싱 렌즈(333a-333d)를 통해 감광 드럼(244a-244d)의 주연면 상에 초점을 맞춘다. 

그 결과, 정전 잠상이 각각의 감광 드럼(244a-244d)의 주연면 상에 형성된다.

상술한 바와 같이, 현상 유닛(242)은 황색, 청록색, 자홍색, 및 흑색 현상제(t) 중의 하나의 현상제를 포함한다. 현상제

는 현상 롤러(251) 즉, 현상 부재의 주연면 상에서 피복되며, 현상제를 대전시킨다. 또한, 현상 롤러(251)의 주연면이 

잠상이 존재하는 감광 드럼(244)의 주연면에 초소형으로 근접하고 평행하도록 위치된 현상 롤러(251)에 현상 바이어

스가 인가된다. 그 결과, 현상제는 정전 잠상의 하부 전위부에 대응하는 영역을 가로질러 감광 드럼(244)의 주연면 상

으로 전사된다. 결과적으로, 현상제 화상은 감광 드럼(244) 상에 형성된다.

무한 벨트(335)는 모든 감광 드럼(244a-244d)과 접촉하고 원형으로 구동되도록 위치설정된다. 벨트(135)는 주연부

가 대략 700mm이며, 150㎛ 두께의 필름이 형 성된다. 4개의 롤러 즉, 구동기 롤러(336), 두 개의 종동 롤러(337a,33

7b), 및 인장 롤러(338) 둘레에서 인장되며 도면에 화살표(X) 방향으로 지시된 방향으로 원형으로 구동된다. 기록 매

체(P)는 롤러(344)에 의해 벨트(335)의 외향면 상에 직접 압축되게 유지되며, 절연성을 갖는 기록 매체(P)와 벨트(33

5)의 절연층 사이에 전하를 유도하기 위해 벨트(335)와 롤러(344) 사이에 전압이 인가된다. 그 결과, 기록 매체(P)는 

벨트(335)의 외향면에 정전기로 부착되며, 벨트(335)와 감광 드럼(244) 사이의 계면(전사 스테이션)에 전달되어 적

절하게 위치설정된다.

벨트(335)의 루프 내에, 전송 롤러(339a-339d)가 상기 벨트(335)와 접촉을 유지하면서 감광 드럼(244a-244d)과 상

응하는 지점에서 소정의 압력에 의해 위치한다. 양성 대전체는 이러한 롤러(339)로부터 벨트(335)를 통해 기록 매체(

P)로 가해진다. 극성으로 음성인 감광 드럼(244a-244d) 상의 현상제 화상은 기록 매체(P)가 이러한 대전체에 의해 

생성된 전기장에 의해 감광 드럼(244a-244d)과 접촉하여 이동하는 동안 차례로 기록 매체(P)로 전송된다.

이송부(340)는 기록 매체(P)를 이송시키기 위한 부분이다. 시트 공급 카세트(341)에서, 기록 매체의 복수의 시트는 

저장된다. 이러한 화상 형성 동작 중에, 공급 롤러(342)는 기록 매체의 복수의 시트를 공급하기 위해 그리고 그 시트

들은 차례로 하나씩 상 형성 동작의 진행과 같이 이송시키기 위해 회전 구동된다. 기록 매체(P)가 전달될 때, 이것은 

한 쌍의 등록 롤러(343)와 부딪혀서, 휘어있다면 펴지게된다. 그 후, 기록 매체(P)는 벨트(335)의 회전과 동시에 즉, 

감광 드럼(244a-244d) 상의 현상제 화상의 선단 모서리와 동시에 한 쌍의 등록 롤러(343)에 의해 벨트(335)로 방출

된다. 특히, 한 쌍의 등록 롤러(343)는 벨트(335) 상의 기록 매체(P)의 기록 영역의 선단 모서리가 감광 드럼(244a) 

및 벨트(335)의 접촉면에 도착할 때와 동시인 감광 드럼(244a) 또는 최상부의 감광 드럼 상의 현상제 화상의 선단 모

서리가 감광 드럼(244a) 및 벨트(335)의 접촉면에 도착할 때에 회전하게 된다.

현상제 화상이 기록 매체(P)로 전송된 후, 기록 매체(P)는 구동 롤러(336)의 곡률로 인하여 벨트(335)로부터 분리되

고, 기록 매체(P) 상의 복수의 현상제 화상이 기록 매체(P)에 고정되는 고정부(345) 안으로 이동된다. 특히, 고정부(3

45)는 열과 압력이 적절하게 기록 매체(P)로 가해지도록 열 롤러(346) 및 그 열 롤러(346) 상에서 가압되는 압력 롤

러(347)로 구성된다. 전송된 현상제 화상이 고정되지 않은 기록 매체(P)가 고정부(345)를 지날 때, 현상제는 열에 의

해 녹아서 압력에 의해 기록 매체(P)에 전색 화상으로 고정된다. 화상이 고정된 후, 또는 전색 화상이 형성된 후, 기록

매체(P)는 한 쌍의 토출 롤러(348)에 의해 전달부(349)를 통해 장치 주 조립체로부터 토출된다.

(프로세스 카트리지)

다음으로 도11 내지 도18을 참조하면, 이 실시예에서의 카트리지(240a-240d)가 기술된다. 카트리지(240)는 제1 프

레임부에 둘러싸인 드럼 유닛(241) 및 제2 프레임부에 둘러싸인 현상 유닛(242)을 포함한다. 하기에 기술되는 바와 

같이, 두 개의 유닛은 한 쌍의 핀의 축이 부합하는 피벗축(243)에 대해 서로 상대적으로 피벗되도록 한 쌍의 핀에 의

해 연결된다.

(제1 프레임부)
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도11을 참조하면, 제1 프레임부에 둘러싸인 드럼 유닛(241)은 감광 드럼(244)을 포함하는데, 이 감광 드럼은 축(244

a)을 사용하여 드럼 유닛(241)에 의해 회전 가능하게 지지된다. 또한, 드럼 유닛(241)은 감광 드럼(244)의 주연면을 

균일하게 대전시키기 위한 대전 롤러(245), 감광 드럼(244)과 접촉시켜서 감광 드럼(244) 상에 잔류하는 현상제의 제

거를 위한 세척 부재(246), 후술되는 현상제 저장부(252) 상에 위치한 제거된 현상제 저장부(247) 및 제거된 현상부 

이송 기구(248)를 포함한다. 또한, 드럼 유닛(241)은 드럼 유닛(241)과 현상 유닛(242)을 연결시키기 위한 한 쌍의 

구멍(241a)(도12의)을 포함한다. 구멍(241a)의 중심선은 피벗축(243)과 일치한다.

부가하여, 용어 "위에(above)"는 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350)에 적절히 안착되어 있는 상태를 지칭하여 사

용된다.

상술한 바와 같이, 세척 부재(246)에 의해 화상 전송이 지워진 후에 감광 드럼(244) 상에 잔존하는 현상제 및 제거된 

현상제는 제거된 이송 기구(248)에 의해 제거된 현상제 저장부(247)로 이송된다.

제거된 현상제 이송 기구(248)에는 현상제 진행판(249)과 제거된 현상제 저장부(247)에 의해 회전 가능하게 지지되

는 크랭크(250)에 회전 가능하게 부착된 제거된 현상제 이송 부재가 제공된다. 크랭크(250)는 일편의 금속 로드로 형

성되어 5㎜의 회전 반경을 갖는다. 크랭크(250)의 회전은 제거된 현상제를 세척 부재(246) 부근으로부터 제거된 현

상제 저장부(247)로 이송시키기 위해 현상제 진 행판(249)이 방향(도13에서 화살표에 의해 지시되는 방향)으로 왕복

가능하도록 이동하게 한다. 현상제 진행판(249)은 1㎜ 두께의 일편의 금속판이고, 현상제를 앞으로 이송시키기 위해 

구획부(249a)가 제공된다.

부가하여, 본 실시예에서 현상제 진행판(249)이 사용되었다 하더라도, 스크류가 제거된 현상제 이송 부재로 사용될 

수도 있다.

(제2 프레임부)

도11을 참조하면, 제2 프레임부에 내장된 현상 유닛에는 현상 부재로서 현상 롤러(251), 적절한 색상의 현상제를 저

장하는 현상제 저장부(252), 및 현상 수단을 위한 프레임부(254)가 제공된다. 현상제 저장부(252)는 제거된 현상제 

저장부(247) 아래에 위치되고, 현상제 전송 수단과 겸용인 교반 부재(253a, 253b)를 수용한다.

부가하여, 용어 "아래"는 카트리지(240)가 장치 주 조립체 내에 적절하게 안착된 상태를 언급하도록 사용된다.

현상제 저장부(252) 내의 현상제는 교반 부재(253)에 의해 현상 수단 프레임부(254) 내에서 현상제 공급 롤러(255)

로 전달된다. 그후, 현상제는 시계 방향(화살표 Z의 방향)으로 회전하는 현상제 공급 롤러(255)에 의해 시계 방향(화

살표 Y의 방향)으로 회전하는 현상제 롤러(251)의 주연면에 부착되고, 현상 블레이드(256)는 현상 롤러(251)의 주연

상에서 가압되어 유지된다. 현상제가 현상 롤러(251)의 주연면에 부착됨에 따라 현상제는 전기적으로 대전된다.

(제1 프레임부와 제2 프레임부의 연결)

도12를 참조하면, 현상 유닛(24)(제2 프레임부의)에는 드럼 유닛(241)(제1 프레임부의)에 연결된 현상 유닛(242)을 

유지하기 위하여 각각 현상 유닛(242)의 종방향 단부(현상 롤러(251)의 종방향 단부)에 위치된 한 쌍의 베어링 부재(

257, 258)가 제공된다. 베어링 부재(257, 258)에는 각각 베어링면을 구비한 구멍(257a, 258a)이 제공된다. 구멍(257

a, 258a)의 중심축은 피벗축(243)과 일치한다. 이러한 구멍(257a, 258a)을 통해, 핀(243a)이 베어링 부재(257, 258)

의 외측으로부터 드럼 유닛(241)에 제공되는 구멍(241a) 내부로 삽입된다. 그 결과, 드럼 유닛(241)과 현상 유닛(242

)은 이들이 도14에 도시된 바와 같이 서로에 대해 피벗되는 방식으로 연결된다. 또한, 2개의 유닛 사이의 후술되는 한

쌍의 압축 스프링(259)을 제공함으로써, 감광 드럼(244)과 현상 롤러(251)가 2개의 롤러의 각각의 종방향에 대해 전

체 범위를 가로질러 서로 접촉하는 상태로 남아있는 것이 보장된다.

특히, 한 쌍의 압축 스프링(259)은 도11에 도시된 바와 같이 드럼 유닛(241)과 감광 유닛(242) 사이에 위치되어, 감

광 드럼(244)과 현상 롤러(251)는 압축 스프링(259)의 탄성에 의해 서로에 대해 가압 유지된다. 압축 스프링(259)은 

유닛(241, 242)의 하나의 종방향 단부와 다른 하나의 종방향 단부 각각에 제공된다. 스프링력은 대체로 동일하다.

(구동력 전달 기구)

다음으로, 카트리지(240) 내의 구동력 전달 기구가 설명될 것이다. 본 실시예에서, 구동력은 장치 주 조립체로부터 카

트리지(240)의 드럼 유닛(241)과 현상 유닛(242)에 독립적으로 전달된다.

도12를 참조하면, 드럼 유닛(241)에는 감광 드럼(244)의 종방향 단부에 위치되는, 카트리지측 상의 드럼 구동력 전달

부재로서 드럼 구동 커플링(260)이 제공된다. 드럼 구동 커플링(260)의 축선은 감광 드럼(244)의 축선과 일치한다. 

이러한 드럼 구동 커플링(260)을 위하여, 구동력은 장치 주 조립체측에 대해 구동력 전달 부재로서의 커플링(261)으

로부터 전달된다.

도15를 참조하면, 카트리지측 상의 커플링(260)은 비틀린, 대략 등변인 삼각형 필라(pillar)인 반면, 주 조립체 측 상

의 커플링(261)은 비틀린, 대략 등변인 삼각형 구멍의 형태이다. 카트리지측 커플링(260)은 감광 드럼(244)의 종방향

과 평행한 방향으로 주 조립체 측 커플링(261) 내부에 결합된다. 그후, 주 조립체측 커플링(261)이 회전하기 시작함

에 따라, 주 조립체측 커플링(261) 내부의 카트리지측 커플링(260)의 결합이 점진적으로 깊어지고 이에 따라 2개의 

커플링부는 비틀린 등변 삼각형 구조를 갖게 된다. 장치측 커플링(261)이 120°의 최대 회전을 마칠 때까지, 2개의 

커플링이 서로 완전하게 결합되고, 구동력은 감광 드럼(244)에 전달되기 시작한다. 부가하면, 카트리지측 커플링(260

)의 회전축은 감광 드럼(244)의 회전축과 일치한다.

또한, 드럼 유닛(241)은 제거된 현상제 이송 기구(248)의 크랭크(250)의 축에 부착된 기어(262) 및 기어(262)와 맞

물림 결합된 아이들러 기어(263)(도17의)를 구비한다.

현상 유닛(242)의 베어링 부재(257), 즉 구동측 상의 베어링 부재에는 현상 수단 구동력 수용 부재로서의 기어(264)

와 아이들러 기어(265, 266)가 대응하여 고정되는 축(257b 내지 254d)이 제공된다. 기어(264)는 헬리컬 기어이고, 

구동력은 도17에 도시된 바와 같이 주 조립체 측 상의 현상 수단 구동력 전달 부재로서 헬리컬 기어(267)로부터 상기

기어(264)로 전달된다. 부가하면, 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350) 내부로 삽입되는 방향에 수직한 방향에 관
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해, 기어(264)는 상술된 카트리지측 커플링(260)으로서 카트리지(240)의 동일한 측에 위치된다. 또한, 카트리지(240

)가 장치 주 조립체(350) 내부로 삽입되는 방향에 수직한 방향에 관해, 기어(264)가 카트리지측 커플링(260)의 내측 

상에 있게 된다. 또한 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350) 내부로 삽입되는 방향에 관해, 기어(264)는 카트리지측 

커플링(260)의 하류측 상에 있게 된다.

또한, 카트리지(240)는 감광 드럼(244)의 축선에 수직인 방향으로 장치 주 조립체(350) 내로 삽입되거나 이로부터 

제거된다.

축(257b)의 축선은 그 축선이 피벗 축(243)과 일치하는 관통 구멍(257a)의 축선과 일치한다. 기어(264)는 그 축선이

드럼 유닛(241)과 현상 유닛(242)이 상호 연결되어 있는 전술한 연결핀(243a)의 축선(즉, 피벗 축(243))과 일치하도

록 위치된다.

요약하면, 본 실시예의 카트리지(240)는 드럼 유닛(241)과, 현상 유닛(242)이 핀(243a)에 대해 피벗 이동하게 되는 

방식으로 핀(243a)을 사용하여 드럼 유닛(241)에 연결되는 현상 유닛(242)과, 드럼 유닛(241)이 제공되는 감광 드럼

(244)과, 현상제(t)를 사용하여 감광 드럼(244) 상에 형성되는 정전 잠상을 현상하도록 현상 유닛(242)에 제공되는 

현상 롤러(251)와, 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350)에 있을 때 장치 주 조립체(350)로부터 현상 롤러(251)를 

회전시키기 위한 구동력을 수용하는 현상 수단 구동력 수용 부재로서의 기어(264)를 포함한다. 기어(264)는 그 축선

이 전술된 핀(243a)의 축선과 일치하는 방식으로 위치된다. 상기 기어는 현상 롤러(251)의 길이 방향에 대체로 수직

인 방향으로부터 구동력을 수용한다. 상기 기어는 전술된 헬리컬 기어(267), 즉 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350

) 내로 삽입되는 방향에 의해 기어(264)의 축선에 대해 하류측 상에서 장치 주 조립체(350)에 제공되는 주 장치측 상

의 기어중 하나와 맞물린다. 상술한 바와 같이, 카트리지(240)는 현상 롤러(251)의 축선에 대해 수직인 방향으로부터

장치 주 조립체(350) 내로 삽입되고, 기어는 현상 유닛(242)에 제공되고, 기어(264)는 드럼 유닛(241)의 개구(241b)

를 통해 노출되고, 기어(264)는 노출된 부분에 의해 헬리컬 기어(267)와 맞물리는 것을 본 명세서에서 알 수 있을 것

이다.

또한, 드럼 구동력 전달 부재와 같은 카트리지측 커플링(260)이 장치 주 조립체(350)로부터 구동력을 수용하는 방향

은 기어(264)가 장치 주 조립체(350)로부터 구동력을 수용하는 방향에 수직이다. 전술된 구조 정렬부의 제공으로, 구

동력이 기어(264) 내로 입력될 때, 헬리컬 기어(267)와 기어(264) 사이의 맞물림에 의해 생성되는 힘(F)에 의해 피벗

축(243)에 대하여 생성되는 모멘트는 작다. 다시 말하면, 기어(264)의 축선이 드럼 유닛(241)과 현상 유닛(242)을 연

결하는 핀(243a)의 축선과 일치하는 방식으로 기어(264)를 위치설정하는 것은 현상 유닛(242)의 위치가 변하는 것을

방지한다. 이는 기어(264)와 헬리컬 기어(267) 사이의 백래쉬가 변하는 것을 방지한다. 그 결과, 안정적인 화상 형성 

작동이 가능하다. 또한, 구동력이 장치 주 조립체(350)로부터 현상 유닛(242)으로 전달될 때, 구동력이 장치 주 조립

체(350)로부터 입력될 때 발생될 모멘트는 생성되지 않고, 따라서 카트리지 프레임의 변형의 결과로 인한 만족스럽지

않은 화상이 제공되지 않는다.

기어(264) 내로 입력된 후에, 구동력은 분리되어 전달된다. 다시 말하면, 입력된 구동력의 일부는 구동력 전달 수단 

또는 기어열에 의해 드럼 유닛(241)의 제거된 현상제 운반 기구(248) 뿐만아니라 현상 롤러(251)와 교반 부재(253)

에 전달된다.

특히, 기어 내로(264) 입력된 후에, 구동력의 일부는 제1 기어열을 구성하는 아이들러 기어(265, 266)에 의해 현상 

롤러(251)의 일단부에 부착되는 기어(268)와 현상제 공급 롤러(255)의 일단부에 부착되는 기어(269)에 전달되고 현

상 롤러(251)와 현상제 공급 롤러(255)를 회전시킨다. 또한, 아이들러 기어(265)는 단차 기어이고, 구동력의 회전 속

도를 저감시킨다.

구동력의 다른 일부는 교반 부재(253a)를 회전시키도록 교반 부재(253a)의 현상제 교반 기어(270a)에 전달된 후, 아

이들러 기어(271)에 의해 교반 부재(253b)를 회전시키도록 교반 부재(253b)의 현상제 교반 기어(270b)에 더 전달된

다.

아이들러 기어(271)로부터, 구동력은 분산되어 전달된다. 즉, 아이들러 기어(271)에 전달된 구동력의 일부는 아이들

러 기어(272)를 통해 드럼 유닛(241)의 아이들러 기어(263)에 전달된다. 상술한 바와 같이, 아이들러 기어(263)는 제

거된 현상제 운반 기구(248)의 크랭크(250)에 부착된 기어(262)와 결합됨으로써 구동력을 크랭크(250)에 전달하고 

이어서 현상제 진행판(249)에 전달한다. 즉, 현상 유닛(242)의 기어(264) 내로 입력된 구동력의 일부는 구동력 전달 

수단, 즉 기어열(기어(265, 270a, 271, 272, 263, 262))에 의해 현상제 진행판(249), 즉 드럼 유닛(241)의 제거된 현

상제 운반 부재에 전달되고, 현상제 진행판(249)을 왕복 이동시킨다. 아이들러 기어(271, 263)는 단차되고 구동력의 

회전 속도를 저감시킨다.

기어(270a, 271, 270b, 272, 262, 263)는 제2 기어열을 구성함을 주목하여야 한다. 기어(264, 265, 266, 268, 269, 

270a, 270b, 271, 272)는 현상 유닛(242)에 부착되고, 기어(267, 262, 263)는 드럼 유닛(241)에 부착된다.

상술한 바와 같이, 본 실시예에 따르면, 감광 드럼(244)을 구동하는 수단은 현상 롤러(251), 교반 부재(253) 및 현상

제 진행판(249)을 구동하기 위한 시스템으로부터 별도로 제공된다. 따라서, 현상제 진행판(249) 및 교반 부재(253)의

회전 속도 및 진동에서의 요동이 감광 드럼(244)에 직접 전달되는 일이 발생되지 않는다. 따라서, 제거된 현상제의 누

적이 현상제 진행판(249) 상에 하중을 증가시키게 될 때에도, 감광 드럼(244)의 회전은 그러한 증가에 영향을 받지 

않는다.

또한, 현상 유닛(242)은 드럼 유닛(241)에 대해 피벗된다. 따라서, 현상 유닛(242)의 아이들러 기어(272)는 드럼 유

닛(241)의 아이들러 기어(263)에 대해 피벗된다. 따라서, 피벗축(243)과 아이들러 기어(272, 263)의 축선이 도18에 

도시된 바와 같이 동일 평면 내에 배치되도록 구성된다. 이러한 구성에 의하면, 아이들러 기어(272, 263)는 드럼 유닛

(241)에 대해 현상 유닛(242)의 피벗을 간섭하지 않고 그 2개의 기어들 사이의 백래쉬가 최소화된다.
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카트리지(240)에는 감광 드럼 측에 위치한 핸들(240a)이 제공된다. 이러한 핸들(240a)은 사용자에 의해 파지되고 카

트리지(240)를 전술한 카트리지 공간(350a-350d) 내로 또는 그로부터 설치 또는 제거하도록 감광 드럼(244)의 축선

에 수직인 방향으로 배치된다. 따라서, 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350) 내로 삽입되는 방향면에서, 기어(264)

는 카트리지측 커플링(260)의 하류측에 위치한다. 또한, 카트리지(240)가 장치 주 조립체(350) 내로 삽입되는 방향에

서, 감광 드럼(244), 현상 롤러(251), 현상제 진행판(249)을 구동하기 위한 크랭크(250)는 상류측으로부터 순서대로 

위치한다.

본 실시예에서, 기어(264)용 축이 배치되는 관통 구멍(257a) 및 피벗 축(243)과 일치하는 중심선은 베어링 부재(257

) 내에 제공된다. 그러나, 현상 수단 프레임부(254) 내에 유사한 구성이 배치될 수 있고 또는 베어링 부재(257) 대신

에 현상제 저장부(252)가 배치될 수 있다.

발명의 효과

상술된 바와 같이, 본 발명에 따르면, 프로세스 카트리지 프레임의 변형이 효과적으로 방지될 수 있다.

본 발명은 상술된 구성을 참조하여 설명되었지만, 본 출원은 다음의 청구범위의 범주 또는 개선의 목적 내에 있을 수 

있는 개조예 및 변형예를 포함하는 것으로 간주되어야 한다.

(57) 청구의 범위

청구항 1.
전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체에 착탈식으로 장착 가능한 프로세스 카트리지에 있어서,

상기 프로세스 카트리지가,

제1 프레임과,

축에 대해 회전하도록 상기 제1 프레임에 연결된 제2 프레임과,

상기 제1 프레임에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 제2 프레임에 제공되고, 현상제로 상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상하는, 현상 부재와,

상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착될 때 장치 주 조립체로부터 상기 현상 부재를 회전시키는 구동력을

받도록 된 현상 구동력 수용 부재를 포함하고,

상기 현상 구동력 수용 부재는 축과 동축으로 배치된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 2.
제1항에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재는 현상 롤러 형태인 상기 현상 부재의 종방향에 대체로 직각인 방향으로

구동력을 수용하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 3.
제2항에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재는 카트리지 기어를 포함하고, 카트리지 기어는 상기 프로세스 카트리지

가 장치 주 조립체에 장착되는 장착 방향에 대해 상기 프로세스 카트리지의 상기 카트리지 기어의 중심의 하류측 위

치에서 장치의 주 조립체에 제공된 주 조립 기어와 결합 가능한 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 4.
제3항에 있어서, 상기 카트리지 기어는 상기 제2 프레임에 제공되어 있고 상기 제1 프레임에 제공된 개구를 통하여 

외부로 노출되어 있어서 상기 주 조립 기어와 결합 가능하게 된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 5.
제3항에 있어서, 상기 카트리지 기어와 상기 주 조립 기어는 헬리컬 기어인 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 6.
제1항에 있어서, 상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 상기 장치의 주 조립체로부터 상기 감광 

드럼을 회전시키는 구동력을 수용하기 위한 드럼 구동력 수용 부재를 더 포함하고, 상기 드럼 구동력 수용 부재는 상

기 현상 구동력 수용 부재가 상기 장치 주 조립체로부터 구동력을 수용할 때 상기 드럼 구동력 수용 부재가 장치 주 

조립체로부터 구동력을 수용하는 방향과 교차되는 방향으로 구동력을 수용하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리

지.

청구항 7.
제6항에 있어서, 상기 드럼 구동력 수용 부재는 커플링 형태인 것을 특징으 로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 8.
제1항에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재는 현상 기어 형태이며, 상기 현상 기어는 현상 롤러 형태인 현상 부재의 

종방향 일단부에서 상기 제2 프레임의 외측에 배치되어 있는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 9.
제8항에 있어서, 현상 기어에 의해 수용된 상기 구동력은 제1 기어열에 의해 상기 현상 롤러에 전달되며 제2 기어열

을 통해 제거된 현상제 공급 부재에 전달되어 상기 제거된 현상제 공급 부재를 회전시키고, 상기 공급 부재는 세척 부

재에 의해 상기 감광 드럼으로부터 제거된 현상제를 공급하는 기능을 하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 10.
제9항에 있어서, 상기 제2 기어열은 현상을 위해 사용할 현상제를 수용하는 현상제 수용부에 제공된 교반 부재에 구

동력을 전달하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.
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청구항 11.
제1항에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재는 상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착되는 장착 방향에 

대해 상기 드럼 구동력 수용 부재의 하류측에 배치되어 있고, 상기 현상 부재 구동력 수용 부재와 상기 드럼 구동력 

수용 부재는 상기 장착 방향에 교차되는 방향에 대해 같은 쪽에 제공되어 있으며, 상기 프로세스 카트리지는 상기 감

광 드럼의 축방향과 교차되는 방향으로 장치 주 조립체에 장착된 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 12.
제11항에 있어서, 상기 드럼 구동력 수용 부재는 커플링 형태로 되어 있으며, 상기 현상 부재 구동력 수용 부재는 헬

리컬 기어 형태로 되어 있고, 상기 헬리컬 기어는 장착 방향과 교차되는 방향에 대해 상기 커플링 내측에 배치된 것을

특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 13.
제11항에 있어서, 상기 현상 구동력 수용 부재는 상기 드럼 구동력 수용 부재의 하류에 배치되고, 상기 감광 드럼, 현

상 롤러 형태의 상기 현상 부재, 상기 제거된 현상제 공급 부재를 구동하기 위한 크랭크는 장착 방향에 대해 상류로부

터 하류로 상기 순서로 배치되고, 상기 공급 부재는 세척 부재에 의해 상기 감광 드럼으로부터 제거된 현상제를 공급

하는 기능을 갖는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 14.
제13항에 있어서, 상기 제1 프레임은 현상용으로 사용될 현상제를 수용하는 현상제 수용부를 구비하고, 상기 프로세

스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착될 때 상기 현상제 수용부 위의 위치에서 세척 부재에 의해 상기 감광 드럼으로

부터 제거된된 제거된 현상제를 수용하기 위한 제거된 현상제 수용부를 구비하고 있고, 상기 공급 부재는 상기 제거된

현상제 수용부 내에 배치되는 것을 특징으로 하는 프로세 스 카트리지.

청구항 15.
제6항에 있어서, 상기 드럼 구동력 수용 부재는 커플링의 형태이고, 상기 감광 드럼을 회전시키기 위한 구동력을 수용

하기 위해 장치 주 조립체 내에 제공된 주 조립체 커플링과 상기 감광 드럼의 종방향으로 결합될 수 있는 것을 특징으

로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 16.
제7항 또는 제15항에 있어서, 상기 커플링은 비틀린 사실상 삼각형인 프리즘의 형태이고, 주 조립체 커플링은 사실상

삼각형인 단면을 갖는 비틀린 구멍이고, 상기 사실상 삼각형 프리즘과 상기 구멍은 구동력을 전달하기 위해 결합되는

것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 17.
전자사진 화상 형성 장치의 주 조립체에 탈착 가능하게 장착될 수 있는 프로세스 카트리지에 있어서,

상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착될 때 상부 위치를 취하도록 배치된 제1 프레임과,

축에 대해 회전하도록 상기 제1 프레임과 연결된 제2 프레임과,

상기 제1 프레임 내에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로써 현상하기 위해 상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장

착될 때 하부 위치에 있도록 배치된 상기 제2 프레임 내에 제공된 현상 롤러와,

상기 제2 프레임 내에 제공되고 현상제를 수용하는 현상제 수용부와,

상기 감광 드럼 상에 남아 있는 현상제를 제거하기 위해 상기 제2 프레임 내에 제공된 세척 부재와,

상기 세척 부재에 의해 제거된 현상제를 수용하기 위해 상기 제1 프레임 내에 제공되고, 상기 프로세스 카트리지가 

장치 주 조립체에 장착될 때 상기 현상제 수용부의 위에 있도록 배치된, 제거된 현상제 수용부와,

상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착될 때 상기 감광 드럼을 회전시키기 위한 구동력을 장치 주 조립체

로부터 수용하기 위해 상기 제1 프레임 내에 제공되고 상기 감광 드럼과 동축상인 커플링과,

상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착될 때 상기 현상 부재를 회전시키기 위한 구동력을 장치 주 조립체

로부터 수용하기 위해 상기 제2 프레임 내에 제공되고, 상기 프로세스 카트리지가 장치 주 조립체에 장착되는 방향으

로 상기 커플링의 하류에 배치되고, 상기 축과 동축상으로 배치되고, 상기 장착 방향과 교차하는 방향으로 상기 커플

링 내부에 배치되는 헬리컬 기어를 포함하며,

상기 감광 드럼 및 상기 현상 롤러는 장착 방향으로 상류측에서 하류측으로 상기 순서로 배치되고, 상기 헬리컬 기어

와 상기 커플링은 장착 방향과 교차하는 방향에 대해 동일한 단부에 배치되고, 상기 프로세스 카트리지는 상기 감광 

드럼의 축방향과 교차하는 방향으로 장치 주 조립체에 장착되는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 18.
제17항에 있어서, 상기 커플링은 비틀린 사실상 삼각형인 프리즘의 형태이고, 주 조립체 커플링은 사실상 삼각형인 

단면을 갖는 비틀린 구멍이고, 상기 사실상 삼각형 프리즘과 상기 구멍은 구동력을 전달하도록 결합되는 것을 특징으

로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 19.
제14항 또는 제17항에 있어서, 상기 현상제 수용부는 현상제를 수용하는 것을 특징으로 하는 프로세스 카트리지.

청구항 20.
프로세스 카트리지가 착탈식으로 장착 가능하고, 화상을 기록 재료 상에 형성하는 전자사진 화상 형성 장치에 있어서,

상기 전자사진 화상 형성 장치는,

(a) 주 조립체 현상 구동력 전달 부재와,

(b) 프로세스 카트리지를 착탈식으로 장착하는 장착부를 포함하며,
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상기 프로세스 카트리지는,

제1 프레임과,

축을 중심으로 회전하도록 상기 제1 프레임과 연결된 제2 프레임과,

상기 제1 프레임에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로 현상하도록 상기 제2 프레임에 제공된 현상 부재와,

상기 프로세스 카트리지가 전자사진 화상 형성 장치에 장착될 때 현상 구동력 전달 부재의 상기 주 조립체로부터 상

기 현상 부재의 회전을 위한 구동력을 수용하고, 상기 축과 동축으로 배치된 현상 구동력 수용 부재를 포함하는 것을 

특징으로 하는 전자사진 화상 형성 장치.

청구항 21.
프로세스 카트리지가 착탁식으로 장착 가능하고, 화상을 기록 재료 상에 형성하는 전자사진 화상 형성 장치에 있어서,

상기 전자사진 화상 형성 장치는,

(a) 주 조립체 커플링과,

(b) 주 조립체 헬리컬 기어와,

(c) 프로세스 카트리지를 착탈식으로 장착하는 장착부를 포함하며,

상기 프로세스 카트리지는,

상기 프로세스 카트리지가 화상 형성 장치의 주 조립체에 장착될 때 상부 위치를 취하도록 배치된 제1 프레임과,

축을 중심으로 회전하도록 상기 제1 프레임과 연결된 제2 프레임과,

상기 제1 프레임에 제공된 전자사진 감광 드럼과,

상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 하부 위치에 있도록 배치된 상기 제2 플레임에 제공되고, 

상기 감광 드럼 상에 형성된 정전 잠상을 현상제로 현상하는 현상 롤러와,

상기 제2 프레임에 제공되어 현상제를 수용하는 현상제 수용부와,

상기 감광 드럼 상에 잔류하는 현상제를 제거하도록 상기 제2 프레임에 제공된 세척 부재와,

상기 제1 프레임에 제공되고, 상기 세척 부재에 의해 제거된 현상제를 수용하고, 상기 프로세스 카트리지가 화상 형성

장치의 주 조립체에 장착될 때 상기 현상제 수용부 위에 있도록 배치되는, 제거된 현상제 수용부와,

상기 제1 프레임에 제공되고, 상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 상기 감광 드럼을 회전시키기

위한 구동력을 결합시키는 주 조립체로부터 수용하고, 상기 감광 드럼과 동축인 커플링과,

상기 제2 프레임에 제공되고, 상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착될 때 주 조립체 헬리컬 기어로부터

상기 현상 부재의 회전을 위한 구동력을 수용하고, 상기 프로세스 카트리지가 장치의 주 조립체에 장착되는 장착 방

향으로 상기 커플링의 하류측에 배치되고, 상기 축과 동축으로 배치되고, 장착 방향과 교차하는 방향으로 상기 커플링

내부에 배치되는 헬리컬 기어를 포함하며,

상기 감광 드럼 및 상기 현상 롤러는 장착 방향으로 상류측으로부터 하류측으로 상기 순서로 배치되고, 상기 헬리컬 

기어 및 커플링은 장착 방향과 교차하는 방향에 대해 동일한 단부에 배치되며, 상기 프로세스 카트리지는 상기 감광 

드럼의 축방향과 교차하는 방향으로 화상 형성 장치의 주 조립체에 장착되는 것을 특징으로 하는 화상 형성 장치.
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