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Tésn&ni vytokového a priitokového ven-
tilu 2z plastické hmoty se tykéd vnitini po-
hybové &4sti vietene a objimky.

Uielem vyndlezu je zjednoduSeni kon-
strukce ventilu, Yspora barevngch kovl a
dokonalé tdsndni ventilu. Polet souldstek
dnes pouZivanych ventild se redukuje z de-
viti na dvé.

Navriené Yebrovéni vretena zajiituje
jeho dokonalé ut&snéni v objimce, nebot
tlak kapaliny pdsobi na ;*3tlalovéni Zeber

k objimce, & to i tehdy, el DD

materidlu sniZila vlivem

pootsleni té&sniciho krou

na opracované sedlo plisobi pfiznive nu
t3snén{ ventilu, nebol se tim otiré inkrus-
tace na hrand sedla. Smédeni oblého zévitu
vodou, mlékem, olejem nebo jinou kapalinou
usnadnuje prokluzovéni dosedacich ploch
plastické hmoty, tedy lehké pooté&eni ven-
tilem. ’
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Vynélez se tyké t¥sndni vietene vytokového a prﬁtokového ventilu 3 plestické hmoty,
kterou se nahrazuji ndkteré kovové i tésnici soudéstky. ’

Dosavadni konstrukce vytokovych a pritokovych ventilt poztistdvd z v&t3iho podtu sou-
Z4stek z barevného kovu, pryZe a plastickych hmot. Jejich vyroba je pracnd a nonté¥ sloZi-
té.,

Tyto nedostatky jsou odstrandny teSenim podle vyhdlezu, a to ndhradou kxovového viete-
ne a objimky konstrukci z plastické hmoty. Navriené Zebrovéni vietene zaruduje jeho doko-
nalé utésndni v objimce, bez vklddéni dml3ich t¥snicich souléstek. T&snici krouZek, kterym
se uzavird ventil, nahrazuje spodni Cést vietene.

Vyhodou navrhoveného Yedeni je dokonalé ut&snini vietene v objimce, Uspora barevnych
kovti, sni%eni podtu soulédstek Qnitﬁni gésti ventilu z deviti na dvé a odstran&ni jich prac-
ného obrébdni. Dneini stupen rozvoje plastickych hmot umoéﬁuje néhradu deficitnich kovl a
zaruduje pozadovaenou kvalitu i v extrémnich podminkéch. Pouhé lisovéni soudédstek z plastic-
k¥ch hmot, bez dal¥fho opracovéni, znemend p¥i milionovych sériich znaénou Usporu materiélu
a pracnosti.

Na vykresu Jje znézornén schematiéky tez ventilem.

Na vykresu vlevo je vieteno 1 v pohledu pted zasunutim do objimky 4, vpravo je viete-
no a objimke v Pezu po zesunuti. Vreteno 1 tvofi jednotny celek s t&snicim krouzkem 2 a
ucpdvkovymi Zebry 3. Po zasunuti vietene 1 do objimky 4 se Zebra 3 vyhnou tak, Ze budou

vnit¥fnim tlakem kapaliny pritladovéna k objimce 4.

PEEDMET vVYNLLREZU

T&snéni vietene vytokového a pritokového ventilu, vyznalené tim, %e vieteno (1) z
plastické hmoty tvori. jednotny celek s tdsnicim kroutkem (2) a t&snicimi Zebry (3), Xterd

ijsou po zasunuti vPetene do objlmky (4) z plastické hmoty vyhnuty proti tlaku kapaliny.

1 vykres
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