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Pre zviSenie prevédzkovej istoty a zniZe-
nie odpadov pri spracovani aditivovanych
tavenin polymérov slii¥i sposob, podia kto- a
rého sa aditiva davkuja viacerymi pradmi ) -
do polyméru, ¢im sa dosiahne v pripade po-
ruchy niektorého z pridov neprerusenej a-
ditivizacie, o je vfhodné hlavne u kontinu-
ginych vyrob spracovdvaného polyméry,
ktory sa nésledne aditivuje. Zariadenie spo-
tiva v zaradeni aspofi dvoch samostatnych
vetvi s Cerpadlami medzi taviace zariade-
nie pre aditiva a aditivizatnfi zbénu vyrob-
ného zariadenia pre polymer. Davkovacie
terpadld st navzdjom spaté tak, Ze integrag-
nym riadiacim &lenom sa zabezpetuje kon-
Stantny stdet ich otdcok.
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Predmetom vynélezu je spdsob kontinudl-
neho aditivovania syntetickych polymérov
do hmoty injek&nym spdsocbom a zariade-
nie pre titu aditivdciu, ktoré riesi prevadz-
kovi istotu kontinuitnej pripravy aditivova-
ného polyméru z monomérov a jeho spraco-
vanie, ako i zniZenie odpadu pri vyrobe vla-
ken, filmov a podobny§ch vyrobkov.

Injekény spdsob aditivdcie do hmoty je
zndmy a popisany v mnohych patentoch, kde
cielom je zabezpefenie konStantnosti po-
meru aditiva k polyméru alebo kon§tantné-
ho davkovania aditiva do polyméru. Podla
8s. AO 166 492 sa aditiva d4dvkujd injek&nym
spOsobom do linedrnych syntetickych poly-
mérov v roztavenom stave pomocou davko-
vacieho €erpadla v nastavitelnom kon¥tant-
nom pomere k zdkladnému polyméru, s kto-
rym sa homogenizujdi a hnetd. Podobne je
- to aj podla &s. AO 153788, kde sa aditiva
davkuji pomocou jedného ddvkovacieho zu-
bového &erpadla, prifom tlak pred a za
davkovacim c¢erpadlom aditiv sa udrZuje
kon$tantny. Tieto spdsoby aditivacie si vy-
hovujice pre vyrobu a spracovanie synte-
tickych polymérov hlavne tam, kde sa vy-
chéddza z granulovaného polyméru a kde je
moZné pocas prevddzkovania tavenie gra-
nuldtu prerudit a previest v pripade poru-
chy -na- ddvkovacom zariadeni nutné opra-
vy, hoci aj tu sa odpad tvori prechodmi a
prerudenim prevadzky. Ak sa pri kontinuél-
nej vyrobe vychddza z monomérov, potom
nie je mozZné polykondenzéciu polyméru pre-
rudit a pri poruche zariadenia na aditivova-
nie dochddza ku vzniku velkého mnoZstva
odpadu.

Tieto nedostatky odstraiiuje rieSenie toh-
to vynalezu, podla ktorého sa roztavené a-
ditiva pred privedenim do taveniny zéklad-
ného polyméru rozdelia do najmenej dvoch
prudov, pritom objemovy pomer privddza-
ného roztaveného aditiva ku objemu tave-
niny zékladného polyméru je kon$tantny.

Tento spdsob umoZiiuje zariadenie, kto-
rého podstatou je, Ze vystup taviaceho za-
riadenia pre aditiva je opatreny &erpadlo-
vym blokom s najmenej dvomi vedla seba
zapojenymi Cerpadlami. Spolo&ny v§vod
tychto Cerpadiel je napojeny na vynéaSaci
$nek z reaktora. Pohony davkovacich &er-
padiel st spojené elektronickou riadiacou
jednotkou a tdto so s&itacim &lenom oté-
¢ok davkovacich &erpadiel na rozvodnej
vetve.

Takéto usporiadanie vyluduje pouZitie d4v-
kovacieho &erpadla pre zdklady polymér a-
lebo aditivovany polymér ako aj jeho regu-
lovany pohon, tym je zariadenie jednoduch-
Sie a lacnejSie. Dalou vyhodou je, ¥e pri
akychkolvek poruchdch davkovacich &erpa-
diel pre aditiva ako aj pri vypade niekto-
rych spriadacich miest na rozvodnej vetve,
objemovy pomer roztaveného aditiva k aob-
jemu zdkladného polyméru zostdva vidy
konStantny, takZe celd kontinudlna vyrob-
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na jednotka moZe stdle produkovat bez to-
ho, aby do3lo ku tvorbe odpadu.
Dalsie vyhody podla vynélezu st zrejmé
podla priloZeného cobrdzku, kde je schéma-

- ticky znézornené jedno z moZnych prevede-

ni zariadenia na kontinudlnu aditivdciu syn-
tetickych polymérov a dvoch prikladov pre-
vedenia spdsobu tohto vynélezu. Toto zaria-
denie pozostdva z taviaceho zariadenia 180
pre aditiva, na ktorého vystupe je uchyteny
derpadlovy blok 20 s dvoma davkovacimi
Cerpadlami 21, 22 a ich pohonmi 24, 25 s
vyvodom 23, ktory je napojeny na vynésa-
ci $nek 30 zdkladného polyméru z reaktora
32 s pohonom 31. Rozvodnd vetva 40 je o-
patrend ddvkovacimi Cerpadlami 41 uZ adi-
tivovanej zmesi, priom pohony davkova-
cich derpadiel st opatrené bezdotykovymi
snima&mi 50 otddok, ktoré st prepojené cez
stitaci ¢len 60 a riadiacou elektronickou
jednotkou 61 s pohonmi 25, 24 dévkova-
cich éerpadiel 21, 22 pre aditiva.

Zé&kladny polymér sa pripravuje v reak-
tore 32, z ktorého je vynaSacim Znekom 30
dopravovany k rozvodnej vetve 49, kde sa
zubovymi ddvkovacimi &erpadlami 41 s po-
honom 42 vytlatuje a tvaruje cez hubicu
do vyrobkov. Aditiva sa pripravuji v tavia-
com stroji 10, odkial sa davkovacimi er-
padlami 21, 22 privddzaji cez spolotny pri-
vod 23 do zdkladného polyméru, kde sa po-
mocou 3neku pripadne statickych zmeSova-
¢ov homogenizuja zo zdkladnym polymérom.

Presny a konStantny objemovy pomer me-
dzi taveninou zdkladného polyméru a adi-
tiva zaistuji bezdotykové snimade 50 ot4-
€¢ok dévkovacich &erpadiel, spojenych cez
sCitaci &len B0 otd¢ok dévkovacich &erpa-
diel, elektronicki jednotku 61 a pohony 24,
25 ddvkovacich &erpadiel.

Priklad 1

Pigmentovy koncentrdt pozostdvajaci =z
20 % hmot. sadzi, 1 % hmot. silikénového
oleja a 79 % hmot. polyesteru sa po vysu-
Seni v kontinudlnej sudiarni tavi v extrudé-
ri, na konci ktorého je cerpadlovy blok s
dvomi rovnako velkymi ¢erpadlami, ktory-
mi sa ddvkuje tavenina koncentrdatu v mno%-
stve 9 % do taveniny zdkladného polyméru
na zaCiatku vyna3acieho 3Sneku polykon-
denzaéného reaktora. KonStantné tlakové
pomery ddvkovania st zabezpeené regula-
ciou otdCok vretena taviaceho stroja. Poho-
ny oboch &erpadiel st spdté regula&nou
technikou, ktord zabezpeluje v pripade po-
ruchy jedného z nich okamZiti kon$tant-
nost ddvkovania aditiva. Tavenina koncen-
tratu sa homogenizuje s taveninou polyeste-
ru jednak vo vynédSacom Sneku, jednak v
potrubi v zabudovanych statickych zmeSo-
vatoch. Tavenina je vynéaSacim $nekom tla-
end cez rozvodni vetvu k jednotlivym
zvldkiiovacim (odberovym) miestam, kto-
rych je 12, kde sa ddavkovacimi &erpadlami
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pretlda cez ststavu filtradnych sit a ot-
vormi zvldkiiovacej hubice na vldkna.

Chod jednotlivych zvldkilovacich &erpa-
diel je snimany bezdotykovymi snimatmi o-
tatok, od ktorych sudtovym signdlom s
regulované otd¢ky d&erpadiel Kkoncentrétu.
V pripade, Ze sa odstavi jedno zvlakiiovacie
miesto, na zaklade signdlu sa zniZia tmer-
ne otadky &erpadiel koncentrdtu. Vyfarbe-
nie vldken v Gasovej néslednosti bolo kon-
Stantné.

Priklad 2

Za podmienck ako v priklade 1 do3lo k

6

poruche jedného ferpadla koncentrédtu. E-
lektronicky obvod, ktory zaistuje konti-
nuélnu kontrolu chodu oboch &erpadiel t.
j. bezdotykovy snimaé otd€ok a snimac za-
ta¥enia pohonu dava signdl pre okamZity
néarast otaok Cerpadla, ktoré je v Cinnos-
ti, na dvojnéasobni hodnctu. Ststava pohonov
a prislusnej elektroniky je tak dynamicka,
Ze prechod z jedného stavu do druhého je
takmer okamZity a nespdsobil zmeny v adi-
tivacii vlékna.

PREDMET VYNALEZU

1. Sp6sob kontinudlneho aditivovania syn-
tetickych polymérov do hmoty injekénym
sposobom vyznafeny tym, Ze roztavené adi-
tiva sa pred privedenim do taveniny zdklad-
ného polyméru rozdelia najmenej do dvoch
samostatnych prudov, pritom objemovy po-
mer privadzaného roztaveného aditiva ku
objemu taveniny zdkladného polyméru je
konStantny.

2. Zariadenia pre kontinudlne aditivova-
nie syntetickych polymérov podla bodu I,
pozostavajice z reaktora opatreného vy-
ndfacim 3nekom spojenym s taviacom za-

riadenim pre aditiva a s rozvodnou vetvou
s prisludnymi davkovacimi Cerpadlami vy-
znateny tym, Ze taviace zariadenie (10) a-
ditiva je na vystupe opatrené cerpadlovym
blokom (20) s najmenej dvomi vedla seba
zapojenymi ddvkovacimi d&erpadlami (21,
22), ktorych spolo&ny vyvod ([23) je napo-
jeny na vynéasaci 3nek (30), priom poho-
ny (24, 25) davkovacich &erpadiel (21, 22)
st spojené elektronickou riadiacou jednot-
kou (61) a tato so s€itacim &lenom (60) o-
t4tok davkovacich Cerpadiel (41) rozvod-
nej vetvy (40).

1 list vykresov
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