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(57)摘要

本实用新型公开了一种注塑机用喷嘴，包括

喷嘴主体、喷嘴接头、喷嘴隔热套、第一物料通

道、第二物料通道、共用喷口、电热管、插电口和

活动扣，与现有技术相比，本实用新型结构简单，

设计合理，工作人员可以根据物料的冷却速度切

换不同的物料通道对原料进行注塑，防止原料在

喷嘴内部冷却凝固，还能通过回收口对喷嘴内的

原料进行回收，增加了原料的使用率。
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1.一种注塑机用喷嘴，其特征在于：包括喷嘴主体(1)、喷嘴接头(2)、喷嘴隔热套(3)、

第一物料通道(4)、第二物料通道(5)、共用喷口(6)、电热管(7)、插电口(8)和活动扣(9)，所

述喷嘴主体(1)的左侧设有喷嘴接头(2)，所述喷嘴主体(1)与喷嘴接头(2)的相接面上设有

转轴(11)，所述喷嘴接头(2)与喷嘴主体(1)的相接面上设有卡槽(21)，所述转轴(11)的左

端嵌入到卡槽(21)的内部，所述喷嘴主体(1)的外侧壁上套设有喷嘴隔热套(3)，所述喷嘴

主体(1)的内部设有第一物料通道(4)和第二物料通道(5)，所述第一物料通道(4)和第二物

料通道(5)上下对称，所述第一物料通道(4)和第二物料通道(5)的右端设有共用喷口(6)，

所述共用喷口(6)的底部设有出料口(61)，所述第一物料通道(4)的外侧设有电热管(7)，所

述电热管(7)的右端设有插电口(8)，所述喷嘴接头(2)的左侧设有进料口(22)，所述进料口

(22)底部的右上侧设有连接通道(23)，所述喷嘴主体(1)顶部左端设有活动扣(9)，所述喷

嘴接头(2)的右端设有一组上下对称的定位槽(24)。

2.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述转轴(11)上设有圆环凸起

(111)，所述圆环凸起(111)位于转轴(11)的左端。

3.如权利要求2所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述卡槽(21)的槽底设有膨胀

槽(211)，所述膨胀槽(211)的尺寸与圆环凸起(111)相对应，所述卡槽(21)的槽深与转轴

(11)的长度相同。

4.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述进料口(22)的左侧开口处

设有密封圈(10)，所述进料口(22)的直径是连接通道(23)的4‑5倍。

5.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述第一物料通道(4)的左上

端设有第一回收口(41)，所述第一回收口(41)内设有第一电磁阀(42)。

6.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述第二物料通道(5)的左下

端设有第二回收口(51)，所述第二回收口(51)内设有第二电磁阀(52)。

7.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述共用喷口(6)的截面为缩

口朝右的漏斗状，所述共用喷口(6)与第一物料通道(4)和第二物料通道(5)的相接处分部

设有第三电磁阀(62)和第四电磁阀(63)。

8.如权利要求1所述的一种注塑机用喷嘴，其特征在于：所述活动扣(9)包括固定底座

(91)、活动杆(92)和卡头(93)，所述固定底座(91)上设有活动杆(92)，所述活动杆(92)可以

沿着固定底座(91)进行旋转，所述活动杆(92)的末端设有卡头(93)，所述卡头(93)的尺寸

与定位槽(24)相对应。
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一种注塑机用喷嘴

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及注塑设备技术领域，特别是一种注塑机用喷嘴。

【背景技术】

[0002] 注塑成型由于具备高效、高质量等优点被广泛应用于塑料制品的生产制造，注塑

就是将热塑性塑料或热固定性塑料制成各种形状的塑料制品的加工过程，而在注塑过程中

需要通过送料设备和喷嘴注射到模具中成型，而现有的注塑机用喷嘴结构简单，无法根据

实际注塑需要，切换物料通道导致在注塑过程中无法对原料进行加热，使得留在喷嘴中的

原料发生冷却凝固，导致设备后续无法使用，且现有的注塑机用喷嘴无法对残留在喷嘴中

的原料进行收集，导致原料浪费，因此，有必要提出一种注塑机用喷嘴。

【实用新型内容】

[0003] 本实用新型的目的就是解决现有技术中的问题，提出一种注塑机用喷嘴，本实用

新型结构简单，设计合理，工作人员可以根据物料的冷却速度切换不同的物料通道对原料

进行注塑，防止原料在喷嘴内部冷却凝固，还能通过回收口对喷嘴内的原料进行回收，增加

了原料的使用率。

[0004] 为实现上述目的，本实用新型提出了一种注塑机用喷嘴，包括喷嘴主体、喷嘴接

头、喷嘴隔热套、第一物料通道、第二物料通道、共用喷口、电热管、插电口和活动扣，所述喷

嘴主体的左侧设有喷嘴接头，所述喷嘴主体与喷嘴接头的相接面上设有转轴，所述喷嘴接

头与喷嘴主体的相接面上设有卡槽，所述转轴的左端嵌入到卡槽的内部，所述喷嘴主体的

外侧壁上套设有喷嘴隔热套，所述喷嘴主体的内部设有第一物料通道和第二物料通道，所

述第一物料通道和第二物料通道上下对称，所述第一物料通道和第二物料通道的右端设有

共用喷口，所述共用喷口的底部设有出料口，所述第一物料通道的外侧设有电热管，所述电

热管的右端设有插电口，所述喷嘴接头的左侧设有进料口，所述进料口底部的右上侧设有

连接通道，所述喷嘴主体顶部左端设有活动扣，所述喷嘴接头的右端设有一组上下对称的

定位槽。

[0005] 作为优选，所述转轴上设有圆环凸起，所述圆环凸起位于转轴的左端。

[0006] 作为优选，所述卡槽的槽底设有膨胀槽，所述膨胀槽的尺寸与圆环凸起相对应，所

述卡槽的槽深与转轴的长度相同。

[0007] 作为优选，所述进料口的左侧开口处设有密封圈，所述进料口的直径是连接通道

的4‑5倍。

[0008] 作为优选，所述第一物料通道的左上端设有第一回收口，所述第一回收口内设有

第一电磁阀。

[0009] 作为优选，所述第二物料通道的左下端设有第二回收口，所述第二回收口内设有

第二电磁阀。

[0010] 作为优选，所述共用喷口的截面为缩口朝右的漏斗状，所述共用喷口与第一物料
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通道和第二物料通道的相接处分部设有第三电磁阀和第四电磁阀。

[0011] 作为优选，所述活动扣包括固定底座、活动杆和卡头，所述固定底座上设有活动

杆，所述活动杆可以沿着固定底座进行旋转，所述活动杆的末端设有卡头，所述卡头的尺寸

与定位槽相对应。

[0012] 本实用新型的有益效果：本实用新型结构简单，设计合理，通过设置喷嘴主体、喷

嘴接头、喷嘴隔热套、第一物料通道、第二物料通道、共用喷口、电热管、插电口和活动扣的

方式，操作人员可以根据原料的冷却速度，转动喷嘴接头，将连接通道与第一物料通道和第

二物料通道中的一个通道相连通，然后用活动扣和喷嘴接头上的定位槽限制喷嘴主体，进

行注塑，当原料的冷却速度较快，或注塑过程中有较长时间的暂停时，选用第一物料通道与

连接通道相通，并对插电口进行插电，利用电热管对位于第一物料通道内的原料进行加热，

防止原料冷却凝固，当注塑完成后，可以将外部抽取装置与第一回收口相连，将第一物料通

道内残存的原料抽离，增加了原料的利用率。

[0013] 本实用新型的特征及优点将通过实施例结合附图进行详细说明。

【附图说明】

[0014] 图1是本实用新型一种注塑机用喷嘴的结构示意图。

[0015] 图中：1‑喷嘴主体、11‑转轴、111‑圆环凸起、2‑喷嘴接头、21‑卡槽、211‑膨胀槽、

22‑进料口、23‑连接通道、24‑定位槽、3‑喷嘴隔热套、4‑第一物料通道、41‑第一回收口、42‑

第一电磁阀、5‑第二物料通道、51第二回收口、52‑第二电磁阀、6‑共用喷头、61‑出料口、62‑

第三电磁阀、63‑第四电磁阀、7‑电热管、8‑插电口、9‑活动扣、91‑固定底座、92‑活动杆、93‑

卡头、10‑密封圈。

【具体实施方式】

[0016] 参阅附图，本实用新型一种注塑机用喷嘴，包括喷嘴主体1、喷嘴接头2、喷嘴隔热

套3、第一物料通道4、第二物料通道5、共用喷口6、电热管7、插电口8和活动扣9，所述喷嘴主

体1的左侧设有喷嘴接头2，所述喷嘴主体1与喷嘴接头2的相接面上设有转轴11，所述喷嘴

接头2与喷嘴主体1的相接面上设有卡槽21，所述转轴11的左端嵌入到卡槽21的内部，所述

喷嘴主体1的外侧壁上套设有喷嘴隔热套3，所述喷嘴主体1的内部设有第一物料通道4和第

二物料通道5，所述第一物料通道4和第二物料通道5上下对称，所述第一物料通道4和第二

物料通道5的右端设有共用喷口6，所述共用喷口6的底部设有出料口61，所述第一物料通道

4的外侧设有电热管7，所述电热管7的右端设有插电口8，所述喷嘴接头2的左侧设有进料口

22，所述进料口22底部的右上侧设有连接通道23，所述喷嘴主体1顶部左端设有活动扣9，所

述喷嘴接头2的右端设有一组上下对称的定位槽24。

[0017] 其中，所述转轴11上设有圆环凸起111，所述圆环凸起111位于转轴11的左端。

[0018] 其中，所述卡槽21的槽底设有膨胀槽211，所述膨胀槽211的尺寸与圆环凸起111相

对应，所述卡槽21的槽深与转轴11的长度相同。

[0019] 其中，所述进料口22的左侧开口处设有密封圈10，所述进料口22的直径是连接通

道23的4‑5倍。

[0020] 其中，所述第一物料通道4的左上端设有第一回收口41，所述第一回收口41内设有
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第一电磁阀42。

[0021] 其中，所述第二物料通道5的左下端设有第二回收口51，所述第二回收口51内设有

第二电磁阀52。

[0022] 其中，所述共用喷口6的截面为缩口朝右的漏斗状，所述共用喷口6与第一物料通

道4和第二物料通道5的相接处分部设有第三电磁阀62和第四电磁阀63。

[0023] 其中，所述活动扣9包括固定底座91、活动杆92和卡头93，所述固定底座91上设有

活动杆92，所述活动杆92可以沿着固定底座91进行旋转，所述活动杆92的末端设有卡头93，

所述卡头93的尺寸与定位槽24相对应。

[0024] 本实用新型的工作过程：

[0025] 本实用新型一种注塑机用喷嘴在工作过程中，可以先根据原料的冷却速率和注塑

的暂停时间选择第一物料通道4和第二物料通道5，如果冷却速率较快，注塑暂停时间较长，

选用第一物料通道4，反之则选用第二物料通道5，转动喷嘴主体1，将连接通道23对准第一

物料通道4，然后将卡头93卡入到同侧的定位槽24内部，关闭第一电磁阀42、第二电磁阀52

和第四电磁阀63，打开第三电磁阀62，将插电口8与外界电源连接，原料沿着进料口22通过

连接通道23进入到第一物料通道4内部沿着共用喷头6喷出，电热管7对原料进行加热，防止

原料冷却凝固，注塑完成后，将外部抽取装置与第一回收口41相连，打开第一电磁阀42，将

第一物料通道4内残余的原料抽走。

[0026] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果：本实用新型结构简单，设计合理，通过

设置喷嘴主体1、喷嘴接头2、喷嘴隔热套3、第一物料通道4、第二物料通道5、共用喷口6、电

热管7、插电口8和活动扣9的方式，操作人员可以根据原料的冷却速度，转动喷嘴接头2，将

连接通道23与第一物料通道4和第二物料通道5中的一个通道相连通，然后用活动扣9和喷

嘴接头2上的定位槽24限制喷嘴主体1，进行注塑，当原料的冷却速度较快，或注塑过程中有

较长时间的暂停时，选用第一物料通道4与连接通道23相通，并对插电口8进行插电，利用电

热管7对位于第一物料通道4内的原料进行加热，防止原料冷却凝固，当注塑完成后，可以将

外部抽取装置与第一回收口41相连，将第一物料通道4内残存的原料抽离，增加了原料的利

用率。

[0027] 上述实施例是对本实用新型的说明，不是对本实用新型的限定，任何对本实用新

型简单变换后的方案均属于本实用新型的保护范围。

说　明　书 3/3 页

5

CN 213321359 U

5



图1
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