a0 AT 514625 B1 2018-07-15

(12) Patentschrift

(21) Anmeldenummer: A 590/2013 (51) Int.Cl.: B22D 11/128 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 24.07.2013 B22D 11/06 (2006.01)
(45) Veroffentlicht am: 15.07.2018 B21B 1/46 (2006.01)
(56)  Entgegenhaltungen: (73) Patentinhaber:

WO 2005016578 A1 Primetals Technologies Austria GmbH

WO 2004065040 A1 4031 Linz (AT)

WO 9734754 A1 .

WO 2011065882 A1 (72)  Erfinder:

Ruckerbauer Mario
4020 Linz (AT)
Simon Reinhard Ing.
4020 Linz (AT)
Trauner Alfred Ing.
4320 Perg (AT)

(74) Vertreter:
Mikota Josef Dr.
4031 Linz (AT)

AT 514625 B1 2018-07-15

(54) Gekiihlte Strangfiuhrungsrolle
(57) Die Erfindung betrifft eine Strangfihrungsrolle (30) mit

dem Wasserleitmantel (1) zum FUhren eines ' = a fw

Stahlstrangs in einer StranggieBmaschine und ein /"15 “ /fu 'ﬁA‘A %5 4/*1

Verfahren zum Kuihlen der Strangfiihrungsrolle (30) /m VoA hﬁ#‘/w ¢ “'31&

durch ein Kihimedium. Die Aufgabe der Erfindung ist A e TN ] A e 1

es, eine besonders robuste gekihlte i al & .

Strangfiihrungsrolle (30) darzustellen. Diese Aufgabe EES="w17 11 ey Tfm ‘—-3\ S a

Iost. eine .Strangfuhrungsrolle.(30), aufweisend Ve L3 = \_H_Féﬂﬂﬂ%%‘\ X

- einen linken (10a) und einem rechten Lagerbock AN 77 A P AT A7 AADRN
(10b); 7EL,L \m e \ﬂ)‘/ ﬁgl :§| Nan

- eine stillstehende Achse (11) mit einem linken (13a) n’ 4} 0a b wops” T v

und einem rechten Lager (13b), wobei die
stillstehende Achse (11) mit dem linken (10a) und
mit dem rechten Lagerbock (10b) drehsteif
verbunden ist;

- einen zylindrischen Rollenmantel (12), wobei der
drehbare Rollenmantel (12) Gber das linke und das
rechte Lager (13a,13b) gegenlber  der
stillstehenden Achse (11) drehbar gelagett ist; und

- einen Wasserleitmantel (1) nach einem der
vorhergehenden Ansprlche, der ein Kihlwasser
von einem Hohlraum (14) zwischen der Achse (11)
und dem Wasserleitmantel (1) in axialer (x) und
tangentialer  Richtung  (t) zwischen dem
Wasserleitmantel (1) und dem Rollenmantel (12)
leiten kann.

DVR 0078018



D Ssterreichisches AT 514 625 B1 2018-07-15

pateatamt

Beschreibung
GEKUHLTE STRANGFUHRUNGSROLLE

GEBIET DER TECHNIK

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Wasserleitmantel, eine Strangfiihrungsrolle zum
Flhren eines Stahlstrangs in einer StranggieBmaschine mit dem Wasserleitmantel, sowie ein
Verfahren zum Kiihlen einer Strangfiihrungsrolle in einer StranggieBmaschine durch ein Kihl-
medium.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus der WO 2004/065040 A1 ist eine geklhlte Strangfiihrungsrolle bekannt, bei der ein
Kihimedium zuerst ein Lager in einem linken Lagerbock kihlt, das Kihimedium vom linken
Lagerbock durch die Rolle zum rechten Lagerbock strémt, und dort wiederum ein Lager kihlt.
Nachteilig an der bekannten Strangfiihrungsrolle ist, dass das Kiihimedium von einem Lager-
bock jeweils Uber ein starres oder flexibles Verbindungsstiick und Gber eine Drehdurchfiihrung
in die Rolle eingefiihrt bzw. auf der gegenlberliegenden Seite wieder ausgefiihrt werden muss.
Dadurch wird die Robustheit der Rolle eingeschrankt.

[0003] Wie die Konstruktion vereinfacht werden kann, sodass insbesondere auf empfindliche
Drehdurchfiihrungen verzichtet werden kann, geht aus der Schrift nicht hervor.

[0004] Die WO 2005/016578 A1 zeigt eine inngekiihlte Strangfiihrungsrolle mit einer zentralen
drehbaren Welle und einem auf dieser Welle verdrehgesichert abgestitzten Rollenmantel. Die
Schrift zeigt auBerdem einen Wasserleitmantel zum Fiihren von Kiihlwasser entlang des zylin-
derférmigen Rollenmantels in axialer und tangentialer Richtung, wobei der Wasserleitmantel ein
zylindrisches Rohr, dessen Wandstérke kleiner als die Langserstreckung des Rohres ist, und
einen entlang der duBeren Mantelflache des Rohres sich erstreckenden spiralférmigen Au-
Bensteg aufweist. Wie der Wasserleitmantel einfacher und rationeller aus Blech gefertigt und
wie die Strangflihrungsrolle mit einer stillstehenden Achse ausgefiihrt werden kann, geht aus
der Schrift nicht hervor.

[0005] Die WO 2004/065040 A1 zeigt eine Strangfiihrungsrolle mit einem linken und rechten
Lagerbock. Der linke Lagerbock weist einen geschlossenen Hohlraum auf, sodass ein Kiihime-
dium in tangentialer Richtung das Lager des Lagerbocks umstrémen und durch die Strangflih-
rungsrolle zum linke Lagerbock geleitet werden kann. Wie die Strangfiihrungsrolle mit einer
stillstehenden Achse ausgefiihrt werden kann, kann aus der Schrift nicht abgeleitet werden.

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG

[0006] Die Aufgabe der Erfindung ist es, eine gekihlte Strangfiihrungsrolle zum Fiihren eines
Stahlstrangs in einer StranggieBmaschine darzustellen, die sich durch eine besonders einfache
Bauart auszeichnet und besonders robust bzw. stérungsunanfallig ist. Dadurch soll die Laufzeit
der Strangfiihrungsrolle auch bei rauen Verhélinissen in der StranggieBmaschine verlangert
werden.

[0007] Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Kiihlen einer Strangfiih-
rungsrolle in einer StranggieBmaschine darzustellen, bei der das Kiihimedium die beiden La-
gerbécke kihlt, und das Kihlmedium auf dem Weg zwischen den beiden Lagerbdcken die
Lager und den zylinderférmigen Rollenmantel der Rolle kihlt. Dadurch wird eine sogenannte
.peripheriegekiihlte" Strangfiihrungsrolle geschaffen, die sich aufgrund der hohen Kompaktheit
und Zuverldssigkeit auch fir Knippel-, Vorblock- und Profil-StranggieBmaschinen eignet.
Dadurch kénnen auf einer StranggieBmaschine auch rissempfindliche Giiten zu Langprodukten
vergossen werden.

[0008] Zur L6ésung der erstgenannten Aufgabe wird ein Wasserleitmantel zum Fihren von

1/13



D Ssterreichisches AT 514 625 B1 2018-07-15

pateatamt

Kihlwasser entlang eines zylinderférmigen Rollenmantels in axialer und tangentialer Richtung
vorgeschlagen, der aufweist:

[0009] - ein zylinderférmiges Rohr, dessen Wandstarke kleiner als die Langserstreckung des
zylinderférmigen Rohrs ist;

[0010] - mehrere tangentiale AuBenstege, die sich auf der auBeren Mantelflache des Rohrs
jeweils in tangentialer Richtung tber die Langserstreckung des Rohrs erstrecken; und

[0011] - ein axialer AuBensteg, der sich auf der &uBeren Mantelflaiche des Rohrs in axialer
Richtung Uber die Langserstreckung des Rohrs erstreckt, wobei jeder tangentiale AuBensteg
abwechselnd eine Durchtrittséffnung flr das Kuhlwasser auf der in axialer Richtung gesehen
rechten oder linken Seite des axialen AuBenstegs aufweist.

[0012] Durch den erfindungsgemaBen Wasserleitmantel wird ein Kilhimedium von einem Hohl-
raum zwischen dem Wasserleitmantel und einer stillstehenden Achse in einen Langsraum
zwischen dem Rollenmantel und dem Wasserleitmantel eingefihrt und im L&dngsraum sowohl in
axialer als auch in tangentialer Richtung geflihrt. Dadurch wird eine besonders gleichmafige
Verteilung der Oberflachentemperatur des Rollenmantels erreicht.

[0013] Besonders zweckmaBig ist es, wenn der Wasserleitmantel zumindest einen, vorzugs-
weise zwei oder mehrere, Innensteg aufweist, der sich von der inneren Mantelflache des Rohrs
in radialer Richtung erstreckt. Dadurch wird ein sog. ,hydraulischer Kurzschluss" zwischen zwei
Hohlrdumen verhindert, die sich jeweils zwischen dem linken Endbereich der Achse und dem
Rollenmantel und dem rechten Endbereich der Achse und dem Rollenmantel befinden. Dadurch
wird das Kihlmedium gezwungen, vom ersten Hohlraum entlang des zylinderférmigen Rollen-
mantels zum zweiten Hohlraum zu strémen, wodurch eine hohe Warmeabfuhr vom GieBprodukt
gewabhrleistet wird.

[0014] Die Lésung der erstgenannten Aufgabe kann auch durch einen Wasserleitmantel zum
FOhren von Kihlwasser entlang eines zylinderférmigen Rollenmantels in axialer und tangentia-
ler Richtung erfolgen, der aufweist:

[0015] - ein zylinderférmiges Rohr, dessen Wandstarke kleiner als die Langserstreckung des
zylinderférmigen Rohrs ist;

[0016] - zumindest einen spiralférmigen AuBensteg, der sich auf der auBeren Mantelflache des
Rohrs zumindest einmal spiralférmig um die Langserstreckung des Rohrs erstreckt, und

[0017] - zumindest einen, vorzugsweise zwei, Innensteg, der sich von der inneren Mantelflache
des Rohrs in radialer Richtung erstreckt.

[0018] Bei dieser Variante des Wasserleitmantels wird das Kiihimedium durch zumindest einen,
gegebenenfalls mehrere, spiralférmigen AuBensteg in tangentialer und axialer Richtung entlang
des Rollenmantels gefiihrt, wodurch sich ebenfalls eine sehr gleichmaBige Verteilung der Ober-
flachentemperatur auf dem Rollenmantel einstellt.

[0019] Durch den Innensteg des Wasserleitmantels wird wiederum ein sog. ,hydraulischer
Kurzschluss" verhindert.

[0020] Insbesondere bei der ersten Variante des Wasserleitmantels mit axialem AuBensteg ist
es vorteilhaft, wenn das Rohr, der axiale und der tangentiale AuBensteg, und der Innensteg aus
Metallblech gefertigt sind. Fertigungstechnisch ist es zweckmaBig, wenn das Rohr jeweils mit
dem axialen und dem tangentialen AuBensteg und dem Innensteg Uber eine Flgeverbindung
verbunden ist.

[0021] Die erste Aufgabe wird auch durch eine Strangfiihrungsrolle zum Fihren eines Stahl-
strangs in einer StranggieBmaschine geldst, die aufweist:

[0022] - einen linken und einen rechten Lagerbock;

[0023] - eine stillstehende Achse mit einem linken und einem rechten Lager, wobei die stillste-
hende Achse mit dem linken und mit dem rechten Lagerbock drehsteif verbunden ist;
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[0024] - einen zylindrischen Rollenmantel, wobei der drehbare Rollenmantel Gber das linke und
rechte Lager gegeniiber der stillstehenden Achse drehbar gelagert ist; und

[0025] - einen erfindungsgemaBen Wasserleitmantel, der Kihlwasser von einem Hohlraum
zwischen der Achse und dem Wasserleitmantel in axialer und radialer Richtung zwischen dem
Wasserleitmantel und dem Rollenmantel leiten kann.

[0026] Durch die Ausbildung der Strangfihrungsrolle mit einer stillstehenden Achse, die sowohl
mit dem linken und dem rechten Lagerbock drehsteif verbunden ist, wird eine besonders leicht-
gangige Rolle mit einem geringen Massentragheitsmoment geschaffen. Dadurch kann der
Kontakt zwischen der Mantelflaiche der Rolle und dem GieBstrang auch bei transienten Giel3-
bedingungen zuverlassig aufrechterhalten werden. Die drehsteife Verbindung kann beispiels-
weise formschllssig (durch eine Passfeder) oder kraftschliissig (z.B. durch eine Schrumpf-,
Presssitzverbindung oder durch Reibung) erfolgen.

[0027] Vorteilhaft ist es, wenn der linke und der rechte Lagerbock jeweils eine Bohrung zur
Aufnahme der stillstehenden Achse aufweist, wobei der Lagerbock zumindest einen, vorzugs-
weise geschlossenen, Hohlraum in tangentialer Richtung um die Bohrung aufweist. Durch den
Hohlraum im Lagerbock, der vom Kihimedium umstrémt wird, werden sowohl der Lagerbock
selbst als auch die Dichtungen fiir die Abdichtung nach auBBen gekiihlt.

[0028] Zur EinfUhrung des Kihlmediums vom Lagerbock in die Achse ist es zweckmaBig, wenn
der Hohlraum im Lagerbock eine im Wesentlichen radiale Stichleitung zum Fihren des Kihl-
wassers vom Lagerbock in die Achse aufweist. Obwohl eine radiale Stichleitung die kiirzeste
Lange aufweist, ist es nicht notwendig, dass die Stichleitung exakt radial angeordnet ist.

[0029] Vorteilhaft ist es, wenn jede Halfte der stillstehenden Achse in Langsrichtung eine sepa-
rate axiale Leitung zur Leitung des Kiihimediums und eine damit verbundene radiale Stichlei-
tung in einen Hohlraum aufweist.

[0030] Eine einfache fluiddichte Abdichtung eines Lagers gegeniiber dem Hohlraum kann z.B.
durch einen sog. Prelonring (siehe z.B. WO 2011/117383 A1 fir die Ausfiihrung von Abdichtun-
gen bei Strangfihrungsrollen mit Prelonringen), durch Dichtringe oder durch Rotationsabdich-
tungen wie Gleitringe erfolgen.

[0031] Die Abdichtung des Lagers gegeniliber der Umgebung kann bspw. durch Radialwellen-
dichtringe und/oder Labyrinthdichtungen erfolgen. Dem Fachmann sind aber natirlich auch
andere Varianten fir die Abdichtung von Lagern bekannt.

[0032] Die zweitgenannte Aufgabe wird durch ein Verfahren zum Kiihlen einer Strangfiihrungs-
rolle in einer StranggieBmaschine durch ein Kilhimedium geldst, wobei die Strangfiihrungsrolle

[0033] - einen linken und einen rechten Lagerbock mit einem linken und einem rechten Lager;
[0034] - eine stillstehende Achse;

[0035] - einen zylindrischen Rollenmantel, wobei der drehbare Rollenmantel Gber das linke und
rechte Lager gegentiber der stillstehenden Achse drehbar gelagert ist;

[0036] umfasst, aufweisend folgende Verfahrensschritte:

[0037] - Umstrdmen der stillstehenden Achse innerhalb des linken Lagerbocks durch das
Kihimedium; anschlieBend

[0038] - Eintritt des Kiihimediums vom linken Lagerbock in die stillstehende Achse;

[0039] - Durchstrémen einer ersten axialen Leitung der stillstehenden Achse;

[0040] - Eintritt in einen Hohlraum der StrangfUhrungsrolle;

[0041] - Umstrémen des Hohlraums, wobei das linke und das rechte Lager gekihlt werden;
[0042] - Durchstrémen einer zweiten axialen Leitung der stillstehenden Achse;

[0043] - Eintritt des Kiihimediums von der stillstehenden Achse in den rechten Lagerbock;
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[0044] - Umstrobmen der stillstehenden Achse innerhalb des rechten Lagerbocks durch das
Kihimedium.

[0045] Durch das, vorzugsweise in Umfangsrichtung vollstédndige, Umstrdmen der stillstehen-
den Achse innerhalb des linken bzw. rechten Lagerbocks wird der jeweilige Lagerbock gekihlt.

[0046] Durch das Umstrémen des Hohlraums werden auch die beiden Lager auf der Achse und
der Rollenmantel gekihilt.

[0047] Um den bereits oben angesprochenen hydraulischen Kurzschluss zu vermeiden, ist es
vorteilhaft, wenn der Hohlraum in axialer Richtung in einen linken und einen rechten Hohlraum
zweigeteilt ist, wobei

[0048] das Kihlmedium vom linken Hohlraum in einen Langsraum zwischen einem Wasser-
leitmantel (1) und dem Rollenmantel einstrémt;

[0049] das Kihlmedium in axialer Richtung den Langsraum durchstrémt; und anschlieend
[0050] das Kihlmedium vom Langsraum in den rechten Hohlraum einstrémt.
[0051] Dadurch wird eine sogenannte peripheriegekiihlte Strangfiihrungsrolle ausgebildet.

[0052] Zur Erzielung einer besonders gleichmaBigen Oberflaichentemperatur auf dem Rollen-
mantel ist es vorteilhaft, wenn das Kihimedium beim Durchstrémen des Langsraums zusétzlich
zur axialen Bewegung eine tangentiale Bewegung um die stillstehende Achse durchfihrt.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0053] Weitere Vorteile und Merkmale der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung nicht einschrankender Ausfihrungsbeispiele, wobei die Figuren zei-
gen:

[0054] Fig 1  eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafien Strangfliihrungsrolle
[0055] Fig2 eine Ansicht von rechts der Strangfiihrungsrolle nach Fig 1

[0056] Fig 3  eine Ansicht von rechts einer Variante zur Strangfihrungsrolle nach Fig 1
[0057] Fig 4  eine Schnittdarstellung entlang der Linien A-A von Fig 2

[0058] Fig 5 eine perspektivische Ansicht einer ersten Variante einer erfindungsgemaien
Wasserleitmantels

[0059] Fig 6 eine perspektivische Ansicht einer zweiten Variante der erfindungsgemafen
Wasserleitmantels

[0060] Fig 7  ein Langsschnitt zu Fig 6

BESCHREIBUNG DER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0061] Die Fig 1 zeigt eine perspektivische Darstellung einer erfindungsgemafen, nicht ange-
triebenen Strangfiihrungsrolle 30 zum Stiitzen und Fiihren eines Stahlstrangs mit Kniippel- oder
Vorblockprofil in einer StranggieBmaschine. Der nicht dargestellte Stahlstrang stitzt sich an der
zylindrischen Flache des drehbaren Rollenmantels 12 ab, wobei der Rollenmantel 12 ber in
Fig 1 nicht dargestellte Lager 13a, 13b (siehe Fig 4) auf der stillstehenden Achse 11 drehbar
gelagert ist.

[0062] In Fig 2 ist eine Seitenansicht der Strangfihrungsrolle 30 aus Fig 1 dargestellt. Jeder
Lagerbock 10a, 10b kann lber auBermittige Bohrungen und nicht dargestellte Befestigungsmit-
tel wie Schrauben mit z.B. einem Segment der Strangfiihrung verbunden werden.

[0063] In Fig 3 ist schematisch ein rechter Lagerbock 10b und das Durchstrémen des La-
gerbocks mit einem Kihimedium (z.B. Wasser) dargestellt. Dabei tritt das Kihlwasser, wie
durch den unteren Pfeil dargestellt, von unten in den Lagerbock 10b ein und strémt in vertikaler
Richtung nach oben. AnschlieBend wird das Kihlwasser vier Mal um je 90° umgelenkt, sodass
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das Kihlwasser in einem geschlossenen Hohlraum 14 die stillstehende Achse 11 vollstandig
umstrémen kann. Dadurch wird eine gleichméaBige Kihlung der Achse 11 bzw. des mit der
Achse verbundenen Rollenmantels 12 sichergestellt. Das Kiihlwasser kann vom Hohlraum 14
Uber eine radiale Stichleitung 15 in eine axiale Leitung 22 innerhalb der Achse 11 eintreten.
AuBerdem kann Schmierfett oder -6l liber die Fettbohrung 21' zur Schmierung des Lagers 13b
eingefihrt werden. Uber die Drainagebohrungen 24, die im abgedichteten Bereich jeweils zwi-
schen dem fett- oder Glgefiiliten Lagerraum und dem wassergefillten Hohlraum 14, 14a, 14b
angeordnet ist, kann sowohl Wasser oder Fett/Ol oder Wasser (iber die stillstehende Achse 11
in die drucklose Umgebung beférdert werden. Dadurch kann ein Bedienmann von auB3en sofort
die Funktionsfahigkeit der Strangfiihrungsrolle 30 kontrollieren, ohne in die Rolle eingreifen zu
muissen.

[0064] In Fig 4 ist dargestellt, dass das Kiihlwasser von der Stichleitung 15 Uber eine axiale
Leitung 22 und eine radiale Bohrung in einen Hohlraum 14, 14a, der durch die stillstehende
Achse 11, das drehbare Lagergehause 23, und den Wasserleitmantel 1 begrenzt wird, eintreten
kann. Durch den Hohlraum 14a, der mit dem Langsraum 16 zwischen dem Wasserleitmantel 16
und der inneren Mantelflache des Rollenmantels 12 verbunden ist, wird die Prelondichtung 17
und das Lager 13a gekiihlt. Die Prelondichtung weist auf dessen innerer Mantelflache drei
dynamische Dichtelemente (konkret Gleitringe) und auf dessen &AuBerer Mantelfliche zwei
statische Dichtelemente (hier O-Ringe) auf. Im Betrieb stiitzt sich die mitdrehende Prelondich-
tung (auch Prelonring genannt) 17 an der stillstehenden Achse 11 ab. Um eine Verunreinigung
der Lager 13a, 13b zu verhindern, ist das Lager 13a gegenliber dem Lagerbock 10a Uber eine
Labyrinthdichtung 19 und einen Radialwellendichtring 18 abgedichtet. Ebenso verhélt es sich
mit dem rechten Lager 13b im Lagerbock 10b. Der in Fig 6 ndher dargestellte Wasserleitmantel
1 hat folgende Funktionen: Zum Einen wird ein hydraulischer Kurzschluss zwischen dem linken
Hohlraum 14a und dem rechten Hohlraum 14b verhindert. Dadurch wird das Kihlwasser ge-
zwungen, vom linken Hohlraum 14a Uber den Langsraum 16 zum rechten Hohlraum 14b zu
strdomen. Durch das Durchstrémen des Langsraums 16 in axialer und tangentialer Richtung wird
eine gleichmaBige Oberflachentemperatur des Rollenmantels 12 bzw. des darauf aufliegenden
Stahlstrangs erreicht. Die stillstehende Achse 11 ist kraftschllissig mit einem Lagerbock 10a,
10b verbunden. Das Lagergehduse 23 ist liber eine dichte SchweiBverbindung mit dem Rol-
lenmantel 12 verbunden.

[0065] In Fig 5 ist eine erste Variante des Wasserleitmantels 1 dargestellt. Der Wasserleitman-
tel weist ein dinnwandiges zylindrisches Rohr 2 aus Blech auf, einen axialen AuBensteg 6, der
sich in axialer Richtung x Uber die Lange des Rohrs 2 erstreckt, und mehrere, in axialer Rich-
tung hintereinander angeordnete tangentiale AuBBenstege 5. Um das Kiihlwasser in den Langs-
raum zwischen dem Wasserleitmantel 1 und dem Rollenmantel zu zwingen, umfasst der Leit-
mantel auBerdem auf der inneren Mantelflache des Rohrs 2 zumindest einen, hier zwei, In-
nenstege 9. Somit wird die Innenseite des Rollenmantels 12 durch das Kihlwasser in der durch
die Pfeile dargestellten Richtung abgekihilt.

[0066] Die Fig 6 zeigt eine zweite Variante des Wasserleitmantels 1. Hierbei umstrémt das
Kihlwasser spiralférmig den Wasserleitmantel 1 bzw. die innere Flache des Rollenmantels 12.

[0067] Die Fig 7 zeigt einen Langsschnitt durch den Wasserleitmantel 1 aus den Fig 4 und 6.
Der spiralférmige AuBensteg 8 als auch die Innenstege 9 sind mit dem Rohr 2 verschweif3t.

[0068] Obwohl die Erfindung im Detail durch die bevorzugten Ausfiihrungsbeispiele naher
illustriert und beschrieben wurde, so ist die Erfindung nicht durch die offenbarten Beispiele
eingeschrankt und andere Variationen kénnen vom Fachmann hieraus abgeleitet werden, ohne
den Schutzumfang der Erfindung zu verlassen.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Wasserleitmantel

2 Rohr

3 Wandstarke

4 Langserstreckung

5 tangentialer AuBBensteg
6 axialer AuBensteg

7 Durchtrittséffnung

8 spiralférmiger AuBensteg
9 Innensteg

10a, 10b Lagerbock

11 Achse

12 Rollenmantel

13a, 13b Lager
14, 14a, 14 Hohlraum

15 Stichleitung

16 Langsraum

17 Prelonring

18 Radialwellendichtring
19 Labyrinthdichtung
20 Umfangsnut

21 Bohrung

21 Fettbohrung

22 axiale Leitung

23 Lagergehduse

24 Drainagebohrung
30 Strangfiihrungsrolle
r radiale Richtung

t tangentiale Richtung
X axiale Richtung
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Patentanspriche

1.

Wasserleitmantel (1) zum Fihren von Kihlwasser entlang der inneren Mantelflache eines
zylinderférmigen Rollenmantels (12) einer Strangfiihrungsrolle (30) in axialer (x) und tan-
gentialer Richtung (t), aufweisend

- ein zylinderférmiges Rohr (2), dessen Wandstarke (3) kleiner als die Langserstreckung
(4) des zylinderférmigen Rohrs (2) ist;

- mehrere tangentiale AuBBenstege (5), die sich auf der auBeren Mantelflache des Rohrs
(2) jeweils in tangentialer Richtung (t) Gber die Langserstreckung (4) des Rohrs (2) er-
strecken;

- ein axialer AuBBensteg (6), der sich auf der duBBeren Mantelflache des Rohrs (2) in axialer
Richtung (x) Uber die Langserstreckung (4) des Rohrs (2) erstreckt, wobei jeder tangen-
tiale AuBensteg (5) abwechselnd eine Durchtrittséffnung (7) fir das Kihlwasser auf der
in axialer Richtung (x) gesehen rechten oder linken Seite des axialen AuBenstegs (6)
aufweist.

Wasserleitmantel nach Anspruch 1 mit zumindest einem Innensteg (9), der sich von der
inneren Mantelflache des Rohrs (2) in radialer Richtung (r) erstreckt, wobei vorzugsweise
zwei Innenstege (9) vorgesehen sind.

Wasserleitmantel (1) zum Fuhren von Kihlwasser entlang eines zylinderférmigen Rollen-

mantels (12) in axialer (x) und tangentialer Richtung (t), aufweisend

- ein zylinderférmiges Rohr (2), wobei dessen Wandstéarke (3) kleiner als die Langserstre-
ckung (4) des zylinderférmigen Rohrs (2) ist;

- zumindest einen spiralférmigen AuBBensteg (8), der sich auf der auBeren Mantelfldche
des Rohrs (2) zumindest einmal spiralférmig um die Langserstreckung (4) des Rohrs (2)
erstreckt, gekennzeichnet durch zumindest einen Innensteg (9), der sich von der inne-
ren Mantelflaiche des Rohrs (2) in radialer Richtung (r) erstreckt, wobei vorzugsweise
zwei Innenstege (9) vorgesehen sind.

Strangfiihrungsrolle (30) zum Fihren eines Stahlstrangs in einer StranggieBmaschine,

aufweisend

- einen linken (10a) und einen rechten Lagerbock (10b);

- eine stillstehende Achse (11) mit einem linken (13a) und einem rechten Lager (13b),
wobei die stillstehende Achse (11) mit dem linken (10a) und mit dem rechten Lagerbock
(10b) drehsteif verbunden ist;

- einen zylindrischen Rollenmantel (12), wobei der drehbare Rollenmantel (12) Gber das
linke und das rechte Lager (13a, 13b) gegeniber der stillstehenden Achse (11) drehbar
gelagert ist; und

- einen Wasserleitmantel (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, der Kihlwasser
von einem Hohlraum (14) zwischen der Achse (11) und dem Wasserleitmantel (1) in axi-
aler (x) und tangentialer Richtung (t) zwischen dem Wasserleitmantel (1) und dem Rol-
lenmantel (12) leiten kann.

Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 4, wobei der linke (10a) und/oder der rechte Lagerbock
(10b) jeweils eine Bohrung (21) zur Aufnahme der stillstehenden Achse (11) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Lagerbock (10a,10b) zumindest einen, vorzugsweise
geschlossenen, Hohlraum (14) in tangentialer Richtung (t) um die Bohrung (21) aufweist.

Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (14)
im Lagerbock (10a,10b) eine im Wesentlichen radiale (r) Stichleitung (15) zum Fihren des
Kihlwassers vom Lagerbock (10a,10b) in die Achse (11) aufweist.

Strangflihrungsrolle nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
jede Halfte der stillstehende Achse (11) eine axiale Leitung (22) zur Leitung von Kihlmedi-
um und eine damit verbundene, im Wesentlichen radial verlaufende, Stichleitung (15) in ei-
nen Hohlraum aufweist.
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Strangfiihrungsrolle nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das linke und/oder
das rechte Lager (13a,13b) gegeniiber dem Hohlraum (14a,14b) jeweils liber einen Prelon-
ring (17) fluiddicht abgedichtet wird.

Strangfiihrungsrolle nach einem der Anspriiche 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die stillstehende Achse (11) eine Drainagebohrung (24) aufweist, wobei diese die Umge-
bung mit einem abgedichteten Bereich verbindet.

Verfahren zum Kiihlen einer Strangfiihrungsrolle (30) in einer StranggieBmaschine durch

ein Kiihimedium, wobei die Strangfiihrungsrolle (30)

- einen linken (10a) und einen rechten Lagerbock (10b) mit einem linken (13a) und einem
rechten Lager (13b);

- eine stillstehende Achse (11);

- einen zylindrischen Rollenmantel (12), wobei der drehbare Rollenmantel (12) Gber das
linke und rechte Lager (13a,13b) gegentber der stillstehenden Achse (11) drehbar gela-
gert ist;

umfasst, aufweisend folgende Verfahrensschritte:

- Umstrémen der stillstehenden Achse (11) innerhalb des linken Lagerbocks (10a) durch
das Kithimedium; anschlieBend

- Eintritt des Kiihimediums vom linken Lagerbock (10a) in die stillstehende Achse (11);

- Durchstrémen einer ersten axialen Leitung (22) der stillstehenden Achse (11);

- Eintritt in einen Hohlraum (14) innerhalb der Strangfiihrungsrolle (30);

- Umstrémen des Hohlraums (14), wobei das linke und das rechten Lager (13a,13b) ge-
kihlt werden;

- Durchstrémen einer zweiten axialen Leitung (22) der stillstehenden Achse (11);

- Eintritt des Kihimediums von der stillstehende Achse (11) in den rechten Lagerbock
(10b);

- Umstrémen der stillstehenden Achse (11) innerhalb des rechten Lagerbocks (10b) durch
das Kithimedium.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Hohlraum (14) in axialer
Richtung (x) in einen linken (14a) und einen rechten Hohlraum (14b) zweigeteilt ist, wobei
das Kihlmedium vom linken Hohlraum (14a) in einen Langsraum (16) zwischen einem
Wasserleitmantel (1) und dem Rollenmantel (12) einstrémt;

das Kihlmedium in axialer Richtung (x) den Langsraum (16) durchstrémt; und anschlie-
Bend

das Kithimedium vom Langsraum (16) in den rechten Hohlraum (14b) einstrémt.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Kiihimedium beim
Durchstrémen des Léngsraums (16) zusétzlich eine tangentiale Bewegung (r) um die still-
stehende Achse (11) durchflhrt.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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