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Przyrzad do montazu form

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do montazu form, zwtaszcza form skorupowych wielodzielnych do
odlewania kadtubdw silnikéw elektrycznych.

Dotychczas znana jest metoda faczenia elementéw form odlewniczych skorupowych, chwytajac je
spinaczami lub klamrami.

W produkcji seryjnej i masowej czesci form skleja sie ze soba, a nastepnie dociska za pomocy sklejarek
trzpieniowych lub przeponowych. Metody te znane s3 z literatury technicznej np. z ksigzki ,,Mechanizacja
odlewni’’ R. Chudzikiewicza, WNT 1967 r. str. 366—368.

Znana jest réwniez metoda bandaZzowania form tasma metalowa przy uzyciu -specjalnych narzedzi
pomocniczych,

Wymienione metody taczenia elementéw form skorupowych wykazuja szereg wad szczegdinie
w odniesieniu do form wielodzielnych. .

Montaz form skorupowych wielodzielnych w szczegélnosci czterodzielnych musi zapewnié utrzymanie
przewidzianych katéw pomiedzy poszczegéinymi elementami. Dla utrzymania odpowiednich wymiaréw form,
w szczeg6lnosci form skorupowych do odlewania kadtubéw dla silnikéw elektrycznych, stosuje sie sztywne
ciezkie obejmy, ktére w przewazajacej ilosci sktadaja sie z dwdch sztywnych czesci potaczonych zawiasem oraz
zamkniem mimosrodowym.

' Wadg przedstawionych rozwigzart jest konieczno$é stosowania urzadzeri dZwigowych | transportowych
przy montazu form oraz przy zdejmowaniu obejm z zalanych form ciektym metalem, co obniza wydajnosé¢
pracy. : ‘
Celem wynalazku jest wyeliminowanie koniecznoéci stosowania urzadzeri dZwigowych i transportowych
przy sktadaniu form skorupowych. Opracowanie przyrzadu ztozonego z lekkich elementéw ktérymi mozna
z tatwoscia recznie manipulowac przy sktadaniu i rozbieraniu form skorupowych realizuje postawiony cel.

Istote wynalazku stanowi przyrzad do montazu form, sktadajacy sie ze stojakéw, belek oraz zaciskéw,
w ktérym do belki stanowiacej podstawe przytwierdzone sg zaczepy, do kt6érych z kolei mocowane sq roztacznie
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jednym koricem stojaki wykonane w ksztatcie litery L. Jedne ramiona stojakdw wsparte sq na prowadnikach,
mocowanych na belce stanowigcej podstawe, za$ na drugie ramiona tych stojakdw nasadzona jest druga belka,
ktéra w miejscach nasadzenia na stojaki wyposatona jest w zaciski, najkorzystniej mimosrodowe, sktadajgce sie
z zapadki w postaci jednoramiennej d2wigni, oraz z krazka mimosrodowego z d2wignig do zaciskania zapadki.

Zaczep przyrzadu ma ksztatt sworznia, zamocowanego do co najmniej jednego wspornika
przytwierdzonego do belki.

IPrzyrzad wedtug wynalazku pokazany jest w przyktadzie wykonania na rysunku, ktdéry przedstawia
p6twidok z przodu przyrzadu oraz p6+przekréj z uwidocznionym zaciskiem mimo$rodowym.

Na belce 1 zamocowane sg dwa prowadniki 2 o przekroju tréjkatnym oraz dwa zaczepy 3 sktadajgce si¢ ze
sworznia 3.1 i wspornika 3.2. Wspornik 3.2 jest przymocowany do belki 1 natomiast sworzeri 3.1 mocowany jest
do wspornika 3.2,

Na prowadnikach 2 wsparte s stojaki 4, wykonane w ksztatcie liter L, ktérych ramiona poziome
zakoriczone sq hakami naktadanymi na sworznie 3.1.

Na gérne korice ramion pionowych stojakéw 4 zaktadana jest belka 5, ktra w miejscach nasadzania na
stojaki 4 wyposazona jest w zaciski mimo$rodowe 6, sktadajqce sie z krgzka mimosrodowego 6.2 wraz z dzwignig
6.3. oraz z zapadki 6.1. w postaci jednoramiennej dZwigni o zakoriczeniu trapezowym.

Przyktad wykonania przyrzadu przedstawionego na rysunku przedstawia jedng tylko obejme Natomiast
do ztozenia formy skorupowej wymagane jest w zaleznosci od jej dtugosci uzycie co najmniej dwéch obejm na
jeden komplét ztozonej formy. .- = 7. ...

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do montazu form, sktadajacy sie ze stojakéw, belek oraz zaciskébw,znamienny tym, 2e
do belki (1) badZ jej podstawy przytwierdzone sg zaczepy (3) do ktérych mocowane sq roztacznie jednym
koricem stojaki (4) wykonane w ksztatcie litery L, ktdérej jedno ramie wsparte jest na prowadnikach (2),
mocowanych na belce (1) ana drugie ramiona stojakéw (4) nasadzona jest belka (5), ktéra w miejscach
nasadzenia na stojaki (4) wyposazona jest w zaciski (6) najkorzystniej mimosrodowe.

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1,znamienny tym, e zaczep (3) ma ksztatt sworznia (3.1) mocowanego
do co najmniej jednego wspornika (3.2) przytwierdzonego do belki (1).

3. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze mimo$rodowy zacisk (6) sktada sig¢ z zapadki
(6.1) w postaci jednoramiennej dzwigni oraz ze wspétpracujgcego krazka mimosrodowego (6.2) wraz z dZzwignig
(6.3)
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